NAVRTAVACI PASY

ROCKY navrtavaci pas
ROCKY planzeta navrtavaci pas

Technicky popis

L obj. &. 8.4.6
Pouz|t|., o ROCKY navrtavaci pas
vysazeni odbocky s trubkovym zavitem
na potrubi
Pro potrubi:

litina, ocel, azbestocement
Max. teplota: 70°C

Max. provozni tlak: 16 bar

Provedeni odbocky:
normalizovany trubkovy zavit vnitfni

obj. &.8.4.9
ROCKY planzeta navrtavaci
pas

Povrchova ochrana:
tepelné naneseny praskovy epoxid,
tloustka vrstvy min. 250 ym dle GSK

Utahovaci moment Sroubt: 50 Nm

Prednosti vyrobkii

e Kompletni vyrobni program hlavy pasu v tvarné litiné od DN 1/2“ do DN 2“ a nerezovych tfmenu
na potrubi o vnéjSich primérech 50 az 360 mm

e Univerzalni provedeni téla pasu umoznuje pouziti stejného téla na nékolik dimenzi potrubi

e Redeni nerezovych tfmenti a $roubl dovoluje osazeni pasu na rdizné druhy potrubi pfislusné dimenze

e Masivni télo pasu a povrchova ochrana zaru€uje dlouholetou Zivotnost a spolehlivou funk&nost
navrtavaciho pasu

e Na prani dodavka v provedeni s planZetovym nastavcem pro horni navrtavky

e Originalni feSeni stahovani trmenu Srouby, které jsou orientované opacné nez u klasickych
navrtavacich pasut, umozfiuje snadnou montaz uzaviraci armatury

® Snadna montaz navrtavaciho pasu i ve stisnénych podminkach
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Specifikace materialu

1 télo

2 tfmen
3 tésnéni
4 Srouby

tvarna litina GJS-400-15 dle EN1563

nerez s gumovou manZzetou

EPDM

nerezova ocel AlSI 304

5 podlozka

7 kryt planzetového otvoru

polyacetal
6 tésnéni planzety - “O” krouzek NBR
tvarna litina GJS-400-15 dle EN1563

4
2

Vhodné prislusenstvi

- domovni Soupatka obj.€. 5.1, 5.8, 5.11, 5.13 a 5.14

- dvojvsuvka obj.¢€. 18.1.1 s domovnim Soupatkem obj.€. 5.1 nebo 5.10

- veSkeré zavitové spoje dané tolerance

Obj. €. bez planzety | Obj. €. s planzetou DN potrubi G - zavit odbocky tolerance tfrmenu (mm) velikost téla pasu
8.4.6.50X 8.4.9.50X 50 1/2°-11/2* 50-88 malé
8.4.6.80X 8.4.9.80X 80 1/2°-11/2* 88-118 malé
8.4.6.802 8.4.9.802 80 2¢ 88-118 velké
8.4.6.100X 8.4.9.100X 100 1/24-11/2¢ 105-133 malé
8.4.6.1002 8.4.9.1002 100 2" 105-133 velké
8.4.6.125X 8.4.9.125X 125 1/24-11/2¢ 133-159 malé
8.4.6.1252 8.4.9.1252 125 2¢ 133-159 velké
8.4.6.150X 8.4.9.150X 150 172 -1.1/2¢ 156-186 malé
8.4.6.1502 8.4.9.1502 150 2¢ 156-186 velké
8.4.6.175X 8.4.9.175X 175 1/2* -1 1/2* 186-216 malé
8.4.6.1752 8.4.9.1752 175 2¢ 186-216 velké
8.4.6.200X 8.4.9.200X 200 1/2*-11/2* 210-244 malé
8.4.6.2002 8.4.9.2002 200 2" 210-244 velké
8.4.6.225X 8.4.9.225X 225 1724 -1 1/2¢ 240-270 velké
8.4.6.2252 8.4.9.2252 225 2" 240-270 velké
8.4.6.250X 8.4.9.250X 250 124 -1 1/2 265-298 velké
8.4.6.2502 8.4.9.2502 250 2¢ 265-298 velké
8.4.6.275X 8.4.9.275X 275 1724 -1 1/2 299-330 velké
8.4.6.2752 8.4.9.2752 275 2¢ 299-330 velké
8.4.6.300AX 8.4.9.300AX 300 1/2°-11/2* 298-330 velké
8.4.6.300A2 8.4.9.300A2 300 2¢ 298-330 velké
8.4.6.300BX 8.4.9.300BX 300 1/2° -1 1/2* 325-360 velké
8.4.6.300B2 8.4.9.300B2 300 2¢ 325-360 velké
Poznamka: uplné objednaci Cislo vytvofite tak, Ze pfipiSete misto ,.X* rozmér trubkového zavitu odbocky.

VOD-KA si vyhrazuje pravo ménit data slouzici k technickému pokroku vyrobkd.
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