


AVK ARMATURY

Provozni nefunkénost armatur byva nejcastéji zplisobena pryzovymi komponenty.
Mohou to byt mechanicky poskozena tésneni, netésnici O krouzky na vretenech,
Spatna mezi prirubova tésnéni a podobné. Divodem selhani je skute¢nost, Ze pryz
jiz nema stejné vlastnosti jako méla v dobé uvedeni armatury do provozu. Pryz je to

klicové v kvalité armatur.

Pokud zvolite AVK, miZete si byt jisti, Ze
pouzivate vyrobky nejvétsi vodarenské
armaturky, firmy s 60 lety zkuSenosti, s ro¢ni
vyrobou za vice jak 12 mid K¢.

Pouzivate vyrobky firmy, ve které pracuje vice
jak 3 500 Skolenych loajdlnich pracovnik(.
Pouzivate vyrobky, které je mozné koupit v 85
stdtech celého svéta.

Kupujete kvalitni vyrobky firmy, kterd se stala
svétovou jedniCkou i diky vlastni tovarné na
vyrobu pryze — spolecnosti AVK GUMMI.

Firma AVK GUMMI je od roku 1975 jednim
z hlavnich divod(i celosvétového tspéchu
armaturky AVK.

Firma AVK GUMMI zaméstnava vice jak
200 zaméstnanc(i ve vyrobnich prostorech

presahujici 20 000m?. AVK GUMMI je
zodpovédna za vyrobu a vyzkum pryze
pouzivané nejen ve vyrobcich pro distribuci
vody a plynu se znaCkou AVK. Spole¢nost
dodavé pryzové komponenty do zdravotnictvi,
potravinai'ského priimyslu, vyrobctim éerpadel a
mnoha dal$im spole¢nostem.

Spole¢nost patfi k nejmodernéj§im svétovym
vyrobctim pryZe. Tovarna v Dansku je
povazovana za predniho vyrobce a konzultanta
pfi tvorbé evropskych norem tykajicich se
kvality pryZe v oborech jako jsou vodarenstvi,
plyndrenstvi, potravindfstvi a farmacie.

AVK pryz EPDM EUW — 70 je vyrobek, ktery
pini veSkeré EN pozadavky na trvalou kvalitu a
zdravotni nezévadnost vyrobku.
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DULEZITE VYZVY
PRI VYROBE PRYZE

Pri vyrobé a vyvoji pryze je nutné vzit v potaz nékolik klicovych

aspektd.
Redlnou zdravotni nezdvadnost z hlediska Dokonalé mechanické spojeni / vulkanizace
vyluh(i do pitné vody, kterd musi setrvat pryze na litinovy podklad u srdci armatur.
desitky let.
Zajisténi dlouhodobé stdlosti vSech
Zdravotni nezavadnost z hlediska naristu deklarovanych vlastnosti pryze i po
bio-filmu na pryzi, mikrobidlni kontaminaci desitkéch let pouzivani.
vody.
Vlastni vyvoj a vyzkum pryze - s respektem na
Riziko mechanického opotiebeni zplisobené vySe uvedengé aspekty - vedl k vyvoji pryze
odérem srdce o povrch armatury béhem AVK EPDM EUW-70. Tato pryz dosahuje
manipulace. nejlepsich vysledd ve vSech sledovanych
parametrech.
Mechanické poskozeni zpiisobené pfi
dosednuti srdce na necistotu, jako je Napr. AVK DN 150 Soupé pretésni az 8,7 mm
napiiklad sediment. velké necistoty.
Dlouhodobou odolnost v(i¢i chemikaliim, AVK pryZ dosahuje ve sledovanych parametrech
které jsou pouzivany pri zajiSténi kvality nejlepSich hodnot.

pitné vody — zabezpeceni vody pomoci
chloru nebo i ozonu.




PEVNA MATKA PRO
SPOLEHLIVY PROVOZ

| pres vzrastajici tlak trhu na nizsi cenu AVK neméni své rozhodnuti pokrac¢ovat
ve vyrobeé cenove a technologicky narocnejsino reseni pevné matky.
Spolehlivost vyrobku zlstava v AVK prioritou.

Pevnd matka eliminuje volné Casti v armature.
Vibrace volné mosazné matky pfi otevieném
Soupéti vydiraji pryZ srdce aZ na jeho
nechranéné litinové jadro. Koroze, znecisténi
vody a mozné selhani funkce uzavéru jsou
velkou dani za niz8i pofizovaci cenu. Pevna
matka z kvalitni korozi odolné mosazné slitiny
tento problém eliminuje.

Diisledky volné matky - vydfend pryZ na
litinové jadro srdce a koroze, kterd znecistuje
doddvanou pitnou vodu, ¢asem zpdsobi
nefunkénost celého uzavéru.
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KOMPLETNI VULKANIZACE
PRO DLOUHOU FUNKCNOST

Design srdce s dlouhym vedenim a kluznymi plochami zaruCuje
snadné ovladani armatury a velkou odolnost vici vysokému
poctu ovladacich cykll pri osazeni pohony.

AVK design vyrazné prekondva pozadavky

EN 1074-2 tykajici se funkEnosti a Zivotnosti
uzaveér(. Dokonce pfi rozdilném tlaku 25 ATM a
rychlosti pfes 2m/sec je zajistén nizky ovladaci
moment. AVK uzavér je zkonstruovan tak, aby

i pfi osazeni pohonu dokézal pracovat tisice
cykli. Ackoliv je pozadavek normy 2500 cykld,
AVK dosahuje hodnoty 10 000 cykl{ - uzavieno /
otevfeno - bez zndmek poSkozeni.

Unikatni technologicky postup AVK GUMMI zajisti
ochranu litiny pfed korozi i pod vedenim srdce.
Toto misto byva kritické u armaturek s levngjSim
vyrobkem.

Celg litinové srdce je pokryto vrstvou vysoce
kvalitni AVK EPDM pryze. Na tésnicich plochach
je tloustka min 4 mm. Se vzriistajici DN
armatury tyto hodnoty vyrazné rostou.

AVK byla prvni evropska armaturka, ktera zacala
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standardné vyrabét srdce s bo¢nim vedenim.
Jako prvni vyrobce uved! jesté pred rokem 1997
sériovou vyrobu kluzného vedeni srdci. Toto
feSeni bylo poprvé pouzito u Soupat DN 450-
600. Dnes toto feSeni je standardem celého
vyrobniho sortimentu v DN 50 - DN 1000.

NaSe feSeni se stalo inspiraci pro ostatni.
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LEVNEJSi MUZE ,
ZNAMENAT MENE KVALITNI

Obrazky demonstruji nasledky levngjsi technologie vyroby - Spatné vulkanizace
pryze, malo kvalitni pryze jiz po nékolika letech provozu

1. Nedostate¢nd vulkanizace na srdci pryze,
poSkozeni po opakovaném uzavirani.

2. Litinové jadro srdce neni v mistech kluzného
vedeni chranéno vici korozi.

3. NedostateCné pevné spojeni pryze
s litinovym podkladem.

4. Nezakryté fixaCni body.

5. Vydfena pryz, absence kluzného vedeni

Y O VYL Y Vhodna pryZ dosahuje dle DIN 53 505
v hodnoceni , Tvrdosti* hodnoty 70+3 ShA.




NEJLEPSI VULKANIZACE
PRYZE NA LITINU

Kvalita spojeni pryZe a litinového jadra Soupéte je jednim z klic¢ovych parametr( uzavéru.
AVK pouziva drazsi dvojstupnovy vyrobni proces vulkanizace, ktery prinasi zakaznikovi
vySSi kvalitu vyrobku.

Nedostate¢né spojeni pryze a litiny na srdci
zplisobi vznik koroze pfi mechanickém
poSkozeni pryze, napf. pfi dosednuti srdce na
necistotu.

AVK srdce je pred vulkanizaci oSetieno ve dvou
krocich. Prvnim krokem se oSetfi macenim
vlastni litina proti korozi a druhou ldzni se
pripravi podminky pro dokonalou vulkanizaci.
NaSe dvojstupriova priprava zajisti dokonalé
spojeni litiny a pryze.

| v pfipadé poSkozeni pryze ostrym predmeétem
nedojde ke korozi okolni litiny. PryZ neni mozné
odtrhnout od litinového podkladu tak, aby doslo
k obnazeni kovového podkladu.

Pro zjiSténi kvality prilnuti pryZe k litiné se
pouziva zrychleny zatézovy test, ktery simuluje
starnuti armatury. Vyrobek se na 3 tydny ponofi
do vodni ldzné o teploté 90°C a nasledné se
provadi pokus se strzenim pryze z litinového
podkladu. Nikdy nesmi dojit k odtrzeni pryze a
odhaleni nekrytého litinového jadra. AVK i zde
dosahuje nejlepsich vysledk.

Vhodna pryz dosahuije dle ISO 37 v hodnoceni
,Pevnost v tahu“ hodnoty
Min 14 MPa.



TVAROVA PAMET
PRYZE

AVK pryz ma excelentni tvarovou pameét. Tato pamét urCuje schopnost pryze vratit se po
stlaceni do plvodni podoby. Hodnota deformace pryze musi byt co nejnizst.

procentudlni hodnota deformace pryze
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Zndte pfipady, kdy armatura netésnila

jiz po par letech osazeni a nékolika malo
uzaviracich cyklech. Problém byl zplisoben
velkou deformaci pryze.

Testovani deformace pryze dle DIN 53 517

PryZ je 72 hodin stlacena 0 25% svého
objemu. Po uvolnéni tlaku se meéri
schopnost pryze vratit se do plivodniho
tvaru. Cim mensi hodnoty deformace je
dosazeno, tim lepSi mechanickeé vlastnosti
tato pryz méa, tim Iépe tésni armatura.

Maximalni hodnotu deformace uruje
EN 681-1.

AVK EPDM pryze dosahuje nizSich hodnot

i po velkém namahani do plivodni polohy.
Tato vlastnost definuje tésnost uzaveru.

Vhodna pryz dosahuije dle ISO 37

v hodnoceni ,Pruznost k roztrzeni* hodnoty
370+55%, hustota pryze dle ISO 2781
musi byt 1,1+0,01 g/cmd,

V hodnoceni dle DIN 53 517 ,Compression
set — hodnota deformace” pfi 23°C je nutné

dosahnout hodnoty max 15%.
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23°C, 72 hodin, 25 %

70°C, 72 hodin, 25 %




DODAVEJTE SKUTECNE
PITNOU VODU

AVK pryz EPDM EUW 70 ma chemické slozeni, které minimalizuje rdst
bio filmu v potrubi. Nase pryz nevytvari podminky pro rist bakteril.

Z nékterych levngjsich pryZi se i po letech
v provozu vyluhuji nebezpecné organické
slouceniny.

Tyto latky jsou Zivnou plidou pro
mikroorganismy, které tvofi tzv. bio-film.
Standardni testy zdravotni nezavadnosti armatur
pfi béZné certifikaci nemusi tuto negativni
vlastnost vzdy zcela zachytit.

AVK pryz dosahuje vynikajicich vysledk( i v této
oblasti.

Porovnani mnozstvi bio-filmu mezi standardnf
EPDM pryZi a AVK pryzi EPDM EUW-70 dle
normy W270.

Mnozstvi nardistu biofilmu
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AVK SOUPATA

JSOU SPOLEHLIVEJSI

Vyberte si AVK armatury, které zcela respektuji pozadavky na

vysokou kvalitu, spolehlivost a zdravotni nezavadnost.
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Diky Cemu jsou AVK armatury tak spolehlivé?

Diky excelentni AVK pryZi.
Excelentni pryZzové komponenty tésni po mnoha
letech provozu.

Vulkanizace pryZe na srdci je pfipravovana ve
dvou krocich, coz je velmi diileZité pro dokonalé
spojeni obou materiald.

V dosedacich plochach srdce je pryZ miniméiné
4 mm, ve vy$Sich DN tloustka pryZe navic stdle
stoupa.

Velky otvor ve spodni ¢asti srdce eliminuje
vznik stojaté vody s rizikem jejiho biologického
zneCisténi, srdce je v otevieném stavu vice
proplachovano tekouci vodou.

Dlouhé vedeni klinu umoZzriuje snadné ovladani
uzavéru a pri osazeni pohon(i i dosazeni velkého
mnozstvi ovladacich cykl(.
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Pokud chcete AVK nebo jiné kvalitni Soupé,
musite dale poZadovat:

e Pevnou matku pro eliminaci koroze klinu a
zabranéni vzniku vibraci v armature.

e TéZkou protikorozni ochranu dle DIN 30
677-2 s GSK certifikatem.

e Trojndsobnou ucpdvku vietene.
e Tésnéni mezi vikem a télem viozené
do vyklenku, zcela obklopujici nerezové

Srouby.

e Vdlcované vieteno odpovidajiciho priméru,
se STOP krouzkem.




DETAILU

AVK vyrobky spliuji pozadavky zakaznikl z 85 stat(l celého svéta,
v Ceskeé republice se AVK armatury pouzivaji vice jak 20 let.

PryZové komponenty patfi do skupiny EPDM Pfi vyrobé AVK armatur se pouZzivaji precizni
(NBR pro oblast plynarenstvi), vlastni AVK pryz odlitky s ohledem na vysokou naro¢nost
EPDM EUW-70 prekonava pozadavky dané plynérenskych i voddrenskych armatur. N&$
mistni legislativou na zdravotni nezdvadnost a vybér je v souladu s EN 1171 a mistnimi
mechanické vlastnosti. normami (napt: soulad s normami CSN). Norma
umoznuje pouzit odlitky rozdilné pevnosti GGG
S ohledem na skute¢nost, Ze vyrobky jsou 35 - GGG 60. VySSi hodnota znamena vySSi
desitky let zakopany hluboko pod zem!, pevnost odlitku.
pouZzivame jako spojovaci materidl tél a vik
nerezovou ocel. AVK Casto voli ve svéte pouzivanou litinu
GGG 50, ktera se jevi jako vhodny kompromis
Kluzné a fixaéni komponenty vietene volime mezi vysokou pevnosti a dostate¢nou pruznosti.

z koroziodolné mosazné slitiny, kterd nabizi
vysokou kluznost, odolnost v(ici odzinkovani a
zdravotni nezavadnost.

Jako povrchovou ochranu vyuzivame nejéastgji
epoxidaci, pfi vyrobé a kontrole ochrany
dodrzujeme DIN 30677-2 a GSK regule, dle
nichz jsme certifikovani.
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