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NAVOD NA MONTAZ
ZASUVNE ELEKTROTVAROVKY

Tato pﬁ'ruéka Vam poskytne J Eorozgmé; princlipﬁm elektros&/afovéni. I;e;peén(;)stni upozorné(l;i: X
; ’ C ° rovadét kontroly zafizeni pre odrZujte bezpecnosti pfedpisy a ochrariujte
zakladni informace Jak' svafovanim. zdravi osob. PouZzivejte jen bezpe€na elektricka
e |dentifikovat kompatibilitu trubek a zafizeni' s platnymi revizemi.
tvarovek.
e  Kontrolovat a oznacovat spravnou kvalitu
svard.

e Provadét kvalitni spojenti.

_— , e Pouzivat pfisluSenstvi.
Potrebné vybaveni :
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Elektrocentrala pfislusnych
parametril(viz. ndvod Ochranny/zateplovaci stan Permanentni znackovac
elektrosvarecky)

Elektrosvarecka s
prislusenstvim

Zaokrouhlovaci spony

Multiseal zatka na tlakové

Upinaci zafizeni Skrabky Rezak na trubky zkousky
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NAVOD NA MONTAZ
ZASUVNE ELEKTROTVAROVKY

Zasady

Elektrosvarovani je zplisob spojovani PE trubek
pomoci armatur s integrovanou topnou spiralou.
Elektrotvarovky se déli na:

1) zasuvné -které se pouZzivaji pfi spojovani
trubek( spojky, kolena, redukce, T-kusy ...)

2) sedlové - které slouZi k pripojeni/popf. k
opravam(navrtavaci odbockové kusy, balénovaci
tvarovky, odbockové kusy...)

Potrubi, které chceme svarovat, musime
nejprve pripravit, oCistit, odstranit vnéjsi
povrchovou vrstvu (cca 0,2 mm), pak potrubf
s elektrotvarovkou upevnit, aby se zabranilo
pohybu. A pfes napdjeci kontakty pomoci
elektrosvarecky zahdjit svafovaci proces.
Elektricky proud prochdzi topnou spiralou ktera
zplisobi zahfivani az dojde k plastifikaci.

Po svafovani se necha elektrotvarovka
vychladnout. Po celou dobu chladnuti musf
byt zajisténa souosost svafovaného potrubi a
eliminace pnutf v souladu s platnymi EN CSN
normami a predpisy TPG.

Vybér trubek / armatur

Zkontrolujte, zda jsou trubky a armatury, které
chcete svarovat kompatibilni. Zkontrolujte PN
a SDR a vzajemné porovnejte. Pokud méte
pochybnosti, poZadejte o radu vyrobce.

Elektrotvarovky AVK Fusion Ize pouzivat pi
okolni teploté od -10st.C do +40st.C a v tomto
rozmezi nepotrebuji Zadnou formu predehfevu

Ci teplotni kompenzace Pro svarovani mimo toto
rozmezi, pozadujte pokyny od vyrobce.

Vybaveni pracovisté

Kde je to mozné, umistéte svafecku na vhodném,
Cistém a suchém podkladu(desky nebo podlozky
uvnitf stanu. ..) a minimalizujte kontaminaci.

Ujistéte se, Ze oblast kde budete provadét svary
je bez jakékoliv povrchové vody, popt. ji izolujte
pomoci néjakeé formy podkladu.
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ELEKTROSVAROVANI
ZASUVNE ELEKTROTVAROVKY

Pred svafovanim
e Pouzivejte svarecky jen pravidelng
servisovangé a s platnymi revizemi.

o  Ujistéte se, Ze je zarutena souosost
svarovaného potrubi a eliminace pnuti v
souladu s platnymi EN CSN normami a
predpisy TPG.

e  Zkontrolujte, zda jsou Skrabky Gisté, Gepel
neni poSkozend a je v dobrém stavu.

e  ZKkontrolujte, zda je elektrotvarovka v
origindlnim a nepoSkozeném balent, popf.
zda neobsahuje jakoukoliv kondenzaci
nebo prach.

Priprava trubek - odstranéni ovality

e  Qvalita u PE potrubi miiZe nastat v
disledku navijeni, skladovani a prepravy.

e Elektrotvarovky Fusion diky své specidini
konstrukci umozriuji eliminovat mensi
ovalitu (1 - 2%).

e Pro odstranéni vétsi ovality je doporuceno
pouziti zaokrouhlovacich spon por.
univerzélnich upinacich zafizeni. Toto
je obzvlasté dilezita u vinutého nebo
tenkosténného potrubi.
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Priprava
1. Zkontrolujte, zda jsou konce trubek rovné a
nemaji poSkozeny povrch.

2. Odstrarite veSkeré neCistoty vné i uvniti
potrubi v oblasti svafovani.

3. \lyznacte hloubku zasunuti pomoci
znackovace.

4. Pomoci nesmazatelného znackovace vyznacte
Srafovanim oblast, ktera mé byt oSkrabana( plus
20-50mm navic).

5. OSkrabejte pfedepsanou oblast zasunutf (plus
10-20mm).

6. U oplasténych trubek odstrarite ochranny
plast k tomu ucenym pripravkem (fidte se
doporucenimi vyrobce trubek).

7. Oteviete sacek s tvarovkou, zkontrolujte zda je
tvarovka Cista a ihned nasunite tvarovku na potrubi
az po stredovy doraz, u tvarovek bez dorazu do
poloviny celkové délky(oznacte tuto vzdalenost

na trubce pred zasunutim). Sacek ponechte na
tvarovce jako docasnou ochranu.




NAVOD NA MONTAZ
ZASUVNE ELEKTROTVAROVKY

8. Druhou trubku pfipravte a opracujte stejné
jako prvni (viz popis vySe).

9. Sejméte sacek a zasuiite druhou trubku do
tvarovky. Oznacte hloubku zasunut a nasadte
upinaci pripravek.

10. Zkontrolujte hloubku zasunuti na obou
trubkéch(kontrolni rysky, které jste si vyznadili
viz vy$e). Vizualné zkontrolujte souosost trubek
upnutych v pripravku* ve vSech rovinach.
Tvarovkou by mélo jit lehce pootodit, odstrarite
pnuti .

Upozornéni-tvarovky na tupo, hrdla odbocek a
sedlovych kustl by mély byt opracovany stejné
jako trubky.

Diilezité upozornéni: Je nezbytné
aby béhem pfipravy, opracovani

a svarovani byly trubky i tvarovky
udrzovany v Cistoté a suchu.
Svarovani by mélo probéhnout
neodkladné po pfiprave. Za
urcitych okolnosti a pokud je to
nezbytné Ize pouzit odmastovaci
pFipravky k tomu urcené
(odstranéni jakékoliv kontaminace
povrchu).

Provedeni svaru
1. Zkontrolujte, zda je dostatek paliva v
elektrocentrale.

Kontrola kvality

e Zkontrolujte, zda se na displeji svarecky
nezobrazuji chybové zpravy.

e Zkontrolujte, zda doSlo k vysunuti
svarovaciho indikatoru.

e Zkontrolujte, zda nedo$lo k vyronu taveniny
z konc{l tvarovky.
Zkontrolujte, zda nedo8lo k posunu potrubi
(znaCky hloubky zasunuti).

2. Zapnéte centralu a teprve potom pripojte
svarecku. Nasadte koncovky svarecky na
kontakty elektrotvarovky (pokud budete pouZivat
automaticky Fusamatic proces - ¢erveny kabel
nasadte na Cerveny kontakt a cerny kabel na
kontakt jednoduchy).

O~
N
3. Zkontrolujte, zda doba svarovani zobrazend na
displeji svarecky odpovida tidajdm vyznacenym
na tvarovce. V pripadé svarovani pomoci
¢arového kodu staci nacist ¢arovy kod

4. Reaguijte na vyzvy svarecky a zahajte
svarovaci proces potvrzenim vyzvy ,START.
Spusti se svarovani a odpocet ¢asu. Svafovani je
ukonceno kdyz Casovac dosahne 0s. a na displeji
se objevi ,CYKLUS UKONCEN".

B = ErTSTT—

5. Po celou dobu chladnuti mus byt zajiSténa
S0u0sost svarovaného potrubi a eliminace
pnuti v souladu s platnymi EN CSN normami a
predpisy TPG.
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NAVOD NA MONTAZ
SEDLOVE TVAROVKY

PRISLUSENSTVI: 5. Dilkladné oskrabejte vyznacenou oblast a Provedeni svaru
e 12 mm navrtavaci KIi¢ (délka min. 150 rukama se nedotykejte oSkrabaného povrchu. 1. Postupujte stejné jako u zasuvnych
mm) elektrotvarovek.
e Multiseal — neni potfeba zadné dalsi :
prisluSenstvi 2. Po celou dobu chladnuti (vyznaceno na
e Pro variantu Stackload -vhodné piitlacné téle tvarovky) nesundavajte pfitlacné zafizent,
zafizeni neprovadgjte tlakovou zkouSku ani nenavrtavejte.
PRIPRAVA

1. Zkontrolujte trubku, v misté kde ma byt
navarena sedlova elektrotvarovka, zda neni
poSkozena, neobsahuje vmeéstky nebo vrypy

2. Zajistéte ve vykopu dostatecny prostor pro
instalaci.

3. Odstrarite ne€istoty z potrubi, zabrarite mozné
kontaminaci oblasti svarovéni ze stén vykopu.

6. U oplasténych trubek odstrarite ochranny

4. Prilozte nevybalenou tvarovku na pozadované HIHUeR o
plast k tomu ur¢enym pripravkem (fidte se

misto navareni na trubku, vyznacte ( plus 10mm) s
a vydrafujte oblast nesmazatelnym znackovacem. doporucenimi vyrobce trubek).

7. ihned po provedeni pfipravy vyjméte sedlovou

tvarovky ze sacku a pfipevnéte na misto .
navareni. Kontrola kvality

e Zkontrolujte, zda se na displeji svarecky
nezobrazuji chybové zpravy.

e Zkontrolujte, zda doSlo k vysunuti
svafovaciho indikatoru.

e Zkontrolujte, zda nedoSlo k vyronu taveniny
ze spodni ¢asti tvarovky.

e Zkontrolujte, zda je odbocka v pravém Uhlu.

Upozornéni : u provedeni Stockload pouZzijte
vhodné pfitlacné zarizeni.

Diilezité upozornéni: nedotykejte
se oSkrabaného povrchu trubky ani
elektrospiraly sedlové tvarovky.
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NAVOD NA MONTAZ
SEDLOVE TVAROVKY

PRIPRAVA ODBOCKY SEDLOVE TVAROVKY
1. Pfipravte a oSkrabejte (dle jiZ vySe popsaného
postupu)

2. Nasadte upinacf pripravek nebo jinak zajistéte
S0u0sost potrubi a provedte svarovaci proces
(jak jiz bylo popsano).

3. Provedte kontrolu kvality (dle pfedchoziho
navodu)

TLAKOVA ZKOUSKA

e Po pfivareni a ubéhnuti doby chladnuti
miZe byt provedena (pomoci testovaciho
vicka Multisal) tlakova zkouSka odbocky.

e Doporucuje se 1,5x provozniho tlaku.

KONTROLA KVALITY

e Zkontrolujte, zda doSlo k vysunuti
svafovaciho indikdtoru.

e Zkontrolujte, zda nedoSlo k vyronu taveniny
nebo drétu z koncd tvarovky.

e Zkontrolujte Cistotu v oblasti svdru.

e Zkontrolujte svdr zda nejevi zndmky
poSkozeni.

Pokud svér neodpovida pozadavkim vyse

uvedenych bodtl potom:

a) u zasuvnych tvarovek — vyfiznéte spoj a

pouZzijte novou tvarovku.

b) u sedlovych tvarovek — nesundaveijte

bezpecnostni vicko a neprovrtavejte, pouZzijte

novou tvarovku a provedte svar v minimalni

vzddlenosti priméru trubky(dodrZujte mistni

pravidla)

NAVRTAVANI
Navrtavaci odbocky Multiseal umozriuji 2 varianty
navrtavani:

VARIANTA 1 - NiZKOTLAKA

1. OdSroubujte bezpecnostni vicko, vlozte
navrtavaci kli¢ do integrovaného fezaku.

2. Otacejte navrtdvacim kliem ve sméru
hodinovych rucicek az na spodni doraz.

3. Otacejte zpét az na horni doraz, vyjméte
navrtavaci kIi¢ a zaSroubuijte zpét bezpeCnostni
vicko.
Poznamka: u této varianty miize dochazet
k malé netésnosti dokud nebude rezak
vytocen na horni doraz.

VARIANTA 2 - STREDOTLAKA
1. OdSroubujte bezpe¢nostni vicko.

2. Zasunte bezpe¢nostni pouzdro do
integrovaného fezaku.

3. Vlozte navrtavaci KIi¢ do bezpecnostniho
pouzdra.

4. Otacejte navrtavacim klicem ve sméru
hodinovych rucicek az na spodni doraz, otacejte
zpét az na horni doraz, vyjmeéte navrtavaci KIic,
poté vyjméte bezpecnostni pouzdro a zaSroubuijte
zpét bezpecnostni vicko .

VEZMETE PROSIM NA VEDOMI, ZE PO
DOTAZENi BEZPEGNOSTNIHO ViCKA JIZ
NEMUZE BYT ODSTRANENO.
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NAVOD NA MONTAZ
ELEKTROSVAROVANI
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SHRNUTI

e Ujistéte se, Ze oblast kde budete provadét
svary je bez jakékoliv povrchové vody, popf.
ji izolujte pomoci néjakeé formy podkladu,
pouZivejte pristfeSek a zajistéte suché
podminky.

e Pouzivejte svarecky jen pravidelné
servisovangé a s platnymi revizemi.
Zajistéte spravné napéti pro svarovani.
Ujistéte se, Ze je zaruCena souosost
svafovaného potrubi a eliminace pnuti v
souladu s platnymi EN CSN normami a
predpisy TPG.

e Revte konce trubek kolmo k zajiténi
predepsaného zasunuti do elektrotvarovky.

e (skrabejte dlikladné povrch trubek, hrdel
odbodek a sedlovych kusti a tvarovek na
tupo.

UdrZujte oskrabané povrchy Gisté.
DodrZujte spravnou dobu svarovani a

chlazeni.

e Neprodlené po oSkrabani provedte montaz
a svarovani.

e Pred navrtanim provedte kontrolu kvality
potrubi.

e (OznaCte svarenou elektrotvarovku pro
zpétnou vysledovatelnost.

POZOR

Nezahajujte svafovaci proces, pokud
nem(iZe byt kompletné dokoncen.

e Nevynddvejte tvarovky z ochrannych sackli
predcasné.
NepouZzivejte zaSpinéné tvarovky.
Nedotykejte se jiz opracovanych povrchil
trubek nebo tvarovek.
Chrarite spojované oblasti pfed vihkem.
V priibéhu svarovani se nedotykejte
svarovacich indikdtord.

e Nedemontujte upinaci pfipravky* dfive nez
uplyne doba chladnuti.

e NepouZivejte svarecky ve vykopu s plyn-
nou atmosférou.

e Vadné svary by nemély byt pouzivany a
mély by byt nahrazeny svary novymi.

e FElektrotvarovky pouZivejte k spojovani a
navrtavani jen s trubkami k tomu urcenymi

BEZPECNOSTNI POKYNY

Prestoze vynakladame maximalni dsili pfi

navrhovani nasich vyrobki, aby byla zaji$téna

bezpecnost obsluhy, nezapominejte prosim na
nasledujici opatient:

e Zabrante styku roztaveného polyethylenu s
pokozkou. Pokud se tak stane, vyplachnéte
postizené misto studenou vodou a
neprodlené vyhledejte Iékarskou pomoc .

ZA ZADNYCH OKOLNOSTi NEDOVOLTE, ABY
SE ROZTAVENY MATERIAL DOTKL POKOZKY,
PROTOZE BY DOSLO K JEJiMU POSKOZENi

e Nezvedejte t67ké a dlouhé predméty bez
pomoci nebo mechanizace.

e Dodrzujte bezpecnostni opatieni pfi ma-
nipulaci s elektrickymi spotrebici.

e Doporucujeme pouZivat pracovni ochranné
pomdicky, které slouzi jako dopliiky k
zajisténi BOZP.

e Ujistéte se, Ze zafizeni kterd pouzivéte jsou
pravidelné kontrolovana a servisovana, jak
doporuduji vyrobci zafizeni.

Upinaci pripravky (fixaéni zafizeni) uvadi napf.
CSN EN 12 007-2, TPG 921 03, TPG 921

02 aTPG 702 01. Pokud je souosost potrubi
montazni firmou zajiSténa jinym zplisobem, treba
i neorigindlnimi pfipravky, konstrukcni feSeni
FUSION elektro tvarovek tento postup akceptuje.
TPG a normy vychazi ze zkuenosti a predpisd,
které vyraznym zplisobem zvySuji a dodrzuji
kvalitu provedené prace. Odbornou zplisobilost
svarovaciho personalu PE popisuje napf. dle

EN 13067 a TPG 927 04. Nesouosost, Uhlova
odchylka, Sikmé zasunuti vinutého potrubi,
nekruhovitost potrubi (ovalitd), neodstranéné
pfidavné namahani a nezajisténd neménnd
poloha svarovacich prvki byvé Castou chybou,
nutno vzit v Gvahu CSN EN 14728 a CSN EN
13100-1. CSN EN 1555-3, CNS EN 1555-5
alS0 12176-2.

Respektujte platné predpisy v CR, véetné
TPG.



POZNAMKY:



AVK VOD-KA a.s.
Labska 233/11
Litoméfice - Predmésti
41201

T:602 445812
E: obchod@avkvodka.cz
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