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Tato prirucka poskytuje e Principy polyethylenu a svafovani metodou e Kontrolu a oznaceni spravné kvality svéru
. o t

zékladni informace "

svarovani na tupo: e |dentifikaci potrubi a vhodnou montdz

e Umisténi zafizeni
e Provedeni kontroly svarecky a zafizeni

Potiebné vybaveni: e QjiSténi spravného svdru

Generator vhodného vykonu L
v zavislost na typu svareciho Svarovaci pristroj a viozky
pristroje (viz. doporuceni vyrobct (isou-li potieba)
- pozadavky na napajeni)

Svarovaci stan / pristfeSek a

Podpérné valecky pro trubky uzemneni
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Odstrariovac vyronku Krytky potrubi Rezak potrubi Nesmazatelny znatkovac
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Zasady

Trubky/tvarovky, které se maji spojit, jsou upevnény
ve svorkach. Svérky jsou ovladany hydraulicky nebo
elektricky. Pohyb svérek ovldda svareC v pripadeé
ruéniho /poloautomatické stroje, u automatickych
strojil ovlddd pohyb pocitac .

Konce potrubi se upravuji pomoci elektrického
hobliku, ela trubek jsou nahfata pomoci
elektrického topného télesa. Poté jsou roztavené
konce potrubi spojeny dohromady a drzeny pod
tlakem az do vychladnuti.

Identifikace potrubi

Zkontrolujte, zda jsou obé trubky/tvarovky, které
se maji spojit, stejné velikosti, SDR a materidlu.
Mely by byt svafovany pouze kompatibilni velikosti
a materidly. Pokud mate pochybnosti, pozadejte

o radu vyrobce potrubi. Informace o potrubi jsou
vyznaceny na potrubi v intervalech pfiblizné
jednoho metru.

Vybaveni svairovaciho stanovisté

Je lito mozné, mél by byt svafovaci stroj umistén
na vhodném, Cistém a suchém misté nebo na
podloZce uvnitf stanu / pristreSku. Méla by byt
minimalizovand kontaminace a vystaveni chladu a
vétru.
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Zajistéte dostatek prostoru pro provadéni
potiebnych tkonl kolem svafovaciho stroje.

Pred svafovanim

e Pouzivejte svafovaci pristroje jen pravidelné
servisovang, s platnymi revizemi a v dobrém
technickém stavu.

e Zajistéte spravné parametry pro svarovani.

o Ujistéte se, Ze je generator udrZovan a servisovan
podle poZadavkil vyrobce a zkontrolujte, zda je v
ném dostatek paliva.

o Ujistéte se, Ze je generator vhodné uzemnény dle
pozadavki vyrobce.

e Zkontrolujte, zda neni povrch topného télesa
poSkozen a zda je Cisty (pokud ne umyjte ho
pouze za studena Cistou vodou a suchym a
¢istym hadrikem nebo papirovym rucnikem).

e Zkontrolujte, zda jsou epele hobliku Cisté a
nepoSkozené a jsou v dobrém technickém stavu.

e  jistéte se, Ze upinaci vlozky a zajiStovaci Srouby
jsou spravné velikosti. Vnittky musi byt Cisté
a dobfe dosedat na trubku, aby bylo zajisténo
spravné upnuti a vyrovnani.

e Zkontrolujte, zda md topné zrcadlo spravnou
teplotu. Zkontrolujte, zda jsou vybrany a
nastaveny spravné parametry pro dany svar.

Zkus$ebni svar

Pri provadéni zkusebnich svartl postupujte podle
standardnich postuptl nebo ukoncete cyklus po
uplynuti doby nahfati — pak vyndejte zrcadlo. Prstroj
by mél hlasit “Chyba 20: PferuSeni béhem svafovani.
“Alternativné nechte svafovaci cyklus dokoncit a
vystfihnéte spoj po vychladnuti. Nékteré svafovaci
standardy doporucuiji jeden nebo dva zkuSebni svary.
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SVAROVANI - PRIPRAVA

Automatickeé svarovani

Postup svarovani popsany niZe je uréen pouze
jako orientacni voditko, podrobny névod k
obsluze dodava vzdy vyrobce. Nez zahdjite prace,
tak se vzdy seznamte s navodem Kk obsluze a
bezpecnostnimi pokyny vyrobce.

Tlacitko Stop / Rese

v piipadé nebezpeci stisknéte nouzové tlacitko
na zadni strang pristroje, dojde k okamzitému
odpojeni od napajeni. Provedte zkuSebni svar/y/.
Pred kazdym svafovanim zkontrolujte Cistotu
topného zrcadla.

Pripojeni a vybér potrubi
1. Propojte zrcadlo, hoblik a Sasi pomoci
kabelli k pocitaci.

2. Ujistéte se, ze hydraulické pripojky jsou
Cisté a pripojte k fidici jednotce.

3. Spustte generdtor a poté pripojte kabel
svarecky.

4. Vyberte velikost a typ potrubi, které chcete
Spojit.

5. Potvrdte data.

Priprava trubek

1. Vlozte a zajistéte hoblik do stroje pomoci
rychloupinaciho systému. Zatlacte doli
a otocte knoflikem ve sméru hodinovych
rucicek.

2. Umistéte trubky, které maji byt spojeny na
podpérné valecky pro snizeni treni.

3. Zavickujte konce trubek, které se nebudou
svarovat, aby se zabranilo prilvanu.

4. Vydistéte konce trubek uvnitr i vné

(cca.300 mm) a poté ulozte do Celisti
trubky tak, aby popisy byly nahore.
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5. Zavfete a zajistéte svorky pomoci
rychloupinacil (Péku ve sméru hodinovych
rucicek utahnéte a zajistéte proti uvolnéni).

6. Stisknéte zelené tlacitko a bude zahdjeno
hoblovani, bude pokracovat az do jeho
programované zastaveni. Bez zdsahu
obsluhy, stroj automaticky vysune hoblik
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7.  Po dokonceni cyklu opracovani a odsunuti

hobliku odstrante Spony skrz spodni ¢ast
ramu. Dévejte pozor, abyste se nedotkli
opracovanych ¢el trubek.

NIKDY NEODSTRANUJTE
SPONY SKRZ HORNi CAST
RAMU, MOHLO BY DOJIT KE
KONTAMINACI OPRACOVANYCH

CEL TRUBEK

Zkontrolujte vizudiné spravnost opracovani
konc( trubek.

Stisknutim “zeleného” tladitka zavrete
sang, vizudlné zkontrolujte vyrovnani
trubek, nastavte svorky. Kdykoli nastavite
zarovnani( pokud je nutné provést
opétovng) provedte kontrolu vyrovnani
trubek.
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SVAROVANI

1.

Po “kontrole” a pred “svarovaci fazi”
zajistéte zrcadlo na Sasi. Stisknéte knoflik
a otocte ve sméru hodinovych rucicek do
polohy zamek.

Stisknéte “zelené” tlacitko, pocitac
zkontroluje teplotu zrcadla, pokud ma
spravnou teplotu pak se sané oteviou.
Sang se neoteviou dokud nebude
dosazena spravna teplota.

VloZte zrcadlo do $asi, zatlacte na az doraz.

Znovu stisknéte “zelené” tlacitko . Faze
svarovani bude provedena automaticky.
Na displeji budou zobrazovény “relevantni”
informace.

Kdyz se na displeji zobrazi népis “SVAR
KOMPLETN( *, stisknéte “zelené” tlagitko.
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Vlyjméte zrcadlo ze Sasi

Nechte trubku spravné vychladnout(dle
specifikace) pred uvolnénim ze svorek.

OdSroubujte svorky a opatmé jej odstrarite.

Kontroly kvality

DO

Vizuélné zkontrolujte nepravidelnosti,
nesouosost a tvorbu pérdi v potrubi.

Zkontrolujte spravnou velikost vyronku.

Vizudné zkontrolujte spodni stranu svaru,
pak ohybem zkontrolujte zda nevznikly
trhliny.

Zkontrolujte Cistotu kolem oblasti spoj.

Viytisknéte nebo stahnéte svarovaci data
pomoci tiskarny, USB nebo MiniTran.
Zkontrolujte vysledky a ovéfte spravné
dodrZovani predpisd.

PORUCENI
Pfi nizkych teplotach by mély byt sané
priblizné desetkrat rychle po sobé rucné
otevieny a zavieny.

Ujistéte se, Ze svarovaci pfistroj je
pravidelné servisovany a md platnou revizi.

VZdy svafujte uvnitf pristfeSku nebo na
vhodném misté.

VZdy se uijistéte, Ze je potrubi spravné
vyrovnano a podepreno, aby se
minimalizovalo tfeni.

Zakryjte oteviené konce trubek, abyste
zabranili ochlazovani mista svafovani
priivanem.

Vy€istéte povrch potrubi (vnitfni i vnéjsi)
pred vloZzenim do svarecky.

Umistéte potrubi do upinacich svorek
oznatenim nahoru.

Pred kazdym svafovanim o€istéte topné
zrcadlo (vychladig).

Provadéjte zkuSebni svary
Pred pouzitim vyCistéte kotouce a noze.

Ujistéte se, ze pfi hoblovéni je Spona
spojitd a spravné tloustky

VZdy pockejte, aZ se hoblik zastavi pred
jeho vyjmutimto the feathering operation.

Hoblik vracejte do ochranného stojanu

POZOR

Odstrarite hobliny z konci trubek a Sasi.
Vytdhnéte je skrz spodni ¢ast ramu dejte pozor,
abyste se nedotkli koncil trubek.

Vizudlng zkontrolujte, zda jsou oba konce trubek

spravné opracovany.

VZdy zkontrolujte, zda potrubi spravné
vyrovnano.

Po dokonceni kontroly opracovani, prejdéte bez
zhbyte¢ného odkladu ke svafovani.

Cislo / kéd svaru zapiste nesmazatelnym
znackovacem.

Po uplynuti doby chladnuti miZete odstranit
vyronek

NepokouSejte se otevrit kryt pocitace- uvniti
nejsou zadné soucCasti opravitelné uzivatelem.

Nepouzivejte poSkozend zafizeni.

Nesvarujte rozdilng potrubi(materidl, primér
nebo SDR).

Nenechavejte hobliny uvnitf potrubi nebo na
Sasi svarecky.

Nesvarujte neocisténé konce trubek.
Nedotykejte se opracovanych koncil trubek.

Neodstranuijte trubky ze zafizeni pfedtim nez
uplyne Uplny ¢as chladnuti.

Neotvirejte Celisti v Zadné Casti svarovaciho
cyklu.

Neinstalujte potrubi, dokud neuplyne ¢as
chladnuti.
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BEZPECNOSTNI POKYNY

Prestoze vynakladame maximalni usili pfi
navrhovani nasich vyrobki, aby byla zajisténa
bezpecnost obsluhy, nezapominejte prosim na
nasledujici opatren:

e Nedotykejte se rozehratého zrcadla.

e  Zabrante styku roztaveného polyetylenu s
pokozkou. Pokud se tak stane, vyplach-
néte postizené misto studenou vodou a
neprodlené vyhledejte Iékarskou pomoc.

ZA ZADNYCH OKOLNOSTi NEDOVOLTE, ABY
SE ROZTAVENY MATERIAL DOTKL POKOZKY,
PROTOZE BY DOSLO K JEJiMU POSKOZENI.

e \lyhybejte se kontaktu s noZi pfi Gisténi
disku hobliku( zejména v pohybu), jsou
ostré a mohou zpdisobit fezna zranéni.e
Nepouzivejte hoblik, pokud je mimo stroj,
nepokousSejte se prekonat bezpecnostni
spinac.

e Nestrkejte prsty ani ruce do blizkosti
pristroje béhem provozu.

e Nezvedejte té7ké a dlouhé predméty bez
pomoci nebo mechanizace.

e Na zadnim panelu je instalovan zvukovy
alarm ktery upozorfiuje na hrozici
nebezpedi.

e  (dstrarite vSechny zbytky polyetylenu ze
zrcadla, aby se zabranilo vytvoreni vypar(
z degradovanych zbytk{ (vypary budou

e Dodrzujte bezpecnostni opatreni pfi
manipulaci s elektrickymi spotrebiCi..

e Doporucujeme pouzivat pracovni ochranné
pomlicky, které slouzi jako dopliiky k
zajisténi BOZP.

e  Ujistéte se, 7e zafizeni kterd pouzivate jsou
pravidelné kontrolovana a servisovana, jak
doporuduji vyrobci zafizeni.

e Respektuijte platné predpisy v CR,
véetné TPG.
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POZNAMKY:



AVK VOD-KA a.s.
Labska 233/11
Litomeéfice - Predmésti
41201

T:602 445812
E: obchod@avkvodka.cz
www.avkvodka.cz
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