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Vazeny zakazniku,
dékujeme Vam za vybér a zakoupeni elektrosvarovaci jednotky Fusion — SBOX Lite.
Tento navod k pouziti Vam ukaze vSechny funkce a pokyny pro ovladani SBOX Lite.

V tomto manualu najdete také vSechny informace a navrhy potrebné k pouzivani fadnym,
bezpecnym a profesionalnim zplsobem. My proto doporucujeme prirucku kompletné precist pred
zaCatkem svarovani. Doporucujeme uchovat tento manudl pro budouci konzultace, nebo pro nové
uZivatele.

Nezapomerite, Ze tento stroj je profesiondlni zafizeni; jeho pouZiti musi byt omezeno pouze na
kvalifikovany a certifikovany personal.
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POPIS SVARECKY

SBOX Lite je viceucelové (*) nizkonapétové (8 - 48V) elektrofuzni zafizeni schopné svarovat jakékoli
HDPE, PP a PP -R elektrotvarovky, které jsou k dispozici na trhu v plynarenstvi, vodarenstvi a dalSich
pramyslovych odvétvich, az do d160mm.

SBOX Lite Ize pouZzit ve dvou odlisnych rezimech:

-Rezim carového kddu, v tom ptipadé stroj automaticky nastavi svafovaci parametry nactenim
informaci obsaZzenych v ¢arovém kdédu(**) operator nacte pomoci skeneru nebo ruéné vlozi znaky
pod ¢arovym kédem.(Poznamka:Okolni teplota V pfipadé potieby bude pouZita kompenzacey)

-Manualni rezim, ve kterém musi provozovatel ru¢né nastavit napéti a svarovaci ¢as podle instrukce
poskytnuté vyrobcem elektrotvarovek.

SBOX Lite ma kapacitu paméti az 350 svarovacich cyklQ, ke stazeni do USB flash disk.
(*) pri praci s skener.

(**) podle 1ISO1395 Standardni.



POPIS SOUCASTI : 1. Skener/USB/Datovy konektor2. Svaiovaci kabel 3. 4.0/4.7mm svarovaci
konektory 4. Privodni elektricky kabel 5. Transportni taska 6. Skener




OVLADACI PANEL

A. Displej

B. Tladitka +/- (slouZi k prochazeni nabidky / zméné hodnot jednotlivych parametr()

C. Vypina¢ ON / OFF

D. Tlacitko OK (Potvrzuje nastaveni / prejde na dalsi obrazovku / zahaji svafovani

E. Tla¢itko STOP(Opusti obrazovku bez uloZeni zmén / pfesune kurzor zpét / zastavi svafovani)



TECHNICKE VLASTNOSTI S BOX Lite

Rozsah primérd (OD) 20— 160mm (*)
Svaritelné materidly PE/PP/PP-R
Rozméry (Sx Hx V) 200 x 250 x 210 mm
Hmotnost 8kg

Zdroj napajeni 230V (+- 15%)
Frekvence 50 - 60 Hz
Maximalni spotfebovana energie 2000W
Jmenovity proud byl spotfebovan 8A

Svafovaci jmenovity proud

Pracovni cyklus 60% (I1SO 12176-2) 23A

Pracovni teplota -10°C-+40°C
Svafovaci napéti 8-48V
Spickovy proud 60 A

Stupen ochrany IP 54

Primér konektorli koncovych vodi¢li  |4.0- 4.7 mm
Pamétova kapacita 350 zdznam(

(*) Spojky d160 mm lze svafovat s podminkou, Ze po kazdém svafovacim cyklu je stroj zcela
vychladly.

PRISLUSENSTVI :

e Pfepravni taska

o Kabel adaptéru USB pro prenos dat

o Skener ¢arovych kadl

® Rucni Skrabka

e Software pro prenos dat Fusion SBOX Lite (vicejazy¢ny)

e Sada koncovek adaptéru-2x 4,0 mm-4,7 mm



BEZPECNOSTNi OPATRENI
DULEZITE: Peclivé si prectéte a dodriujte viechny pokyny nize
PRED ZAHAJENIM SVAROVANI !

POZOR! Pfi pouzivani elektrickych spotfebi¢l musi byt vidy dodrzovany bezpecnostni pokyny
tykajici se nebezpedi Urazu elektrickym proudem a poZzaru.

UDRZUJTE PRACOVISTE V CISTOTE, UKLIZENE A SPRAVNE OSVETLENE. Neporadek nebo
nedostatecné osvétleni v pracovnim prostoru mdize zpUsobit nehody. Vidy pouZivejte vhodné a
dostatecné osvétleni v pracovnim prostoru.

POZOR NA POVETRNOSTNI PODMINKY. Nevystavujte stroj ani jiné elektrické nastroje desti nebo
extrémnimu teplu. NepouZivejte stroj ani jiné elektrické naradi ve vihkych podminkach nebo v
blizkosti kapalin nebo hoflavych plynda.

CHRANTE SE PROTI ELEKTRICKEMU PROUDU. Viyvarujte se kontaktu téla s uzemnénymi predméty.
Vénujte pozornost kabellim s vysokym napétim.

NEPOVOLTE NEOPRAVNENEMU PERSONALU VSTUP NA PRACOVISTE. P¥istup na pracovisté a k
vybaveni by mél mit pouze opravnény personal.

VSECHNA PRACOVNI ZARIZEN{ Uchovévejte na bezpe¢ném misté. Néradi, stroje a veskerd zafizeni
obecné musi byt skladovany na suchém misté, které je neptistupné neopravnénym osobam.

NEPRETEZUJTE ZARIZENI. Respektujte vykonnostni limity dané vyrobcem, abyste zarucili, ze
zafizeni bude poskytovat bezpecnou a vysoce kvalitni Zivotnost.

POUZITI PRISLUSENSTVI. PouZivejte pouze kompatibilni a doporucené pfisludenstvi - vénujte
zvlastni pozornost generatorim, napajecim kabellim, prodluzovacim kabellm, vystupnim kabel(m,
koncovkam elektrod a montaznim kolikiim. Elektrické naradi se musi pred dalsim pouZitim
vychladnout, zejména po dlouhych pracovnich cyklech. Pouziti pfislusenstvi nebo nastroja, které
nejsou kompatibilni nebo nedoporuéené vyrobcem, mize poranit obsluhu, ohrozit provoz stroje
nebo jinych nastroji a zneplatnit zaruku na stroj.

KABELY NEPOUZIVEJTE NESPRAVNE. Netahejte za kabel, ani jej neodpojujte pfimo za kabel.
Chrante kabely pred teplem a ostrymi hranami.

POUZIVEJTE UPINACI PRIPRAVKY. Pfed za¢atkem svafovani potrubi / armatury / tvarovky vidy
zajistéte spravnymi svorkami — coz kromé zajisténi podminek nezbytnych pro kvalitni svarovani také
zabranuje moznému poranéni obsluhy.



POZOR! Ujistéte se, Ze se vyhnete nahodnému spusténi stroje nebo jiného elektrického zafizeni.
Pred pripojenim zafizeni ke zdroji napajeni se ujistéte, Ze je stroj vypnuty. Pfi zapinani generatoru se
ujistéte, Ze neni stroj pfipojen. Pfed zapojenim stroje pockejte, aZ se generator ustdli - generator
muze béhem nabéhu zpUsobit rusivé napéti, které by mohlo zplsobit nenapravitelné poskozeni
desky plosnych spojl a dalsich elektronickych soucasti. Nikdy nepresouvejte zatizeni z jednoho mista
na druhé, pokud je stale pfipojeno ke zdroji elektrické energie; mohlo se ndhodné zapnout.

PRED POUZITI SE UJISTETE, ZE ZARIZENi NENi{ POSKOZENO. Pfed zahajenim svafovani se ujistéte, ze
vSechna bezpecnostni zatizeni funguji spravné. Ujistéte se, Ze napdajeci a vystupni svatovaci kabely
jsou neporusené a neobsahuji fezy nebo odreniny. Zajistéte, aby montazni koliky a konce elektrod
byly spravné pripojeny a jejich kontaktni povrchy byly Cisté. Ujistéte se, Ze stroj neutrpél Zzadné pady,
které by mohly nenapravitelné poskodit $asi, coZz by mohlo zpUsobit pronikani vody.

UDRZBA A OPRAVA STROJE NEBO PRISLUSENSTVI MUSI BYT PROVADENA VYHRADNE VYROBCE
NEBO SERVISEM POVOLENYM VYROBCEM. Stroj uvedeny v této prirucce spliiuje platné bezpe¢nostni
predpisy; Jakykoli zasah do stroje provedeny neautorizovanym servisnim stfediskem automaticky
zrusi veskeré naroky na zaruku a odpovédnost vyrobce stroje.

NIKDY neupravujte stroj.

UZIVATELE MUSI MIT KVALIFIKOVANE A VHODNE VZDELAVANI. Stroj uvedeny v této pfiruéce a
jakékoli pracovni vybaveni smi pouZivat pouze kvalifikovany a vyskoleny personal.

POUZIVEJTE POUZE NOVE NEBO SERVISOVANE ZARIZENI. Pamatujte, Ze stroj uvedeny v této
pfirucce musi byt udrZzovan a TO vyhradné autorizovanym servisnim strediskem.

NEBEZPECI RIZIKA VYBUCHU - NEPOUZIVEJTE STROJ V PLYNNYCH ATMOSFERACH.

Respektujte VZDY platné mistni, nadrodni, mezindrodni zékony o zdravi a bezpeénosti, predpisy,
standardy a poZadavky.



GENERATOR A PRIPOJENI

Svarovaci stroj uvedeny v této priru¢ce musi pracovat v rozmezich, které odpovidaji specifikaci
uvedené v casti ,, Technické vlastnosti” na strance 7.

Vidy pouzivejte uzemnény zdroj s vhodnou ochranou proti prepéti. Spickovy vykon v prvnim
okamziku svafovani mlze dosdhnout 3500VA.

Stroj muze pracovat pti okolni teploté mezi—10°Ca+40°C.

PoZadovany vykon uréuji rozméry elektrotvarovek a stav a Cistota konektord, kolik(i a koncovek
elektrod. Je tfeba vzit v Uvahu také vlastnosti generatoru.

POZOR! Béhem svatrovaciho cyklu nesmi byt do generatoru zapojeno Zadné jiné zatizeni kromé
svarovaciho stroje.

POZOR! Vykonovy vykon generatoru klesa ptiblizné o 10% pfti kazdém zvySeni nadmorské vysky 1000
metrd.

Povolené prodluZovaci kabely:

Pro verzi 230V ProdluZovaci napajeci kabel max. délky:
- priifez 2,5 mm2 pro maximalni délku 70 m

- prifez 1,5 mm2 pro maximalni délku 35 m

Pro verzi 110V ProdluZovaci napajeci kabel max. délky:
- prlifez 2,5 mm2 pro maximalni délku 30 m

- priifez 1,5 mm2 pro maximalni délku 10 m

Napajeci kabel musi byt pfed pouzitim zcela rozvinuty.

VZDY respektujte mistni / narodni / mezinarodni zakony, predpisy, standardy a pozadavky na
pouZivani generatord.
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PRED A PO SVAROVANI
Pfed zapojenim stroje a zahajenim svarovani zkontrolujte nasleduijici:

NOMINALNI NAPETi A FREKVENCE ZDROJE ENERGIE: zajistéte, aby odpovidall specifikaci uvedené v
¢asti , Technické vlastnosti na strance 7.

KONCOVKY A PRODLUZOVACI KABELY: tyto musi odpovidat energii spotfebované strojem (viz
strany 7 a 10).

KABELY: Izolace musi byt neporusenad. Kabely nesméji byt vystaveny kontaktu vozidel,
kolemjdoucich, chemickych latek nebo mechanickému namahani.

SASI: Musi byt umisténo stabilné na vhodném povrchu.

Stroj a odpovidajici kabely udrzujte vZdy Cisté a suché. Pfed zahajenim cisténi odpojte zafizeni od
zdroje napdjeni. PouZijte mékky hadfik navihc¢eny vodou nebo alkoholem (vyhnéte se jakymkoli
rozpoustédItim).

SBOKX Lite je elektronické zatizeni, proto je tfeba s nim zachdzet opatrné, vyhnout se prudkym
narazm a prudkym zménam teploty.

Aby byla zajisténa dlouhodoba spolehlivost stroje, musi uzivatel provadét pravidelné kontroly a
vénovat zvlastni pozornost témto:

Koncové konektory
Svarovaci a napajeci kabely
Displej

Mechanicka konstrukce (3asi)

Pokud uZivatel zjisti abnormalitu nebo poruchu jedné nebo vice soucasti stroje, je bezpodminecné
nutné prenést stroj a jeho komponenty k vyrobci nebo k autorizovanému servisu.

Kromé toho musi byt stroj podroben inspekci a servisu nejméné jednou za dva roky - nebo Castéji,
pokud to vyZaduji vnitrostatni predpisy. Prohlidku a servis smi provadét pouze vyrobce nebo
autorizované servisni stfedisko.

Spolecnost AVK Fusion v Zadném pfipadé nenese odpovédnost za jakékoli pfimé, nepfimé, nahodné
nebo ndsledné skody jakéhokoli druhu v souvislosti s pouzivanim stroje, ktery nebyl podroben
pravidelné udribé / servisu.

Spole¢nost AVK Fusion v Zddném ptipadé nenese odpovédnost za jakékoli pfimé, nepfimé, ndhodné
nebo nasledné skody jakéhokoli druhu v souvislosti s nespravnym pouZitim (tj. Ne v souladu s témito
pokyny) stroje.
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SVARY

Kvalita svaru zavisi na mnoha faktorech; Doporucujeme vénovat pozornost nasledujicim informacim,
abychom uZivateli dali jistotu, Ze bylo dosazeno spravného svaru.

SKLADOVANI potrubi / armatur / tvarovek

Béhem svarfovaciho cyklu nesmi byt potrubi / armatury / tvarovky pred svafovanim nebo béhem
svarovani vystaveny velkym povétrnostnim podminkam, jako je silny vitr nebo pfimé slunecni zareni;
jejich teplota by se jinak mohla liSit od okolni teploty, ktera by ohrozila svar.

Chranit trubky / armatury / tvarovky, které maji byt svafovany, pred velkymi povétrnostnimi
podminkami tak dlouho, jak je to nutné, aby dosahly okolni teploty pfed zahajenim svarovaciho
cyklu.

PRIPRAVA

Rezejte oba konce trubek kolmo (provedte pravouhly fez) pomoci spravné fezacky trubek.
Ujistéte se, Ze jste vyloucili jakékoli ohyby nebo ovalizaci trubek.

CISTOTA

PouZitim spravného loupaciho zafizeni / skrabky trubek rovnomérné oSkrabejte oxidovanou vrstvu
ze svarovanych koncU trubek.

Ujistéte se, Ze jste provedli Uplné a rovhomérné oskrabani povrch( koncll trubek, které maji byt
svarovany, nejméné o 1 cm vétsi nez je délka poloviny tvarovky; nedostatek takové operace povede
k povrchovému lepeni (nedochazi k dleZzitému molekuldrnimu propojeni), proto neni svarovani
pfijatelné.

Je pfisné zakdzdno pouzivat k oskrabdni trubek brusny papir, rasple, Stérk nebo jiné nevhodné
nastroje.

Rozbalte elektrotvarovku pouze nékolik minut pfed svafovanim. Vycistéte jeji vnitfni povrch podle
pokyn( vyrobce.

UCHYCENI

Konce potrubi vloZte do elektrotvarovky. Potrubi podepfete pomoci spravnych vyrovndvacich
svorek; to je absolutné duleZité, protoze:

- zajistuje, aby obé trubky zlstaly béhem svarovani a chladnuti na svém misté;

- zabranuje mechanickému namahani béhem svatovani a chladnuti.
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SVAROVANI

Oblast, kde se svarovani provadi, musi byt chranéna pred nepfiznivymi klimatickymi podminkami,
jako je vihkost, teploty pod -10 ° C, teploty nad + 40 ° C, silny vitr a pfimé slunecni zareni.

Trubky / tvarovky , které maji byt svafovany, musi byt vyrobeny ze stejného materialu nebo alespori
kompatibilnich materialQ; vyrobce musi prokazat kompatibilitu.

CHLAZENI

Doba chlazeni se méni v zavislosti na prliiméru tvarovky a okolni teploté. Musi byt dodrZzena doba
chlazeni navrzena vyrobcem tvarovky.

Aby nedoslo k mechanickému namahani (napf. ohyb, tah, krouceni) na nové vyrobeném spoji,
opatrné odpojte konce pfivodd od spojky. Svorky odstrarite az po dokonceni chladici faze.

PRIPRAVA SVARU

Ocistéte a oskrabejte konce trubky, které maji byt svarovany.

_‘

Umistéte trubky / tvarovky do vyrovnavacich svorek.

Pfipojte konektory koncovych vodi¢d k montaznim kolikGim.

13



NAVOD K OBSLUZE - UVOD

Pfed zapnutim zafizeni pfipojte skener.

Zapnuti pristroje - Zapnéte stroj pomoci vypinace (C)

Zobrazi se nasledujici data:

Cas a datum 08:52 20/04/12

Volna pamét volna pamét' 350

Pomoci tlacditek +/- (B) vyberte pozadovanou moznost nabidky.
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Menu 1/8 (éteni ¢arovych kédi - skener)

Stisknutim tlacitka zapnéte skener. 2/6 NAETETE EAROVY, KéD

Zajistéte, aby paprsek ze skeneru pokryval celou Sitku ¢arového kédu. Zobrazi se informace o vyrobci
spojky.

V pripadé poruchy skeneru je mozné pracovat ru¢né (viz strana 17).

Na displeji se zobrazi vyrobce spojky, prdmér, svarovaci napéti a ¢as. Pokud jsou informace spravné,
potvrdte je stisknutim tlacitka OK; jinak opakujte ¢teni ¢arového kédu, jak je vysvétleno vyse.

FUS 32mm 40.0V 160s

Pfipojte konce elektrod k montaznim kolikdim.

BT
o

Oskrabano a opracovano?

DuleZité upozornéni!

Aby bylo dosaZeno kvalitniho svaru, je pfed svatfovanim povinné oskrabdni a ¢isténi. Nestisknéte
tlacitko OK, dokud tyto operace neprovedete. Po stisknuti tlaitka OK pfevezmete vSechny
odpovédnosti za svar.

SVAROVANI... 40V 160s

Pozor!
Svarovani muzZete kdykoli zastavit stisknutim tlacitka STOP, ale bezpodminecéné se musite obratit na
vyrobce tvarovky, abyste zjistili, zda mUze byt po ochlazeni opétovné svarovana.

SVAR O.K.!

Spravny vysledek svatovaciho cyklu je potvrzen zpravou na displeji ,SVAR O.K.1“.
Stisknutim tladitka STOP se vratte do hlavni nabidky.
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Menu 2/8 (Ruéni zadavani ¢arového kodu)

Stisknutim OK otevrete rucni vkladani znak( ¢arového kodu.

3/6 ZADAT CAROVY KOD__

Prectéte si 24 znakd pod ¢arovym kddem a zadejte je pomoci tladitek B (+/-). Stisknutim tlacitka OK
potvrdte kazdou zadanou hodnotu. Pro zruseni posledniho Cisla stisknéte STOP.

Takto postupujte pro vsech 24 znakd.

FUS 32mm 40.0V 160s

Na displeji se zobrazi vyrobce spojky, prdmér, svarovaci napéti a ¢as. Pokud jsou informace spravné,
potvrdte je stisknutim tlacitka OK; jinak opakujte vkladani ¢arového kddu, jak je vysvétleno vyse.

Pfipojte konce elektrod k montaznim kolikdm.

R

Oskrabano a opracovano?

DuleZité upozornéni!

Aby bylo dosaZeno kvalitniho svaru, je pred svatfovanim povinné oskrabdni a ¢isténi. Nestisknéte
tlacitko OK, dokud tyto operace neprovedete. Po stisknuti tlacitka OK prevezmete vsechny
odpovédnosti za svar.

SVAROVANI... 40V 160s

Pozor!
Svarovani muzete kdykoli zastavit stisknutim tlacitka STOP, ale bezpodminecné se musite obratit na
vyrobce tvarovky, abyste zjistili, zda mGze byt po ochlazeni opétovné svarovana.

SVAR O.K.!

Spravny vysledek svatovaciho cyklu je potvrzen zpravou na displeji ,SVAR O.K.1“.
Stisknutim tlacditka STOP se vratte do hlavni nabidky.
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Menu 3/8 (Ruéni vkladani napéti a doby svafovani)

Pozndmka: Tento provozni rezim vyzaduje znalost parametr( napéti / ¢asu navrzenych vyrobcem
TVAROVKY (*) pred svarfovanim. Pokud z jakéhokoli dlivodu tyto informace nejsou k dispozici,
kontaktujte vyrobce.

4/6 ZADAT NAPETI / CAS

Stisknutim tlacitka OK prejdete do manualniho reZzimu, abyste mohli zadat napéti a ¢as.
Zobrazi se posledni pouZita hodnota napéti.

40.0V

Stisknutim B (+/-) nastavte spravné napéti. Potvrdte stisknutim tlacéitka OK.
Zobrazi se naposledy pouZitd hodnota casu.

160 s

Stisknutim B (+/-) nastavte spravny Cas. Potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Pfipojte konce elektrod k montaznim kolikdm.

IR

Oskrabano a opracovano?

DuleZité upozornéni!

Aby bylo dosaZeno kvalitniho svaru, je pred svatfovanim povinné oskrabdni a ¢isténi. Nestisknéte
tlacitko OK, dokud tyto operace neprovedete. Po stisknuti tlacitka OK prevezmete vsechny
odpovédnosti za svar.

SVAROVANI... 40V 160s

Pozor!
Svarovani muzete kdykoli zastavit stisknutim tlacitka STOP, ale bezpodminecné se musite obratit na
vyrobce tvarovky, abyste zjistili, zda mUze byt po ochlazeni opétovné svarovana.

SVAR O.K.!

Spravny vysledek svafovaciho cyklu je potvrzen zpravou na displeji ,SVAR O.K.1“.

Stisknutim tladitka STOP se vratte do hlavni nabidky.

(*) MUze byt vyrazeno, vytisténo na prilozeném Stitku nebo uvedeno na etiketé / karté dodané
s tvarovkou..
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Menu 4/8 (tisk a pfipojeni USB)

Poznamka: Tato Cast vyZaduje pouziti tiskarny nebo USB flash disku.

Pfed provedenim nize popsanych operaci si pfipravte kabel adaptéru pro sériové USB, jednotku flash
USB av pfipadé, Ze chcete tisknout zpravy o svafovani - sériovou tiskarnu.

5/6 TISKARNY A USB

Stisknutim OK oteviete podnabidku. Pomoci tladitek B vyberte poZzadovanou moznost. Potvrdte
stisknutim tlacitka OK.

1/3 ULOZTE DATA NA USB

Chcete-li zahdjit automaticky prenos dat, pfipojte jednotku USB Flash. Pockejte, aZz se zobrazi ,,OK!“.

VLOZTE PAMET A CEKEJTE NA ZKOPIROVANI

2/3 TISK POSLEDNIHO SVARU

Ptipojte tiskarnu a stisknéte OK. Pockejte na dokonéeni tisku.

3/3 TISK VSECH SVARU

Ptipojte tiskarnu a stisknéte OK. Pockejte na dokonéeni tisku.

Poznamka:
Pokud stisknete OK pred pfipojenim tiskarny nebo kdyZ je pfipojena jednotka USB Flash, zobrazi se
zprava ,NENi PRIPRAVENA“.

Stisknutim tlacditka STOP se vratte do hlavni nabidky.
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Menu 5/8 (Dalsi funkce)

Poznamka: V této sekci najdete specidlni funkce. Stisknéte OK pro pfistup.

6/6 DALSI FUNKCE

Dulezité! Pro pristup ke zvlastnim funkcim musite mit odpovidajici 4mistny kdd. Pro kazdou funkci
existuje jiny kéd. Potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Nastaveni stupiili Celsia / Fahrenheita

0000

Zadejte kéd 1110 a nastavte teplotu ve stupnich Celsia nebo Fahrenheita.

CELSIUS

Stisknutim B (+/-) vyberte CELSIUS nebo FAHRENHEIT. Potvrdte stisknutim tladitka OK.

OK!

Nastaveni data a ¢asu

0000

Zadejte kéd 1000 (pomoci tlacitek B). Potvrdte stisknutim tlacitka OK.

00/00/00

Vlozte datum. Potvrdte stisknutim tlacitka OK.

00:00

Vlozte ¢as. Potvrdte stisknutim tlacitka OK.
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Nastaveni jazyka

0000

Zadejte kéd 1100 (pomoci tlacitek B).

1/8 CESKY

Zobrazi se posledni vybrany jazyk. Pomoci tlacitek B zménte jazyk a poté stisknéte OK pro potvrzeni.

OK!

Vymazani zaznamul o svafovani

0000

Zadejte kéd 2110 pro vymazani zaznamU o svarovani.

Potvrdte stisknutim tlacitka OK.

OK!

Aktualizace softwaru

Software pocitace SBox Lite muUZete upgradovat pfipojenim kabelu adaptéru sériového / USB k
jednotce USB flash (s upgradovanym softwarem).

Postup:
Stadhnéte si upgrade na USB flash disk a poté jej pfipojte k zatizeni (stroj musi byt vypnuty). Stisknéte
STOP a drzte jej stisknuté, dokud nezapnete stro;j.

V1xx 09:40 16/10/19

Pockejte, az skonci pipani. Zobrazi se hlavni nabidka s novou verzi.
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Menu 6/8 (volitelné)

Ruéné zadejte jméno operatora a uloZte jej do spole¢ného zdznamu.

Menu 7/8 (volitelné)

Rucné zadejte umisténi a uloZte jej do spolec¢ného zaznamu.

Menu 8/8 (volitelné)

Rucné zadejte nazev projektu a ulozte jej do spole¢ného zaznamu.
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Chybové kédy a jejich vyznam

Pozor!
Svarovaci cyklus se prerusi vidy, kdyZ se zobrazi chybovy kdd. Pferuseni muzZe zpUsobit zhorseni
svarovaného materidlu.

Spolecnost AVK Fusion v Zadném pripadé nenese odpovédnost za jakékoli pfimé, nepfimé, nahodné
nebo nasledné skody jakéhokoli druhu v souvislosti s pouZitim potrubi / armatur / tvarovek dfive
zapojenych do svarovacich cykl(, jejichz vysledkem jsou chybové kédy.

CHYBA 5 - NAPETi ZDROJE NAPAJENI

Pravdépodobna pticina: Napéti napajeciho zdroje je mimo rozsah
Vmin = 100V-Vmax = 120V (110V) Vmin = 195V-Vmax = 265V (230V)
Reseni: Ovérte vlastnosti zdroje napajeni

CHYBA 10 - FREKVENCE ZDROJE NAPAJENI

Pravdépodobnd pficina: Frekvence zdroje napdjeni mimo rozsah
Fmin =50 Hz - Fmax = 60 Hz

Reseni: Ovéfte vlastnosti zdroje napajeni

CHYBA 20 - TEPLOTA MIMO ROZSAH (kdy? je stroj v pohotovostnim rezimu)

Pravdépodobna pticina: Okolni teplota je mimo rozsah (-10 ° CE + 40 ° C)

Reseni: Chrarite misto, kde se svarovdni provadi, aby bylo dosaZeno teploty okoli v povolenych
mezich

CHYBA 25 — PRETIZENE TRAFO (b&hem svarfovani)
Pravdépodobna pricina: Teplota transformatoru je pfilis vysoka
Reseni: Pockejte, aZ transformétor vychladne a poté opakujte svafovani

CHYBA 30 - SVAROVACI NAPETi MIMO KONTROLU
Pravdépodobna pfticina: Zdroj energie dodava napéti mimo rozsah
Reseni: Ovéite vlastnosti zdroje napajeni

CHYBY 35 a 40 - PREHRIVANI STROJE (kdy? je stroj v pohotovostnim rezimu)
Pravdépodobnd pficina: Stroj po svarovacim cyklu dosahl pfilis vysoké teploty
Redeni: Pockejte, aZ stroj vychladne

CHYBA 45 - SVAROVACI PROUD NA MAXIMALNI HODNOTE
Pravdépodobna pticina: Topné draty uvnitt spojky vytvareji zkrat
Pravdépodobna pticina: Primér spojky je vétsi, neZ je povoleno
Reseni: Opakujte svafovani s jinou tvarovkou
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CHYBA 50 - SVAROVACI PROUD NA MINIMALNi HODNOTE

Pravdépodobna pricina: Jeden nebo oba svarovaci kabely byly béhem svarovani odpojeny
Regeni: Opakujte svafovani s jinou tvarovkou

Pravdépodobna pfticina: Topné draty uvnitt spojky jsou prerusené

Reseni: Opakujte svafovani s jinou tvarovkou

Pravdépodobna pfticina: Tvarovka je pfrilis mala (elektricky odpor je pfilis vysoky)

Regeni: Opakujte svaiovani s kompatibilni tvarovkou

CHYBA 55 - SVAROVACI CYKLUS PRERUSENY OPERATOREM
Pravdépodobnd pfic¢ina: Operator stiskl tlacitko STOP
Reseni: Opakujte svafovani s jinou tvarovkou

CHYBA 60 — ZKRAT
Pravdépodobna pfricina: Spojka je poskozena
Regeni: Opakujte svafovani s jinym vazebnim ¢lenem

CHYBA 65 - NEDOSTATECNE NAPETI ZDROJE

Pravdépodobnd pficina: Kabel napajeni byl odpojen

Reseni: Zapojte napajeci kabel zpét

Pravdépodobna pricina: Napajeni bylo preruseno

Reseni: Pockejte, a7 se sluzba obnovi

Pravdépodobnd pfticina: Doslo k zdsahu do bezpecnostnich zatizeni v napajeni
Reseni: Znovu zapnéte bezpecnostni zafizeni

CHYBA 70 - CHYBA HARDWARU
Redeni: Kontaktujte autorizované servisni stfedisko.

CHYBA 80 — SERVISNi TERMIN VYPRSEL
Reseni: Kontaktujte autorizované servisni stiedisko.

Pozor! Pokud se zobrazi zprava ,,POZOR! Pfi zapnuti stroje se zobrazi VOLNA PAMET: 5, postupujte
podle pokyni na strané 21: ,Resetujte zpravy o svafovani“. Pokud tak neudinite a budete stroj
nadale pouzivat, posledni svar nahradi prvni v paméti, pak se nahradi druhy atd.
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Fusion Group Limited
Smeckley Wood Close
Chesterfield Trading Estate
Chesterfield

Derbyshire

S$41 9PZ

Tel: + 44 (0) 1246 260111

Fax: + 44 (0) 1246 450472
Email: sales@fusiongroup.com

Web: www.fusiongroup.com

AVK VOD-KA a.s.
Labska 233/11

412 01 Litoméfice

Tel: 416 734 980-982

Email: obchod@avkvodka.cz

Web: www.avkvodka.cz
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