SBOX LITE
NAVOD K OBSLUZE

Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za vybér a zakoupeni elektrosvarovaci jednotky Fusion — SBOX Lite.

Tento navod k pouZiti Vam ukaze vSechny funkce a pokyny pro ovladani SBOX Lite.

V tomto manualu najdete také vSechny informace a navrhy potfebné k pouzivani fadnym,
bezpecnym a profesiondlnim zptisobem. My proto doporucujeme prirucku kompletné precist pred
zaGatkem svarovani. DoporuCujeme uchovat tento manual pro budouci konzultace, nebo pro nové
uzivatele.

Nezapomerite, Ze tento stroj je profesionalni zafizeni; jeho pouziti musi byt omezeno pouze na kvalifikovany a certifikovany
personal.
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POPIS SVARECKY

SBOX Lite je vicetcelové (*) nizkonapétové (8 - 48V) elektrofuzni zafizeni schopné svarovat jakékoli
HDPE, PP a PP -R elektrotvarovky, které jsou k dispozici na trhu v plyndrenstvi, vodarenstvi a dalSich
primyslovych odvétvich, az do d160mm.

SBOX Lite Ize pouZit ve dvou odliSnych rezimech:
-Rezim ¢arového kodu, v tom pfipadé stroj automaticky nastavi svafovaci parametry nactenim
informaci obsazenych v ¢arovém kdodu(**) operator nacte pomoci skeneru nebo ruéné vlozi znaky

pod ¢arovym kddem.(Poznamka:Okolni teplota V pfipadé potreby bude pouZzita kompenzacey)

-Manualni rezim, ve kterém musi provozovatel ruéné nastavit napéti a svarovaci ¢as podle instrukce
poskytnuté vyrobcem elektrotvarovek.

SBOX Lite ma kapacitu paméti az 350 svarovacich cyklt, ke stazeni do USB flash disk.

(*) pfi praci se skenerem.
(**) podle 1IS01395 Standardni.
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SBOX LITE
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POPIS SOUCASTi :

1. Skener/USB/Datovy konektor

2. Svarovaci kabel

3. 4.0/4.7mm svarovaci konektory
4. Privodni elektricky kabel

5. Transportni taSka

6. Skener

OVLADACI PANEL

%
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A. Displej

B. Tlacitka +/- (slouzi k prochazeni nabidky / zméné hodnot jednotlivych parametrd)

C. Vypina¢ ON / OFF

D. Tladitko OK (Potvrzuje nastaveni / prejde na dalSi obrazovku / zahdji svarovani

E. Tlagitko STOP (Opusti obrazovku bez uloZeni zmén / pfesune kurzor zpét / zastavi svarovani)

®
=G
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TECHNICKE VLASTNOSTI
Rozsah priimérd (0D) 20 — 160mm (*)
Svafitelné materidly PE/PP/PP-R
Rozméry (S x Hx V) 200 x 250 x 210 mm
Hmotnost 8kg
Zdroj napajeni 230 V (+ - 15%) 230V (+ - 15%)
Frekvence 50 - 60 Hz
Maximalni spotfebovana energie 2000W
Jmenovity proud byl spotfebovan 8A
Svarovaci jmenovity proud
Pracovni cyklus 60% (ISO 12176-2) 23A
Pracovni teplota -10°C-+40°C
Svarovaci napéti 8-48V
Spickovy proud 60 A
Stupen ochrany IP 54
Priimér konektorli koncovych vodicil 4.0-4.7mm
Pamétova kapacita 350 zaznamui

(*) Spojky d160 mm Ize svafovat s podminkou, Ze po kazdém svarovacim cyklu je stroj zcela

vychladly.
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SBOX LITE
NAVOD K OBSLUZE

BEZPECNOSTNi OPATRENI
DULEZITE: Peclivé si prectéte a dodrzujte viechny pokyny nize

PRED ZAHAJENIM SVAROVANi !

POZOR! Pri pouzivani elektrickych spotiebicd musi byt vzdy dodrZovany bezpecnostni pokyny tykajici se nebezpedi trazu elek-
trickym proudem a pozaru.

UDRZUJTE PRACOVISTE V CISTOTE, UKLIZENE A SPRAVNE OSVETLENE. NepoFadek nebo nedostatecné osvétleni v pracovnim
prostoru miZe zplsobit nehody. Vzdy pouZzivejte vhodné a dostatecné osvétleni v pracovnim prostoru.

POZOR NA POVETRNOSTNi PODMINKY. Nevystavujte stroj ani jiné elektrické nastroje desti nebo extrémnimu teplu.
NepouZzivejte stroj ani jiné elektrické naradi ve vihkych podminkdch nebo v blizkosti kapalin nebo hoflavych plynt.

CHRANTE SE PROTI ELEKTRICKEMU PROUDU. Vyvarujte se kontaktu téla s uzemnénymi predméty. Vénujte pozornost kabel(im
s vysokym napétim.

NEPOVOLTE NEOPRAVNENEMU PERSONALU VSTUP NA PRACOVISTE. Pistup na pracovisté a k vybaveni by mél mit pouze
opravnény personal.

VSECHNA PRACOVNI ZARIZENi Uchovavejte na bezpedném misté. NaFadi, stroje a vedkera zafizeni obecné musi byt skladové-
ny na suchém misté, které je nepfistupné neopravnénym osobam.

NEPRETEZUJTE ZARIZENI. Respektujte vykonnostni limity dané vyrobcem, abyste zarugili, Ze zafizeni bude poskytovat
bezpecnou a vysoce kvalitni Zivotnost.

POUZITI PRISLUSENSTVI. PouZivejte pouze kompatibilni a doporuéené prisluSenstvi - vénujte zvlastni pozornost generatordm,
napdajecim kabelim, prodluzovacim kabeldm, vystupnim kabel(im, koncovkam elektrod a montdznim kolik(im. Elektrické naradi
se musi pred dal$im pouzitim vychladnout, zejména po dlouhych pracovnich cyklech. PouZiti prisluSenstvi nebo nastrojd, které
nejsou kompatibilni nebo nedoporucené vyrobcem, mtize poranit obsluhu, ohrozit provoz stroje nebo jinych nastrojd a zneplatnit
zéruku na stroj.

KABELY NEPOUZIVEJTE NESPRAVNE. Netahejte za kabel, ani jej neodpojujte pfimo za kabel. Chrarite kabely pred teplem a
ostrymi hranami.

POUZIVEJTE UPINACI PRIPRAVKY. Pied zacatkem svarovani potrubi / armatury / tvarovky vzdy zajistéte spravnymi svorkami —
coz kromé zajiSténi podminek nezbytnych pro kvalitni svarovani také zabrafiuje moznému poranéni obsluhy.

POZOR! Ujistéte se, ze se vyhnete ndahodnému spusténi stroje nebo jiného elekirického zafizeni. Pfed pfipojenim zafizeni ke
zdroji napdjeni se ujistéte, Ze je stroj vypnuty. Pfi zapinani generatoru se ujistéte, Ze neni stroj pfipojen. Pfed zapojenim stroje
pockejte, aZ se generdtor ustali - generator miize béhem nabéhu zplisobit rusivé napéti, které by mohlo zplsobit nenapravitelné
poskozeni desky ploSnych spojli a dalSich elektronickych soucasti. Nikdy nepresouveijte zafizeni z jednoho mista

na druhé, pokud je stale pripojeno ke zdroji elektrické energie; mohlo se nahodné zapnout.

PRED POUZITi SE UJISTETE, ZE ZARIZENi NENi POSKOZENO. Pfed zahajenim svafovani se ujistéte, Ze viechna bezpecnostni
zafizeni funguiji spravné. Ujistéte se, Ze napajeci a vystupni svarovaci kabely jsou neporusené a neobsahuiji fezy nebo odfeniny.
Zajistéte, aby montazni koliky a konce elektrod byly spravné pfipojeny a jejich kontaktni povrchy byly Gisté. Ujistéte se, Ze stroj
neutrpél zadné pady, které by mohly nenapravitelné poSkodit $asi, coz by mohlo zpiisobit pronikani vody.

UDRZBA A OPRAVA STROJE NEBO PRISLUSENSTVi MUSI BYT PROVADENA VYHRADNE VYROBCE NEBO SERVISEM POVO-
LENYM VYROBCEM. Stroj uvedeny v této piiruéce spliiuje platné bezpecnostni piedpisy; Jakykoli zdsah do stroje provedeny
neautorizovanym servisnim stfediskem automaticky zrusi veSkeré naroky na zaruku a odpovédnost vyrobce stroje.

NIKDY neupravuijte stroj.

UZIVATELE MUSI MIT KVALIFIKOVANE A VHODNE VZDELAVANI. Stroj uvedeny v této pfirucce a jakékoli pracovni vybaveni smi
pouzivat pouze kvalifikovany a vySkoleny personal.

POUZIVEJTE POUZE NOVE NEBO SERVISOVANE ZARIZENI. Pamatujte, Ze stroj uvedeny v této pfirucce musi byt udrzovan a TO
vyhradné autorizovanym servisnim stfediskem.

NEBEZPECi RIZIKA VYBUCHU - NEPOUZIVEJTE STROJ V PLYNNYCH ATMOSFERACH.

RESPEKTUJTE VZDY PLATNE MiSTNi, NARODNI, MEZINARODNi ZAKONY 0 ZDRAVi A BEZPECNOSTI, PREDPISY, STAN-
DARDY A POZADAVKY.

AVK
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GENERATOR A PRIPOJENI

Svarovaci stroj uvedeny v této pfiruéce musi pracovat v rozmezich, které odpovidaji specifikaci uvedené v ¢asti , Technické
vlastnosti“ na strance 7.

Vzdy pouZivejte uzemnény zdroj s vhodnou ochranou proti prepéti. Spickovy vykon v prvnim okamziku svafovani mize
dosahnout 3500VA.

Stroj miZe pracovat pfi okolni teploté mezi—10° Ca + 40 ° C.
Pozadovany vykon uréuji rozméry elektrotvarovek a stav a Cistota konektord, kolikil a koncovek elektrod. Je tfeba vzit v tivahu
také vlastnosti generatoru.

POZOR! Béhem svarovaciho cyklu nesmi byt do generatoru zapojeno zZadné jiné zafizeni kromé svarovaciho stroje.
POZOR! Vykonovy vykon generatoru klesd pfiblizné o 10% pii kazdém zvySeni nadmorské vySky 1000metrd.

Povolené prodluZovaci kabely:

Pro verzi 230V Prodluzovaci napajeci kabel max. délky:

- prilfez 2,5 mm2 pro maximalni délku 70 m

- prlifez 1,5 mm2 pro maximalni délku 35 m

Pro verzi 110V Prodluzovaci napajeci kabel max. délky:

- prlifez 2,5 mm2 pro maximalni délku 30 m

- priifez 1,5 mm2 pro maximalni délku 10 m

Napajeci kabel musi byt pfed pouzitim zcela rozvinuty.

VZDY respektujte mistni / narodni / mezinarodni zakony, predpisy, standardy a pozadavky na pouzivani generatord.

PRED A PO SVAROVANI

Pfed zapojenim stroje a zahdjenim svarovani zkontrolujte nasledujici:

NOMINALNi NAPETi A FREKVENCE ZDROJE ENERGIE: zajistéte, aby odpovidaLl specifikaci uvedené v ¢asti , Technické vlast-
nosti“ na strance 7.

KONCOVKY A PRODLUZOVACI KABELY: tyto musi odpovidat energii spotfebované strojem (viz strany 7 a 10).

KABELY: Izolace musi byt neporuSend. Kabely nesméji byt vystaveny kontaktu vozidel, kolemjdoucich, chemickych latek nebo
mechanickému namahani.

SASI: Musi byt umisténo stabilné na vhodném povrchu.

Stroj a odpovidajici kabely udrzujte vzdy Cisté a suché. Pfed zahdjenim CiSténi odpojte zafizeni od zdroje napajeni.

Pouzijte mékky hadfik navlhéeny vodou nebo alkoholem (vyhnéte se jakymkolirozpoustédiGim).

SBOX Lite je elektronické zarizeni, proto je tfeba s nim zachdzet opatrné, vyhnout se prudkym ndrazim a prudkym zménam
teploty.

Aby byla zajisténa dlouhodoba spolehlivost stroje, musi uzivatel provadét pravidelné kontroly a vénovat zvlastni

pozornost témto:

¢ Koncové konektory

o Svarovaci a napajeci kabely

e Displej

¢ Mechanicka konstrukce (Sasi)

Pokud uzivatel zjisti abnormalitu nebo poruchu jedné nebo vice soucasti stroje, je bezpodminecné

nutné prenést stroj a jeho komponenty k vyrobci nebo k autorizovanému servisu.

Kromé toho musi byt stroj podroben inspekci a servisu nejméné jednou za dva roky - nebo ¢astéji,

pokud to vyZaduji vnitrostatni pfedpisy. Prohlidku a servis smi provadét pouze vyrobce nebo

autorizované servisni stredisko.

Spolecnost AVK Fusion v zadném pfipadé nenese odpovédnost za jakékoli pfimé, nepfimé, nahodné nebo nasledné
Skody jakéhokoli druhu v souvislosti s pouzivanim stroje, ktery nebyl podroben pravidelné udrzbé / servisu.
Spolecnost AVK Fusion v Zadném piipadé nenese odpovédnost za jakékoli pfimé, nepiimé, nahodné nebo nasledné
Skody jakéhokoli druhu v souvislosti s nespravnym pouzitim (tj. Ne v souladu s témito pokyny) stroje.

AVK
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SVARY

Kvalita svaru zavisi na mnoha faktorech; Doporu¢ujeme vénovat pozornost nasledujicim informacim, abychom uZivateli dali
jistotu, Ze bylo dosaZeno spravného svaru.

SKLADOVANI potrubi / armatur / tvarovek

Béhem svarovaciho cyklu nesmi byt potrubi / armatury / tvarovky pred svafovanim nebo béhem svafovani vystaveny velkym
povétrnostnim podminkam, jako je silny vitr nebo pfimé slunecni zareni; jejich teplota by se jinak mohla liSit od okolni teploty,
ktera by ohrozila svar.

Chranit trubky / armatury / tvarovky, které maji byt svarovany, pred velkymi povétrnostnimi podminkami tak dlouho, jak je to
nutné, aby dosahly okolni teploty pred zahajenim svarovaciho cyklu.

PRIPRAVA

Rezejte oba konce trubek kolmo (provedte pravouhly fez) pomoci spravné fezacky trubek.

Ujistéte se, Ze jste vylouili jakékoli ohyby nebo ovalizaci trubek.

CISTOTA

Pouzitim spravného loupaciho zafizeni / Skrabky trubek rovnomérné oSkrabejte oxidovanou vrstvu ze svarovanych konci trubek.
Ujistéte se, Ze jste proved|i plné a rovnomérné oSkrabani povrchl konc trubek, které maji byt svarovany, nejméné o 1 cm veétsi
nez je délka poloviny tvarovky; nedostatek takové operace povede k povrchovému lepeni (nedochdzi k dilezitému molekular-
nimu propojeni), proto neni svarovani pfijatelné.

Je prisné zakazano pouzivat k oSkrabani trubek brusny papir, rasple, $térk nebo jiné nevhodné ndstroje.

Rozbalte elektrotvarovku pouze nékolik minut pred svarovanim. ViyCistéte jeji vnitfni povrch podle pokyn( vyrobce.

UCHYCENI

Konce potrubi vioZte do elektrotvarovky. Potrubi podepiete pomoci spravnych vyrovnavacich svorek; to je absolutné dailezité,
protoze:

- zajistuje, aby obé trubky zlstaly béhem svafovani a chladnuti na svém miste;

- zabrafuje mechanickému namahani béhem svarovani a chladnuti.

SVAROVANI

Oblast, kde se svarovani provadi, musi byt chranéna pred nepfiznivymi klimatickymi podminkami, jako je vihkost, teploty pod
-10 ° C, teploty nad + 40 ° C, silny vitr a pfimé slunecni zareni.

Trubky / tvarovky , které maji byt svarovany, musi byt vyrobeny ze stejného materialu nebo alespori kompatibilnich materidlG;
vyrobce musi prokdzat kompatibilitu.

CHLAZENI

Doba chlazeni se méni v zavislosti na priiméru tvarovky a okolni teploté. Musi byt dodrZzena doba chlazeni navrzena vyrobcem
tvarovky.

Aby nedos$lo k mechanickému namahani (napt. ohyb, tah, krouceni) na nové vyrobeném spoji, opatrné odpojte konce pfivodl od
spojky. Svorky odstrarte az po dokonceni chladici faze.

PRIPRAVA SVARU

1) Ocistéte a oSkrabejte konce trubky, které maji byt svafovany 2) Umistéte trubky / tvarovky do vyrovnavacich svorek

3) Umistéte trubky / tvarovky do vyrovnavacich svorek

AVK
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NAVOD K OBSLUZE - UVOD
Pfed zapnutim zafizeni pfipojte skener.

Zapnuti pfistroje - Zapnéte stroj pomoci vypinace

Zobrazi se nasledujici data:

Cas a datum 08:52 20/04/12
VoInd pamét volna pamét 350

Pomoci tlacitek +/- (B) vyberte poZzadovanou moznost nabidky.

Menu 1/8 (teni ¢arovych kdd( - skener)

Stisknutim tlacitka zapnéte skener.

2/6 NACTETE CAROVY KOD

Zajistéte, aby paprsek ze skeneru pokryval celou Sifku ¢arového kddu. Zobrazi se informace o vyrobci spojky.
V pfipadé poruchy skeneru je mozné pracovat ru¢né (viz strana 17).

Na displeji se zobrazi vyrobce spojky, priimér, svarovaci napéti a ¢as. Pokud jsou informace spravné, potvrdte je stisknutim
tlacitka OK; jinak opakujte Cteni ¢arového kodu, jak je vysvétleno vyse.
FUS 32mm 40.0V 160s

Pripojte konce elektrod k montaznim kolikdm.

IR

Oskrabano a opracovano?

Diilezité upozornéni!

Aby bylo dosazeno kvalitniho svaru, je pred svafovanim povinné oSkrabani a ¢iSténi. Nestisknéte tlacitko OK, dokud tyto operace
neprovedete. Po stisknuti tladitka OK prfevezmete vSechny odpovédnosti za svar.

SVAROVANI... 40V 160s
Pozor!

Svarovani mizete kdykoli zastavit stisknutim tlacitka STOP, ale bezpodminecné se musite obratit na vyrobce tvarovky, abyste
zjistili, zda mZe byt po ochlazeni opétovné svarovana.

SVAR 0.K.!

Spravny vysledek svarovaciho cyklu je potvrzen zpravou na displeji ,SVAR 0.K.!“.

Stisknutim tlacitka STOP se vratte do hlavni nabidky.

Menu 2/8 (Rucni zadavani ¢arového kdodu)

Stisknutim OK oteviete rucni vkladani znakil ¢arového kodu.

3/6 ZADAT GAROVY KOD__

Prectéte si 24 znaki pod ¢arovym kddem a zadejte je pomoci tlacitek B (+/-). Stisknutim tlacitka OK potvrdte kazdou zadanou
hodnotu. Pro zruSeni posledniho Cisla stisknéte STOP.

AVK
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FUS 32mm 40.0V 160s

Na displeji se zobrazi vyrobce spojky, priimér, svarovaci napéti a ¢as. Pokud jsou informace spravné, potvrdte je stisknutim
tlacitka OK; jinak opakuijte vkladani ¢arového kddu, jak je vysvétleno vyse.
Pripojte konce elektrod k montaznim kolik(im.

JRTa

Takto postupujte pro vSech 24 znakd.

0skrabano a opracovano?

Diilezité upozornéni!

Aby bylo dosazeno kvalitniho svaru, je pfed svafovanim povinné oSkrabani a CiSténi. Nestisknéte tlacitko OK, dokud tyto operace
neprovedete. Po stisknuti tlaitka OK pfevezmete vSechny odpovédnosti za svér.

SVAROVANI... 40V 160s

Pozor!

Svarovani mizete kdykoli zastavit stisknutim tlacitka STOP, ale bezpodminecné se musite obratit na vyrobce tvarovky, abyste
zjistili, zda m{Ze byt po ochlazeni opétovné svarovana.

SVAR 0.K.!

Spravny vysledek svarovaciho cyklu je potvrzen zpravou na displeji ,SVAR 0.K.!“.

Stisknutim tlacitka STOP se vratte do hlavni nabidky.

Menu 3/8 (Ruéni vkladani napéti a doby svarovani)

Poznamka: Tento provozni rezim vyZaduje znalost parametr(i napéti / ¢asu navrzenych vyrobcem TVAROVKY (*) pred svarovanim.
Pokud z jakéhokoli diivodu tyto informace nejsou k dispozici, kontaktujte vyrobce.

4/6 ZADAT NAPETI / CAS

Stisknutim tlacitka OK prejdete do manudlniho rezimu, abyste mohli zadat napéti a ¢as.
Zobrazi se posledni pouZzita hodnota napéti.

40.0vV

Stisknutim B (+/-) nastavte spravné napéti. Potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Zobrazi se naposledy pouzita hodnota ¢asu.

160 s

Stisknutim B (+/-) nastavte spravny ¢as. Potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Pripojte konce elektrod k montaznim kolik(im.

O0skrabano a opracovano?

Diilezité upozornéni!

Aby bylo dosaZeno kvalitniho svaru, je pfed svafovanim povinné oSkrabani a CiSténi. Nestisknéte tlacitko OK, dokud tyto operace
neprovedete. Po stisknuti tlacitka OK prevezmete vSechny odpovédnosti za svar.

SVAROVANI... 40V 160s

Pozor!

Svarovani mizete kdykoli zastavit stisknutim tlacitka STOP, ale bezpodminecné se musite obratit na vyrobce tvarovky, abyste
zjistili, zda miZe byt po ochlazeni opétovné svarovana.

SVAR 0.K.!

Spravny vysledek svarovaciho cyklu je potvrzen zpravou na displeji ,SVAR 0.K.1“.

Stisknutim tlacitka STOP se vratte do hlavni nabidky.

(*) Mize byt vyrazeno, vytisténo na pfilozeném Stitku nebo uvedeno na etiketé / karté dodané s tvarovkou..
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Menu 4/8 (tisk a pfipojeni USB)
Poznamka: Tato ¢ast vyZaduje pouziti tiskarny nebo USB flash disku.

Pfed provedenim nize popsanych operaci si pfipravte kabel adaptéru pro sériové USB, jednotku flash USB a v pfipadé, Ze chcete
tisknout zpravy o svafovani - sériovou tiskarnu.

5/6 TISKARNY A USB

Stisknutim OK otevrete podnabidku. Pomoci tlacitek B vyberte poZzadovanou moznost. Potvrdte stisknutim tlacitka OK.
1/3 ULOZTE DATA NA USB

Chcete-li zahdjit automaticky prenos dat, pfipojte jednotku USB Flash. Pockejte, aZ se zobrazi ,,0K!*.

VLOZTE PAMET A CEKEJTE NA ZKOPiROVANI

2/3 TISK POSLEDNIHO SVARU

Pfipojte tiskarnu a stisknéte OK. Pockejte na dokonceni tisku.

3/3 TISK VSECH SVARU

Pfipojte tiskarnu a stisknéte OK. Pockejte na dokonceni tisku.

Poznamka:

Pokud stisknete OK pred pripojenim tiskarny nebo kdy? je pfipojena jednotka USB Flash, zobrazi se zprava ,NENi PRIPRAVENA.
Stisknutim tlacitka STOP se vratte do hlavni nabidky.

Menu 5/8 (DalSi funkce)

Poznamka: V této sekci najdete specialni funkce. Stisknéte OK pro pfistup.

6/6 DALSI FUNKCE

Diilezité! Pro pristup ke zvlastnim funkcim musite mit odpovidajici 4mistny kod. Pro kazdou funkci existuje jiny kod. Potvrdte
stisknutim tlacitka OK.

Nastaveni stupiiil Celsia / Fahrenheita

0000

Zadejte kod 1110 a nastavte teplotu ve stupnich Celsia nebo Fahrenheita.

CELSIUS

Stisknutim B (+/-) vyberte CELSIUS nebo FAHRENHEIT. Potvrdte stisknutim tlacitka OK.

OK!

Nastaveni data a Casu

0000

Zadejte kod 1000 (pomoci tlacitek B). Potvrdte stisknutim tladitka OK.

00/00/00

VloZte datum. Potvrdte stisknutim tlacitka OK.

00:00

VloZte ¢as. Potvrdte stisknutim tlacitka OK.
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Nastaveni jazyka

0000

Zadejte kod 1100 (pomoci tlagitek B).

1/8 GESKY

Zobrazi se posledni vybrany jazyk. Pomoci tlacitek B zméfite jazyk a poté stisknéte OK pro potvrzeni.
OK!

Vymazani zdznamil o svarovani

0000

Zadejte kdd 2110 pro vymazani zaznamti o svarovani.

Potvrdte stisknutim tlacitka OK.

OK!

Aktualizace softwaru

Software pocitace SBox Lite mlizete upgradovat pfipojenim kabelu adaptéru sériového / USB k jednotce USB flash (s upgrado-
vanym softwarem).

Postup:

Stahnéte si upgrade na USB flash disk a poté jej pfipojte k zafizeni (stroj musi byt vypnuty). Stisknéte STOP a drzte jej stisknuté,
dokud nezapnete stroj.

V1ixx 09:40 16/10/19

Pockejte, az skongi pipani. Zobrazi se hlavni nabidka s novou verzi.

Menu 6/8 (volitelné)

Rucné zadejte jméno operatora a uloZzte jej do spole¢ného zaznamu.

Menu 7/8 (volitelné)

Rucné zadejte umisténi a ulozte jej do spoleného zaznamu.

Menu 8/8 (volitelné)

Rucné zadejte nazev projektu a ulozte jej do spole¢ného zaznamu

Pravdépodobna pricina: Priimér spojky je vétsi, nez je povoleno
Regeni: Opakuijte svarovani s jinou tvarovkou

TYTO BODY VZDY DODRZUJTE!

e pouzivat centralu s kontrolou napéti / stabilizator napéti — vykyv v napéti je Spatné

¢ kdyZ se vafi, nezapojovat do centraly dalSi spotfebiCe (nebo je mit napojené na centralu, ale kdyZ se vafi, tak je nezapinat)
e svarecku nenechdvat v auté pfes noc, hlavné v obdobi, kdy jdou teploty k nule

pokud bude v auté pres noc, tak pred pouzitim dat zahiat do mistnosti, kde je pokojova teplota (kvili kondenzaci)
nevafit velké dimenze, max d160, nechat pak delSi dobu vychladnout (2x doba svéfeni)

¢ nemit zapnutou svarecku, zapoijit ji do centraly a pak nahodit / spustit centralu — velky nabéh centraly, vykyv v napéti
e prodluzovaci kabely, nemit zbytecné dlouhy kabel, del$i trasa = vétsi prifez 3x 2,5 CYKY

¢ Antonicek — kdyZ nefunguje svarecka zapojena do AntoniCka, zkusit pfimo do zasuvky

e odmastit, oSkrabat, zajistit souosost, dorazit do konce tvarovky, nechat vychladnout

e nevarit v teplotdch pod 0°C, nevafit v desti nebo ve vihku
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Chybové kody a jejich vyznam

Pozor!

Svarovaci cyklus se prerusi vzdy, kdyz se zobrazi chybovy kod. Preru$eni miize zplisobit zhorSeni svarovaného materidlu.
Spolecénost AVK Fusion v Zzadném piipadé nenese odpovédnost za jakékoli pfimé, nepfimé, nahodné nebo nasledné Skody jakéhokoli druhu v
souvislosti s pouZitim potrubi / armatur / tvarovek dfive zapojenych do svarovacich cykll, jejichz vysledkem jsou chybové kody.
CHYBA 5 - NAPETi ZDROJE NAPAJENI

Pravdépodobna pficina: Napéti napajeciho zdroje je mimo rozsah

Vmin = 100V-Vmax = 120V (110V) Vmin = 195V-Vmax = 265V (230V)

Reseni: Ovéite vlastnosti zdroje napajeni

CHYBA 10 - FREKVENCE ZDROJE NAPAJENI

Pravdépodobna pricina: Frekvence zdroje napajeni mimo rozsah

Fmin = 50 Hz - Fmax = 60 Hz

Reseni: Ovéfte vlastnosti zdroje napéjeni

CHYBA 20 - TEPLOTA MIMO ROZSAH (kdyz je stroj v pohotovostnim rezimu)

Pravdépodobna pficina: Okolni teplota je mimo rozsah (-10 ° C@ + 40 ° C)

Reseni: Chrafite misto, kde se svarovani provadi, aby bylo dosaZzeno teploty okoli v povolenych mezich
CHYBA 25 - PRETIZENE TRAFO (b&hem svafovani)

Pravdépodobna pricina: Teplota transformatoru je pfilis vysoka

Reseni: Pockejte, aZ transformator vychladne a poté opakuijte svafovani

CHYBA 30 - SVAROVACI NAPETi MIMO KONTROLU

Pravdépodobna pficina: Zdroj energie doddva napéti mimo rozsah

Reseni: OvéFte vlastnosti zdroje napajeni

CHYBY 35 a 40 - PREHRIVANI STROJE (kdy? je stroj v pohotovostnim rezimu)

Pravdépodobna pricina: Stroj po svafovacim cyklu dosahl pfilis vysoké teploty

Reseni: Pockejte, a7 stroj vychladne

CHYBA 45 - SVAROVACI PROUD NA MAXIMALNi HODNOTE

Pravdépodobna pficina: Topné draty uvnitf spojky vytvareji zkrat

Pravdépodobna pficina: Primér spojky je vétsi, nez je povoleno

Reseni: Opakujte svarovani s jinou tvarovkou

CHYBA 50 - SVAROVACI PROUD NA MINIMALNi HODNOTE

Pravdépodobna pficina: Jeden nebo oba svafovaci kabely byly béhem svafovani odpojeny

Reseni: Opakujte svafovani s jinou tvarovkou

Pravdépodobna pficina: Topné draty uvniti spojky jsou prerusené

Reseni: Opakujte svafovani s jinou tvarovkou

Pravdépodobna pficina: Tvarovka je prilis mala (elektricky odpor je pfilis vysoky)

Reseni: Opakujte svarovani s kompatibilni tvarovkou

CHYBA 55 - SVAROVACI CYKLUS PRERUSENY OPERATOREM

Pravdépodobna pfiCina: Operator stiskl tlatitko STOP

Reseni: Opakujte svarovani s jinou tvarovkou

CHYBA 60 — ZKRAT

Pravdépodobna pficina: Spojka je poSkozena

Reseni: Opakujte svarovani s jinym vazebnim ¢lenem

CHYBA 65 - NEDOSTATECNE NAPETi ZDROJE

Pravdépodobna pfiCina: Kabel napdjeni byl odpojen

Reseni: Zapojte napajeci kabel zpét

Pravdépodobna pficina: Napdjeni bylo preruseno

Reseni: Pockejte, aZ se sluzba obnovi

Pravdépodobna pricina: DoSlo k zdsahu do bezpecénostnich zafizeni v napajeni

Reseni: Znovu zapnéte bezpegnostni zafizeni

CHYBA 70 - CHYBA HARDWARU

Reseni: Kontaktujte autorizované servisni stfedisko.

CHYBA 80 — SERVISNi TERMIN VYPRSEL

Reseni: Kontaktujte autorizované servisni stredisko.

Pozor! Pokud se zobrazi zprava ,POZOR! P¥i zapnuti stroje se zobrazi VOLNA PAMET: 5, postupuijte podle pokyn{i na strané 21: ,Resetujte
zpravy o svafovani“. Pokud tak neucinite a budete stroj nadale pouZivat, posledni svar nahradi prvni v paméti, pak se nahradi druhy atd.
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