AVK VOD-KA



AVK VOD-KA a.s.

Labska 233/11, 412 01 Litoméfice Tel.: 416 734 980-982

IC0: 273 43 367 NON STOP 602 445 812
DIC: CZ27343367 E- mail: obchod@avkvodka.cz
¢. U.: 219166988/0300 www.avkvodka.cz

AVK - ¢tyfi hlavni segmenty pouziti

A% .

Rozvody pitné vody

Soupatka, domovni pfipojky a pfislusenstvi,
hydranty, navrtavaci pasy, motylkové uzaveéry,
vzdu$niky, zpétné klapky atd.

Plynové rozvody
Soupdtka, plynarenské uliéni poklopy,
prisluSenstvi

Rozvody odpadnich vod
Soupatka, noZova Soupétka, vzdusniky, zpétné
kulové klapky, motylkové uzavéry atd.

Pozarni rozvody
Soupdtka, hydranty
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KATEGORIE KATALOGU

10.

11.

Soupatka:
Prirubova Soupatka stavebni délky F4 F5, PE konci a pfirubou, PE konci, pfipojkové s PE konci, ocelovymi konci, ocelovymi konci s odfuky, pfipojkové
Soupatko zavitoveé.

Vysokotlaké uzavéry:
Kovotésnici navafovaci Soupatka s ochranou PUR, navarovaci Soupétko DONKIN, kulové kohouty.

PE kulové kohouty

Kulovy kohout navarovaci, s integrovanou zemni soupravou, s odfuky, s pakou, opérna zakladna.

Klapky:
Centrické pfirubové klapky stavebni délka S 13 a S 14, bezpfirubové klapky LUG a WAFER, s povrchovou ochranou PUR a epoxid.

Uliéni poklopy:
Litinové poklopy plovouci a klasické, plastové poklopy s litinovym a plastovym vikem, teleskopické poklopy, plastové podkladové desky, plastové horni
ramy.

Zemni soupravy:
Teleskopické zemni soupravy Soupatkoveé a pripojkové, tuhé zemni soupravy, zemni soupravy ISO, univerzalni zemni soupravy pro adaptér, zemni
soupravy pro PE kulové kohouty.

ISIFLO kulové kohouty:

Kulové kohouty se svérnou matici a zavitem vnéjSim a vnitfnim, drzaky a objimky.

ISIFLO:

ISIFLO mosazné spojky, ISIFLO SPRINT, zévitové prechodky, kolena, T odbocky, s vnitfnim a vnéj$im zavitem, vsuvky, zaslepky, redukce, vnitni podpdmé
VSUVKYy.

Opravné spojky, priruby:

Jistény spojky na PE a ocel, redukované spojky, spojky s prirubou, spojky s PE prechodkou, zaslepky, nerezové podpGirné vsuvky.

Opravné pasy:
Nerezové opravné pasy jednoduse, dvojité a trojité upnuté, pasy se zavitovou a pfirubovou odbockou.

Ostatni:
NBR tésnéni, ovlddaci kolecko, Kklice, podlozka pod Soupata, adaptér pro vieteno Soupatka.
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Kontaktni osoby pro obchodni a technické zalezitosti:

obchodni zastupce - Praha Milo§ Hybrant 602 443 951 m.hybrant@avkvodka.cz
obchodni zstupce - stredni Cechy Petr Mare$ 602 445 813 p.mares@avkvodka.cz
obchodni zastupce - severowychodni Cechy Vojtéch Mréz 602 443 948 v.mraz@avkvodka.cz
obchodnf zastupce - jizni Cechy Tomas Tichy 602 445 814 t.tichy@avkvodka.cz
obchodni zastupce - jizni Morava Ing. Dagmar ValeSova 602 445 815 d.valesova@avkvodka.cz
obchodni zastupce - severni Morava Eva Dabolkova 602 108 351 e.dabolkova@avkvodka.cz
obchodni zastupce - severozapadni Cechy Miroslav Reich 602 453 142 m.reich@avkvodka.cz
obchodni zastupce pro plyn celd CR Bc. Milan Lenhart 601 394 173 m.lenhart@avkvodka.cz
obchodni zastupce FUSION celd CR Patrik Opa 702 229 205 p.opa@avkvodka.cz
Vedeni spolecnosti

feditel Ing. Petr KuZela 602 100 275 p.kuzela@avkvodka.cz
feditel obchodu Petr KviCera 602 443 950 p.kvicera@avkvodka.cz
asistentka reditele Pavla Viskova 602 445 005 p.viskova@avkvodka.cz
E-shop, sprava informaénich systémii

informacni systém - e-shop Ing. Vladimir Muzny 602 450 494 v.muzny@avkvodka.cz

Obchodni oddéleni / zasilani objednavek / dotaz na terminy dodani
zakaznicky servis - nakup Jifi Pfihoda

zakaznicky servis - region Praha, Jan Vaculik
zakaznicky servis - region jizni Cechy
stredni Cechy, severni Morava, jizni Morava

416 731 381 /602 556 438
416 734 982 / 602 556 412
416 731 343 / 602 556 420

j.prihoda@avkvodka.cz
j.vaculik@avkvodka.cz

Jana Dédeckovd j.dedeckova@avkvodka.cz

zakaznicky servis - region severovychodni Cechy, Pavlina Stranska 416 734 980/ 720 065 774 p.stranska@avkvodka.cz
severozapadni Cechy

Zpracovani nabidek

projektovy inzenyr Miroslav Kontra 602 476 128 m.kontra@avkvodka.cz

zpracovani nabidek

Finance, uc¢etnictvi

Milo§ Danék

416 731 791 / 602 556 423

m.danek@avkvodka.cz

hlavni tcetni, dang, mzdy Ing. Irena Drabkova 724 838 110 i.drabkova@avkvodka.cz
hlavni dcetni - JUNIOR Jaroslava Téthova 724 940 057 j.tothova@avkvodka.cz
UCetni - fakturantka Kamila KrpeSova 416 737 622 / 728 326 059 k.krpesova@avkvodka.cz
Servisni éinnost / Sklad

hlavni sklad 416 734 980-1 /602 429 912 sklad@avkvodka.cz
servisni technik - navrtavky, ACV Martin Vaculik 602 196 321 m.vaculik@avkvodka.cz
NON STOP sluzba J.Vaculik, M.Vaculik 602 445 812
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO, PN 10/16 3.1-P
Pro plyn, NBR,DIN F4/EN 558-2 S.14, DN 40-600 06/70-003

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou vici ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformaéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojndsobna ucpavka vietene
umoziujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchova ochrana pro
dlouholetou funkénost.

Popis vyrobku:
PFirubové Soupatko pro rozvody plynu pro teploty od -20°C az do + 60°C.

Standardy:

¢ Design dle EN 13774.

¢ Prirubové pfipojeni v souladu s EN 558-2 Zakladni serie 14.

e Standardni pfirubové vrtani do EN1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzavér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem. Télo: 1,5 x PN vodou, a 1,1 a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

e Schvaleno podle OVGW certifikatu G 2.711.

e Schvaleno podle SVGW certifikat ¢ 08-068-5.

e Schvaleno podle KIWA certifikatu 65139/03.

e Schvaleno podle GAS s.r.o., certifikat €. 0217/2011.

Technickeé prednosti:

e Pevnag, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

¢ Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, viozené do vyklenku vika.

e Nerezoveé Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

e Piny profil bez redukce svétlosti.

¢ Nizky ovladaci moment.

¢ DN 450-600 s nerezovym loziskem ucpavky a kluznym pouzdrem pro nizsi ovladaci momenty, ISO pfirubou
F14 a manipulacnimi oky.

¢ V/né i uvnitf epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standardd.

Prislusenstuvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kole¢ko 7.3, EURO plovouci poklop 7.2.1 a 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.13, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO, PN 10/16
Pro plyn, NBR,DIN F4/EN 558-2 S.14, DN 40-600

3.1-P
06/70-003

Technicky popis

DN 450-600

EOP®OO®®® @

1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr (1.4104 /430F) 13. Vreteno pro pohon Nerezova ocel A2

2. Prachovka NBR pryz 14. Prachovka NBR pryz

3. Matka CR mosaz DZR CW602N 15. Sroub Nerezova ocel A2

4. O-krouzek NBR pryz 16. Priruba Tvarna litina

5. Viko Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50) 17. O-krouzek NBR pryz

6. Fixace vretene CR mosaz DZR CW602N 18. O-krouzek NBR pryz

7. Manzeta NBR pryz 19. Matka CR mosaz DZR CW602N

8. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem 20. Podlozka Nerezova ocel 1.4104 (430F)

9. Tésnéni NBR pryz 21. Lozisko Nerezova ocel

10. Matka CR mosaz DZR CW602N 22. Fixace vretene Nerezova ocel 1.4104 (430F)

11. Klin Tvarna litina s NBR pryzi 23. O-krouzek NBR pryz

12. Télo Tvarna litina, min. GJS-500 (GGG-50) 24. Gumova manzeta NBR pryz

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN Stavebnidélka PN H H3 H1 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg

3.1.40.P 40 140 10/16 246 316 - 14 17 29 10
3.1.50.P 50 150 10/16 246 324 - 14 17 29 10
3.1.65.P 65 170 10/16 271 364 - 17 20 34 13
3.1.80.P 80 180 10/16 402 397 - 17 20 34 15
3.1.100.P 100 190 10/16 334 444 - 19 22 38 22
3.1.125.P 125 200 10/16 376 501 - 19 22 38 27
3.1.150.P 150 210 10/16 453 591 - 19 22 38 36
3.1.200.P 200 230 10 567 732 - 24 28 42 52
3.1.20016.P 200 230 16 567 732 - 24 28 42 54
3.1.250.P 250 250 10 664 864 - 27 i 47 79
3.1.25016.P 250 250 16 664 864 - 27 31 47 80
3.1.300.P 300 270 10 740 968 - 27 31 47 116
3.1.300.P 300 270 16 740 968 - 27 31 47 116
3.1.350.P 350 290 10 912 1190 - 32 37 55 220
3.1.35016.P 350 290 16 912 1190 - 32 37 55 220
3.1.400.P 400 310 10 939 1241 - 32 37 55 240
3.1.40016.P 400 310 16 939 1241 - 32 37 55 240
3.1.500.P 500 350 10 1133 1500 1062 30 - 75 559
3.1.50016.P 500 350 16 1133 1500 1062 30 - 75 559
3.1.600.P 600 390 10 1276 1705 1205 30 - 75 762
3.1.60016.P 600 390 16 1276 1705 1205 30 - 75 762
DN 450-600 s horni pfirubou F14. Télo s epoxidovym nastiikem RAL 5017, viko RAL 1023.
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO, PN 10/16 3.2-P
Pro plyn, NBR, DIN F5 /CSN EN 558-2 S.15, DN 40-500 02/70-003

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou viéi ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vietene
umoziujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonaléa povrchovéa ochrana pro
dlouholetou funkénost.

Popis vyrobku:
PFirubové Soupatko pro rozvody plynu pro teploty od -20°C az do + 60°C.

Standardy:

e Design dle EN 13774.

e PFirubové pripojeni v souladu s EN 558-2 Zakladni serie 15.

e Standardni pfirubové vrtani do EN1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzavér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem. Télo: 1,5 x PN vodou, a 1,1 a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

e Schvaleno podle OVGW certifikatu G 2.711.

e Schvaleno podle SVGW certifikat ¢ 08-068-5.

e Schvaleno podle KIWA certifikatu 65139/03.

e Schvaleno podle GAS s.r.o., certifikat ¢. 0217/2011.

Technické prednosti:

e Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového prifezu, vioZzené do vyklenku vika.

¢ Nerezoveé Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

¢ Piny profil bez redukce svétlosti.

¢ Nizky ovladaci moment.

e DN 450-600 s nerezovym loziskem ucpavky a kluznym pouzdrem pro nizsi ovladaci momenty, ISO pfirubou
F14 a manipulaénimi oky.

¢ V/né i uvnitf epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standardd.

PrislusSenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ruéni kole¢ko 7.3, EURO plovouci poklop 7.2.1 a 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.13, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO, PN 10/16
Pro plyn, NBR, DIN F5 /GSN EN 558-2 S.15, DN 40-500

3.2-P
02/70-003
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 1.4104 (430F) 7. Manzeta NBR pryz
2. Prachovka NBR pryz 8. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem
3. Matka CR mosaz DZR CW602N 9. Tésnéni NBR pryz
4. O-krouzek NBR pryz 10. Matka CR mosaz DZR CW602N
5. Viko Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50) 11. Klin Tvarna litina s NBR pryzi
6. Fixace vietene CR mosaz DZR CW602N 12. Télo Tvarna litina, min. GJS-500 (GGG-50)
Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. ¢. DN PN L H H3 F F1 F2 Hmotnost

mm mm mm mm mm mm mm kg
3.2.40.P 40 10/16 240 241 316 14 17 29 11
3.2.50.P 50 10/16 250 241 324 14 17 29 12
3.2.65.P 65 10/16 271 271 364 17 20 34 15
3.2.80.P 80 10/16 280 297 397 17 20 34 19
3.2.100.P 100 10/16 300 334 444 19 22 38 25
3.2.125.P 125 10/16 325 376 501 19 22 38 33
3.2.150.P 150 10/16 350 448 598 19 22 38 49
3.2.200.P 200 10 400 562 732 24 28 42 70
3.2.200.P16 200 16 400 562 732 24 28 42 70
3.2.250.P 250 10 450 664 864 27 31 47 110
3.2.250.P16 250 16 450 664 864 27 31 47 110
3.2.300.P 300 10 500 740 968 27 31 47 160
3.2.300.P16 300 16 500 740 968 27 31 47 160
3.2.350.P 350 10 550 940 1200 32 37 68 320
3.2.350.P16 350 16 550 940 1200 32 37 55 320
3.2.400.P 400 10 600 940 1228 32 37 58 330
3.2.400.P16 400 16 600 940 1228 32 37 55 330
3.2.500.P 500 10 700 951 1309 32 37 68 417
3.2.500.P16 500 16 700 951 1309 32 37 66 417
DN 350 s vrtanim 400mm
DN 500 s vrtanim 400mm
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO, PN 10/16 3.1-PU
Pro plyn, NBR,DIN F4/EN 558-2 S.14, DN 50-400, ukazatel polohy 06/59-003

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou vici ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformaéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojndsobna ucpavka vietene
umoziujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchova ochrana pro
dlouholetou funkénost.

Popis vyrobku:
PFirubové Soupatko pro rozvody plynu pro teploty od -20°C az do + 60°C.

Standardy:

¢ Design dle EN 13774.

¢ Prirubové pfipojeni v souladu s EN 558-2 Zakladni serie 14.

e Standardni pfirubové vrtani do EN1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzavér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem. Télo: 1,5 x PN vodou, a 1,1 a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

Technické prednosti:

¢ Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

¢ Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, viozené do vyklenku vika.

¢ Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

e PIny profil bez redukce svétlosti.

e Nizky ovladaci moment.

* \/né i uvnitf epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standardd.

¢ Ukazatel polohy na vietenu pro vizualni nebo dalkové snimani polohy Soupatka. (Drzak pro montaz spinact
- otevfeno / zavieno). Koncové spinace se objednavaji samostatné.

PrisluSenstvi:
Elektricky koncovy spinac¢ a pfirubovy adaptér.
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO, PN 10/16

Pro plyn, NBR,DIN F4/EN 558-2 S.14, DN 50-400, ukazatel polohy

3.1-PU
06/59-003

Technicky popis

1. Sestihranny $roub Nerezova ocel A2 17. Koncovy spina¢ Plast

2. Podlozka Nerezova ocel A2 18. Podlozka Nerezova ocel A2

3. Ovladaci kole¢ko Litina GJL-250 (GG-25) 19. Matka Nerezova ocel A2

4. Prachovka NBR pryz 20. Sroub Nerezova ocel A2

5. Matka Mosaz, DZR CW602N 21. Podlozka Nerezova ocel A2

6. O-krouzek NBR pryz 22. éestihranny Sroub Nerezova ocel A2

7. O-krouzek NBR pryz 283. Indikaéni rameno Nerezova ocel A2

8. O-krouzek NBR pryz 24. Sroub Nerezova ocel A2

9. Fixace vretene Mosaz, DZR CW602N 25. Podlozka Nerezova ocel A2

10. Manzeta NBR pryz 26. Indikaéni matka Mosaz

11. Fixace vietene Mosaz, DZR CW602N 27. Konzola Nerezova ocel 304

12. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2 28. Sroub Nerezova ocel A2

13. Vreteno Nerezova ocel 1.4104 (430F) 29. Konzola Nerezova ocel 304

14. Matka Mosaz, DZR CW626N 30. Viko Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50)

15. Klin Tvarna litina s NBR pryzi 31. Tésnéni vika NBR

16. Indikacni kolik Nerezova ocel 1.4305 32. Télo Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50)

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj.¢. DN Pfiruba L H H3 D Hmotnost
PN mm mm mm mm kg

3.1.50.PU 50 10/16 150 317 399 180 12
3.1.65.PU 65 10/16 170 350 443 225 15
3.1.80.PU 80 10/16 180 368 468 225 19
3.1.100.PU 100 10/16 190 412 522 280 21
3.1.150.PU 150 10/16 210 535 678 320 36
3.1.200.PU 200 16 230 667 837 360 52
3.1.250.PU 250 16 250 770 970 500 79
3.1.300.PU 300 16 270 854 1082 500 110
3.1.400.PU 400 16 310 1090 1380 640 240
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO, PN 10/16 3.2-PU
Pro plyn, NBR,DIN F5/EN 558-2 S.15, DN 400-500, ukazatel polohy 02/59-003

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou vici ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformaéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojndsobna ucpavka vietene
umoziujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchova ochrana pro
dlouholetou funkénost.

Popis vyrobku:
PFirubové Soupatko pro rozvody plynu pro teploty od -20°C az do + 60°C.

Standardy:

¢ Design dle EN 13774.

¢ Prirubové pfipojeni v souladu s EN 558-2 Zakladni serie 15.

e Standardni pfirubové vrtani do EN1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzavér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem. Télo: 1,5 x PN vodou, a 1,1 a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

Technickeé prednosti:

e Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

¢ Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového prifezu, viozené do vyklenku vika.

e Nerezoveé Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

e Piny profil bez redukce svétlosti.

¢ Nizky ovladaci moment.

e \Vné i uvnitf epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standard(.

¢ Ukazatel polohy na vietenu pro vizudlni nebo dalkové snimani polohy Soupatka. (Drzak pro montaz spinact
- otevieno / zavifeno). Koncové spinace se objednavaji samostatné.

Prislusenstuvi:
Elektricky koncovy spinac a pfirubovy adaptér.
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO, PN 10/16

Pro plyn, NBR,DIN F5/EN 558-2 S.15, DN 400-500, ukazatel polohy

3.2-PU
02/59-003

Technicky popis

Z
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1. Sestihranny $roub Nerezova ocel A2 17. Koncovy spina¢ Plast

2. Podlozka Nerezova ocel A2 18. Podlozka Nerezova ocel A2

3. Ovladaci kole¢ko Litina GJL-250 (GG-25) 19. Matka Nerezova ocel A2

4. Prachovka NBR pryz 20. Sroub Nerezova ocel A2

5. Matka Mosaz, DZR CW602N 21. Podlozka Nerezova ocel A2

6. O-krouzek NBR pryz 22. éestihranny Sroub Nerezova ocel A2

7. O-krouzek NBR pryz 283. Indikaéni rameno Nerezova ocel A2

8. O-krouzek NBR pryz 24. Sroub Nerezova ocel A2

9. Fixace vretene Mosaz, DZR CW602N 25. Podlozka Nerezova ocel A2

10. Manzeta NBR pryz 26. Indikaéni matka Mosaz

11. Fixace vietene Mosaz, DZR CW602N 27. Konzola Nerezova ocel 304

12. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2 28. Sroub Nerezova ocel A2

13. Vreteno Nerezova ocel 1.4104 (430F) 29. Konzola Nerezova ocel 304

14. Matka Mosaz, DZR CW626N 30. Viko Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50)

15. Klin Tvarna litina s NBR pryzi 31. Tésnéni vika NBR

16. Indikacni kolik Nerezova ocel 1.4305 32. Télo Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50)

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj.¢. DN Pfiruba L H H3 D Hmotnost
PN mm mm mm mm kg

3.2.400.PU 400 16 700 1085 1372 640 330
3.2.500.PU 500 16 600 1080 1438 640 417
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO, PN 10/16 3.1-AP/3.1-PPUR
Pro plyn, DIN F4/EN558-2 S.14, NBR, ISO pfiruba, DN 50-400 15/78-003/010

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou vici ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformaéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojndsobna ucpavka vietene
umoziujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchova ochrana pro
dlouholetou funkénost.

Popis vyrobku:
Prirubové Soupatko pro rozvody plynu pro teploty od -20°C az do + 60°C.

Standardy:

e Design dle EN 13774

¢ Prirubové pfipojeni v souladu s EN 558-2 Zakladni serie 14.

e Standardni pfirubové vrtani do EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzavér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem. Télo: 1,5 x PN vodou, a 1,1 a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

Technické prednosti:

¢ Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

¢ Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, vioZzené do vyklenku vika.

¢ Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

e PIny profil bez redukce svétlosti.

e Nizky ovladaci moment.

* \/né i uvnitf epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standardd.

¢ Verze 3.1PPUR s PUR povrchovou ochranou dle EN 10290, typ 2, class 3.

Prislusenstuvi:
Elektropohon.
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3.1-AP/3.1-PPUR
15/78-003/010

AVK PRIRUBOVE SOUPATKO, PN 10/16
Pro plyn, DIN F4/EN558-2 S.14, NBR, ISO pFiruba, DN50-400

A1 [
d2 |

H H1
H3
DS: DN 50-200: 12 mm DA: DN 50: 102 mm
DN 250-400: 18 mm DN 100: 115 mm
. DN 150-200 145 mm
D: DN50-80:  125mm DN 250-300 174 mm
DN 100-125: 140 mm DN 400- 195 mm
DN 150-200: 165 mm
DN 250-300: 205 mm E: DN 50-200: 14 mm
DN 400: 220 mm DN 250-300: 24 mm
DN 400: 28 mm
DH: DN 50-200: 102 mm F10
DN 250-400: 140 mm F14
Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 1.4104 (430F) 8. Viko Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50)
2. Stiraci krouzek NBR pryz 9. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem
3. IS0 pfiruba Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50) 10. Tésnéni NBR pryz
4. O-krouzek NBR pryz 11. Matka Mosaz - D2R6W602H
5. Matka Mosaz - D2R6W602H 12. Klin Tvarna litina s NBR pryzi
6. Fixace vietene Mosaz - D2R6W602H 13. Télo Tvarna litina, min. GJS-500 (GGG-50)
7. Manzeta NBR pryz
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj.¢. AVK obj.¢. DN PN L H H1 H3 d1 d2  pocet otd€ek pocet otdcek Hmotnost
mm mm mm  mm mm mm mm  k otevieni(Nm) k uzavieni(Nm) kg
3.1.50AP 3.1.50.PPUR 50 10/16 150 241 202 343 20 6 11 40 13
3.1.65AP 3.1.65.PPUR 65 10/16 170 278 227 378 20 6 14 60 14
3.1.80AP 3.1.80.PPUR 80 10/16 180 298 247 415 20 6 17 60 20
3.1.100AP 3.1.100.PPUR 100 10/16 190 327 276 452 20 6 21 80 26
3.1.125AP 3.1.125.PPUR 125 10/16 200 376 325 508 20 6 26 80 40
3.1.150AP 3.1.150.PPUR 150 10/16 210 427 376 602 20 6 26 80 50
3.1.200AP 3.1.200.PPUR 200 10 230 523 472 738 20 6 35 120 71
3.1.20016AP  3.1.200.PPUR 200 16 230 523 472 738 20 6 35 120 7
3.1.250AP 3.1.250.PPUR 250 10 250 617 508 869 30 8 37 180 112
3.1.25016AP  3.1.250.PPUR 250 16 250 617 508 869 30 8 37 180 112
3.1.300AP 3.1.300.PPUR 300 10 270 691 630 972 30 8 44 200 162
3.1.30016AP  3.1.300.PPUR 300 16 270 691 630 972 30 8 44 200 162
3.1.350AP 3.1.350.PPUR 350 10 290 907 800 1195 30 8 59 300 223
3.1.35016AP  3.1.350.PPUR 350 16 290 907 800 1195 30 8 59 300 223
3.1.400AP 3.1.400.PPUR 400 10 310 951 860 1241 30 8 59 300 243
3.1.40016AP  3.1.400.PPUR 400 16 310 951 860 1241 30 8 59 300 243
ISO pfiruba F10 - DN40 az 200
ISO pfiruba F14 - DN250 az 300
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AVK SOUPATKO, PN 10 3.10-P
Pro plyn S PE100/PE100-RC konci, NBR, DN50-200 36/90-118

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou vici ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformaéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojndsobna ucpavka vietene
umoziujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchova ochrana pro
dlouholetou funkénost.

Popis vyrobku:

Soupétko s piirubou/PE100/PE100-RC koncem pro rozvody plynu do max. 20°C.
Standardy:

e Design dle EN 13774 a EN1555-2.

e Prirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzaveér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem, Téleso: 1.5 X PN s vodou, 1.1 X PN a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

e Schvaleno podle SVGW certifikatu 08-068-5.

Technické prednosti:

e Pevna, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového prifezu, viozené do vyklenku vika.

e Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené t&snénim a zalité tavnym lepidlem.

e PIny profil bez redukce svétlosti.

¢ Nizky ovladaci moment.

e VVné i uvnitf epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standard(i.

® Spoj mezi Soupétem a PE potrubim je jiStény proti vytrzeni a odolny proti korozi.

¢ PE konec je mozné pouzit na navareni pomoci elektrotvarovek nebo na tupo.

Prislusenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ruéni kole¢ko 7.3, EURO plovouci poklop 7.2.1 a 7.2.8, PA+ plastové poklopy

7.2.13, podkladové desky 7.2.10.
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AVK SOUPATKO, PN 10 3.10-P

Pro plyn S PE100/PE100-RC konci, NBR, DN50-200 36/90-118
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4104 (430F) 9. Tésnéni NBR pryz
2. Prachovka NBR pryz 10. Matka Mosaz, CR DZR CW602N
3. Matka MOsaz, CR DZR CW602N 11. Klin Tvarna litina s NBR pryzi
4. O-krouzek NBR pryz 12. Télo Tvarna litina, min. GJS-400-15 (GGG-40)
5. Viko Tvarna litina, GJS-400-7 (GGG-40) 13. Krouzek Uhlikata ocel
6. Fixace vietene Mosaz, CR DZR CW602N 14. Smrstovaci manzeta Plast
7. Manzeta NBR pryz 15. Trubka PE
8. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. €. DN D H H3 L L1 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
3.10.5063P 50 63 241 324 565 300 14 17 29 12
3.10.8090P 80 90 297 397 647 255 17 20 34 20
3.10.100110P 100 110 334 444 645 265 19 22 38 27
3.10.125125P 125 125 376 501 680 300 19 22 38 39
3.10.150160P 150 160 448 591 730 265 19 22 38 52
3.10.150180P 150 180 448 591 726 265 19 22 38 58
3.10.200225P 200 225 562 732 804 265 24 28 42 91
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO, S PE KONCI, PN 10, PN 4 5.15-P
Pro plyn, PN 10 SDR 11/ PN 4 SDR 17, NBR klin série 36/9X-170

AVK Soupatka jsou konstruovana s diirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou viéi ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vietene
umoziujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonaléa povrchovéa ochrana pro
dlouholetou funkénost.

I?opis vyrobku:
Soupatko pro rozvody plynu do max. 20°C.

Standardy:
e Design dle EN 13774.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzavér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem. Télo: 1,5 x PN a 0,5 bar vzduchem a 1,5 x PN vodou.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085BO0317.

e Schvéleno podle OVGW certifikatu G 2.711.

e Schvaleno podle SVGW Certifikat ¢. 08-068-5.

Technické prednosti:

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu.

e Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci plné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, Etyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prifezu, vioZzené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti ve v§ech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

Vné i uvniti epoxidace dle DIN 30677-2, certifikat GSK.

Spoj mezi Soupatkem a PE potrubim je jiStény proti vytrzeni a odolny proti korozi.

PE konec je mozné pouzit na navareni pomoci elektrotvarovek nebo na tupo.

PrisluSenstvi:

Zemni soupravy 7.7 a 7.10, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,

PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10., zemni soupravy 7.7.3. x a uli¢ni poklopy 7.2.x a
podkladovou desku 7.2.10 pfipadé 7.2.19. ocelova galvanizovana podlozka KONZOLE 32/63.

Na prani: provedeni s povrchovou ochranou PUR série 36/9X-185.

@VGW
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO, S PE KONCI, PN 10, PN 4 5.15-P
Pro plyn, PN 10 SDR 11 / PN 4 SDR 17, NBR klin série 36/9X-170
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tavnym lepidlem
2. Prachovka NBR pryz 9. Tésnéni NBR pryz
3. Matka CR mosaz 10. Klin CR mosaz s NBR
4. O-krouzek NBR pryz 11. Télo Tvarna litina, GJS-400-15 (GGG-40)
5. Viko Tvarna litina, GJS-400-15 (GGG-40) 12. Krouzek Ocel
6. Fixace vretene CR Mosaz 13. Kryci Manzeta Plast
7. Manzeta NBR pryz 14. Potrubi PE

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. €. DN D PN H L L1 F F1 F2 Hmotnost

mm mm mm mm mm mm mm mm kg
5.15.2532P" 25 32 10 180 850 300 12 15 35 51
5.15.3240P 32 40 10 190 850 300 12 15 35 55
5.15.4050P 40 50 10 203 880 300 12 15 35 71
5.15.5063P 50 63 10 213 900 300 12 15 35 8,0
5.15.5063P17 50 63 4 213 900 300 12 15 35 8,0
(DN25 a 32) pouze OVGW certifikat (Rakousko)
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AVK SOUPATKO, S PE KONCI, PN 10 3.11-P11
Pro plyn SDR11 S PE100/PE100-RC konci, NBR, DN65-400 36/90-170

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou viéi ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vietene
umozujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchovéa ochrana pro
dlouholetou funkénost.

I?opis vyrobku:
Soupatko s PE konci SDR11 dle EN 1555-2 pro rozvody plynu do max. 20°C.

Standardy:
e Design dle EN 13774 a EN1555-2.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzaveér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem, Téleso: 1.5 X PN s vodou, 1.1 X PN a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

e Schvaleno podle OVGW certifikatu G 2.711.

e Schvaleno podle SVGW certifikat ¢ 08-068-5.

e Schvaleno podle KIWA Certifikatu 65139/03.

e Schvéleno podle GAS s.r.o. certifikatu 02551/2014.

Technické prednosti:

¢ Pevna, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, vioZzené do vyklenku vika.

¢ Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

¢ PIny profil bez redukce svétlosti.

e Nizky ovladaci moment.

¢ \/né i uvnitf epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standard.

e Spoj mezi Soupétem a PE potrubim je jiStény proti vytrzeni a odolny proti korozi.

¢ PE konec je mozné pouzit na navafeni pomoci elektrotvarovek nebo na tupo.

Prislusenstuvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kole¢ko 7.3, EURO plovouci poklop 7.2.1 a 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.13, podkladové desky 7.2.10, ocelova galvanizovana podlozka KONZOLE 63 do PE 110.
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AVK SOUPATKO, S PE KONCI, PN 10 3.11-P11
Pro plyn SDR11 S PE100/PE100-RC konci, NBR, DN65-400 36/90-170
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4104 (430F) 9. Tésnéni NBR pryz
2. Prachovka NBR pryz 10. Matka Mosaz DZR CW626N
3. Matka Mosaz - DZR CW602N 11. Klin Tvarna litina s NBR pryzi
4. O-krouzek NBR pryz 12. Télo Tvarna litina, min. GJS-400-15 (GGG-40)
5. Viko Tvarna litina, GJS-400-7 (GGG-40) 13. Krouzek Uhlikata ocel
6. Fixace vietene Mosaz DZR CW626N 14. Smrstovaci manzeta Plast
7. Manzeta NBR pryz 15. Trubka PE
8. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN D H H3 L L1 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
3.11.6575P11 65 75 271 322 900 255 17 20 34 15
3.11.8090P11 80 90 297 351 900 255 17 20 34 20
3.11.100110P11 100 110 334 401 900 265 19 22 38 27
3.11.125125P11 125 125 376 452 1110 300 19 22 38 39
3.11.150160P11 150 160 448 545 1110 265 19 22 38 52
3.11.150180P11 150 180 448 550 1110 265 19 22 38 58
3.11.200200P11 200 200 562 677 1110 265 24 27 42 88
3.11.200225P11 200 225 562 696 1110 265 24 27 42 91
3.11.250250P11 250 250 664 821 1262 270 27 31 47 118
3.11.250280P11 250 280 664 823 1350 365 27 31 47 126
3.11.300315P11 300 315 740 924 1350 335 27 31 47 140
3.11.400400P11 400 400 912 1165 1660 355 32 37 55 376
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AVK SOUPATKO, S PE KONCI, PN 4 3.11-P17
Pro plyn SDR 17 PE100/PE100-RC, NBR 36/90-171

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou viéi ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vietene
umozujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchovéa ochrana pro
dlouholetou funkénost.

I?opis vyrobku:
Soupatko s PE100/PE100-RC konci dle EN 1555-2 pro rozvody plynu do max. 20°C.

Standardy:
e Design dle EN 13774.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzaveér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem, Téleso: 1.5 X PN s vodou, 1.1 X PN a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

e Schvaleno podle OVGW certifikatu G 2.711.

e Schvaleno podle SVGW certifikat ¢ 08-068-5.

e Schvaleno podle KIWA 65 139/03.

Technické prednosti:

e Pevna, integrovana klinova matka eliminuijici vibrace klinu a odér pryze.

¢ Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového prifezu, vioZzené do vyklenku vika.

¢ Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

e PIny profil bez redukce svétlosti.

¢ Nizky ovladaci moment.

¢ V/né i uvnitf epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standard.

e Spoj mezi Soupétem a PE potrubim je jiStény proti vytrzeni a odolny proti korozi.

¢ PE konec je mozné pouzit na navareni pomoci elektrotvarovek nebo na tupo.

PrisluSenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ruéni kole¢ko 7.3, EURO plovouci poklop 7.2.1 a 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.13, podkladové desky 7.2.10, ocelova galvanizovana podlozka KONZOLE 63 do PE 110.
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AVK SOUPATKO, S PE KONCI, PN 4 3.11-P17
Pro plyn SDR 17 PE100/PE100-RC, NBR 36/90-171
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Technicky popis

1. Vreteno Nerezova ocel Cr 1.4104 (430F) 9. Tésnéni NBR pryz

2. Prachovka NBR pryz 10. Matka Mosaz DZR CW602N

3. Matka Mosaz DZR CW602n 11. Klin Tvarna litina s NBR pryzi

4. O-krouzek NBR pryz 12. Télo Tvarna litina, min. GJS-400-15 (GGG-40)

5. Viko Tvarna litina, GJS-400-7 (GGG-40) 13. Krouzek Uhlikata ocel

6. Fixace vietene Mosaz DZR CW602N 14. Smrstovaci manzeta Plast

7. Manzeta NBR pryz 15. Trubka PE

8. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem

Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. &. DN D H H3 L L1 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

3.11.6575P17 65 75 271 322 900 250 17 20 34 15
3.11.8090P17 80 90 297 351 900 255 17 20 34 20
3.11.100110P17 100 110 334 401 900 265 19 22 38 27
3.11.125125P17 125 125 376 452 1110 300 19 22 38 39
3.11.150160P17 150 160 448 545 1110 300 19 22 38 52
3.11.150180P17 150 180 448 550 1110 265 19 22 38 58
3.11.200200P17 200 200 562 677 1110 300 24 27 42 88
3.11.200225P17 200 225 562 696 1110 265 24 27 42 91
3.11.250250P17 250 250 664 821 1262 300 27 31 47 118
3.11.250280P17 250 280 664 823 1350 365 27 31 47 126
3.11.300315P17 300 315 740 924 1350 365 27 31 47 140
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AVK SOUPATKO, S PE KONCI, PN 10 3.11-PPUR
Pro plyn SDR11 PE100/PE100-RC , ochrana PUR, NBR, DN65-400 36/90-185

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou viéi ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vietene
umozujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchovéa ochrana pro
dlouholetou funkénost.

I?opis vyrobku:
Soupatko s PE100/PE100-RC konci dle EN 1555-2 pro rozvody plynu, povrchova ochrana PUR, max 20°C.

Standardy:
e Design dle EN 13774 a EN1555-2.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzaveér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem, Téleso: 1.5 X PN s vodou, 1.1 X PN a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

e Schvaleno podle OVGW certifikatu G 2.711.

e Schvaleno podle SVGW certifikat ¢ 08-068-5.

Technickeé prednosti:

® Pevnag, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

¢ Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového priarezu, vioZzené do vyklenku vika.

¢ Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

e PIny profil bez redukce svétlosti.

¢ Nizky ovladaci moment.

e Spoj mezi Soupétem a PE potrubim je jiStény proti vytrzeni a odolny proti korozi.

¢ PE konec je mozné pouzit na navareni pomoci elektrotvarovek nebo na tupo.

e Epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standardd, povrchova ochrana PUR dle EN 10290
type 2, class typ 2 pro externi katodovou ochranu.

Prislusenstuvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kole¢ko 7.3, EURO plovouci poklop 7.2.1 a 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.13, podkladové desky 7.2.10, ocelova galvanizovana podlozka KONZOLE 63 do PE 110.

A\

DVGW

CERT

@VGW

CERTIFIED T

SvGw
SSIGE

kivwa '@ M

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litoméfice-Predmeésti www.avkvodka.cz Verze: 01-01-2023 | 23



AVK SOUPATKO, S PE KONCI, PN 10
Pro plyn SDR11 PE100/PE100-RC, ochrana PUR, NBR, DN65-400

3.11-PPUR
36/90-185
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4104 (430F) 9. Tésnéni NBR pryz
2. Prachovka NBR pryz 10. Matka Mosaz DZR CW626N
3. Matka Mosaz DZR CW626N 11. Klin Tvarna litina s NBR pryzi
4. O-krouzek NBR pryz 12. Télo Tvarna litina, min. GJS-400-15 (GGG-40)
5. Viko Tvarna litina, GJS-400-7 (GGG-40) 13. Krouzek Uhlikata ocel
6. Fixace vietene Mosaz DZR CW626N 14. Smrstovaci manzeta Plast
7. Manzeta NBR pryz 15. Trubka PE
8. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. &. DN D H H3 L L1 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
3.11.6575PPUR 65 75 271 322 900 250 17 20 34 15
3.11.8090PPUR 80 90 297 351 900 255 17 20 34 20
3.11.100110PPUR 100 110 334 401 900 265 19 22 38 27
3.11.125125PPUR 125 125 376 452 1110 300 19 22 38 39
3.11.150160PPUR 150 160 448 545 1110 300 19 22 38 52
3.11.200200PPUR 200 200 562 677 1110 300 24 27 42 88
3.11.200225PPUR 200 225 562 696 1110 265 24 27 42 91
3.11.250250PPUR 250 250 664 810 1350 270 27 31 47 88
3.11.250280PPUR 250 280 664 823 1350 365 27 31 47 126
3.11.300315PPUR 300 315 740 924 1350 265 27 31 47 189
3.11.300355PPUR 300 355 740 961 1525 355 27 31 47 270
3.11.400400PPUR 400 400 912 1165 1660 355 32 37 55 376
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AVK SOUPATKO S OCELOVYMI KONCI K NAVARENI NA POTRUBI 3.12-P
Pro plyn, PN 16, DN50-300 46/70-005

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou vici ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformaéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojndsobna ucpavka vietene
umoziujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchova ochrana pro
dlouholetou funkénost.

Popis vyrobku:
Prirubové Soupatko pro rozvody plynu pro teploty od -20°C az do + 60°C.

Standardy:
e Design dle EN 13774, navarovaci konce dle EN 10216-2.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzavér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem. Télo: 1,5 x PN vodou, a 1,1 a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

e Schvaleno podle SVGW certifikat ¢ 08-068-5.

e Schvaleno podle KIWA certifikatu 65139/03.

Technické prednosti:

¢ Pevna, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

¢ Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

* NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového prlfezu, viozené do vyklenku vika.

¢ Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

¢ PIny profil bez redukce svétlosti.

e Nizky ovladaci moment.

* V/né i uvnitf epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standardd.

Prislusenstuvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kole¢ko 7.3, EURO plovouci poklop 7.2.1 a 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.13, podkladové desky 7.2.10, na prani kratka stavebni délka ¢.46/64 a provedeni pro servopohon ¢.46/78.
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AVK SOUPATKO S OCELOVYMI KONCI K NAVARENI NA POTRUBI
Pro plyn, PN 16, DN50-300
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Technicky popis

1. Vreteno Nerezova ocel 1.4104 (430F) 8. Imbusovy $roub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem

2. Prachovka NBR pryz 9. Tésnéni NBR pryz

3. Matka Mosaz DZR CW602N 10. Matka Mosaz DZR CW602N

4. O-krouzek NBR pryz 11. Klin Tvarna litina s NBR pryzi

5. Viko Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50) 12. Télo Ocel 6P2406H+N

6. Fixace vretene Mosaz DZR CW602N 13. Navarovaci konec Ocel P235GH

7. Manzeta NBR pryz

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN D PN H H3 L F F1 F2 S Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

3.12.50P 50 60 16 241 279 570 14 16 29 3 13
3.12.80P 80 89 16 297 351 550 17 20 34 3 15
3.12.100P 100 114 16 334 398 520 19 22 38 4 26
3.12.150P 150 168 16 448 538 530 19 22 38 5 40
3.12.200P 200 219 16 562 680 570 24 28 42 6 72
3.12.250P 250 273 16 664 811 590 27 31 47 6 93
3.12.300P 300 324 16 740 911 620 27 31 47 7 130
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AVK SOUPATKO S OCELOVYMI KONCI K NAVARENI NA POTRUBI 3.12PPUR
Pro plyn, PN 16, PUR, NBR, DN50-600 46/70-010

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou vici ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformaéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojndsobna ucpavka vietene
umoziujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchova ochrana pro
dlouholetou funkénost.

Popis vyrobku:
PFirubové Soupatko pro rozvody plynu pro teploty od -20°C az do + 60°C.

Standardy:
e Design dle EN 13774, EN 10216-2.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzavér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem. Télo: 1,5 x PN vodou, a 1,1 a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

e Schvaleno podle SVGW certifikat ¢ 08-068-5.

e Schvaleno podle KIWA certifikatu 65139/03.

Technickeé prednosti:

® Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového prifezu, vioZzené do vyklenku vika.

e Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

e PIny profil bez redukce svétlosti.

¢ Nizky ovladaci moment.

¢ DN 500-600 s nerezovym loziskem ucpavky a kluznym pouzdrem pro nizsi ovladaci momenty, ISO pfirubou
F14 a manipulacnimi oky.

* Epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standardd, PUR dle DIN 30677-2 a CSN EN 10290
typ 2, tfida B pro katodovou ochranu.

Prislusenstuvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ruéni kole¢ko 7.3, EURO plovouci poklop 7.2.1 a 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.13, podkladové desky 7.2.10, DN 500 a 600 zemni souprava ISO.
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AVK SOUPATKO S OCELOVYMI KONCI K NAVARENI NA POTRUBI
Pro plyn, PN 16, PUR, NBR, DN50-600

3.12PPUR
46/70-010
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4104 (430F) 14. Vreteno Nerezova ocel A2
2. Stiraci krouzek NBR pryz 15. Stiraci krouzek NBR pryz
3. Matka Mosaz DZR CW602N 16. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem
4. O-krouzek NBR pryz 17. 1SO pfiruba Tvarna litina
5. Viko Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50) 18. O-krouzek NBR pryz
6. Fixace vietene Mosaz DZR CW602N 19. O-krouzek NBR pryz
7. Manzeta NBR pryz 20. Matka Mosaz DZR CW602N
8. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem 21. Opérna podlozka Nerez. ocel 1.4104 (430F)
9. Tésnéni NBR pryz 22. Valivé lozisko Nerez. ocel 1.4104 (430F)
10. Matka Mosaz DZR CW602N 28. Limec Nerez. ocel 1.4104 (430F)
11. Klin Tvarna litina s NBR pryzi 24. O-krouzek NBR pryz
12. Télo Lita ocel GP 240GH+N 25. Gumova manzeta NBR pryz
13. Navarovaci konec Ocel P 235 GH
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. &. DN D PN H H3 L F F1 F2 S Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
3.12.50PPUR 50 60 16 241 279 570 14 16 29 2,9 13
3.12.80PPUR 80 89 16 297 351 550 17 20 34 3 16
3.12.100PPUR 100 114 16 334 398 520 19 22 38 4 21
3.12.150PPUR 150 168 16 448 538 530 19 22 38 5) 38
3.12.200PPUR 200 219 16 562 680 570 24 28 42 6 63
3.12.250PPUR 250 273 16 664 811 590 27 31 47 6 86
3.12.300PPUR 300 324 16 740 911 620 27 31 47 7 126
3.12.400PPUR 400 406 16 939 1139 670 32 37 55 9 199
3.12.500PPUR 500 508 16 1133 1446 720 30 - 75 11 526
3.12.600PPUR 600 610 16 1276 1646 770 30 - 75 ii8 750
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AVK SOUPATKO S OCELOVYMI KONCI A S ODFUKY 3.12PPURO
Pro plyn, PN 16, PUR, DN 80-600 46/80-010

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou vici ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformaéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojndsobna ucpavka vietene
umoziujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchova ochrana pro
dlouholetou funkénost.

Popis vyrobku:
PFirubové Soupatko pro rozvody plynu pro teploty od -20°C az do + 60°C.

Standardy:
¢ Design dle EN 13774, pfipojovaci konce dle EN10216-2.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzavér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem. Télo: 1,5 x PN vodou, a 1,1 a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

Technické prednosti:

¢ Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevifeného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového priarezu, vioZzené do vyklenku vika.

¢ Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

e PIny profil bez redukce svétlosti.

e Nizky ovladaci moment.

e DN 500-600 s nerezovym loZiskem ucpavky a kluznym pouzdrem pro nizsi ovliadaci momenty, ISO pfirubou
F14 a manipula&nimi oky.

* Epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standardd, PUR dle DIN 30677-2 a CSN EN 10290
typ 2, tfida B pro katodovou ochranu.

PrislusSenstuvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kolecko 7.3, EURO plovouci poklop 7.2.1 a 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.13, podkladové desky 7.2.10, DN 500 a 600 zemni souprava ISO.
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AVK SOUPATKO S OCELOVYMI KONCI A S ODFUKY
Pro plyn, PN 16, PUR, DN 80-600

3.12PPURO
46/80-010
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DN 500-600

Technicky popis

1. Vreteno Nerezova ocel 1.4104 /430F 16. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2

2. Stiraci krouzek NBR pryz 17. 1SO pfiruba Tvarna litina

3. Matka Mosaz, DZR CW 602N 18. O-krouzek NBR pryz

4. O-krouzek NBR pryz 19. O-krouzek NBR pryz

5. Viko Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50) 20. Matka Mosaz, DZR CW602N

6. Fixace vietene CR mosaz DZR CW602N 21. Opérna podlozka Nerezova ocel 1.4104 /430F

7. Manzeta NBR pryz 22. Valivé lozisko Nerezova ocel

8. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem 23. Limec Nerezova ocel 1.4104 /430F

9. Tésnéni NBR pryz 24. O-krouzek NBR pryz

10. Matka Mosaz, DZR CW 602N 25. Gumova manzeta NBR pryz

11. Klin Tvarna litina s NBR pryzi 26. Tésnéni Aramid a sklenéné vlidkno

12. Télo Ocel GP240GH+N 27. Kulovy kohout Lita ocel

13. Navarovaci konec Ocel P235GH 28. Zaslepovaci pfiruba Ocel P235GH

14. Vieteno Nerezova ocel A2 29. érouby Ocel, Zarové zinkovana

15. Stiraci krouzek NBR pryz

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. &. DN DN L PN D H H1 H2 H3 L1 S Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

3.12.80PPURO 80 25 650 16 89 536 - 297 590 260 3,2 31
3.12.100PPURO 100 25 620 16 114 550 - 334 614 260 3,6 36
3.12.150.PPURO 150 25 630 16 168 576 - 448 666 280 4,5 53
3.12.200.PPURO 200 50 670 16 219 829 - 562 947 310 6,3 101
3.12.250.PPURO 250 50 690 16 273 857 - 664 1004 320 6,3 129
3.12.300.PPURO 300 50 720 16 324 882 - 740 1053 420 71 184
3.12.400.PPURO 400 50 770 16 406 1115 - 939 1315 420 8,8 335
3.12.500.PPURO 500 50 820 16 508 1411 1062 1133 1724 755 1 617
3.12.600.PPURO 600 50 870 16 610 1460 1205 1276 1830 755 12,5 782
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AVK SOUPATKO S OCELOVYMI KONCI K NAVARENiIi NA POTRUBI  3.12-P.A
Pro plyn, PN 16, s ISO pfirubou pro pohon, DN 50-400 46/78-003

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou vici ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojndsobna ucpavka vietene
umozhujici snadnou vymeénu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonald povrchova ochrana pro
dlouholetou funkénost.

Iv’opis vyrobku:
Soupatko pro rozvody plynu do max. -20°C az do + 60°C.

Standardy:
¢ Design dle EN 13774, navarovaci konce dle EN 10216-2.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzaveér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem. Télo: 1,5 x PN vodou, a 1,1 a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313B0O0281.

e Schvaleno podle DVGW ES certifikatu CE-0085B0O0317.

Technické prednosti:

¢ Pevna, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

¢ Srdce kompletné vulkanizované NBR pryzi s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou
manipulaci a eliminaci koroze klinu.

e Masivni valcované vieteno se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, ¢tyfmi NBR O-krouzky ve vyménitelné mosazné matici a
NBR prachovkou.

¢ NBR tésnéni mezi télem a vikem kruhového prlrezu, viozené do vyklenku vika.

¢ Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

¢ PIny profil bez redukce svétlosti.

e Nizky ovladaci moment.

e DN 450-600 s nerezovym loZiskem ucpavky a kluznym pouzdrem pro nizsi ovladaci momenty, ISO pfirubou
F14 a manipula&nimi oky.

* \/né i uvnitf epoxidova povrchova ochrana dle DIN 30677-2 a AVK standardd.

Prislusenstvi:
Servopohon, na prani povrchova Uprava PUR.
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AVK SOUPATKO S OCELOVYMI KONCI K NAVARENI NA POTRUBI
Pro plyn, PN 16, s ISO pFirubou pro pohon, DN 50-400

3.12-P.A
46/78-003
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4.104 (430F) 8. Viko Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50)
2. Prachovka NBR pryz 9. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem
3. IS0 pfiruba Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50) 10. Tésnéni NBR pryz
4. O-krouzek NBR pryz 11. Matka Mosaz DZR GW 602N
5. Matice ucpavky Mosaz DZR GW 602N 12. Klin Tvarna litina s NBR pryzi
6. Fixace vietene Mosaz DZR GW 602N 13. Télo Ocel GP 240GH+N
7. Manzeta NBR pryz 14. Navarovaci konec Ocel P 235 GH

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &. DN

mm
3.12.50P.A 50
3.12.80P.A 80
3.12.100P.A 100
3.12.150P.A 150
3.12.200P.A 200
3.12.250P.A 250
3.12.300P.A 300
3.12.400.P.A 400

D PN H H3 L
mm mm mm mm
60 16 241 271 570
89 16 297 342 550
114 16 334 391 520
168 16 448 532 530
219 16 562 672 570
273 16 664 901 590
324 16 740 902 620
426 16 939 1139 670

D1 D2 Otacky k otevieni

mm mm mm
20 6 11
20 6 17
20 6 21
20 6 26
20 6 35
30 6 37
30 6 44
30 6 56

Moment
Nm
40
60
80
80
120
180
200
300

ISO pfiruba Hmotnost

F10
F10
F10
F10
F10
Fl14
F14
Fl14

kg

14

17

23

39

63

88

128
242
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI, PN 10 5.10-P
Pro plyn, vnitini zavit, NBR 03/25-004

AVK Soupatka jsou konstruovana s dlirazem na maximalni bezpec¢nost a spolehlivost. Klin kompletné
vulkanizovan AVK NBR pryzi, odolnou vici ropnym latkam a plynnym smésim. ProdlouZena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformaéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojndsobna ucpavka vietene
umoziujici snadnou vyménu pod tlakem. Masivni valcované vieteno a dokonala povrchova ochrana pro
dlouholetou funkénost.

I?opis vyrobku:
Soupatko pro rozvody plynu do max. -20°C az do + 60°C.

Standardy:
¢ Design dle EN 13774.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle DIN 3230-5, PG 3 a EN 13774.

e Uzavér: 1,1 x PN a 0,5bar vzduchem. Télo: 1,5 x PN vodou, a 1,1 a 0,5 bar vzduchem.
e Schvaleno podle DIN-DVGW certifikat NG-4313BQ0203.

e Schvaleno podle SVGW certifikat ¢ 08-069-5.

Technické prednosti:

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu.

¢ Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci plné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s NBR manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prifezu, vioZzené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti ve vSech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

Vné i uvniti epoxidace dle DIN 30677-2, certifikat GSK.

Spoj mezi Soupatkem a PE potrubim je jiStény proti vytrzeni a odolny proti korozi.

PE konec je mozné pouzit na navareni pomoci elektrotvarovek nebo na tupo.

PrisluSenstvi:

Zemni soupravy 7.7 a 7.10, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,

PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10., zemni soupravy 7.7.3. x a uliéni poklopy 7.2.x a
podkladovou desku 7.2.10 pfipadé 7.2.19, isiflo spojka T105, T110 a T112.
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI, PN 10 5.10-P
Pro plyn, vnitini zavit, NBR 03/25-004
RP 1“az 2“
Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 7. Manzeta NBR pryz
2. Prachovka NBR pryz 8. Imbusovy Sroub Nerezova ocel A2, zalita tav. lepidlem
3. Matka Mosaz CZ132 9. Tésnéni NBR pryz
4. O-krouzek NBR pryz 10. Klin Mosaz s NBR pryzi
5. Viko Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50) 11. Télo Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50)
6. Fixace vietene Mosaz CZ132
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. &. DN Dd PN L H H3 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
5.10.25P 25 32 10 115 180 203 12 15 35 3,0
5.10.32P 32 40 10 130 190 213 12 15 35 3,0
5.10.40P 40 50 10 150 203 233 12 15 35 5,2
5.10.50P 50 63 10 180 213 255 12 15 35 6,0

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK KULOVY KOHOUT S PRIRUBOVYMI KONCI, PN 16-420 2.3-P
S prevodovkou, zluty epoxidovy natér, DN 25-1400 241/40

AVK kulovy kohout s kovovym pfipadné meékkym soft sedlem se pouziva pro uzaviraci a bezpe€nostni funkce
vysokotlakych distribu&nich a prepravnich plynovodech. Siroky rozsah teploty, uzaviraci koule uloZen4 na
radialnim &epu, dvojity pistovy efekt a funkce double-block-and-bleed, délaji armaturu vhodnou pro témeéf
vSechny aplikace.

Popis vyrobku:
Kulovy kohout s pfirubami a pfevodovkou pro rozvody plynu, pro teploty od -60°C az do +150°C.

Standardy:

¢ Navrzeno v obecném souladu s CSN EN 12516.
e Stavebni délka dle EN 12982.2000 (5).

e Rozmeér pfirub dle EN 1092-1.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle EN 10204.

e Tésnost: 1.1 x PN (v barech). Télo: 1.5 x PN (v barech). Test krouticiho momentu.
* Typové zkousky / prezkouseni typu TUV.

Technické prednosti:

e Odpruzena bezpecnostni krouzkova sedla poskytuji nizky provozni ovladaci momenty.

¢ Dvojity pistovy efekt s dvojitym té€snénim v obou smérech zabranuji uvolnéni tlaku z téla uzavéru.

¢ Double block and bleed funkce umozriuje zkousku tésnosti pfi udrzbé a opravach.

e Bezudrzbovy systém trojnasobné ucpavky vietene, se specialnimi VITON tésnénim.

e Dodavano s prevodovkou a rué¢nim kolec¢kem.

e Epoxidace Zlutym natérem RAL 1023 min. 250 ym, na vyzadani PUR.

e Konstrukce podle SIL (Safety Integrity Level) a HIPPS (High Integrity Protection System) k dispozici na
vyzadani.

e K dodani v dimenzich od DN 25 az do DN 1400.

¢ K dispozici také s navarovacimi ocelovymi konci.

Prislusenstuvi:
Vypoustéci ventil, prodluzené ovladaci nastavce.

Expect... AVK
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AVK KULOVY KOHOUT S PRIRUBOVYMI KONCI, PN 16-420
S prevodovkou, zluty epoxidovy natér, DN 25-1400

2.3-P
241/40

T
-WW/}}X‘ ‘x\\\'\f\//mm— -
milliilii 77\ adijm=mm/
()i //\ N —+ 7
Ho = it .
— D
H2 S I, ==
I== /////'//////////"v/////,,;;%q//!;_,{@-l %/’
L
Technicky popis
1. Vreteno poniklovana uhlikova ocel LF2 10. Drzak LF2 uhlikova ocel
2. O krouzek Viton 11. Krouzek LF2 uhlikova ocel
3. Horni ISO pfiruba LF2 uhlikova ocel 12. Graffitovy krouzek Graffit
4. Télo LF2 uhlikova ocel 13. O krouzek Viton
5. Grafitovy krouzek Graffit 14. Graffitovy krouzek Graffit
6. O krouzek Viton 15. Priruby LF2 uhlikova ocel
7. Sroub Nerezova ocel A2 16. Koule Poniklovana LF2 uhlikova ocel
8. Disk RIlEE 17. Lozisko DU permaglide, bezidrzbové
9. Pruzina Nerezova ocel 1,4301 18. Krouzek loziska LF2 uhlikova ocel

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. €. DN
verze PN 100 mm
2.3.25P 25
2.3.50P 50
2.3.80P 80
2.3.100P 100
2.3.150P 150
2.3.200P 200
2.3.250P 250
2.3.300P 300
2.3.350P 350
2.3.400P 400
2.3.450P 450
2.3.500P 500

L PN
mm

216 100
292 100
356 100
432 100
559 100
660 100
787 100
838 100
889 100
991 100
1092 100
1194 100

H3
mm
207
250
351
429
486
574
651
733
781
875
952

1038

H1
mm
145
168
246
292
249
297
337
378
400
448
492
538

H2 D Hmotnost
mm mm kg
62 124 17
82 165 35
105 210 64
137 273 105
237 330 152
277 413 295
314 488 420
560) 569 663
381 621 923
427 713 1434
460 775 1830
500 868 2250

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK SOUPATKO SE SVARENYMI OCELOVYMI KONCI, PN16-100 3.16-P
S F10 uzaviraci deskou, PUR povrchova ochrana, DN 80-400 222/00-001

AVK kluzna Soupata se pouzivaji pro uzavirani a ovladani vysokotlakych plynarenskych distribu¢nich a pre-
pravnich soustav.

Unikatni kovové tésnéni z karbidu wolframu zaji$tuje naprosto hladky, 100% tésnici povrch a eliminuje potfebu
olejové naplné. Vieteno a tésnéni vietene jsou vymeénitelné pod tlakem, Soupata maji nizké ovladaci momenty a
systém dvoijitého tésnéni.

I?opis vyrobku:
Soupatko se svarovacimi konci pro rozvody plynu, pro teploty od -10°C az do +70°C.

Standardy:

¢ Navrzeno v obecném souladu s CSN EN 12516.
e Stavebni délka dle DIN 3202-2 S12.

e Svarovani konct dle DIN 2559.

Testy/Schvaleni:

¢ Inspekéni certifikat dle EN 10204.

e Tésnost: 1.1 X PN (v barech). Télo: 1.5 X PN (v barech).

e Schvaleno podle DVGW REG certifikatu CE-0085BR0162.
e TUV.

Technické prednosti:

e Konstrukce eliminuje potfebu olejové naplné a tim i riziko kontaminace potrubniho systému a zivotni
prostredi.

e Kovové tésneéni z karbidu wolframu zajiStuje hladkost a 100% tésnost bez opotrebeni tfenim kluzné desky.

¢ Systém dvojitého tésnéni s pfidavnym podplrnym tésnénim zajistuje bezpecnost a tésnost.

¢ \/feteno a tésnéni vietene jsou vymeénitelné pod tlakem.

e Piny profil bez redukce svétlosti.

¢ Funkce double block and bleed umozniuje zkousku tésnosti pfed udrzbou.

e S F10 montazni deskou pro pfevodovky pohonu nebo prodlouzeni.

¢ S ¢ernym PUR povlakem certifikovan podle DIN 3076770T2 poskytuje silnou ochranu proti korozi.

e K dispozici az do PN 100.

e K dispozici také se Zlutym epoxidacnim natérem. Dal$i varianty ocelovych koncl jsou k dispozici na
vyzadani.

Prislusenstvi:
prodlouZeni vietene, ruéni kolecka.

Expect... AVK
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AVK SOUPATKO SE SVARENYMI OCELOVYMI KONCI, PN16-100 3.16-P
S F10 uzaviraci deskou, PUR povrchova ochrana, DN 80-400 222/00-001
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Technicky popis
1. Kryci deska Ocel 1.0425 - P265GH 11. Sroub Galvanizovana ocel
2. Sedlovy krouzek Ocel 1.0425 - P265GH 12. Sroub Galvanizovana ocel
3. Kluzna uzaviraci deska Ocel 1.0425 - P265GH 13. Montazni oka Galvanizovana ocel
4. Vreteno Nerezova ocel 1.4021 14. Tésnici krouzek Méd'
5. Adaptér PVC 15. Zatka Sroubu Nerezova ocel
6. Matka Alubronz 16. Podlozka Nerezova ocel
7. Obal pouzdra Ocel 1.0425 - P265GH 17. O krouzek NBR pryz
8. Ucpavkové tésnéni PU 5008 18. O krouzek NBR pryz
9. Axialni kluzné lozisko Ocel 19. O krouzek NBR pryz
10. Axialni loZisko Ocel 20. Objimka Turcite 51
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN L PN H3 H1 H2 D S Moment  Hmotnost
verze PN25 mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
3.16.80P 80 360 25 440 231 161 88,9 3,2 25 25
3.16.100P 100 432 25 520 257 210 114,3 3,6 45 55
3.16.150P 150 559 25 775 366 305 168,3 4,5 90 150
3.16.200P 200 660 25 925 440 Bli5) 2191 4,5 260 230
3.16.250P 250 787 25 1145 530 475 273,0 4,5 450 420
3.16.300P 300 907 25 1319 591 567 323,9 7.0 600 550
3.16.400P 400 991 25 1850 946 700 406,4 6,3 1000 1300

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK SOUPATKO S OCELOVYMI KONCI K NAVARENiI NA POTRUBI  3.18.XP
DONKIN, PN 50 555/163

Ocelové Soupatko série 555/163 ma plnoprichozi profil s kovovym klinem a mékkym tésnénim. Urceno
pfedevsim pro uzavirani vysokotlakého ocelového potrubi se zemnim plynem.

Ij’opis vyrobku:
Soupatko se svarovacimi konci pro zemni plyn od -20°C az do 60°C. Maximalni pracovni tlak: PN 50.
Standardy:

e Navrzeno dle API 6D, Z245 15-09.
e Stavebni délka dle APl 6D-1982.

Testy/Schvaleni:
e EN 12266-1.

Technické prednosti:

Plnoprlchozi profil.

2x O-krouzek (mozno VITON).

Sekundarni tésnéni kov x kov.

Bezudrzbové provedeni.

Vhodné pro zakopani i nadzemni aplikace.

Ovladani koleCkem.

Pro pfimé svarovani.

Konce na svarovani jsou pfipraveny pro potrubi SCH 40.

Prislusenstvi:
Ovladaci kolo, zemni souprava, poklop, odvzdusnéni téla.

Expect... AVK
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AVK SOUPATKO S OCELOVYMI KONCI K NAVARENI NA POTRUBI
DONKIN, PN 50

3.18.XP
555/163
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Technicky popis
1. Télo Lita ocel dle ASTMA 352 LCC 5. Vreteno Nerezova ocel EN10088
2. Kryt Lita ocel dle ASTMA 352 LCC 6. O-krouzek NBR pryz
3. Dotlac¢ovaci pfiruba Lita ocel dle ASTMA 352 LCC 7. Srouby vika Nerezova ocel EN10088
4. Srdce Tvarna litina dle GJS 400-18LT

Objednaci ¢isla a dimenze

Obj. &.

3.18.50P

3.18.100P
3.18.150P
3.18.200P
3.18.300P

DN

50
100
150
200
300

Al
mm
216
283
305
404
419

mm
280
305
343
455
534

Hmotnost
kg
18,6
34
41,3
81,7
122,6

Pocet otacek Priprava na svar. Ovladaci moment

k uzavreni mm
8,75 3,9
13,00 55
15,50 5,6
15,00 6,4
19.00 6.7

N/m

40,6
47,4

47,4

95,9
135,6

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK MAGNUS™ KULOVY KOHOUT, MOP 10, SDR 11 85.1
Plyn, PInopriatoéné, DN25-DN180 série 85/50-002

AVK nabizi Sirokou $kélu mezinarodné schvalenych PE kulovych uzavérd v rozmezi od DN25 az do DN180 mm.
Kulové kohouty AVK PE nabizeji vynikajici odolnost vici $ifeni trhlin a mohou byt svafeny na v§echny potrubi
PE100 a PE80. PIno prlichodné provedeni zajiStuje nesnizeny pokles tlaku a vétsi pritok uzavérem. VSechny
koncovky mohou byt dodavany s prodlouzenym PE vyvodem, v pfipadé potfeby umozrfiuje druhy elektrofuzni
svar. Vyrobeno z vysoce vykonného materialu PE100-RC.

Popis vyrobku:
Univerzalni kulovy kohout PE AVK MAGNUS™ pro médium plyn a voda pro pfipojky, plynovody a
priimyslovy sektor.

Standardy:
e Navrzeno dle EN 1555-4, EN12201-4, GB15558.3, 1ISO4437-4.

Testy/Schvaleni:
¢ Hydraulicky test EN1555-4, EN ISO 1167-1 a EN ISO 1167-4.
e Schvaleno podle KITE MARK, Osvédceni &islo KM 557310.

Technické prednosti:

e Téleso a vyvody z vysoce kvalitniho materialu (PE100-RC) poskytujici vynikajici odolnost proti Sifeni trhlin.

¢ Povrch POM koule v kombinaci s vysoce kvalitnim gumovym tésnénim a specialni vazelinou pfispiva k
nizkym ovladacim momentim a zabrarnuje zasekavani.

e Material koule nabizi dobrou odolnost proti poskrabani.

e \/feteno je vyménitelné pod tlakem.

e Ochrana proti poskozeni pfi ovladani nadmérnym krouticim momentem.

e K dispozici s délkou pfipojeni umozriujici 2 elektrofuzni spoje.

e Kédovani (Carovy kod) + kéd AVIT (kéd QR) — pro spravce sité, ktera zaznamenava, sleduje a identifikuje,
kde jsou umistény uzavéry a zajistuje sledovatelnost po celou dobu provozu.

¢ Ovladaci vieteno zajistuje stejnou kompresi kolem O-krouzk( pfi zatizeni vnitfnim tlakem.

Prislusenstuvi:
Teleskopicka zemni souprava, poklopy, podlozky pod poklopy, podpérna zakladna, opérna zakladna.

KM 557310

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018



AVK MAGNUS™ KULOVY KOHOUT, MOP 10, SDR 11
Plyn, Plnopritoéné, DN25-180

85.1

série 85/50-002
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Technicky popis
1. Ovladaci vieteno PA GF 7. Kluzné sedlo NBR pryz
2. O-krouzek NBR pryz 8. Podpéra sedla PE 100-RC
3. Kolik PVC 9. Koule POM
4. Télo PE 100-RC 10. Kluzné pouzdro PA 6
5. Vreteno POM 11. O-krouzek NBR pryz
6. Opérny krouzek PE 100-RC 12. Pripojovaci potrubi PE 100-RC
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. D4 D6 D1 D2 D3 D5 D7 D8 D9 D10 D11 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
85.1.25 25 25 310 190 90 3,0 35 49,6 20,5 84 65 0,9
85.1.32 32 25 320 190 90 3,0 35 49,6 20,5 90 62 0,9
85.1.40 40 32 340 205 100 3,7 35 49,6 20,5 98 65 1,1
85.1.50 50 40 365 220 115 4,6 35 49,6 20,5 111 65 1,4
85.1.63 63 50 440 255 140 5,8 40 49,6 25,5 128 80 2,5
85.1.90 90 74 545 300 185 8,2 40 49,6 25,5 158 90 5,0
85.1.110 110 86 585 320 205 10,0 40 49,6 25,5 165 90 6,7
85.1.125 125 86 595 320 205 11,4 40 49,6 25,5 176 80 7,2
85.1.160 160 120 710 405 285 14,6 40 49,6 25,5 196 105 16,3
85.1.180 180 120 725 405 285 16,4 40 49,6 25,5 210 95 17,3

OD50/DN50 jsou vybaveny adaptérem 50x50 mm dle EN1555-4.

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK MAGNUS™ KULOVY KOHOUT, MOP10 (PN10), SDR11 85.2/85.3
Plyn, PE, DN63-DN180 85/50-006+008

AVK nabizi Sirokou $kalu mezinarodné schvalenych PE kulovych uzavérl v rozmezi od DN25 az do DN180 mm.
Kulové kohouty AVK PE nabizeji vynikajici odolnost vici Siteni trhlin a mohou byt svafeny na v8echny potrubi
PE100 a PE80. PIno prlichodné provedeni zajiStuje nesnizeny pokles tlaku a vétsi pritok uzavérem. VSechny
koncovky mohou byt dodavany s prodlouzenym PE vyvodem, v pfipadé potfeby umoznuje druhy elektrofuzni
svar. VVyrobeno z vysoce vykonného materialu PE100-RC.

Popis vyrobku:

Univerzalni kulovy kohout PE AVK MAGNUS™ s odfuky pro uzavreni plynu, pro plyn, uréeno pro pfipojky,
plynovody a priimyslové rozvody.

Standardy:

Navrzeno dle EN 1555-4, EN12201-4, GB15558.3, ISO4437-4.

Technické prednosti:

¢ Téleso a vyvody z vysoce kvalitniho materidlu (PE100-RC) poskytujici vynikajici odolnost proti Sifeni trhlin.

e Povrch koule v kombinaci s vysoce kvalitnim gumovym tésnénim a specialni vazelinou také pfispiva k
nizkym ovladacim momentdm a zabraiuje zasekavani.

e Material koule nabizi dobrou odolnost proti poskrabani.

e Pomoci odfuku a vypoustéciho kohoutu pouzijte uzavér pro obtok nebo ¢isténi potrubi.

e Kodovani (Carovy kod) + kod AVIT (kod QR) — pro spravku sité, ktera zaznamenava, sleduje a identifikuje,
kde jsou uzavéry umistény a zajiStuje dohledatelnost po celou dobu provozu.

e \/feteno je vyménitelné pod tlakem.

e Ochrana proti poskozeni pfi ovladani nadmérnym krouticim momentem.

e K dispozici s délkou pfipojeni umoznuijici 2 elektro fuzni spoje.

¢ Qvladaci vieteno zajistuje stejnou kompresi kolem O-krouzk{ pfi zatizeni vnitfnim tlakem.

e Zavitové kovové pouzdro na konci odfuku pro spolehlivé a bezpecné pripojeni.

e BSP zavit 1 "vhodny pro univerzalni pouZiti.

e Paka z nerezové oceli pro snadné ovladani vypoustécich uzaveérd.

e Dodava se s pfidrznou zatkou.

85.2 85.3

Expect... AVK
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Plyn, PE, DN63-DN180

AVK MAGNUS™ KULOVY KOHOUT, MOP10 (PN10), SDR11

85.2/85.3
85/50-006+008

-
-

in :
- T
i & = T : i
!H:I -'.. .
E] - P
i i e
£ AT
i - . |
- ) .-.I-.:_,. .]=’;# e | _éﬂu ; \
- . _.\_.-'""'\._ A
il i —— ]
- .- o P - "‘-ll.'- s '-\-l. :'!.:"
"4 : //.-'f ;@HE‘L
‘a =i =i
- o
Technicky popis
1. Odfukovy uzavér PE 100-RC 13. Podpéra sedla PE 100-RC
2. Zemni souprava PE 100 14. Koule POM
3. Podpéra-drzak PP 15. Kluzné pouzdro PA-6
4. Ovladaci hridel Galvanizovana ocel 16. O-krouzek NBR-70
5. Odfukové potrubi PE 100 17. Pfipojovaci potrubi PE 100-RC
6. Ovladaci konektor PA-GF 18. Ovladaci ¢tyrhran SE PA-GF
7. O-krouzek NBR-70 19. Kluzné lozisko SE PA 6
8. Kolik PVC 20. O-krouzek NBR-70
9. Télo PE 100-RC 21. O-krouzek VITON
10. Vreteno POM 22. Zatka zavitu POM
11. Opérny krouzek PE 100-RC 23. Zavitové pouzdro nerez 304
12. Kluzné sedlo NBR-70 24. Drzak podpéry PP
Objednaci ¢isla a dimenze
1 odfuk 2 odfuky D4 D6 D1 D2 D3 D5 D7 D8 D9 D10 D11 D12 D13 D14 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
85.2.63 85.3.63 63 50 715 810 305 5,8 40 496 255 170 635 285 700 730 6.8/8.7
85.2.90 85.3.90 90 74 710 855 305 8,2 40 496 255 170 645 285 710 755 10.1/12.0
85.2110 85.3.110 110 86 715 875 305 10,0 40 496 255 170 645 285 710 765 11.9/13.8
85.2125 85.3.125 125 86 715 875 305 114 40 496 255 170 635 285 700 765 12.6/14.6
85.2.160 85.3.160 160 120 805 1045 305 14,6 40 496 255 170 750 355 815 895 24.3/26.3
85.2.180 85.3.180 180 120 795 1045 305 164 40 496 255 170 740 355 805 895 26.2/27.1

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK MAGNUS™ KULOVY KOHOUT, MOP10 (PN10), SDR11 85.4
Plyn, PE, DN63-DN180 85/50-004

AVK nabizi Sirokou $kélu mezindrodné schvalenych PE kulovych uzavérd v rozmezi od DN25 az do DN180 mm.
Kulové kohouty AVK PE nabizeji vynikajici odolnost vici $ifeni trhlin a mohou byt svafeny na vSechny potrubi
PE100 a PE8O. PIno prlichodné provedeni zajistuje nesnizeny pokles tlaku a vétsi pritok uzavérem. Vdechny
koncovky mohou byt dodavany s prodlouzenym PE vyvodem, v pfipadé potfeby umozriuje druhy elektrofuzni

svar. Vyrobeno z vysoce vykonného materialu PE100-RC.

Popis vyrobku:

Univerzalni kulovy kohout PE AVK MAGNUS™ integrovanou pevnou zemni soupravou, uréeno pro uzavieni
plynovodni pfipojky, distribuéniho plynovodu a priimyslového rozvodu.

Standardy:

Navrzeno dle EN 1555-4, EN12201-4, GB15558.3, 1ISO4437-4.

Technické prednosti:

e Integrovana pevna zemni souprava umoznuje snadné ovladani kulového kohoutu.

e Téleso a vyvody z vysoce kvalitniho materialu (PE100-RC) poskytujici vynikajici odolnost proti Sifeni trhlin.

e Povrch koule v kombinaci s vysoce kvalitnim gumovym tésnénim a specialni vazelinou také pfispiva k
nizkym ovladacim momentlm a zabrariuje zasekavani.

e Material koule nabizi dobrou odolnost proti poskrabani.

e Kddovani (Carovy kod) + kod AVIT (kod QR) — pro spravku sité, ktera zaznamenava, sleduje a identifikuje,
kde jsou uzavéry umistény a zajiStuje dohledatelnost po celou dobu provozu.

e Snadna montaz vSech standardnich zemnich souprav - vnitini a vnéjsi pfipojeni do vietene.

e \/feteno je vyménitelné pod tlakem.

e Ochrana proti poskozeni pfi ovliadani nadmérnym krouticim momentem.

e K dispozici s délkou pfipojeni umoznuijici 2 elektro fuzni spoje.

¢ Qvladaci vieteno zajistuje stejnou kompresi kolem O-krouzk{ pfi zatizeni vnitfnim tlakem.

Expect... AVK
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Plyn, PE, DN63-DN180

AVK MAGNUS™ KULOVY KOHOUT, MOP10 (PN10), SDR11

85.4
85/50-004
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Technicky popis
1. Ovladaci konektor PA-GF 10. Kluzné pouzdro PA-6
2. O-krouzek NBR-70 11. O-krouzek NBR-70
3. Kolik PVC 12. Pfipojovaci potrubi PE 100-RC
4. Télo PE 100-RC 13. Ovladaci ¢tyrhran SE PA-GF
5. Vreteno POM 14. Kluzné loZisko SE PA 6
6. Opérny krouzek PE 100-RC 15. O-krouzek NBR-70
7. Kluzné sedlo NBR-70 16. Ovladaci ¢tyrhran Galvanizovana ocel
8. Podpéra sedla PE 100-RC 17. Zemni souprava PE 100
9. Koule POM
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj.c. D4 D6 D1 D2 D3 D5 D7 D8 D9 D10 D11 D12 D13 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
85.4.63 63 50 440 810 140 5,8 40 49,6 25,5 130 635 700 730 3,9
85.4.90 90 74 545 855 185 8,2 40 49,6 25,5 158 645 710 755 6,4
85.4.110 110 86 585 875 205 10,0 40 49,6 25,5 165 645 710 765 8,2
85.4.125 125 86 595 875 205 11,4 40 49,6 25,5 176 635 700 765 8,6
85.4.160 160 120 710 1045 285 14,6 40 49,6 25,5 196 750 815 895 18,4
85.4.180 180 120 725 1045 285 16,4 40 49,6 25,5 210 740 805 895 19,4

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK MAGNUS™ KULOVY KOHOUT, MOP10 (PN10), SDR11 85.5
Plyn, PE, DN25-DN180 85/50-010

AVK nabizi Sirokou $kélu mezinarodné schvalenych PE kulovych uzavérd v rozmezi od DN25 az do DN180 mm.
Kulové kohouty AVK PE nabizeji vynikajici odolnost vici $ifeni trhlin a mohou byt svafeny na v§echny potrubi
PE100 a PE80. PIno prlichodné provedeni zajiStuje nesnizeny pokles tlaku a vétsi pritok uzavérem. VSechny
koncovky mohou byt dodavany s prodlouzenym PE vyvodem, v pfipadé potfeby umozriuje druhy elektrofuzni
svar. VVyrobeno z vysoce vykonného materialu PE100-RC.

Popis vyrobku:

Univerzalni kulovy kohout PE AVK MAGNUS™ s pakou, ur¢eno pro uzavieni plynovodni pripojky, dis-
tribuéniho plynovodu a priimyslového rozvodu.

Standardy:

Navrzeno dle EN 1555-4, EN12201-4, GB15558.3, ISO4437-4.

Technické prednosti:

e Ovladaci paka pro vSechny velikosti (od DN25-do DN180).

e Téleso a vyvody z vysoce kvalitniho materialu (PE100-RC) poskytujici vynikajici odolnost proti Sifeni trhlin.

e Povrch koule v kombinaci s vysoce kvalitnim gumovym tésnénim a specialni vazelinou také pfispiva k
nizkym ovladacim momentdm a zabraiuje zasekavani.

e Material koule nabizi dobrou odolnost proti poskrabani.

e Kddovani (Carovy kod) + kod AVIT (kod QR) — pro spravku sité, ktera zaznamenava, sleduje a identifikuje,
kde jsou uzavéry umistény a zajiStuje dohledatelnost po celou dobu provozu.

e \/feteno je vyménitelné pod tlakem.

e Ochrana proti poskozeni pfi ovladani nadmérnym krouticim momentem.

e K dispozici s délkou pfipojeni umoznuijici 2 elektro fuzni spoje.

¢ Ovladaci vieteno zajistuje stejnou kompresi kolem O-krouzkl pfi zatizeni vnitfnim tlakem.

Expect... AVK
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AVK MAGNUS™ KULOVY KOHOUT, MOP10 (PN10), SDR11
Plyn, PE, OD 25 az 180

85.5
85/50-010
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Technicky popis
1. Paka RUzné materidly 8. Kluzné sedlo NBR-70
2. O-krouzek NBR-70 9. Podpéra sedla PE 100-RC
3. Ovladaci ¢tyrhran SE PA-GF 10. Koule POM
4. Pajistny kolik Nerez. ocel 316 11. Kluzné lozisko PA 6
5. Télo PE 100-RC 12. O-krouzek NBR-70
6. Vreteno POM 13. Pripojovaci potrubi PE 100-RC
7. Opérny krouzek PE 100-RC
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj.¢. D4 D6 D1 D2 D3 D5 D7 D8 D9 D10 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
85.5.25 25 25 210 205 90 3,0 84 140 230 195 1,3
85.5.32 32 25 320 205 90 3,0 90 140 230 195 1,3
85.5.40 40 32 350 220 110 3,7 98 140 230 195 1,4
85.5.50 50 40 365 235 115 4,6 111 145 230 195 1,7
85.5.63 63 50 440 270 140 5,8 130 165 286 195 3,1
85.5.90 90 74 545 320 185 8,2 158 175 286 240 5,4
85.5.110 110 86 585 335 205 10,0 165 175 286 240 74
85.5.125 125 86 595 885 205 11,4 176 165 286 240 78
85.5.160 160 120 710 405 285 14,6 196 210 450 390 17,4
85.5.180 180 120 725 405 285 16,4 210 205 450 390 18,5

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK OPERNA ZAKLADNA TYP 2, PE100/SB 85.6
Pro PE kulovy kohout MAGNUS, DN25-DN90 85/XX

AVK podpérné zakladny poskytuiji fixaci kulovym kohout&im PE100 pro spolehlivé uzavieni plynového potrubi
na pripojkach, plynovodech a v prlimyslovych rozvodech. Robustni opérna zakladna je navrZzena a vyrobena
tak, aby odolavala nepfiznivému prostredi.

Technickeé prednosti:

e Robustni opérna zakladna zabrariuje prohnuti potrubi a nabizi stabilitu.
e Material pohlcuje velké zatizeni.

e Inteligentni konstrukce pro potrubi a uzavér zaruéuji spolehlivy provoz.
e VVelka spodni plocha zvySuje podporu v nestabilni zeminé.

¢ 100% recyklovatelné.

PrisluSenstvi:
Poklop, podlozka pod poklop, zemni souprava, vhodné pro osazeni chrani¢ky zemni soupravy.

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018




AVK OPERNA ZAKLADNA TYP 2, PE100/SB 85.6
Pro PE kulovy kohout MAGNUS, DN25-DN90 85/XX
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Technicky popis

1. Objimka PE 100 2. Zakladna PE 100

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj.¢. PE kulovy kohout D1 D2 D3 D4 D5 Hmotnost
85.6.2540 OD25/DN25 315 258 215 165 110 1,2
85.6.2540 OD32/DN25 315 258 215 165 110 1,2
85.6.2540 OD40/DN32 315 258 215 165 110 1,2
85.6.5090 OD50/DN40 315 258 285 235 110 1,2
85.6.5090 OD63/DN50 315 258 285 235 110 1,2
85.6.5090 OD90/DN80 315 258 285 235 110 1,2

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER PRIRUBOVY 6.3-P
NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk, typ EVFS série 75/20

AVK centricka pfirubova klapka s vulkanizovanym tésnénim poskytuje mimoradnou zZivotnost tésnéni. Tésnéni
je tlakové vulkanizované pfimo na litinové télo klapky a vytvafi trvaly spoj bez moznosti posunu tésnéni nebo
vzniku koroze mezi télem a tésnénim po celou dobu Zivotnosti klapky. Vulkanizace t&snéni na téle klapky
umoziuije i pouziti klapky pfi podtlaku. Okraj disku je specialné profilovan pro dosazeni nizkych ovladacich
momentd.

Popis vyrobku:
Centricka pfirubova klapka dle EN 593 s vulkanizovanym tésnénim NBR pryzi pro plyn -20° az + 60°C.

Standardy:
e Stavebni délka dle EN 558 - 1/2, serie 13.
¢ Prirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.

e Schvaleno dle DIN — DVGW certifikat NG-4313BN0603.
e Schvaleno dle SVGW certifikatu 06-080-5SVGW.

e Schvaleno dle BSi, certifikat CE 57126.

Variantni reSeni:

¢ Antistaticky design (ATEX) dle EN 736/3, API 609.

e Télo z nizkoteplotni litiny 5.3103, EN 1563 (JS1049).

e Disk Duplex nerez ocel 1.4462, EN 10088 pro nestandardni plyny.
e Tésnici manzeta FMP pro nestandardni plyny do 200°.

Technické prednosti:

Idedlni do prostredi s vysokym poétem cykll otevieno-zavieno.
NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky.

Vhodné pro rychlost proudéni plynu az do 50 m/s.

Tvarovany nerezovy disk pro minimalizaci tlakovych ztrat.
Profilovany okraj disku pro snizeni odéru a opotrebeni tésnéni.
Disk, vieteno a zavlacky z nerezové oceli.

Nizké ovladaci momenty vyplyvajici z tvaru okraje disku a vulkanizovaného tésnéni.
K dodani i s tésnénim FPM pro vysSi teploty a nestandardni plyny.
Povrchova ochrana 100 um PUR, RAL 2000, na pfani epoxidace.
Na prani zemni souprava s prevodovkou.

PrisluSenstvi:
Péaka 10ti polohova do DN 200, prevodovka, elektricky, pneumaticky, hydraulicky pohon, fetézova kola.

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018



KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER PRIRUBOVY

NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk, typ EVFS

6.3-P
série 75/20
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4057 7. Disk Nerezova ocel 1.4057 - Martenziticka
2. Lozisko Bronz 8. Vreteno Nerezova ocel 1.4057
3. O-krouzek NBR pryz 9. Tésnéni NBR pryz
4. Télo Tvarna litina GJS-400-15(GGG-40) 10. Tésnici krouzek Méd'
5. Lozisko ocel s PTFE 11. Zaslepka Ocel / Zn5C
6. Cep Nerezova ocel 1.4057
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj.¢. DN PN C D E F G H ISO K L Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm 5211 mm mm kg
6.3.50P 50 16 108 63 118 12 34 10 Fo7 70 90 8
6.3.65P 65 16 112 71 126 12 34 10 FO7 70 90 9
6.3.80P 80 16 114 78 133 12 34 10 Fo7 70 90 11
6.3.100P 100 16 127 98 147 12 34 12 FO7 70 90 13
6.3.125P 125 16 140 109 160 12 34 12 Fo7 70 90 17
6.3.150P 150 16 140 133 180 14 34 16 FO7 70 90 23
6.3.200P 200 10/16 152 158 204 14 34 16 Fo7 70 90 32
6.3.250P 250 10/16 165 194 245 15 45 24 F10 102 125 50
6.3.300P 300 10/16 178 219 270 15 45 24 F10 102 125 65
6.3.350P 350 10/16 190 236 315 15 45 24 F10 102 125 95
6.3.400P 400 10/16 216 308 363 25 50 30 F14 140 175 130
6.3.450P 450 10/16 222 334 388 25 50 30 F14 140 175 150
6.3.500P 500 10/16 229 360 413 25 50 30 F14 140 175 200
6.3.550P 550 10/16 267 395 485 25 50 40 F14 140 175 260
6.3.600P 600 10/16 267 426 510 25 50 40 F14 140 175 300
6.3.650P 650 10/16 292 456 588 25 50 40 F16 165 210 350
6.3.700P 700 10/16 292 499 560 25 60 46 F16 165 210 380
6.3.750P 750 10/16 318 524 585 25 60 46 F16 165 210 440
6.3.800P 800 10/16 318 519 610 25 60 46 F16 165 210 500
6.3.900P 900 10/16 330 625 690 30 90 60 F25 254 300 660
6.3.1000P 1000 10/16 410 685 740 30 90 60 F25/F30 254/298 350 900

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER PRIRUBOVY 6.3.1-P
NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk, typ EVFL série 75/21

AVK centricka pfirubova klapka s vulkanizovanym tésnénim poskytuje mimoradnou zZivotnost tésnéni. Tésnéni
je tlakové vulkanizované pfimo na litinové télo klapky a vytvafi trvaly spoj bez moznosti posunu tésnéni nebo
vzniku koroze mezi télem a tésnénim po celou dobu Zivotnosti klapky. Vulkanizace t&snéni na téle klapky
umoziuije i pouziti klapky pfi podtlaku. Okraj disku je specialné profilovan pro dosazeni nizkych ovladacich
momentd.

Popis vyrobku:
Centricka prirubova klapka dle EN593 s vulkanizovanym tésnénim NBR pryzi pro plyn 70°C.

Standardy:
e Stavebni délka dle EN 558 -1/2, serie 14.
e Prirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16/ANSI B 16,5.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.

e Schvaleno dle DIN — DVGW certifikat NG-4313BN0603.
e Schvaéleno dle SVGW certifikatu 06-080-5 SVGW.

e Schvaleno dle BSi, certifikat CE 57126.

Variantni reseni:

¢ Antistaticky design (ATEX) dle EN 736/3, API 609.

e Télo z nizkoteplotni litiny 5.3103, EN 1563 (JS1049).

e Disk Duplex nerez ocel 1.4462, EN 10088 pro nestandardni plyny.
e Tésnici manzeta FMP pro nestandardni plyny do 200°.

Technickeé prednosti:

Idedlni do prostredi s vysokym poétem cykll otevieno-zavieno.
NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky.

Vhodné pro rychlost proudéni plynu az do 50 m/s.

Tvarovany nerezovy disk pro minimalizaci tlakovych ztrat.
Profilovany okraj disku pro snizeni odéru a opotfebeni tésnéni.
Disk, vieteno a zavla¢ky z nerezové oceli.

Nizké ovladaci momenty vyplyvajici z tvaru okraje disku a vulkanizovaného tésnéni.
K dodani i v provedeni pro PN 6 a 10, k dodani.

Povrchova ochrana 100 um PUR, RAL 2000, na pfani epoxidace.
Na prani zemni souprava s prevodovkou.

PrisluSenstvi:
Péaka 10ti polohova do DN 200, prevodovka, elektricky, pneumaticky, hydraulicky pohon, fetézova kola.

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018



KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER PRIRUBOVY
NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk, typ EVFL

6.3.1-P
série 75/21
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova oce 1.4057 7. Disk Nerezova ocel 1.4057 - Martenziticka
2. Lozisko Bronz 8. Vreteno Nerezova ocel 1.4057
3. O-krouzek NBR pryz 9. Tésnéni NBR pryz
4. Télo Tvarna litina GJS-400-15(GGG-40) 10. Tésnici krouzek Méd'
5. Lozisko ocel s PTFE 11. Zaslepka Ocel / Zn5C
6. Cep Nerezova ocel 1.4057
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj.¢. DN PN C D E F G H 1ISO K L Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm 5211 mm mm kg
6.3.50P 50 16 150 63 118 12 34 10 Fo7 70 90 11
6.3.65P 65 16 170 71 126 12 34 10 FO7 70 90 13
6.3.80P 80 16 180 78 133 12 34 10 FO7 70 90 17
6.3.100P 100 16 190 98 147 12 34 12 FO7 70 90 20
6.3.125P 125 16 200 109 160 12 34 12 FO7 70 90 26
6.3.150P 150 16 210 133 180 14 34 16 FO7 70 90 3il
6.3.200P 200 10/16 230 158 204 14 34 16 Fo7 70 90 45
6.3.250P 250 10/16 250 194 245 15 45 24 F10 102 125 70
6.3.300P 300 10/16 270 219 270 15 45 24 F10 102 125 90
6.3.350P 350 10/16 290 236 315 15 45 24 F10 102 125 120
6.3.400P 400 10/16 310 308 363 25 50 30 F14 140 175 165
6.3.450P 450 10/16 330 334 388 25 50 30 F14 140 175 200
6.3.500P 500 10/16 350 360 413 25 50 30 F14 140 175 230
6.3.600P 600 10/16 390 426 510 25 50 40 F14 140 175 320
6.3.700P 700 10/16 510 499 560 25 60 46 F16 165 210 420
6.3.800P 800 10/16 318 549 610 25 60 46 F16 165 210 610
6.3.900P 900 10/16 330 625 690 30 90 60 F25 254 300 820
6.3.1000P 1000 10/16 410 685 740 30 90 60 F25/F30 254/298 350 1130

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER S VNITRNIMI ZAVITY 6.4-P
NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk, LUG, typ EVTLS série 75/41

AVK centricka bezpfirubova klapka s vulkanizovanym tésnénim poskytuje mimoradnou Zivotnost tésnéni.
Tésnéni je tlakové vulkanizované pfimo na litinové télo klapky a vytvari trvaly spoj bez moznosti posunu tésnéni
nebo vzniku koroze mezi télem a t&snénim po celou dobu Zivotnosti klapky. Vulkanizace tésnéni na téle klapky
umoziuije i pouziti klapky pfi podtlaku. Okraj disku je specialné profilovan pro dosazeni nizkych ovladacich
momentd.

Popis vyrobku:
Centricka bezpfirubova klapka dle EN593 s vulkanizovanym tésnénim NBR pryzi pro plyn, od -20°C do
+60°C rychlost proudéni plynu max. 50 m/s.

Standardy:
e Stavebni délka dle EN 558, serie 20, na prani ASME, AWWA, BS10.
¢ Prirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16

Testy/Schvaleni:
e Hydraulicky test dle EN 12266.
e Testovano na: T/SP/M/9 ¢ast 3.
T/SP/PRS/38.
e Schvéleno dle DIN-DVGW certifikatu NG4313NB0603.
e Schvaleno dle SVGW certifikatu 06-080-5.
e Schvaleno dle BSi, certifikatu CE 57126.

Variantni feSeni:

e Antistaticky design (ATEX) dle EN 736/3, API 609.

e Télo z nizkoteplotni litiny 5.3103, EN 1563 (JS1049).

e Disk Duplex nerez ocel 1.4462, EN 10088 pro nestandardni plyny.
e Tésnici manzeta FMP pro nestandardni plyny do 200°.

Technické prednosti:

e |dedlni do prostiedi s vysokym pocétem cyklll otevieno-zavieno.

¢ NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky, na prani FPM pro vyssi teploty v primyslu.
e Tvarovany nerezovy disk pro minimalizaci tlakovych ztrat.

e Profilovany okraj disku pro snizeni odéru a opotrebeni tésnéni.

e Vhodné pro rychlost proudéni plynu az do 50 m/s.

e Disk, vieteno a zavlacky z nerezové oceli.

¢ Nizké ovladaci momenty vyplyvajici z tvaru okraje disku a vulkanizovaného tésnéni.

e Povrchova ochrana 100 pm PUR, RAL 2000, na prani epoxidace.

Prislusenstvi:
Paka 10ti polohova do DN 200, pfevodovka, elektricky, pneumaticky, hydraulicky pohon, fetézova kola.

SVGW
SSIGE

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018



KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER S VNITRNIMI ZAVITY 6.4-P
NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk, LUG, typ EVTLS série 75/41
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4057 - Martenziticka 10. LozZisko PTFE ocel
2. Pojistka Bronz 11. Tésnici krouzek Méd'
3. O-krouzek NBR pryz 12. Zaslepka Galvanizovana ocel
4. Télo Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40) 13. Sroub Galvanizovana ocel
5. Lozisko PTFE ocel 14. Krouzek Alubronz
6. Cep Nerezova ocel 1.4057 - Martenziticka 15. O-krouzek Alubronz
7. Disk Nerezova ocel - Martenziticka 1.4057 16. LozZisko Alubronz
8. Vfeteno Nerezova ocel 1.4057 - Martenziticka 17. Iv<ry0|’ deska Galvanizovana ocel
9. Tésnéni NBR pryz 18. Sroub Galvanizovana ocel
Objednaci ¢Cisla a dimenze
AVK obj. €. DN PN L H1 H2 F2 L5 1ISO Hmotnost
mm mm mm mm mm @ mm kg
6.4.50P 50 16 43 118 63 34 12 90 8
6.4.65P 65 16 46 126 71 34 12 90 9
6.4.80P 80 16 46 133 78 34 12 90 10
6.4.100P 100 16 52 147 98 34 12 90 12
6.4.125P 125 16 56 160 109 34 12 90 16
6.4.150P 150 16 56 180 133 34 14 90 20
6.4.200P 200 16 60 204 158 34 14 90 25
6.4.250P 250 16 68 245 194 45 15 125 28
6.4.300P 300 16 78 270 219 45 15 125 36
6.4.350P 350 16 78 315 256 45 15 125 50
6.4.400P 400 16 102 363 308 50 25 175 85
6.4.450P 450 16 114 388 334 50 25 175 105
6.4.500P 500 16 127 413 360 50 25 175 130
6.4.600P 600 16 154 510 426 50 25 175 205
Na prani az DN1000

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER 6.4.1-P
NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk, WAFER, typ EVS série 75/10

AVK centricka bezpfirubova klapka s vulkanizovanym tésnénim poskytuje mimoradnou Zivotnost tésnéni.
Tésnéni je tlakové vulkanizované pfimo na litinové télo klapky a vytvari trvaly spoj bez moznosti posunu tésnéni
nebo vzniku koroze mezi télem a t&snénim po celou dobu Zivotnosti klapky. Vulkanizace tésnéni na téle klapky
umoziuije i pouziti klapky pfi podtlaku. Okraj disku je specialné profilovan pro dosazeni nizkych ovladacich
momentd.

Popis vyrobku:
Centricka bezpfirubova klapka dle EN593 s vulkanizovanym tésnénim NBR pryzi pro plyn, od -20°C do
+60°C rychlost proudéni plynu max. 50 m/s.

Standardy:
e Stavebni délka dle EN 558/1/2.
e Zakonc&eni dle EN 1092-2 PN 6 /10 /16, vodici oka DN 400-600, vrtané nebo slepé otvory DN 700 - 1000.

Testy/Schvaleni:
e Hydraulicky test dle EN 12266.
e Testovano na: T/SP/M/9 ¢ast 3.
T/SP/PRS/38.
e Schvéleno dle DIN-DVGW certifikatu NG4313NB0603.
e Schvaleno dle SVGW certifikatu 06-080-5.
e Schvaleno dle BSI, certifikatu CE 57126.

Variantni feSeni:

e Antistaticky design (ATEX) dle EN 736/3, API 609.

e Télo z nizkoteplotni litiny 5.3103, EN 1563 (JS1049).

e Disk Duplex nerez ocel 1.4462, EN 10088 pro nestandardni plyny.
e Tésnici manzeta FMP pro nestandardni plyny do 200°.

Technickeé prednosti:

Idedlni do prostredi s vysokym poétem cykll otevieno-zavieno.

NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky, na pfani FPM pro vyssi teploty v pramyslu.
Tvarovany nerezovy disk pro minimalizaci tlakovych ztrat.

Profilovany okraj disku pro snizeni odéru a opotfebeni tésnéni.

Vhodné pro rychlost proudéni plynu az do 50 m/s.

Disk, vieteno a zavlacky z nerezové oceli.

Nizké ovladaci momenty vyplyvajici z tvaru okraje disku a vulkanizovaného tésnéni.
Povrchova ochrana 100 pm PUR, RAL 2000, na prani epoxidace.

Na prani stfedici oka DN 50-300.

PrisluSenstvi:
Paka 10ti polohova do DN 200, pfevodovka, elektricky, pneumaticky, hydraulicky pohon, fetézova kola.

DVGW

CERT

SSICE. —
- Expect... A k
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KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER 6.4.1-P
NBR tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk, WAFER, typ EVS série 75/10
ISO
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4057-Martenziticka 10. Lozisko PTFE ocel
2. Pojistka Bronz 11. Tésnici krouzek Med
3. O-krouzek NBR pryz 12. Zaslepka Galvanizovana ocel
4. Télo Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40) 13. Sroub Galvanizovana ocel
5. Lozisko PTFE ocel 14. Krouzek Alubronz
6. Cep Nerezova ocel 1.4057 - Martenziticka 15. O-krouzek Alubronz
7. Disk Nerezova ocel - Martenziticka 1.4057 16. Lozisko Alubronz
8. Vreteno Nerezova ocel 1.4057 - Martenziticka 17. Kryci deska Galvanizovana ocel
9. Tésnéni NBR pryz 18. Sroub Galvanizovana ocel
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. PN L H1 H2 F2 L5 ISO Hmotnost
mm mm mm mm mm @ mm kg
6.4.1.50P 16 43 118 63 34 12 90 8
6.4.1.65P 16 46 126 71 34 12 90 9
6.4.1.80P 16 46 133 78 34 12 90 10
6.4.1.100P 100 16 52 147 98 34 12 90 12
6.4.1.125P 16 56 160 109 34 12 90 16
6.4.1.150P 150 16 56 180 133 34 14 90 20
6.4.1.200P 200 10 60 204 158 34 14 90 25
6.4.1.200P 200 16 60 204 158 34 14 90 25
6.4.1.250P 250 10 68 245 194 45 15 125 28
6.4.1.250P 250 16 68 245 194 45 15 125 28
6.4.1.300P 300 10 78 270 219 45 15 125 36
6.4.1.300P 300 16 78 270 219 45 15 125 36
6.4.1.350P 350 10 78 315 256 45 15 125 50
6.4.1.350P 350 16 78 315 256 45 15 125 50
6.4.1.400P 400 10 102 363 308 50 25 175 85
6.4.1.400P 400 16 102 363 308 50 25 175 85
6.4.1.450P 350 10 114 388 334 50 25 175 105
6.4.1.450P 450 16 114 388 334 50 25 175 105
6.4.1.500P 500 10 127 413 360 50 25 175 130
6.4.1.500P 500 16 127 413 360 50 25 175 130
6.4.1.600P 600 10 154 510 426 50 25 175 205
6.4.1.600P 600 16 154 510 426 50 25 175 205
6.4.1.700P 700 10 165 560 480 60 25 210 298
6.4.1.700P 700 16 165 560 480 60 25 210 298
6.4.1.800P 800 10 190 610 525 60 25 210 345
6.4.1.800P 800 10 190 610 525 60 25 210 345
6.4.1.900P 900 10 203 690 635 90 30 300 475
6.4.1.900P 900 16 203 690 635 90 30 300 475
6.4.1.1000P 1000 10 216 740 685 90 30 350 635
6.4.1.1000P 1000 16 216 740 685 90 30 350 635

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK DESPONIA WAFER CENTRICKA UZAVIRACI KLAPKA 6.5.XP
Elastomerova manzeta NBR Gas pro plyn 820/D1

AVK centrické klapky s vyménitelnou mékkou tésnici manzetou s drazkami jsou k dispozici s bez-pfirubovym
télem s prlichozimi oky (wafer), se zavitovymi oky (lug) a s U-profilem. Standardem je Sirokéa fada pohon.
Tyto klapky jsou s Etvercovym ukoncéenim hfidele s pojistnou podlozkou (blow out protection) a diskem

z tvarné litiny/nerezové oceli s obrobenymi a leSténymi hranami, které zajisti nizky kroutici moment.

Popis vyrobku:
Centricka bezpfirubova uzaviraci klapka s mékkou manzetou; pakou a prevodovkou — typ Wafer pro
plyn/bioplyn od 20°C do 60°C.

Standardy:

e Navrzeno v souladu s EN 593.

e Stavebni délka dle EN 558-1/20.

e Na pfipojeni dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle EN 12266, EN 13 774.

e Schvéleno dle DIN - DVGW certifikat ¢. NG 4313CQ0193.

e Schvéleno dle CE - TUV Rheinland certifikat &. DEP.A1.0006086.

Variantni reSeni:
e ATEX - Sroub pro uzemnéni a specialni nastfik.
e Tésnici manzeta NBR-H pro neupraveny bioplyn, CO, CO2.

Technické prednosti:

e Télo z tvarné litiny dle EN-GJS-400-15.

e Povrchova ochrana s epoxidovym nastfikem 200 um (Resiocoat), RAL 6002, na pfani PUR.

¢ Disk, vieteno a zavlacky z nerezové oceli. Pro zemni plyn disk z tvarné litiny s povrchovou Upravou
Rilsan 250 pm.

Nizké ovladaci momenty vyplyvajici z tvaru okraje disku.

NBR Gas tésnici manzeta s DVGW schvalenim pro zemni plyn, s profilem pro optimalni pfilnavost na télo.
Ergonomicka paka se Zlutou povrchovou Upravou.

Podle PED 2014/68/EC.

Jednodilna hfidel do DN 400, bloka¢ni ochrana, pojistna zavlacka.

Prislusenstuvi:
Paka (AL dle EN AC- 47100), pfevodovka, pneupohon, elektropohon.

Expect... AVK
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AVK DESPONIA WAFER CENTRICKA UZAVIRACI KLAPKA

Elastomerova manzeta NBR Gas pro plyn

6.5.XP
820/D1

I

DN L1 w4
DN125-150 DN200 o5 3 19

32 3 19

40 6 28

50 6 32

65 11 50 §

80 19 69 §
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Technicky popis
1. Sroub Nerezova oce A2 5. Télo Tvarna litina GJS-400-15(GGG-40)
2. Zapusténa vlozka Nerezova oce A2 6. Tésnici manzeta NBR Gas pryz/ NBR-H pryz
3. O-krouzek NBR pryz 7. Disk Nerezova ocel 1.4057 / Tvarna litina
4. Vreteno Nerezova ocel AlS| 420
Objednaci Cisla a dimenze klapky s pakou
AVK obj.¢.nerez.disk AVK obj.¢.litin.disk DN PN L L2 H2 w2 W3 W Wi1 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg

6.5.50.BP.L.4CO 6.5.50.P.L.2AR 50 16 46 120 72 135 176 240 46 3,4
6.5.65.BP.L.4CO 6.5.65.P.L.2AR 65 16 46 138 82 150 191 249 46 4,0
6.5.80.BP.L.4CO 6.5.80.P.L.2AR 80 16 46 142 92 160 203 314 46 4,4
6.5.100.BP.L.4CO 6.5.100.P.L.2AR 100 16 52 162 110 180 223 324 46 5.9
6.5.125.BP.L.4CO 6.5.125.P.L.2AR 125 16 56 181 128 195 246 435 46 8,1
6.5.150.BP.L.4CO 6.5.150.P.L.2AR 150 16 56 205 141 210 261 447 46 9,3
6.5.200.BP.L.4CO 6.5.200.P.L.2AR 200 10/16 60 260 174 240 291 475 46 14,0

Informace o varianté s prevodovkou, pneupohonem, servopohonem na vyzadani.

DN 250 — 1000 pouze s pfevodovkou.

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK DESPONIA LUG CENTRICKA UZAVIRACI KLAPKA 6.6.XP
Elastomerova manzeta NBR Gas pro plyn 820/D3

AVK centrické klapky s vyménitelnou mékkou tésnici manzetou s drazkami jsou k dispozici s bez-pfirubovym
télem se zavitovymi oky (lug), prlichozimi oky (wafer) a s U-profilem. Standardem je Siroka fada pohont. Tyto
klapky jsou s ¢tvercovym ukon&enim hfidele s pojistnou podlozkou (blow out protection) a diskem z tvarné
litiny /nerezové oceli s obrobenymi a leSténymi hranami, které zajisti nizky kroutici moment.

Popis vyrobku:
Centricka bezpfirubova uzaviraci klapka s mékkou manzetou a pakou/ pfevodovkou — typ LUG pro
plyn/bioplyn -20°C az +60°C.

Standardy:

e Navrzeno v souladu s EN 593, EN 682.

e Stavebni délka dle EN 558-1/20.

e Na pfirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Hydraulicky test dle EN 12266, EN 13 774.

e Schvéleno dle DIN - DVGW certifikat ¢. NG 4313CQ0193.

e Schvéleno dle CE - TUV Rheinland certifikat &. DEP.A1.0006086.

Variantni reSeni:

¢ Antistaticky design (ATEX) dle EN 736/3, API 609.
e Télo nerez. ocel 1.4408, Desponia+

e Tésnici manzeta NBR-H pro bioplyn.

¢ Disk nerez. ocel 1.4588.

Technické prednosti:

e Télo z tvarné litiny dle EN-GJS-400-15.

¢ Povrchova ochrana s epoxidovym nastfikem 200 pm (Resiocoat), RAL 6002, na pfani PUR.

e Disk, vieteno a zavlacky z nerezové oceli. Pro zemni plyn disk z tvarné litiny s povrchovou Upravou

Rilsan 250 pm.

Nizké ovladaci momenty vyplyvaijici z tvaru okraje disku.

NBR Gas tésnici manzeta s DVGW schvalenim pro zemni plyn, s profilem pro optimalni pfilnavost na télo.
Ergonomicka paka se zlutou povrchovou Upravou.

Podle PED 2014/68/EC.

Jednodilna hiidel do DN 400, blokaéni ochrana, pojistna zavlacka.

PrislusSenstuvi:
Paka (AL dle EN AC- 47100), prevodovka, pneupohon, elektropohon.

Expect... AVK
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AVK DESPONIA LUG CENTRICKA UZAVIRACI KLAPKA 6.6.XP
Elastomerova manzeta NBR Gas pro plyn 820/D3
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Technicky popis
1. Sroub Nerezova oce A2 5. Télo Tvarna litina GJS-400-15(GGG-40)
2. Zapusténa vlozka Nerezova oce A2 6. Tésnici manzeta NBR Gas pryz/ NBR-H pryz
3. O-krouzek NBR pryz 7. Disk Nerezova ocel 1.4057 / Tvarna litina
4. Vreteno Nerezova ocel AlSI 420

Objednaci Cisla a dimenze
AVK obj.¢.nerez.disk AVK obj.¢.litin.disk DN PN L L2 H2 w2 W3 w Wi1 Hmotnost

mm mm mm mm mm mm mm mm kg

6.6.40.BP.L.4CO 6.6.40.P.L.2AR 40 16 33 108 54 130 171 234 46 2,4
6.6.50.BP.L.4CO 6.6.50.P.L.2AR 50 16 43 116 72 135 176 238 46 3,6
6.6.65.BP.L.4CO 6.6.65.P.L.2AR 65 16 46 131 82 150 191 246 46 4,6
6.6.80.BP.L.4CO 6.6.80.P.L.2AR 80 16 46 188 92 160 203 337 46 6,6
6.6.100.BP.L.4CO 6.6.100.P.L.2AR 100 16 52 219 102 180 223 358 46 9,1
6.6.125.BP.L.4CO 6.6.125.P.L.2AR 125 16 56 248 120 195 246 464 46 11,0
6.6.150.BP.L.4CO 6.6.150.P.L.2AR 150 16 56 274 133 210 261 477 46 12,0
6.6.200.BP.L.4CO 6.6.200.P.L.2AR 200 10/16 60 332 163 240 291 506 46 21,0

Informace o varianté s pfevodovkou, pneupohonem, servopohonem na vyzadani.
DN 250 - 600 pouze s pfevodovkou.

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




EURO PLOVOUCI ULICNi POKLOPY 7.2.1,7.2.8

Plovouci litinové uliéni poklopy ¢tvercové a kulaté

Plovouci uliéni poklop. Télo a viko z tvarné litiny, epoxidova povrchova ochrana. ‘

Popis vyrobku:
Plovouci uliéni poklop s bajonetovym spojem pro zemni soupravu. Popis téla poklopu PLYN.

Technické prednosti:

e Ve spojeni s teleskopickou zemni soupravou snadné dosazeni pozadované nivelety.

e Bajonetovy spoj zajistuje vystfedéni zemni soupravy v poklopu.

e Tésnéni mezi té€lem a vickem zabranuje zatékani vody, vnikani necistot a v zimnim obdobi zamrznuti vicka k
télu poklopu.

Pri pouziti EURO plovouciho poklopu neni nutné pouzivat podkladové desky.

Moznost dodavky s logem spole¢nosti na vicku poklopu.

PrislusSenstuvi:
Zemni soupravy 7.5, 7.7 a 7.10.

7.2.1 EURO uli¢éni poklop kulaty 7.2.8 EURO uli¢ni poklop &tvercovy

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018



EURO PLOVOUCI ULICNi POKLOPY

Plovouci litinové uliéni poklopy ¢tvercové a kulaté

7.21,7.2.8
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Technicky popis
1. Télo Tvarna litina GJS-500-7 dle EN 1563 3. Vicko Tvarna litina GJS-500-7 dle EN 1563
2. Tésnéni EPDM pryz 4. Pojistny Sroub s matici Galvanizovana ocel

Objednaci Cisla a dimenze

AVK obj. &. 4HR D D2

mm mm mm
7.2.1 - 205 82
7.2.8 195x195 = 82

H H2
mm mm
165 46
165 46

Hmotnost
kg
4,3
4,9

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




LITINOVE ULICNi POKLOPY 7.2.4P, 7.2.5P, 7.2.7P

Ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uli¢ni poklop s litinovym vickem

Litinové uli¢ni poklopy. Télo i vicko z litiny GGG 25. Popis vicka PLYN.

Popis vyrobku:
Litinové uli¢ni poklopy.

Technické prednosti:
e Klasické provedeni ulicniho poklopu.
e Bitumenova povrchova ochrana.

Prislusenstvi:
Podkladové desky pro ventilkové a Soupatové poklopy 7.2.10 a 7.2.19, podkladova deska pro hydrantové
poklopy 7.2.17.

7.2.5P uli¢ni poklop ventilkovy 7.2.4P uli¢ni poklop Soupatovy

7.2.7P uli¢ni poklop hydrantovy

Expect... AVK
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LITINOVE ULICNi POKLOPY 7.2.4,7.2.5,7.2.7

Ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uli¢ni poklop s litinovym vickem
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7.2.5P uli¢ni poklop ventilkovy 7.2.4P uli¢ni poklop Soupatovy
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7.2.7P uli¢ni poklop hydrantovy
Technicky popis
1. Télo Sed4 litina 3. Podkladové desky Seda litina
2. Vigko Seda litina

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



AVK POKLOP PLAST PA+ 7.2.12GAS, 7.2.14GAS, 7.2.16GAS

Pro pfipojky, trasové uzavéry distribucni sité 80/33, 34,35

AVK nabizi Sirokou $kalu pevnych a vy$kové nastavitelnych poklopt v réiznych rozmérech, které Ize pouzit v
mnoha oblastech. Kromé ekonomickych vyhod jsou plastové poklopy AVK lehké, uzivatelsky pfijemné, snad-
no se otviraji, nehlu¢né a bezudrzbové. Vétsina poklopl AVK je navrzena a schvalena podle norem DIN / EN,
ale Ize také dodat podle mistnich norem nebo specifikaci zakaznika. Uhlikova stopa (emise CO,) plastovych
poklopl, méfené od zdroje az po konec jejich Zivotnosti, jsou vyrazné nizsi ve srovnani s poklopy vyrobenymi z
tradi¢nich material(, takze poklopy AVK jsou ekologicky nezavadné.

Popis vyrobku:

Plastoveé uli¢ni poklopy s litinovym vickem, teplotni odolnost 250°C. Rozmeéry dle DIN norem, standardni
napis: GAS.

Standardy:

Navrh odvozeny dle DIN 4059, DIN 3581 a 3582.

Testovano /certifikovano:

Schvéleno dle DVGW certifikatu DG-4531BP0133, DG-4531BQ0193, DVGW VP310-2, EN124 testovaci
metoda.

Technické prednosti:

¢ Velké vicko pro snadny pfistup a Cisténi vnitftku poklopu.

¢ Nizkd hmotnost celého poklopu usnadnujici manipulaci s poklopy.

¢ \/ysoka hmotnost vicka minimalizujici riziko vyskoc¢eni z poklopu.

e Diky pfechodu plas - litina snadné otevirani vi¢ek i v zimnim obdobi.
¢ Vhodné pro pouZziti i do litych asfaltd.

e Snizena hlu¢nost pfi pfejezdu poklopu.

e Zebrovani téla pro fixaci poklopu v asfaltu.

® Poklop je mozné osadit bez ohledu na smér jizdy.

¢ Rlzné barvy vika a napisy mozné.

e K dispozici jako uzamykatelna verze, ktera znemoznuje manipulaci s vikem.

Prislusenstvi:
Podkladové desky pro ventilkové a Soupatové poklopy 7.2.10 a 7.2.19, podkladova deska pro hydrantové
poklopy 7.2.17.

7.2.12GAS uli¢ni poklop ventilkovy 7.2.14GAS uli¢ni poklop Soupatovy

7.2.16GAS uli¢ni poklop hydrantovy
Expect... AVK
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AVK POKLOP PLAST PA+

Pro pripojky, trasové uzavéry distribucni sité

7.2.12GAS, 7.2.14GAS, 7.2.16GAS

80/33, 34,35
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7.2.12GAS uli¢ni poklop ventilkovy
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Technicky popis
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7.2.14GAS uli¢ni poklop Soupatovy

7.2.16GAS uli¢ni poklop hydrantovy

1. Viko Litina GJL-200/250 (GG-20/25) 3. Sroub Nerez A2-70
2. Télo PA+
Objednaci Cisla a dimenze

AVK obj. €. DIN odolnost Dot DI Dc1 Di1 Df H3 Hmotnost
°C mm mm mm mm mm mm kg

7.212GAS  H-4059 HD-GG 250 147 123 106/75 124 200 232 3,3

7.214GAS H-3581 HD-GG 250 189 161 142/107 180 270 274 6,2

7.216GAS H-3582 HD-GG 250 288 260 232 270 360 270 16,4

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK POKLOP PLAST PA+ TELESKOPICKY  7.2.12GAS-T/ 14GAS-T/ 16GAS-T
Pro pripojky, trasové uzavéry distribuéni sité, HD-GG, Classic 80/33, 34,35

AVK nabizi Sirokou $kalu pevnych a vy$kové nastavitelnych poklopt v réiznych rozmérech, které Ize pouzit v
mnoha oblastech. Kromé ekonomickych vyhod jsou plastové poklopy AVK lehké, uzivatelsky pfijemné, snad-
no se otviraji, nehlu¢né a bezudrzbové. Vétsina poklopl AVK je navrzena a schvalena podle norem DIN / EN,
ale Ize také dodat podle mistnich norem nebo specifikaci zakaznika. Uhlikova stopa (emise CO2) plastovych
poklopl, méfené od zdroje az po konec jejich Zivotnosti, jsou vyrazné nizsi ve srovnani s poklopy vyrobenymi z
tradi¢nich material(, takze poklopy AVK jsou ekologicky nezavadné.

Popis vyrobku:
Plastoveé uli¢ni poklopy s litinovym vickem, teplotni odolnost 250°C. Rozmeéry dle DIN norem, standardni
napis: GAS.

Standardy:
Design odvozeny dle DIN 4059, 3581 a 3582.

Testovano /certifikovano:
Schvaleno dle DVGW certifikatu DG-4531BP0135 (H-3581V HD-GG).

Technické prednosti:

¢ Velké vicko pro snadny pfistup a Cisténi vnitftku poklopu.

e Nizka hmotnost celého poklopu usnadnujici manipulaci s poklopy.

¢ \/ysoka hmotnost vicka minimalizujici riziko vyskoc¢eni z poklopu.

e Diky pfechodu plas - litina snadné otevirani vi¢ek i v zimnim obdobi.
¢ Vhodné pro pouZziti i do litych asfaltd.

e Snizena hlu¢nost pfi prejezdu poklopu.

e Zebrovani téla pro fixaci poklopu v asfaltu.

¢ Poklop je mozné osadit bez ohledu na smér jizdy.

¢ Rlzné barvy vika a napisy mozné.

e VVelky vySkovy rozsah a flexibilni umisténi horni ¢asti.

e P¥i rekonstrukcich vozovky neni nutné vymeénovat cely poklop.

e Upozornéni: minimalni vyska vysunuti poklopu je 8cm. Poklopy nejsou vhodné do nezpevnénych vrch.

Technické prednosti:
Podkladové desky pro ventilkové a Soupatové poklopy 7.2.10 a 7.2.19, podkladova deska pro hydrantové
poklopy 7.2.17.

7.2.12GAS-T uli¢ni poklop ventilkovy 7.2.14GAS-T uli¢ni poklop Soupatovy

&

P — 7.2.16GAS-T uli¢ni poklop hydrantovy Expect I AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018



AVK POKLOP PLAST PA+ TELESKOPICKY

Pro pripojky, trasové uzavéry distribucni sité, HD-GG, Classic

7.2.12GAS-T/ 14GAS-T/ 16GAS-T

80/33, 34,35
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7.2.12GAS-T uli¢ni poklop ventilkovy
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7.2.14GAS-T uli¢ni poklop Soupatovy

Technicky popis
1. Viko Litina GJL-200 (GG-20) 4. O-krouzek EPDM pryz
2. Télo vysuvné PA+ 5. Télo vnéjsi PA+
3. Sroub Nerez A2-70
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7.2.16GAS-T uli¢ni poklop hydrantovy
Technicky popis
1. Viko Litina GJL-200/250 (GG-20/25) . Sroub Nerez A2-70
2. Télo vysuvné PA+ . Télo vnéjsi PA+
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. Dot DI Dc1 Di1 Df H3 X Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg
7.212GAS-T  H-4059VHD-GG 145 123 94/68 103 200 330-430 80-180 4,0
7.214GAS-T H-3581V HD-GG 182 161 118/107 129 270 365-485 80-200 6,7
7.216GAS-T H-3582V-HD-GG 288 260 222 226 360 405-407 80-150 17,8

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK ULICNi POKLOP FUTURA 7.2141/ 7.2.13/ 7.2.15GAS/ GAS-Y
Pro plyn, litinové a plastové vicko 80/30, 31, 32

AVK nabizi Sirokou $kélu pevnych a vyskové nastavitelnych poklopd v rlznych rozmérech, které Ize pouZit v
mnoha oblastech. Kromé ekonomickych vyhod jsou plastové poklopy AVK lehké, uzivatelsky pfijemné, snad-
no se otviraji, nehluéné a bezudrzbové. Vétsina poklopl AVK je navrzena a schvalena podle norem DIN / EN,
ale Ize také dodat podle mistnich norem nebo specifikaci zakaznika. Uhlikova stopa (emise CO2) plastovych
poklopt, méfené od zdroje aZ po konec jejich Zivotnosti, jsou vyrazné nizsi ve srovnani s poklopy vyrobenymi z
tradi¢nich materiall, takze poklopy AVK jsou ekologicky nezavadné.

Popis vyrobku:

Uliéni poklop s pevnou vyskou s kulatym vikem a ¢tvercovym lemem, pro pfipojky a distribuéni sit, prove-
deni odvozené od normy DIN, Standardni napis: AVK GAS.

Standardy:

DVGW VP310-2, EN124 - testovaci metoda.

Technickeé prednosti:

¢ | ehky, bezudrzbovy a bezhlu€ny design.

* 100% recyklovatelné a méné vyuzivani zdrojd energie ve srovnani s tradi¢nimi materialy.
e Zebrovani zajistuje optimaini fixaci v obsypu, asfaltu apd.

e Diky prechodu plast - litina snadné otevirani vi¢ek i v zimnim obdobi.

¢ Rlzné barvy vika a napisy mozné. 5
e K dispozici jako uzamykatelna verze, ktera znemoznuje manipulaci s vikem.
e Tepelné odolné max. 250°C s plastovym vickem 160°C.

e Patentovany mechanismus fixace vicka v téle.

o Ctvercovy design je idedlni feSeni pro zabudovani do dlazby.

e Poklop je mozné osadit bez ohledu na smér jizdy.

Prislusenstuvi:
Podkladové desky, plastové horni ramy.

7.2.11.GAS 7.2.13.GAS 7.2.15.GAS

Uliéni poklop ventilkovy Uliéni poklop Soupatovy Uliéni poklop hydrantovy
7.2.11.GAS-Y 7.2.13.GAS-Y

Uliéni poklop ventilkovy Uli¢ni poklop Soupatovy

Expect... AVK
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AVK ULICNi POKLOP FUTURA 7.2141/ 7.2.13/ 7.2.15GAS/ GAS-Y
Pro plyn, litinové a plastové vicko 80/30, 31, 32
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Hydrantovy poklop
Technicky popis
1. Viko PP 40%GF/EN GJL-200 5. Madlo Nerezova ocel A2
2. Télo PA+ 6. Podlozka M8 Nerezova ocel A2
3. Sroub PP 7. Matice M8 Nerezova ocel A2
4. Télo vnéjsi Nerez. ocel A2-70
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DIN D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 H Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
7.211GAS M-4057P MD-GG 144 72 137 202 101 0 0 0 250 21
7.211GAS-Y M-4057P MD-KU 144 72 137 202 101 0 0 0 250 1,5
7.2.13GAS M-4056P MD-GG 190 106 203 272 141 0 0 0 265 4,0
7.213GAS-Y M-4056P MD-KU 190 106 203 272 141 0 0 0 265 2,2
7.215GAS M-4055P MD-GG 374 275 364 430 270 210 259 325 305 10,9

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK CTVERCOVY POKLOP 7.2.24GAS, 7.2.25GAS, 7.2.26GAS, 7.2.27GAS
Pro trasové uzavéry distribuéni a tranzitni sité, HD-GG/MD-KU, Classic 80/36, 37, 38, 39

AVK nabizi Sirokou $kalu pevnych a vy$kové nastavitelnych poklopt v réiznych rozmérech, které Ize pouzit v
mnoha oblastech. Kromé ekonomickych vyhod jsou plastové poklopy AVK lehké, uzivatelsky pfijemné, snad-
no se otviraji, nehlu¢né a bezudrzbové. Vétsina poklopl AVK je navrzena a schvalena podle norem DIN / EN,
ale Ize také dodat podle mistnich norem nebo specifikaci zakaznika. Uhlikova stopa (emise CO2) plastovych
poklopl, méfené od zdroje az po konec jejich Zivotnosti, jsou vyrazné nizsi ve srovnani s poklopy vyrobenymi z
tradi¢nich material(, takze poklopy AVK jsou ekologicky nezavadné.

Popis vyrobku:

Plastovy oklop s pevnou vyskou s vikem z litiny nebo plastu, pro trasové uzavéry distribuéni a tranzitni sité,
standardni napis: GAS.

Standardy:

Design dle DIN 3583 a 3584.

Testovano /certifikovano:

Schvaleno dle DVGW certifikatu DG-4531BP0086, DG-4531BP0085 DVGW VP310-1, EN124 testovaci
metoda.

Technickeé prednosti:

e | ehky, bezudrzbovy a bezhluény design.

¢ 100% recyklovatelné a méné vyuZzivani zdrojl energie ve srovnani s tradi¢nimi materialy.
o Zebrovani zajituje optimalni fixaci v obsypu, asfaltu apod.

e Diky pfechodu plast - litina snadné otevirani vicek i v zimnim obdobi.

¢ Rlzné barvy vika a napisy mozné.

e K dispozici jako uzamykatelna verze.

e Tepelné odolné max. 160/250°C podle typu.

¢ Plastova vika k dispozici s kovovou deskou pro snadnou detekci.

e Celoplastové provedeni odradi zlodéje; zadna hodnota pfi kradezi.

¢ Plastové viko umoznuje pfenos signalu.

e Na prani teleskopické provedeni H-3583V HD-GG série 80/36-100 (250°C, 41,7 kg, 442 x 442 mm).

7.2.24GAS 7.2.25GAS
7.2.26GAS 7.2.27GAS
420 x 420 mm 490 x 490 mm

Expect... AVK
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AVK CTVERCOVY POKLOP 7.2.24GAS, 7.2.25GAS, 7.2.26GAS, 7.2.27GAS
Pro trasové uzavéry distribuéni a tranzitni sité, HD-GG/MD-KU, Classic 80/36, 37, 38, 39
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7.2.24GAS
7.2.26GAS
Technicky popis - verze litinové viko (7.2.24GAS, 7.2.25GAS)
1. Viko GJL-200 (GG-20) 3. Sroub Nerez A2-70
2. Télo PA+
Technicky popis - verze plastové viko (7.2.26GAS, 7.2.27GAS)
1. Viko PPGF40 5. Matice Nerezova ocel A2
2. Spojka Nerezova ocel A2 6. Matice Nerezova ocel A2
3. Télo PA+ 7. Podlozka Nerezova ocel A2
4. Sroub Nerezova ocel A2-70 8. Madlo Nerezova ocel A2
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DIN odolnost Dot DI Dc1 Di1 Df H3 Hmotnost
°C mm mm mm mm mm mm kg
7.2.24GAS  H-3583HD-GG 250 420 390 360 392 480 270 37,5
7.2.25GAS H-3584HD-GG 250 490 450 410 450 530 320 65,7
7.2.26GAS H-3583MD-KU 160 420 390 360 392 480 270 10,8
7.2.27GAS H-3584MD-KU 160 490 450 410 450 530 320 15,5

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



AVK HORNi RAM 7.2.30, 7.2.31, 7.2.32
Pro poklopy FUTURA - ventilové, Soupatkové a hydrantové 80/46

AVK nabizi Sirokou $kalu pevnych a vyskové nastavitelnych poklopl v rlznych rozmérech, které Ize pouzit v
mnoha oblastech. Horni ramy jsou Casto instalovany v zelenych zénach a pésich zénach, aby se chranila vrchni
¢ast poklopu a zlepSovala se viditelnost. Horni ramy AVK jsou vyrobeny z vysoce kvalitniho polyethylenového
mixu, ktery je recyklovatelny a vyrazné lehci, proto je snadnéjSi manipulace nez betonové horni ramy.

Popis vyrobku:
Synteticky horni ram pro poklopy FUTURA - ventilové, Soupatkové a hydrantové.
Standardné ¢ernd barva, volitelné rlizné barvy.

Technickeé prednosti:

e Ochrana poklopU v zelenych pasech a pésich zénach.

¢ 100% recyklovatelné.

e Horni ram zleps$uije viditelnost a pfistup k pokloplm v zelenych zonach, protoze trava nebude prevysovat
poklop.

¢ Redukce hmotnosti v porovnani s betonovym ramem.

e Zebra v pouzdre zajistuji optimalni fixaci.

Ventilovy ram obj. €. 7.2.30 Soupatovy ram obj. &. 7.2.31

G s Hydrantovy ram obj. &. 7.2.32
C(;,REDUCT\ON Expect [N 0] Auk
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AVK HORNi RAM
Pro poklopy FUTURA - ventilové, Soupatkové a hydrantové

7.2.30, 7.2.31, 7.2.32
80/46
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Hydrantovy ram obj. €. 7.2.32
Technicky popis
1. Horni ram PEHD
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. D1 D2 D3 D4 D5 D6 H Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg
7.2.30 450 365 452 536 150 - 120 6,0
7.2.31 450 365 452 536 195 - 120 59
7.2.32 600 710 470 580 380 275 198 9,6

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



AVK PODKLADOVE DESKY 7.2.10,7.2.17,7.2.19
Podkladové desky pod ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uli¢ni poklop 80/46

AVK plastové podkladové desky pod uliéni poklopy. Télo z HDPE, rozmérové kompatibilni s uli¢nimi poklopy
vyrobenymi dle DIN norem 4055, 4056 a 4057.

Popis vyrobku:
Plastové podkladové desky pod ventilkové, Soupatové a hydrantové ulicni poklopy.

Technické prednosti:

Bajonetovy zamek pro zajisténi zemni soupravy.

Tvar umoznuje snadnou a pevnou fixaci s pfisluSnym poklopem.

Nizk&a hmotnost usnadnujici manipulaci s podkladovymi deskami.

Podkladové desky 7.2.10 a 7.2.19 jsou univerzalni pro ventilkové i Soupatové poklopy.
7.2.10 - pro ventilkové a Soupatové poklopy pfi pouZiti teleskopické zemni soupravy.
7.2.19 — pro ventilkové a Soupatové poklopy pfi pouziti tuhé zemni soupravy.

7.2.17 — pro hydrantové poklopy.

PrisluSenstvi:
Ventilkové uli¢ni poklopy 7.2.11, Soupatové uli¢ni poklopy 7.2.13, hydrantové poklopy 7.2.15, zemni soupravy
75.7.7a7.10.

7.2.10 pro teleskopické soupravy 7.2.17 hydrantovy

7.2.19 pro tuhé soupravy

Expect... AVK
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AVK PODKLADOVE DESKY 7.2.10,7.2.17,7.2.19

Podkladové desky pod ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uliéni poklop

80/46
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7.2.19 pro tuhé soupravy
Technicky popis
1. Podkladova deska HDPE
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. € D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
7.2.10 390 280 280 205 57 25 112 30 0,9
7.217 638 355 540 255 - - - 32 2,4
7.219 390 280 280 205 115 - - 30 0,9

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK EURO TELESKOPICKE ZEMNi SOUPRAVY 7.5, 7.7
obj. €islo: Soupatové 7.5., pripojkové 7.7. 04/00

AVK teleskopické zemni soupravy jsou konstruovany pro snadné pouziti a dlouhou Zivotnost. Souprava
umoziuje bajonetové pripojeni k plovoucimu EURO poklopu a podkladovym deskam poklopt tradi¢nich
tvar(. Patentovany spoj je pouzit i pro fixaci chranicky soupravy k Soupatklim domovnich pfipojek. Vnitini
komponenty jsou zarové zinkovany, profily jsou spojovany prolisy, horni i spodni ¢tyrhran a zavlacka pro spoj

Popis vyrobku:
Teleskopicka zemni souprava je ur¢ena k ovladani armatur, jako jsou Soupata, domovni pfipojky nebo
uzaviraci klapky.

Standardy:
e Urceno pro AVK armatury.

Testy/Schvaleni:
e Kazdy teleskop je testovan na kroutici moment.
e Schvaleno podle platné ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Koénicky tvar horniho étyfhranu umoznuje pouziti riznych druh( ovladacich klica.

e Z4rové zinkované silnosténné profily, lisovani a nerezova zavlacka pro dlouhou Zivotnost.

* Pojistka proti rozpojeni obou dild teleskopu.

e Ochrana vnitfnich prostor zemni soupravy proti vpadani necistot zaruuje moznost rotace vnitfnich dilG a
tim ovladani armatury za v8ech podminek.

e Velké mnozstvi zakopovych délek od 45 cm do 3,74 m.

PrisluSenstvi:
AVK podkladova deska 7.2.10, EURO poklopy 7.2.1, 7.2.8.

I

7.5 7.7

Expect... AVK
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AVK EURO TELESKOPICKE ZEMNi SOUPRAVY 7.5, 7.7
obj. €islo: Soupatové 7.5., pripojkové 7.7. 04/00
<D
~>F3<7
‘ \
ﬁi\\ M
‘\®
0
®
L8 (5)
10
11
L1
§
Technicky popis ﬂ
1. Ovladaci ¢tyrhran Lita nerezova ocel 7. Spodni profil Zarové zinkovana ocel
2. Bajonetovy spoj HDPE 8. Spodni chranicka HDPE
3. Chranicka HDPE 9. Zavlacka Nerezova ocel
4. Horni profil Zarové zinkovana ocel 10. Spodni ¢tyrhran Lita nerezova ocel
5. Zamek Nerezova ocel 11. Krytka HDPE
6. Prechodka Plast 12. Fixace HDPE
Objednaci éisla a dimenze
AVK obj. ¢. DN L8 (m) D Zakop. hloubka (m) F3 Hmotnost
mm min max mm min max mm kg
7.5.4.450 40-50 0,45 0,70 98 0,82 1,07 23-32 1,9
7.5.4.650 40-50 0,65 1,10 98 1,02 1,47 23-32 2,6
7.5.4.800 40-50 0,80 1,35 98 1,17 1,72 23-32 3,9
7,5.4.1050 40-50 1,05 1,75 98 1,42 2,12 23-32 5,8
7.5.4.1700 40-50 1,70 2,90 98 2,07 3,27 23-32 5,4
7.5.5.450 65-80 0,45 0,70 98 0,86 1,11 23-32 1,9
7.5.5.650 65-80 0,65 1,10 98 1,06 1,51 23-32 2,0
7.5.5.800 65-80 0,80 1,35 98 1,21 1,76 23-32 3,8
7.5.5.1050 65-80 1,05 1,75 98 1,46 2,16 23-32 4,9
7.5.5.1700 65-80 1,70 2,90 98 2,11 3,31 23-32 5,8
7.5.6.450 100-150 0,45 0,70 98 0,98 1,23 23-32 1,8
7.5.6.650 100-150 0,65 1,10 98 1,18 1,63 23-32 2,6
7.5.6.800 100-150 0,80 1,35 98 1,33 1,88 23-32 4,0
7.5.6.1050 100-150 1,05 1,75 98 1,58 2,28 23-32 5,7
7.5.6.1700 100-150 1,70 2,90 98 2,23 3,43 23-32 5,8
7.5.9.450 200 0,45 0,70 98 1,06 1,31 23-32 2,3
7.5.9.650 200 0,65 1,10 98 1,26 1,71 23-32 4,3
7.5.9.800 200 0,80 1,35 98 1,41 1,96 23-32 3,9
7.5.9.1050 200 1,05 1,75 98 1,66 2,36 23-32 5,6
7.5.9.1700 200 1,70 2,90 98 2,31 5 23-32 6,9
7.5.11.450 250-300 0,45 0,70 98 1,18 1,46 23-32 2,4
7.5.11.650 250-300 0,65 1,10 98 1,38 1,83 23-32 3:2
7.5.11.800 250-300 0,80 1,35 98 1,53 2,08 23-32 4,6
7.5.11.1050 250-300 1,05 1,75 98 1,78 2,48 23-32 5,7
7.5.11.1700 250-300 1700 2,90 98 2,43 3,63 23-32 71
7.5.13.450 350-500 0,45 0,70 98 1,29 1,54 23-32 2,6
7.5.13.650 350-500 0,65 1,10 98 1,49 1,94 23-32 3,4
7.5.13.800 350-500 0,80 1,35 98 1,64 2,19 23-32 4,5
7.5.13.1050 350-500 1,05 1,75 98 1,89 2,59 23-32 5,6
7.5.13.1700 350-500 1,70 2,90 98 2,54 3,74 23-32 7,6
AVK obj. ¢. DN L8 (m) D(mm) Zakop. hloubka (m) F3(mm)  Hmotnost (kg)
mm min max min max
7.7.3.450 1"-2" 0,45 0,70 98 0,78 1,03 14-22 1,9
7.7.3.650 1"-2" 0,65 1,10 98 0,98 1,43 14-22 2,5
7.7.3.800 1"-2" 0,80 1,35 98 1,13 1,68 14-22 3,7
7.7.3.1050 1"-2" 1,05 1,75 98 1,38 2,08 14-22 4,7
7.7.3.1700 1"-2" 1,70 2,90 98 2,03 3,23 14-22 5,4

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK EURO TELESKOPICKE ZEMNIi SOUPRAVY ISO 7.5.13.1SO
Soupatkové provedeni, s ovladanim #23-32, DN450-600 04/04-001

AVK teleskopické zemni soupravy jsou konstruovany pro snadné pouziti a dlouhou Zivotnost. Souprava
umoziuje bajonetové pripojeni k plovoucimu EURO poklopu a podkladovym deskam poklopt tradi¢nich
tvar(. Patentovany spoj je pouzit i pro fixaci chranicky soupravy k Soupatklim domovnich pfipojek. Vnitini
komponenty jsou zarové zinkovany, profily jsou spojovany prolisy, horni i spodni ¢tyrhran a zavlacka pro spoj

Popis vyrobku:
Teleskopicka zemni souprava je ur¢ena k ovladani Soupat v distribuéni siti.

Standardy:
e Urceno pro AVK Soupata s kulatym koncem vietene @30 mm.

Technické prednosti:

e Kdnicky tvar horniho &tyfhranu umoziuje pouziti riznych druhd ovliadacich klicd.

e Zarové zinkované silnosténné profily, lisovani a nerezova zavla¢ka pro dlouhou Zivotnost.

e Pojistka proti rozpojeni obou dild teleskopu.

¢ Ochrana vnitfnich prostor zemni soupravy proti vpadani necistot zarucuje moznost rotace vnitnich dild a
tim ovladani armatury za vSech podminek.

® Moznost pfipojeni plovouciho poklopu EURO, podkladovych desek.

¢ Velké mnozstvi zakopovych délek, rozsah od 45 cm do 525 cm.

Expect... AVK
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AVK EURO TELESKOPICKE ZEMNIi SOUPRAVY ISO 7.5.13.1SO
Soupatkové provedeni, s ovladanim #23-32, DN450-600 04/04-001

L8: +/- 25 mm

Technicky popis
1. Ovladaci ¢tyrhran Lita nerezova ocel 8. Dolni chranicka PE
2. Bajonetovy spoj E’E 9. Spodni ochrana BE
3. Horni vnitini profil Zarove zinkovana ocel 10. Aretaéni otcor @ 30 mm Lita nerezova ocel
4. Horni chranicka PE 11. Spodni adaptér PE
5. Pistni krouzek Plast 12. Pero Nerezova ocel
6. Zamek Nerezova ocel
7. Dolni vnitfni profil Zarové zinkovana ocel

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN L8 D F3 Hmotnost

mm mm mm kg

7.5.13.4501SO 450-600 450-700 98 23-32 2,6
7.5.13.6501SO 450-600 650-1100 98 23-32 3,4
7.5.13.10501SO 450-600 1050-1750 98 23-32 4,5
7.5.13.1700I1SO 450-600 1700-2900 98 23-32 7,6
7.5.13.28501SO 450-600 2850-5250 98 23-32 1
na poptavku DN 200-400

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



TUHE ZEMNi SOUPRAVY 7.10

obj. €islo: Soupatové 7.10.2, pripojkové 7.10.1.

Zemni soupravy pro snadné pouziti a dlouhou zZivotnost.

Popis vyrobku:
Tuha zemni souprava je ur€ena k ovladani armatur, jako jsou Soupata, domovni pfipojky nebo uzaviraci klapky.

Standardy:
e Ur¢eno pro AVK armatury.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno podle platné ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Konicky tvar horniho ¢tyrhranu umozriuje pouziti rliznych druhl ovladacich klica.
e Zarové zinkovana ty& z oceli ST 37.

e Horni a dolni ¢tyrhran z tvarné litiny.

¢ Plastova chranicka z HDPE celoplosné svarena se spodni krytkou.

e Manzeta na plastové chrani¢ce pro ochranu pred vnikanim necistot.

7101 710.2

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018




TUHE ZEMNI SOUPRAVY 7.10
obj. ¢islo: Soupatové 7.10.2, pripojkové 7.10.1.
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Pzvonku
71041 7.10.2
Technicky popis
1. Nastavec Tvarna litina EN GJS-400-15 (GGG 40) 5. Sroub Nerezova ocel 1.4301
2. Ovladaci ty¢ Ocel ST37 6. Viko PE
3. Spojka Tvarna litina EN GJS-400-15 (GGG 40) 7. Chranicka PE
4. Zvonek PE 8. Spojovaci kolik Nerezova ocel 1.4301
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN L Rd @ Zvonku Hmotnost
mm m m mm mm
7.10.2.80.10 65-80 0,59 1,0 80 2,8
7.10.2.100.10 100-150 0,48 1,0 80 2,5
7.10.2.200.10 200 0,46 1,0 100 3,4
7.10.2.250.10 250-300 0,27 1,0 100 2,7
7.10.2.350.10 350-500 0,16 1,0 100
7.10.2.80.15 65-80 1,09 1,5 80 3,8
7.10.2.100.15 100-150 0,98 1,5 80 3.4
7.10.2.200.15 200 0,89 1,5 100 6,0
7.10.2.250.15 250-300 0,77 1,5 100 5,2
7.10.2.350.15 350-500 0,66 1,5 100 4,5
7.10.2.80.20 65-80 1,59 2,0 80 5.2
7.10.2.100.20 100-150 1,48 2,0 80 4,4
7.10.2.200.20 200 1,39 2,0 100 8,7
7.10.2.250.20 250-300 1,27 2,0 100 7,5
7.10.2.350.20 350-500 1,16 2,0 100 6,7

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK EURO TELESKOPICKE ZEMNi SOUPRAVY UNIVERZALNI 7.5.40
Soupatkové provedeni, s ovladanim #23-32, DN40-400 04/09-001

AVK teleskopické zemni soupravy jsou konstruovany pro snadné pouziti a dlouhou Zivotnost. Souprava
umoziuje bajonetové pripojeni k plovoucimu EURO poklopu a podkladovym deskam poklopt tradi¢nich
tvar(. Bajonetovy spoj je pouzit i pro fixaci chrani¢ky soupravy k Soupatkéim domovnich pfipojek. Vnitini
komponenty jsou zarové zinkovany, profily jsou spojovany prolisy, horni i vrchni Ctyrhran a zavlacka pro spoj s

Popis vyrobku:
Teleskopicka zemni souprava je ur€ena k ovladani armatur, jako jsou Soupata, domovni pfipojky nebo
uzaviraci klapky.

Standardy:
e Urceno pro AVK Soupatka s adaptérem 7.2 série04/D-01.

Technické prednosti:

e Konicky tvar horniho ¢tyrhranu umozniuje pouZiti riznych druhd ovladacich klica.

e Zarové zinkované silnosténné profily, lisovani a nerezova zavlacka pro dlouhou Zivotnost.

e Pojistka proti rozpojeni obou dild teleskopu.

e Ochrana vnitfnich prostor zemni soupravy proti vpadani necistot zarucuje moznost rotace vnitfnich dilG.
a tim ovladani armatury za vSech podminek.

e Moznost pfipojeni podkladovych desek.

e Velké mnozstvi zakopovych délek od 45 cm do 290 cm.

Adaptér 7.2

Expect... AVK
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AVK EURO TELESKOPICKE ZEMNi SOUPRAVY UNIVERZALNI
Soupatkové provedeni, s ovladanim #23-32, DN40-400

7.5.40
04/09-001

Technicky popis

L8: +/- 25 mm

Ovladaci ¢tyrhran
Bajonetovy spoj
Horni vnitfni profil
Horni chranicka
Pistni krouzek
Zamek

Dolni vnitfni profil

Ney o B oo iR

Lita nerezova ocel

PE

Zarové zinkovana ocel

PE
Plast

Nerezova ocel

Zarové zinkovana ocel

8. Dolni chranicka
9. Spodni ochrana
10. Aretacéni otcor

11. Zvonova krytka
11. Spodni adaptér

12.Zavlacka v drazce

PE

PE

Lita nerezova ocel
PE

PE

Nerezova ocel

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &.

7.5.40.450
7.5.40.650
7.5.40.1050
7.5.40.1400
7.5.40.1700

DN

40-400
40-400
40-400
40-400
40-400

L8
mm
450-700
650-1100
1050-1750
1400-2350
1700-2900

98
98
98
98
98

F3 Hmotnost
mm kg
23-32 2,6
23-32 2,6
23-32 2,6
23-32 2,6
23-32 2,6

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




AVK TELESKOPICKA ZEMNi SOUPRAVA 7.7.X
Pro kulové kohouty PE, klicovy adaptér 12-32 04/F-31

AVK teleskopické zemni soupravy jsou konstruovany pro snadné pouziti a dlouhou Zivotnost. Souprava
umoziuje bajonetové pripojeni k plovoucimu EURO poklopu a podkladovym deskam poklopt tradi¢nich
tvar(. Vnitini komponenty jsou Zarové zinkovany, profily jsou spojovany prolisy, horni i vrchni ¢tyrhran a

Popis vyrobku:
Zemni souprava pro kulové kohouty PE - teleskopické provedeni v riiznych délkach.

Technické prednosti:

e Koénicky tvar horniho étyfhranu umoznuje pouziti riznych druh( ovladacich klica.

e Zarové zinkované silnost&nné profily, lisovani a nerezova zavlacka pro dlouhou Zivotnost.

* Pojistka proti rozpojeni obou dild teleskopu.

e Ochrana vnitfnich prostor zemni soupravy proti vpadani necistot zaruuje moznost rotace vnitfnich dilG a
tim ovladani armatury za v8ech podminek.

e Indikacni stitek PE s napisy “1/4 otacky” “kulovy kohout” a “otevieny-zavieno” jako volitelné pfisluSenstvi -
Zluta pro plyn, modra pro vodu a zelena pro odpadni vodu

¢ K dispozici v 5 rlznych délkach (45 az 522 cm)

Expect... AVK
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AVK TELESKOPICKA ZEMNI SOUPRAVA 7.7.X
Pro kulové kohouty PE, klicovy adaptér 12-32 04/F-31
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Technicky popis
1. Ovladaci ¢tyrhran Lita nerezova ocel 8. Spodni chranicka PE
2. Bajonetovy spoj PE 9. Stop krouzek PE
3. Stfedové pouzdro Plast 10. Spodni ¢tyrhran Lita nerezova ocel
4. Horni profil Zarové zinkovana ocel 11. Chranicka vietena PE
5. Chranicka PE 12. Krytka PE
6. Zamek Nerezova ocel 13.Zavlacka Nerezova ocel
7. Horni profil Zaroveé zinkovana ocel 14.Indikac¢ni Stitek PE (pro plyn Zluty)
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. &. DN L8 (m) D F3 Hmotnost
mm min max mm mm kg
7.7.32.450 25-40 450 700 98 14-22 1,9
7.7.32.450 25-40 450 700 98 12-15 1,9
7.7.32.650 25-40 650 1100 98 14-22 2,5
7.7.32.650 25-40 650 1100 98 12-15 2,5
7.7.32.1050 25-40 1050 1750 98 14-22 3,7
7.7.32.1050 25-40 1050 1750 98 12-15 S
7.7.32.1700 25-40 1700 2900 98 14-22 5,4
7.7.32.1700 25-40 1700 2900 98 12-15 5,4
7.7.50.450 50-100 450 700 98 23-32 2,3
7.7.50.650 50-100 650 1100 98 23-32 3,1
7.7.50.1050 50-100 1050 1750 98 23-32 4,5
7.7.50.1700 50-100 1700 2900 98 23-32 5,7
7.7150.450 150 450 700 98 23-32 2,3
7.7150.650 150 650 1100 98 23-32 3,1
7.7150.1050 150 1050 1750 98 23-32 4,5
7.7150.1700 150 1700 2900 98 23-32 5,7

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




ISIFLO KULOVE KOHOUTY 2.3.13, 2.3.14

Kulovy kohout kombinovany s bezzavitovou matici a s vnéjSim/vnitfnim zavitem

Kulové kohouty s integrovanou ISIFLO matkou uréené pro bezzavitové napojeni na potrubi z PE 80, PE 100 a
PE-X. Svérna matice vyrobena z patentové chranéné slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free).

Popis vyrobku:

Kulovy kohout pro bezzavitové ukonéeni PE plynovodni pfipojky dle EN 1555 ve sk¥ince HUP pred
regulatorem/plynomérem za plynomérem. Vhodné pro zemni plyn dle EN 437. Teplotni tfida class -20°C az
do + 20°C do 4 bar. Kulovy kohout je mozné pouzit opakované.

Standardy:

e EN 331:1998/A1:2011.

e EN 12266-1.

® Pressure Class MOP 5.

e GAS s.r.o. Cislo certifikatu 0216/2011.
¢ ITC, a.s. ¢.STO-AO-835/2017.

Technickeé prednosti:

e Kulové kohouty ISIFLO slouzi jako HUP k rychlému a spolehlivému uzavreni plynové domovni pfipojky.

e Zabezpecuji v kombinaci s objimkou a drzakem kvalitni, pevné a spolehlivé ukonceni plynové domovni
pfipojky z PE potrubi a jeji fixaci i s chrani¢kou ve skfifice HUP.

e Kulové kohouty ISIFLO se vyznacuji integrovanou matkou na PE potrubi.

e Integrovana ISIFLO matka eliminujici nezadouci zavitovy spoj mezi kulovym kohoutem a pfechodkou na PE
potrubi jako mozné misto uniku plynu.

e Zabezpecuji snadnéjsi a jednodussi montaz domovni plynové pripojky.

¢ Rozebiratelny spoj s PE usnadriuje opravy pfipojek.

¢ |SIFLO kulovy kohout je nutné nasunout na PE potrubi SDR 11 s podpdrnou vsuvkou T180 (181)
zarezové zuby pFitom neposkozuji potrubi.

Prislusenstuvi:
Objimka obj.¢. 22.1, drzak na pfiSroubovani, zazdéni a navareni obj.¢. 19.X, isiflo podplrna vsuvka obj.c.
2.1.180 (pfipadné typ T181), fitinky obj.¢. 18.X.

2.3.13 2.3.14
ISIFLO - kulovy kohout vnéjsi zavit ISIFLO - kulovy kohout vnitfni zavit

Expect... AVK
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ISIFLO KULOVE KOHOUTY 2.3.13, 2.3.14
Kulovy kohout kombinovany s bezzavitovou matici a s vnéjSim/vnitfnim zavitem
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Technicky popis
1. Matka ISIFLO spojky Mosaz RA455 7. Tésnéni koule PTFE
2. Télo ventilu Mosaz CW617-M 8. Zavitovy konec Mosaz CW617-M
3. Svérny krouzek ISIFLO spojky Mosaz RA455 9. O-krouzek NBR pryz
4. Pritlacny krouzek ISIFLO spojky Kompozit 10. Vreteno Mosaz CW617-M
5. Tésnéni ISIFLO spoojky NBR pryz 11. Zamykaci matka Nerezova ocel
6. Koule Mosaz CW617-M 12. Ovladaci packa Mosaz CW617-M

Objednaci ¢isla a dimenze

Obj. &.

2.3.18.251215
2.3.13.253415
2.3.13.253420
2.3.13.323420
2.3.13.32125
2.3.13.4011432

2.3.14.251215
2.3.14.253415
2.3.14.253420
2.3.14.323420
2.3.14.4011432

DN

15
15
20
20
25
32

15
15
20
20
32

PE
mm
25
25
25
32
32
40

25
25
25
32
40

Vnéjsi zavit

172"
3/ "
3/ "
3/4"
1
11/4"

1/2"
3/4"
3/4"
3/4”
11/4"

A
mm
70
70
70
70
70
90

70
70
70
70
90

mm
52
52
56
56
60

72,8

52
52
56
56
72,8

mm
76
7
80
83
94

109

67
71
72
72
104

D

mm

17
18
18
18
21
25

17
18
18
18
25

Hmotnost
kg
0,330
0,345
0,415
0,455
0,605
0,725

0,320
0,340
0,415
0,450
0,740

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




PRISLUSENSTVI ISIFLO 19.X, 22.1
Objimky a drzaky pro plynovou pripojku

Prislusenstvi k plynové pfipojce PE 25 a 32 pro ISIFLO kulovy kohout.
Prislusenstvi k plynové pfipojce PE 25 aZz 63 pro ISIFLO spojky T 105 az 116.

Popis objimky:

Objimka 0bj.¢.22.1xx pro uchyceni kulového kohoutu ISIFLO obj.¢. 2.3.13xx a obj.¢. 2.3.14xx 25 - 32 mm a
chranicky PE - potrubi.

Objimka obj.€. 19.1xx pro uchyceni ISIFLO spojky obj.¢. 2.5.xxx 25 - 63 mm a chrani¢ky PE — potrubi.

Popis drzaku:

Pro uchyceni objimek obj.¢. 19.1.xx s ISIFLO spojkou nebo objimek obj.¢.22.1xx s kulovym kohoutem.
0bj.€.19.2 - drzak k pfisSroubovani dlouhy 1x Sroub.

obj.€. 19.2XSROUB - drzak k pfisroubovani dlouhy 2x Sroub.

0bj.€.19.2 - drzak k pfiSroubovani kratky 1x Sroub.

0bj.¢.19.3 - drzék k zazdéni.

0bj.¢.19.4 - drzak k pfivareni.

Material: - ocel.

Povrchova ochrana: praskova barva KOMAXIT - Zluta.

Technické prednosti:

e Souprava objimka - drzaky zabezpecuje ochranu pfipojkového PE potrubi proti poSkozeni o zdivo nebo
téleso skfifiky HUP.

e Umoznuje uchyceni chrani¢ky PE potrubi.

Zarucuje bezpec¢nou a pevnou fixaci polohy ISIFLO spojek a ISIFLO kulovych ventild tak, aby nedochézelo

k nezaddoucimu namahani spoje ,,PE/kov*.

Rozebiratelnost objimek slouzi k snadné montazi a pfipadné kontrole tésnosti spoje v pribé&hu provozu.

Drzaky umoznuji upevnéni objimek pfiSroubovanim, zazdénim nebo pfivarenim dle situace a typu skfinky

HUP.

1941 221 19.3 19.4

19.2 19.2.2 19.2.3

Expect... AVK
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PRISLUSENSTVI ISIFLO 19.X, 22.1
Objimky a drzaky pro plynovou pripojku
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Technicky popis

1. Télo: konstrukéni ocel

2. Spojovaci material: Srouby M6/ inbus material 8.8 ocel/Zn

Objednaci ¢Cisla a dimenze

AVK obj. &.
19.1.25
191.32
19.1.40
19.1.50
19.1.63
22125
22132

60
70
82
90
112
70
70

37
45
54
65
85
45
45

45
53
65
77
95
53
53

QU x x x x x O

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




ISIFLO SPOJKY 2.5
Spojky

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani plastového PE100 potrubi SDR11 do 10bar, PESOSDR11 do 5 bar. Vhodné
pro plyn s teplotou od -20°C do +40°C nebo dle PE potrubi. Spojku je mozné pouzit opakované.

Standardy:

e (5600, EN1555, EN12007, ISO838-3, EN682.

SINTEF ¢islo certifikatu 0051, EN1254-2, Cislo certifikatu 0052, EN712, EN 713, EN 715, EN911.
DVGW-7521CQ0560.

KIWA, GASTEC QA, ¢islo certifikatu 79196/01.

SVGW-97-156-6.

GAS-0170/2009.

Technické prednosti:

e Nékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materidlu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

e Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro

pouziti v agresivnich zeminach.

Dostatecna sila materialu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

Prodlouzeny tvar matky zajistuje lep$i vedeni potrubi a i pfi velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

ISIFLO spojku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.

ISIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

Samotésnici kénicky pfipojovaci zavit umoZriuje snadné nasroubovani, dostate¢na délka zavitu je zarukou

pevného a tésného spojeni.

T-100 T-101 T-120
spojka kratka spojka opravna spojka koleno 90°

T-123 T-125 T-130
/" \ spojka koleno 45° T-spojka T spojka s redukovanou

DVGW odbockou

Expect... AVK
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ISIFLO SPOJKY
Spojky

2.1

T 100

Obj. ¢. D1 D2
2.5.100.1616 16 16
2.5.100.2020 20 20
2.5.100.2525 25 25
2.5.100.3232 32 32
2.5.100.5050 40 40
2.5.100.6363 50 50
2.5.100.6363 63 63

Spojka pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k jednoduchému
spojeni dvou plastovych rour stejné dimenze bez pouziti trubkového
zavitu. Spojka je z obou stran osazena ISIFLO systémem pro
bezzavitové spoje.

T123

Obj. €. D1 D2
2.5.123.2525 25 25
2.5.123.3232 32 32
2.5.123.4040 40 40
2.56.123.5050 50 50
2.56.123.6363 63 63

45° oblouk pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k jednoduchému
spojeni dvou plastovych rour stejné dimenze bez pouziti trubkového
zavitu. Spojka je z obou stran osazena ISIFLO systémem pro
bezzavitové spoje.

T101

Obj. ¢. D1 D2
2.5.101.2020 20 20
2.5.101.2525 25 25
2.5.101.3232 32 32
2.5.101.4040 40 40
2.5.101.5050 50 50
2.5.101.6363 63 63

Dlouha opravna spojka pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi
predevsim k opravam plastového potrubi bez pouziti trubkového
zavitu. Vadné misto vyfizneme a nahradime je spojkou T 101. Spojka
je z obou stran osazena ISIFLO systémem pro bezzavitové spojeni
dvou trubek stejné dimenze.

T125

Obj. €. D1_D2 D3
2.5.125.1616 16 16 16
2.5.125.2020 20 20 20
2.5.125.2525 25102500025
2.5.125.3232 32 32 32
2.5.125.4040 40 40 40
2.5.125.5050 50 50 50
D2 2.5.125.6363 63 63 63

Spojka tvaru T pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k
jednoduchému spojeni tfi plastovych rour bez pouziti trubkového
zavitu. V8echny tfi vystupy jsou osazeny ISIFLO systémem pro
bezzavitové pfipojeni plastovych trubek stejné dimenze.

T120

Obj. & . D1__D2
2.5120.2020 20 20
2.5120.2525 25 25
2.5120.3232 32 32
2.5120.4040 40 40
7 2.5120.5050 50 50
“ D2 251206363 63 63

90° koleno pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k jednoduchému
spojeni dvou plastovych rour stejného vnéjsiho prdméru. Koleno je z
obou stran osazeno ISIFLO systémem pro bezzavitové spojeni dvou
plastovych trubek stejné dimenze.

T 130

Obj. ¢. D1 D2 D3
2.5.130.2016 20 16 20
2.5.130.2520 25 20 25
2.5.130.3225 32 25 32
2.5130.4032 40 32 40
2.5.130.5032 50 32 50
2.5.130.5040 50 40 50
25130.6332 63 32 63
2.5130.6340 63 40 63

Spojka tvaru T pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k
jednoduchému spojeni tfi plastovych rour bez pouziti trubkového
zavitu. VSechny tfi vystupy jsou osazeny ISIFLO systémem pro
bezzavitové pfipojeni plastovych rour. Odbocka je redukovana pro
rouru mensi dimenze.

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.
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ISIFLO SPOJKY 2.1

Spojky kombinované s vnitinim zavitem

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani plastového potrubi PE 100 SDR 11 do 10 bar, PE 80 SDR 11 do 5 bar.
Zavitovy spoj do 5 bar. Vhodné pro plyn do 40°C. Spojku je mozné pouzit opakované.

Standardy:

DIN 8076-1.

DVGW, ¢islo certifikatu DG-7501BM0364.
SVGW, ¢islo certifikatu 97-156-6.

KIWA, GASTEC QA, &islo certifikatu 79196/01.
SzU, ¢&islo osvéddéeni STO-30-20229-10.
GAS, ¢islo certifikatu 0170/2009.

Technické prednosti:

¢ Nékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materialu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

e QOdolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevysSuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro
pouziti v agresivnich zeminach.

e Dostatecna sila materialu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

¢ Prodlouzeny tvar matky zajiStuje lepsi vedeni potrubi a i pfi velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

¢ ISIFLO spojku je nutné nasunout na PE potrubi s podplrnou vsuvkou T180, zafezové zuby pfitom
neposkozuji potrubi.

e [SIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

e Samotésnici konicky pfipojovaci zavit umoznuje snadné nasroubovani, dostate¢na délka zavitu je zarukou
pevného a tésného spojeni dle EN 10226-1.

PrisluSenstvi:
ISIFLO podplrna vsuvka 2.1.180, Objimka 19.1, Drzék 19.2.

T-115 T-116
spojka s vnitfnim spojka s vnitfnim zavitem
redukovanym zavitem

Expect... AVK
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ISIFLO SPOJKY 2.1

Spojky kombinované s vnitinim zavitem

T115

Obj. €. D R1
2.5.115.1612 16 12"
2.5115.2034 20 3/4"
2.5.115.251 25 1"
25115.32114 32 11/4"
2.5.115.40112 40 11/2"
2.5.122.502 50 2"

T116

Obj. €. D1 Ri
2.5.116.2012 20 1/2"
2.5.116.2534 25 3/4"
2.5.116.3234 32 3/4"
2.5.116.321 32 1
2.5.116.401 40 1"
2.5.116.40114 40 11/4"
2.5.116.50114 50 11/4”
2.5.116.50112 50 11/2”
2.5.116.632 63 27

Redukovana prechodka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi. Z Prechodka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi. Z jedné strany

jedné strany vnitfni trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO vnitini trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO systémem
systémem pro bezzavitové pripojeni plastové roury o stupen nizsi pro bezzavitové pripojeni plastové roury stejné dimenze.
dimenze.
- s B
Dimenze di1 d2 L slw1 es z1
16x1/2“ 16 1/2¢ 45 30 30 15 ! i B —
20x1/2¢ 20 1/2¢ 50 33 32 16 >,
20x3/4¢ 20 3/4¢ 50 34 32 16 = T
25x1/2¢ 25 1/2¢ 50 39 33 16 - 1
25x1“ 25 1 50 39 63 19 —
32x3/4¢ 32 3/4¢ 55 48 36 18 1’
32x1“ 32 1 60 48 36 21
32x11/4“ 32 11/4« 60 48 36 22 =
40x1 40 1 75 49 56 19
40x11/4* 40 11/4¢ 80 49 56 24
40x11/2“ 40 11/« 80 49 56 22 !
50x11/4“ 50 11/4¢ 80 60 60 21
50x1/2* 50 11/2¢ 85 60 60 22 ™
50x2“ 50 2¢ 90 60 60 25 1
63x2“ 63 2¢ 105 76 73 29 i
I . 2 __|

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



ISIFLO SPOJKY 2.1

Spojky kombinované s vnitinim zavitem

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani plastového potrubi PE 100 SDR 11 do 10 bar, PE 80 SDR 11 do 5 bar.
Zavitovy spoj do 5 bar. Vhodné pro plyn do 40°C. Spojku je mozné pouzit opakované.

Standardy:

DIN 8076-1, EN 1555-3, EN 12007, ISO 10838-3, EN 681-2, EN 10226-1.
DVGW, cislo certifikatu DG-7521CQ0560.

KIWA, GASTEC QA, ¢islo certifikatu 79196/01.

GAS s.r.o., certifikat ¢. 0170/2009.

SVGW, dislo certifikatu 97-156-6SVGW.

NBR tésnéni s certifikatem DVGW ¢. DG-5113CQ0247.

Technické prednosti:

¢ Nékolikandasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materialu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

e QOdolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro

pouZziti v agresivnich zeminach.

Dostatecna sila materialu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

Prodlouzeny tvar matky zajistuje lepsi vedeni potrubi a i pfi velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

ISIFLO spojku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.

ISIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

Samotésnici konicky pfipojovaci zavit umoziiuje snadné nasroubovani, dostate¢na délka zavitu je zarukou

pevného a tésného spojeni.

T-122 T-132
spojka koleno 90° s T spojka s vnitfnim
vnitfnim zavitem zavitem na odbocce

Expect... AVK
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ISIFLO SPOJKY 21
Spojky kombinované s vnitinim zavitem
T 122 T 132
Obj. & . D Ri Obj. & . DI Rt D2
2.5122.2012 20 1/2" 2.5.132.2012 20 1/2" 20
2.5122.2534 25  3/4" 2.5.132.2534 25 3/4" 25
2.5122.321 32 1 2.5132.321 32 1" 32
2.5122.40114 40 1 1/4" 2.5132.40114 40 11/4" 40
2512250112 50 11/2" 2.5132.50112 50 11/2" 50
25122632 63 2" 2.5.132.632 63 2" 63

90° koleno pro prechod ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi. Z Spojka tvaru T s vnitfnim trubkovym zavitem na odbocce. V pfimém
jedné strany vnitfni trubkovy zavit, z druhé strany je osazeno ISIFLO smeéru oboustranné osazena ISIFLO systémem pro bezzavitové
systémem pro bezzavitové pripojeni plastové roury stejné dimenze. pfipojeni plastovych roury stejné dimenze.

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.
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ISIFLO SPOJKY 2.5

Spojky kombinované s vnéjsim zavitem

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani plastového SDR11 potrubi PE100 do 10bar, SDR11 PE80 do 5bar. Vhodné
pro plyn do 40°C. Spojku je mozné pouzit opakované. Zavit do 5 bar.

Standardy:

EN 1555-3, EN 12007, ISO 10838-3, EN 682, EN 10226-1 (ISO7).
DVGW, cislo certifikatu DG-7521CQ0560.

KIWA, GASTEC QA, ¢islo certifikatu 79196/01.

GAS s.r.o., certifikat ¢. 0170/2009.

SVGW, dislo certifikatu 97-156-6SVGW.

NBR tésnéni s certifikatem DVGW ¢. DG-5113CQ0247.

Technické prednosti:

e Nékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materialu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

e Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro

pouziti v agresivnich zeminach.

Dostatecna sila materialu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

ProdlouZeny tvar matky zajistuje lepsi vedeni potrubi a i pfi velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

ISIFLO spojku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.

ISIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

Samotésnici kénicky pfipojovaci zavit umozriuje snadné nasroubovani, dostate¢na délka zavitu je zarukou

pevného a tésného spojeni.

PrisluSenstuvi:
ISIFLO podptirna vsuvka 2.1.180, Objimka 19.1, Drzak 19.2.

T-105 T-110 T-112
spojka s vnéjsim spojka s vnéjSim zavitem spojka s vnéjsim
redukovanym zavitem redukovanym zavitem

Expect... AVK
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ISIFLO SPOJKY 2.5

Spojky kombinované s vnéjsim zavitem

T105 T112

Obj. €. D R1 Obj. €. D Ri
2.5.105.1612 16 1/2" 2.5.112.2038 20 3/8”
2.5105.2034 20 3/4" 251122512 25 1/2"
2.5.105.251 25 1" 2.5112.3234 32 3/4"
2.5105.32114 32 11/4" 2.5.112.401 40 1"
2.5.105.40112 40 11/2" 2.5.112.50114 50 1 1/4"
2.5.105.502 50 2" 2.5112.63112 63 1 1/2"

Redukovand prechodka ze zévitového na bezzavitovy spoj potrubi. Redukovana pfechodka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi. Z
Z jedné strany vn&jsi trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO | jedné strany vnéjsi trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO
systémem pro bezzavitové pripojeni plastové roury o stuper vys$si systémem pro bezzavitové pfipojeni plastové roury o stupefi vyssi
dimenze. dimenze.
R1 T110
Obj. €. D R1

2.5.110.2012 20 172"
2.5.110.2534 25 3/4"
2.5.110.321 32 1"
2.5110.40114 40 1 1/4"
2.5.110.50112 50 1 1/2"
2.5.110.632 63 2"

Prechodka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi. Z jedné strany
vnéjsi trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO systémem pro
bezzavitové pfipojeni plastové roury stejné dimenze.

Dimenze di d2 1 slw1 esi z1

20x1/2 20 1/2“ 69 34 32 23

20x3/4 20 3/4¢ 55 33 32 23

25x1/2¢ 25 1/2¢ 69 39 33 22

25x3/4 25 3/4¢ 55 39 33 22

25x1“ 25 1 55 39 33 22 T}
32x3/4* 32 3/4“ 60 48 36 24 L
32x1 32 1 60 48 36 24 -
32x11/4“ 32 11/4% 60 48 36 24 &
40x1“ 40 1 80 49 56 24

40x17/4“ 40 11/4% 85 49 56 29

40x1/2¢ 40 11/2¢ 85 49 56 29 g
50x1¢ 50 1« 85 60 60 25 P
50x11/4“ 50 11/4% 85 60 60 25

50x1'/2" 50 11/2¢ 85 60 60 25

50x2“ 50 2¢ 92 60 60 32

63x17/4“ 63 11/4% 105 76 73 32

63x1'/2¢ 63 11/2¢ 105 76 73 32

63x2“ 63 2¢ 105 76 73 32

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



ISIFLO SPOJKY 2.5

Spojky kombinované s vnéjsim zavitem

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:

Bezzavitova spojka pro spojovani plastového potrubi PE 100 SDR 11 do 10 bar, PE 80 do 5 bar. Zavit do 5
bar. Vhodné pro plyn do 40°C.

Spojku je mozné pouzit opakované.

Standardy:

DIN 8076-1, EN 1555-3, EN 12007, ISO 10838-3, EN 681-2, EN 10226-1.
DVGW, dislo certifikatu DG-7521CQ0560.

KIWA, GASTEC QA, ¢islo certifikatu 79196/01.

GAS s.r.o., certifikat ¢. 0170/2009.

SVGW, dislo certifikatu 97-156-6SVGW.

NBR tésnéni s certifikatem DVGW ¢. DG-5113CQ0247.

Technické prednosti:

¢ Nékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materialu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

e Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevysSuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro

pouziti v agresivnich zeminach.

Dostate¢na sila materidlu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

Prodlouzeny tvar matky zaji$tuje lepsi vedeni potrubi a i pfi velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

ISIFLO spojku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.

ISIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

Samotésnici konicky pripojovaci zavit umoziiuje snadné nasroubovani, dostate¢na délka zavitu je zarukou

pevného a tésného spojeni.

T-121 T-124 T-131

spojka koleno 90° spojka koleno 90° s vnéjSim T spojka s vnéjsim
s vnéjSim zavitem redukovanym zavitem zavitem na odbocce

Expect... AVK
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ISIFLO SPOJKY 2.5

Spojky kombinované s vnéjsim zavitem

T112
Obj. €. D R1 T124
2.5.112.2038 20 3/8" Obj. & . D Ri

2.5.112.2512 25 172"
2.5.112.3234 32 3/4"
2.5.112.401 40 1"

2.5.112.50114 50 11/4"
25.112.63112 63 11/2"

251242512 25 1/2"
2.5124.3234 32 3/4"
2.5.124.401 40 1"

2.5124.50114 50 1 1/4"
2.5124.63112 63 11/2"

Redukovand prechodka ze zévitového na bezzavitovy spoj potrubi. 90° redukované koleno pro pfechod ze zavitového na bezzavitovy

Z jedné strany vn&j&i trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO | spoj potrub. Z jedné strany vnéjsi trubkovy zavit, z druhé strany je
systémem pro bezzavitové pFipojeni plastové roury o stuper vy§si | osazeno ISIFLO systémem pro bezzavitové pfipojeni plastové roury o
dimenze. stupen vyssi dimenze.

Obj. €. D1 R1 D2
2.5.131.2012 20 12" 20
2.5.131.2534 25 3/4" 25
2.5.131.321 32 1" 32
2.5131.40114 40 11/4" 40
2.5.131.50112 50 11/2" 50
2.5.131.632 63 2" 63

D2 T131

Spojka tvaru T s vné&jSim trubkovym zavitem na odbocce. V pfimém
sméru oboustranné osazena ISIFLO systémem pro bezzavitové
pfipojeni plastovych rour stejné dimenze.

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



ISIFLO SPOJKY 2.5

PrisluSenstvi spojek - vsuvky, redukce, zaslepky

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani plastového a PE100/80 SDR11 potrubi. Vhodné pro plyn do 70°C.
Spojku je mozné pouzit opakované.

Standardy:

e DVGW G5600, EN 1555-3, ISO 10838-1, EN 437, EN 12007.
e DVGW VP 600, ¢&islo certifikatu DW-7521CQ0560.

e KIWA, GASTEC QA, Cislo certifikatu 79196/01.

Technické prednosti:

¢ Nékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materialu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

e QOdolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevysSuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro

pouziti v agresivnich zeminach.

Dostate¢na sila materialu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

Prodlouzeny tvar matky zaji$tuje lepsi vedeni potrubi a i pfi velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

ISIFLO spojku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.

ISIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

Samotésnici kdnicky pfipojovaci zavit umoziiuje snadné nasroubovani, dostateéna délka zavitu je zarukou

pevného a tésného spojeni.

T-135 T-144 T-145
ISIFLO jednostupriova redukce  ISIFLO dvojita vsuvka ISIFLO zaslepka
T-140

ISIFLO dvoustupriova redukce

T-146 T-148 T-180

ISIFLO redukéni vsuvka s ISIFLO vsuvka s vnitfnim ISIFLO vnitfni podplrna
vnéjSim zavitem zavitem vsuvka pro HD PE
T-147 T-149

ISIFLO vsuvka s vnéjSim ISIFLO redukéni vsuvka s

zavitem vnitfnim zavitem

Expect... AVK
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2.5.144.40 40 40
2.5.144.50 50 50
2.5.144.63 63 63

Specialni vsuvka pro vzajemné spojovani ISIFLO spojek. Je z obou
stran opatfena metrickym zavitem, ktery umozriuje spojeni dvou
ISIFLO spojek stejné dimenze. Ze spojek nejprve vySroubujeme
pavodni ISIFLO systém a ponechame v nich pouze pryzova tésnéni.
Poté je seSroubujeme pomoci vsuvky T144 a dotahneme.

ISIFLO SPOJKY 21
PrisluSenstvi spojek
T 146
Obj. & . M R
T 144 2.5146.2034 20 3/4"
Obj. &. M1 M2 25146.251 25 1"
2.5144.32 32 32 2.5146.32114 32 11/4"
2.5146.40112 40 11/2"

2.5.146.502 50 2"
T 147

251472017 20 1/2"
2.5.147.2534 25 3/4"
2.5.147.321 32 1"

2514740114 40 11/4"
2.5.147.50112 50 11/2"

2.5.147.632 63 2"

Redukovana vsuvka pro pfechod z ISIFLO systému na trubkovy zavit.
Z jedné strany metricky zavit pro nasroubovani do ISIFLO spojky,

z druhé strany je opatfena vnéjSim trubkovym zavitem pro bézné
trubkové spojky o 1, 2 stupné vyssi dimenze. Ze spojky nejprve
vySroubujeme plvodni ISIFLO systém - ponechame pouze pryzové
tésnéni, nasroubujeme vsuvku T146 nebo T147 a dotdhneme.

T135

Obj. €. M D1
2.5.135.25 25 20
2.5.135.32 32 25
2.5.135.40 40 32
2.5.135.50 50 40
2.5.135.63 63 50
T 140

Obj. €. M D2
2.5.140.25 25 16
2.5.140.32 32 20
2.5.140.40 40 25
2.5.140.50 50 32
2.5.140.63 63 40

Jednostupriova a dvojstuprfiova redukce. Z jedné strany metricky
zavit pro nasroubovani do pfislusné ISIFLO spojky, z druhé strany je
osazena ISIFLO systémem pro bezzavitové pfipojeni plastové roury
o 1, 2 stupné nizsi dimenze. Z ISIFLO spojky nejprve vySroubujeme
puvodni systém - ponechame pouze pryZzové tésnéni. Misto ISIFLO
systému nasroubujeme redukci T135 nebo T140 a utdhneme.

T 180
Obj. €. D

2.5.180.20 20
2.5.180.25 25
2.5.180.32 32
2.5.180.40 40
2.5.180.50 50
2.5.180.63 63

Vnitfni podpdrna vsuvka pro PE potrubi. Vsuvku vloZime do roury
az nadoraz. Potom teprve nasuneme rouru se vsuvkou do ISIFLO
spojky a utahneme.

T 148

0Obj. &. M R

251481638 16 3/8"
2.5148.2012 20 1/2"
2.5148.2534 25 3/4"
2.5.148.321 32 1"

2.5148.40114 40 1 1/4"
2.5148.50112 50 11/2"

2.5.148.632 63 2"
T149

2.5.149.2038 20 3/8"
2.5149.2512 25 1/2"
2.5.149.3234 32 3/4"

2.5.149.401 40 1"
2.5149.50114 50 11/4"

Prechodka z ISIFLO spojky na trubkovy zavit. Pfechodka je opatfena
vnéjsim metrickym zavitem pro nasroubovani do ISIFLO spojky a
vnitfnim trubkovym zavitem. Ze spojky vyjmeme ISIFLO systém -
ponechame pouze pryzové tésnéni, nasroubujeme prechodku T148
nebo T149 a dotdhneme.

T 145
Obj. & . D

2.5.145.20 20
2.5.145.25 25
2.5.145.32 32
2.5.145.40 40
2.5.145.50 50
2.5.145.63 63

Zaslepka slouzici k zaslepeni vystupu z ISIFLO spojky. Nejprve
vy$roubujeme plvodni ISIFLO systém - ponechame pouze pryzové
tésnéni. VloZzime zaslepku T 145 a opét nasroubujeme plvodni matici
a dotdhneme.

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



SUPA MAXI ™/ ORION " SPOJKA, PN 10 9.4.4-P

Pro plyn, univerzalni a v tahu jiStény spoj, NBR tésnéni 631/70

AVK Supa Maxi ™ sortiment jiSténych spojl nastavil nové standardy. Patentové chranény systém pohybu
zakusU a tésnéni poskytuje plnou podporu vyrobku na véech typech potrubi az do PN 10. Supa Maxi ™ nabizi
velmi snadnou montaz a umozfiuje pfipojit potrubi vyosené az +4°. Vyrobek je standardné vybaven ochrannymi
krytkami vnitfniho prostoru a manipulac¢nimi oky. U vyrobku neni potfeba provadét nasledné dotahovani Sroubd
po prvotni montazi.

Popis vyrobku:

Supa Maxi ™ spojka pro plyn od -20°C az do +70°C.
Standardy:

¢ Design dle EN 969.

e Schvaleno podle ACS-Francie.

Technické prednosti:

e Patentové chranény SupaGrip TM tésnici systém s pohyblivymi zakusy zaji$tuje plnou podporu tésnéni i na
spodni hranici tolerance, tzn. i na nejmensich potrubich dané tolerance.

e Jisténi v tahu je dané dvéma typy zakusl. Zakusy z bronzové slitiny pro PE a tvrzena ocel pro
ocelové potrubi. Pro PE potrubi pouzijte podptrné vsuvky.

e Az +4° vyoseni pro maximalni tlak PN 10.

¢ Velké tolerance rozsahu pro dané DN.

e \V§echny DN jsou ur¢eny pro PN 10.

e Litinové odlitky chranény proti korozi epoxidem dle DIN 30677-2 a GSK.

e Tésnéni NBR ma certifikat GASTEC.

* Srouby A2 a matky A4 jsou povrchové osetteny proti zadreni.

e Plastové krytky jako ochrana vnitiniho prostoru pfi prepravé a pfed montazi Zluta k rozpoznani plynu.

e Potrubi neni pfi montazi vyrazné tazeno do prostoru armatury.

« Srouby jsou utahovany z vnitini strany armatury, co? je vhodné pii montaZi ve stisnénych prostorech.

¢ Diky pouZiti pouze kovovych komponent( ve vyrobku, neni vyZzadovano nasledné dotahovani $roubu.

e Manipula¢ni oka v DN 100-400.

¢ Pracovni tlak armatury max 10 bary, jinak dle typu potrubi.

Prislusenstuvi:
Podpdrna vsuvka do PE potrubi.

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018



SUPA MAXI "/ ORION " SPOJKA, PN 10

Pro plyn, univerzalni a v tahu jiStény spoj, NBR tésnéni

9.4.4-P
631/70

299

PP

A N S 7
fr / s o~z N
N / ol s DN Vx»
L3
50 3x M14 x 75 mm
Vy/amin 65 3xM16 x 75 mm
ﬂ 80 | 3xM16x75mm
100 | 4 x M16 x 75 mm
bl 125 | 4 xM16 x 75 mm
] 150 4 x M16 x 90 mm
D i 200 | 6x M20 x 100 mm
T § 225 | 6 x M20 x 100 mm
250 6 x M20 x 100 mm
(8 300 | 8x M20 x 100 mm
400 | 10xM24 x 120 mm
| &
[a)
Y Y
Technicky popis
1. Matka Nerezova ocel A4 5. Tésnéni NBR pryz
2. Sroub Nerezova ocel A2 6. Fixace vietene Tvarna litina GJS-450 (GGG-45)
3. Podlozka Nerezova ocel A2 7. Nosi¢ zédkus.segmentl  Lita ocel
4. Zakusné segmenty Bronz CC491K a nerezova ocel 8. Krytka Recyklovatelny PE
Objednaci ¢Cisla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN Rozsah L D Hmotnost
mm mm mm mm kg
9.4.4.50P 50 10 48-71 255 200 6,0
9.4.4.65P 65 10 69-91 265 226 7,0
9.4.4.80P 80 10 82-106 268 235 7,5
9.4.4100P 100 10 104-133 289 268 11,0
9.4.4.125P 125 10 132-161 277 285 13,0
9.4.4.150P 150 10 159-188 314 340 16,0
9.4.4.200P 200 10 193-227 354 389 25,0
9.4.4.225P 225 10 224-257 390 437 30,0
9.4.4.250P 250 10 266-301 381 476 35,0
9.4.4.300P 300 10 314-356 438 545 45,0
9.4.4.400P 400 10 392-442 526 661 91,0

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




SUPA MAXI " / ORION "* REDUKOVANA SPOJKA 9.4.6-P
Univerzalni a v tahu jiStény spoj, A2 Srouby, NBR tésnéni pro plyn 632/70

AVK Supa Maxi ™ sortiment ji§ténych spojli nastavil nové standardy. Patentové chranény systém pohybu
zakusU a tésnéni poskytuje plnou podporu vyrobku na potrubi az do PN 10. Supa Maxi ™ nabizi velmi
snadnou montaz a umoznuje pfipojit potrubi vyosené az +4°. Vyrobek je standardné vybaven ochrannymi
krytkami vnitfniho prostoru a manipulacnimi oky. U vyrobku neni potfeba provadét nasledné dotahovani
Sroubl po prvotni montazi.

Popis vyrobku:

Supa Maxi ™ redukovana spojka — univerzalni pro rlizné druhy potrubi, v tahu jiStény spoj. A2 Srouby
A4 matky.

Pro plyn -20°C az 70°C.

Standardy:
e Design dle EN 969.
e Schvaleno podle ACS-Francie.

Technické prednosti:

e Patentové chranény tésnici systém SupaGrip™ s pohyblivymi zakusy zajiStuje plnou podporu tésnéni i na
spodni hranici tolerance, tzn. i na nejmensich potrubich dané tolerance.

e Univerzalni jiSténi v tahu je dané dvéma typy zakusl. Zakusy z bronzové slitiny pro PE potrubi a

ocelové potrubi. Pro PE potrubi pouZijte podplrné vsuvky.

AZ +4° vyoseni pro maximalni tlak PN 10.

Velké tolerance rozsahu pro dané DN.

VSechny DN jsou ur&eny pro PN 10.

Litinové odlitky chranény proti korozi epoxidem dle DIN 30677-2 a GSK.

Tésnéni z NBR schvélené pro styk s plynem.

Srouby A2 a matky A4 jsou povrchové osetteny proti zadfeni.

Plastové krytky jako ochrana vnitfniho prostoru pfi pfepravé a pred montazi.

Potrubi neni pfi montazi vyrazné tazeno do prostoru armatury.

érouby jsou utahovany z vnitfni strany armatury, coz je vhodné pfi montazi ve stisnénych prostorech.

Diky pouziti pouze kovovych komponentl ve vyrobku, neni vyzadovano nasledné dotahovani Sroub.

Manipulaé¢ni oka v DN 100-300.

Pracovni tlak armatury max.10 bar, jinak dle typu potrubi.

Expect... AVK
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SUPA MAXI ™/ ORION "* REDUKOVANA SPOJKA

Univerzalni a v tahu jiStény spoj, A2 Srouby, NBR tésnéni pro plyn

9.4.6-P
632/70

{@@/@?99@; >

DN ""
L i
50 3xM14 x 75 mm
65 3x M16 x 75 mm
© 80 | 3xM16x 75 mm
100 4 x M16 x 75 mm
125 4 xM16 x 75 mm
D max. N - - D 150 | 4 x M16 x 90 mm
» enl |89 200 | 6x M20 x 100 mm
: % = 225 | 6 x M20 x 100 mm
“gg a a 250 | 6x M20x 100 mm
- f ‘iB 300 | 8x M20 x 100 mm
N 5
—
[]
(& XB y) \4
Y y
Technicky popis
1. Matka Kyseliné odolna nerezova ocel A4 5. Tésnéni NBR pryz s certifikatem GASTEC
2. Sroub Nerezova ocel A2 6. Télo spojky Tvarna litina GJS-450 (GGG-45)
3. Podlozka Nerezova ocel A2 7. Nosi¢ zékus. segmentd  Litd ocel
8

4. Zakusné segmenty

Bronzova slitina RG5 a nerezova ocel

. Ochranny kryt

PE, trvaly kryt tésnéni

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &.

9.4.6.4669P
9.4.6.4682P
9.4.6.6982P
9.4.6.82104P
9.4.6.104132P
9.4.6.104159P
9.4.6.132159P
9.4.6.159193P
9.4.6.159224P
9.4.6.193224P
9.4.6.193266P
9.4.6.224266P
9.4.6.266314P

DN
mm
50-65
50-80
65-80
80-100
100-125
100-150
125-150
150-200
150-225
200-225
200-250
225-250
250-300

Rozsah 1
mm
48-71
48-71
69-91
82-106
104-133
104-133
132-161
159-188
159-188
193-227
193-227
224-257
266-301

Rozsah 2
mm
69-91
82-106
82-106
104-133
132-161
159-188
159-188
193-227
224-257
224-257
266-301
266-301
314-356

mm
200
200
226
235
268
268
285
340
340
389
389
437
476

VOO0~ DOWWWOW

©
o
O«

Srouby

rozmeér
M14
M14
M16
M16
M16
M16
M16
M20
M20
M20
M20
M20
M20

L
mm
294
296
294
305
305
322
321
356
374
389
386
396
437

Hmotnost
kg
6,5
7
7,5
10
13
14
15
21
27
32
32
36
42

Design, material a tech. specifikace miZe byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




SUPA MAXI "/ ORION "= PRIRUBOVY ADAPTER, PN 10 9.4.5-P

Pro plyn, univerzalni a v tahu jiStény spoj, NBR tésnéni 633/70

AVK Supa Maxi ™ sortiment jisténych spojli nastavil nové standardy. Patentové chranény systém pohybu
zakusU a tésnéni poskytuje plnou podporu vyrobku na véech typech potrubi az do PN 10. Supa Maxi ™ nabizi
velmi snadnou montaz a umoznuje pfipojit potrubi vyosené az +4°. Vyrobek je standardné vybaven ochrannymi
krytkami vnitfniho prostoru a manipula¢nimi oky. U vyrobku neni potfeba provadét nasledné dotahovani roubl
po prvotni montazi.

Popis vyrobku:
Supa Maxi ™ pfirubovy adaptér pro plyn od -20°C az do +70°C.

Standardy:
e Design dle EN 969, pfirubové vrtani podle EN1092 (ISO 7005-2), PN 10/16.
e Schvaleno podle ACS-Francie.

Technické prednosti:

¢ Patentové chranény SupaGrip TM tésnici systém s pohyblivymi zakusy zajiStuje plnou podporu té&snéni i na
spodni hranici tolerance, tzn. i na nejmensich potrubich dané tolerance.

e Jisténi v tahu je dané dvéma typy zakusU. Zakusy z bronzové slitiny pro PE a tvrzena ocel pro,
ocelové potrubi. Pro PE potrubi pouZijte podptrné vsuvky.

e AZ +4° vyoseni pro maximalni tlak PN 10.

e VVelké tolerance rozsahu pro dané DN.

e VSechny DN jsou ur€eny pro PN 10.

e Litinové odlitky chranény proti korozi epoxidem dle DIN 30677-2 a GSK.

e Tésnéni NBR ma certifikat GASTEC.

e Srouby A2 a matky A4 jsou povrchové osetfeny proti zadreni.

e Plastové krytky jako ochrana vnitfniho prostoru pfi prepravé a pred montazi Zluta k rozpoznani plynu.

e Potrubi neni pfi montazi vyrazné tazeno do prostoru armatury.

* Srouby jsou utahovany z vnitini strany armatury, coz je vhodné pii montazi ve stisnénych prostorech.

e Diky pouZiti pouze kovovych komponentd ve vyrobku, neni vyZzadovano nasledné dotahovani Sroub(.

e Manipula¢ni oka v DN 100-400.

e Pracovni tlak armatury max 10 bary, jinak dle typu potrubi.

Prislusenstuvi:
Podpdrna vsuvka do PE potrubi, NBR pfirubové tésnéni.

Expect... AVK
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SUPA MAXI "/ ORION "= PRIRUBOVY ADAPTER, PN 10

Pro plyn, univerzalni a v tahu jiStény spoj, NBR tésnéni

9.4.5-P
633/70

6

5)(4) (3

2

T NNLL

DN|200

/
fi

DN Supa Maxi end

40/50 3xM14 x75 mm

50/65 3xM16x75 mm

80 3xM16 x 75 mm

100 4 x M16 x 756 mm

150 4 xM16 x 90 mm

200 6 x M20 x 100 mm

250 6 x M20 x 100 mm

250 6 x M20 x 100 mm

300 8 x M20 x 100 mm

400 10 x M24 x 120 mm

Technicky popis
1. Matka Nerezova ocel A4 5. Tésnéni NBR pryz
2. Sroub Nerezova ocel A2 6. Fixace vretene Tvarna litina GJS-450 (GGG-45)
3. Podlozka Nerezova ocel A2 7. Nosi¢ zédkus.segmentl  Lita ocel
4. Zakusné segmenty Bronz CC491K a nerezova ocel 8. Krytka Recyklovatelny PE

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN PN Class T L D H3 Hmotnost

mm mm mm mm mm kg

9.4.5.50P 40-50 10 48-71 197 200 165 5,0
9.4.5.65P 50-65 10 69-91 197 226 185 6,0
9.4.5.80P 80 10 82-106 198 235 200 6,5
9.4.5.100P 100 10 104-133 203 268 229 9,0
9.4.5.100P 100 10 132-161 198 285 254 11,0
9.4.5.150P 150 10 159-188 220 340 285 12,0
9.4.5.200P 200 10 193-227 243 389 343 19,0
9.4.5.250P 250 10 224-257 245 437 406 25,0
9.4.5.250P 250 10 266-301 254 476 406 28,0
9.4.5.300P 300 10 314-356 282 545 483 38,0
9.4.5.400P 400 10 392-442 447 661 597 80,0

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




SUPA MAXI "/ ORION = ZASLEPKA 9.4.7-P

Pro plyn, univerzalni a v tahu jiStény spoj, NBR tésnéni 634/70

AVK Supa Maxi ™ sortiment jisténych spojli nastavil nové standardy. Patentové chranény systém pohybu zak-
usU a tésnéni poskytuje plnou podporu vyrobku na v8ech typech potrubi az do PN 10. Supa Maxi ™ nabizi
velmi snadnou montaz a umoznuje pfipojit potrubi vyosené az +4°. Vyrobek je standardné vybaven ochrannymi
krytkami vnitfniho prostoru a manipula¢nimi oky. U vyrobku neni potfeba provadét nasledné dotahovani roubt
po prvotni montazi.

Popis vyrobku:
Supa Maxi™ zaslepka pro plyn od -20°C az do 70°C.

Standardy:
e Design dle EN 969.
e Schvaleno podle ACS-Francie.

Technické prednosti:

¢ Patentové chranény SupaGrip TM tésnici systém s pohyblivymi zakusy zajiStuje plnou podporu té&snéni i na
spodni hranici tolerance, tzn. i na nejmensich potrubich dané tolerance.

e Jisténi v tahu je dané dvéma typy zakusU. Zakusy z bronzové slitiny pro PE a tvrzena ocel pro,
ocelové potrubi. Pro PE potrubi pouZijte podptrné vsuvky.

e AZ +4° vyoseni pro maximalni tlak PN 10.

e VVelké tolerance rozsahu pro dané DN.

e VSechny DN jsou ur€eny pro PN 10.

e Litinové odlitky chranény proti korozi epoxidem dle DIN 30677-2 a GSK.

e Tésnéni NBR ma certifikat GASTEC.

e Srouby A2 a matky A4 jsou povrchové osetfeny proti zadreni.

e Plastové krytky jako ochrana vnitfniho prostoru pfi prepravé a pred montazi Zluta k rozpoznani plynu.

e Potrubi neni pfi montazi vyrazné tazeno do prostoru armatury.

* Srouby jsou utahovany z vnitini strany armatury, coz je vhodné pii montazi ve stisnénych prostorech.

e Diky pouZiti pouze kovovych komponentd ve vyrobku, neni vyZzadovano nasledné dotahovani Sroub(.

e Manipula¢ni oka v DN 100-300.

e Pracovni tlak armatury max 10 bary, jinak dle typu potrubi.

PrisluSenstuvi:
Podpdrna vsuvka do PE potrubi dle SDR.

Expect... AVK
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SUPA MAXI "/ ORION "+ ZASLEPKA

Pro plyn, univerzalni a v tahu jiStény spoj, NBR tésnéni

9.4.7-P
634/70

ANNNED

DN vst}
o
50 3x M14 x 75 mm
65 3xM16 x 75 mm
7 80 3 x M16 x 75 mm
100 4 x M16 x 75 mm
125 4 x M16 x 75 mm
D 1 150 4 x M16 x 90 mm
200 6 x M20 x 100 mm
&2 225 | 6x M20 x 100 mm
ﬂ 250 6 x M20 x 100 mm
300 8 x M20 x 100 mm
7
g
[a)
Y b
L A
Technicky popis
1. Matka Nerezova ocel A4 5. Tésnéni NBR pryz
2. Sroub Nerezova ocel A2 6. Fixace vietene Tvarna litina GJS-450 (GGG-45)
3. Podlozka Nerezova ocel A2 7. Nosi¢ zédkus.segmentl  Lita ocel
4. Zakusné segmenty Bronz CC491K a nerezova ocel 8. Krytka Recyklovatelny PE
Objednaci ¢Cisla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN Rozsah L D Hmotnost
mm mm mm mm kg
9.4.7.50P 50 10 48-71 195 200 4,0
9.4.7.65P 65 10 69-91 218 226 5,0
9.4.7.80P 80 10 82-106 220 235 5,5
9.4.7100P 100 10 104-133 230 268 8,0
9.4.7125P 125 10 132-161 220 285 9,0
9.4.7.150P 150 10 159-188 238 340 11,0
9.4.7.200P 200 10 193-227 259 389 16,0
9.4.7.225P 225 10 224-257 277 437 19,0
9.4.7.250P 250 10 266-301 272 476 22,0
9.4.7.300P 300 10 314-356 300 545 29,0

DN 50 az 300 odfukovy otvor BSP se zavitem 5/4" - uvedte v objednavce.
DN 65 az 300 odfukovy otvor BSP se zavitem 2" - uvedte v objednavce.

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




SUPA MAXI ™/ ORION " PRECHODKA, PE 100, PN 10 a 4 9.4.8-P

Pro plyn, univerzalni a v tahu jiStény spoj, NBR tésnéni 635/70

AVK Supa Maxi ™ sortiment jisténych spojli nastavil nové standardy. Patentové chranény systém pohybu zak-
usU a tésnéni poskytuje plnou podporu vyrobku na v8ech typech potrubi az do PN 10. Supa Maxi ™ nabizi
velmi snadnou montaz a umoznuje pfipojit potrubi vyosené az +4°. Vyrobek je standardné vybaven ochrannymi
krytkami vnitfniho prostoru a manipula¢nimi oky. U vyrobku neni potfeba provadét nasledné dotahovani roubt
po prvotni montazi.

Popis vyrobku:
Supa Maxi ™ prechodka s potrubim PE100 SDR 11 a 17 pro plyn do + 40°C.

Standardy:
e Design dle EN 969.
e Schvaleno podle ACS-Francie.

Technickeé prednosti:

e Pri objednani upfesnéte SDR 11 nebo SDR 17.

e Patentové chranény SupaGrip TM tésnici systém s pohyblivymi zakusy zaji$tuje plnou podporu tésnéni i na
spodni hranici tolerance, tzn. i na nejmensich potrubich dané tolerance.

e Jisténi v tahu je dané dvéma typy zakusl. Zakusy z bronzové slitiny pro PE a tvrzend ocel pro,
ocelové potrubi. Pro PE potrubi pouzijte podptrné vsuvky.

e Az +4° vyoseni pro maximalni tlak PN 10 (SDR 11) nebo PN 4 (SDR17).

¢ VVelké tolerance rozsahu pro dané DN.

e VVSechny DN jsou uréeny pro PN 10/4 dle potrubi.

e Litinové odlitky chranény proti korozi epoxidem dle DIN 30677-2 a GSK.

e Tésnéni z NBR schvalené pro zemni plyn s certifikatem GASTEC.

e Srouby A2 a matky A4 jsou povrchové o$etieny proti zadeni.

¢ Plastové krytky jako ochrana vnitfniho prostoru pfi pfepravé a pfed montazi Zlutd k rozpoznani plynu.

e Potrubi neni pfi montazi vyrazné tazeno do prostoru armatury.

« Srouby jsou utahovany z vnitini strany armatury, co? je vhodné pii montazi ve stisnénych prostorech.

e Diky pouZiti pouze kovovych komponentd ve vyrobku, neni vyZzadovano nasledné dotahovani Sroubd.

e Manipula¢ni oka v DN 100-300.

e Pracovni tlak armatury max 4/10 bar, jinak dle typu potrubi.

e Potrubi PE schvaleno DVGW.

Prislusenstvi:
Podpdrna vsuvka 2.1.180.

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018



SUPA MAXI “/ ORION "+ PRECHODKA, PE 100, PN 10 a 4

Pro plyn, univerzalni a v tahu jiStény spoj, NBR tésnéni

9.4.8-P
635/70

®

DN

V.
=

50

3 xM14 x 75 mm

65

3 x M16 x 75 mm

80

3 xM16 x 75 mm

100

4 x M16 x 75 mm

125

4 x M16 x 75 mm

150

4 x M16 x 90 mm

200

6 x M20 x 100 mm

225

6 x M20 x 100 mm

250

6 x M20 x 100 mm

300

8 x M20 x 100 mm

400

10 x M24 x 120 mm

Technicky popis
1. Krytka Recyklovatelny PE 7. Zakusné segmenty Gunmetal RG5 a nerezova ocel
2. Matka Nerezova ocel A4 8. Tésnéni NBR pryz s certifikatem GASTEC
3. Sroub Nerezova ocel A2 9. Krouzek Ocel St.52
4. Podlozka Nerezova ocel A2 10. Smrétovaci manzeta Plast
5. Nosi¢ zédkus.segmentl  Lita ocel 11. Trubka PE
6. Fixace vretene Tvarna litina GJS-450 (GGG-45)

Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. ¢. DN/ @ PN Rozsah D L L1 Hmotnost

mm mm mm mm mm kg

9.4.8.5063P 50-63 4/10 48-71 200 540 300 4,5
9.4.8.6575P 65-75 4/10 69-91 226 552 250 5,6
9.4.8.8090P 80-90 4/10 82-106 235 533 250 7,6
9.4.8.80110P 80-110 4/10 82-106 235 543 255 6,0
9.4.8.100110P 100-110 4/10 104-133 268 547 250 10,0
9.4.8.124160P 125-160 4/10 132-161 285 625 325 16,0
9.4.8.150160P 150-160 4/10 159-188 340 644 325 18,0
9.4.8.200200P 200-200 4/10 193-227 389 648 255 27,0
9.4.8.225250P 225-250 4/10 224-257 437 788 340 49,0
9.4.8.250250P* 250-250 4/10 266-301 476 784 340 49,0
9.4.8.300315P* 300-315 4/10 314-356 545 784 355 64,0

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




PODPURNA VSUVKA 2.1.180
Pro PE potrubi, Da 63-400, SDR 11/17 05/E-008

AVK doporucuje pouziti podplrnych vsuvek v PE potrubi pfi pouziti tahové spojky nebo pfirubového
adaptéru, jako je AVK kombinovana pfiruba a spojka ORION Plus /Supa Plus™ nebo Supa Maxi™.
Vsuvky AVK jsou vyrobeny z nerezové oceli AlSI 304. K dispozici pro trubky SDR 11, SDR 13,6, SDR 17 a
SDR 17,6 PE. U trubek dodavanych v navinech doporucuje pouZivat podpdrné vsuvky, aby bylo zajisténo
spravné zkoseni a obnoveni kruhovitosti potrubi.

Popis vyrobku:
PodpUrna vsuvka pro PE potrubi.

Technické prednosti:

e Podpérna vsuvka je vyrobena z nerezové oceli AISI 304.

e Aby se zabranilo korozi, je opérné pouzdro pasivovano.

e Standardni velikosti jsou SDR 11, SDR 17 a SDR 17,6. Dalsi velikosti SDR jsou k dispozici na vyzadani.
e K dispozici pro PE trubky DN 50 - DN 400. Dalsi velikosti DN jsou k dispozici na vyzadani.

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018
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PODPURNA VSUVKA 2.1.180
Pro PE potrubi, Da 63-400, SDR 11/17 05/E-008
Technicky popis
1. Vsuvka 2. Klin
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢ DN SDR Potrubi L1 Hmotnost
mm mm mm kg
2.1.18063NEREZ 50 17,6 63 150 0,4
2.1.18063NEREZ 50 17 63 150 0,4
2.1.18075 65 17,6 75 150 0,5
2.1.18075 65 17 75 150 0,5
2.1.18075 65 1 75 150 0,5
2.1.18090 80 17,6 90 150 0,7
2.1.18090 80 17 90 150 0,7
2.1.18090 80 1 90 150 0,7
2.1.180110 100 17,6 110 150 0,8
2.1.180110 100 17 110 150 0,8
2.1.180110 100 1 110 150 0,8
2.1.180125 125 17,6 125 150 1,0
2.1.180125 125 17 125 150 1,0
2.1.180125 125 11 125 150 1,0
2.1.180140 140 17,6 140 150 1,1
2.1.180140 140 17 140 150 11
2.1.180140 140 1 140 150 1,1
2.1.180160 150 17,6 160 200 1,3
2.1.180160 150 17 160 200 1,3
2.1.180160 150 11 160 200 113
2.1.180180 175 17,6 180 200 1,4
2.1.180180 175 17 180 200 1,4
2.1.180180 175 11 180 200 1,4
2.1.180200 200 17,6 200 200 1,4
2.1.180200 200 17 200 200 1,4
2.1.180200 200 11 200 200 1,4
2.1.180225 225 17,6 225 200 1,9
2.1.180225 225 17 225 200 1,9
2.1.180225 225 11 225 200 2,0
2.1.180250 250 17,6 250 200 2,3
2.1.180250 250 17 250 200 2,3
2.1.180250 250 11 250 200 2,5
2.1.180280 275 17,6 280 200 2,7
2.1.180280 275 17 280 200 2,7
2.1.180280 275 1 280 200 3,3
2.1.180315 300 17,6 315 200 Bi5)
2.1.180315 300 17 315 200 3,5
2.1.180315 300 1 Sl 200 18
2.1.180355 350 17 355 200 3,8
2.1.180355 350 11 355 200 4,0
2.1.180400 400 17 400 200 4,3
2.1.180400 400 11 400 200 4,5

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS 8.1.31-P
Jednoduse upnuty FS10 série 709/01-08

Univerzalni opravny pas pro opravy poskozenych potrubi. Pas je kompletné vyrobeny z nerezové oceli, svary
jsou provadény na automatech s naslednou pasivaci celé armatury. S ohledem na nizkou hmotnost snadna
montaz i ve vétsich dimenzich.

Popis vyrobku:
Opravny pas pro zemni plyn od -15°C do +70 °C.

Maximalni tlaky:

¢ \/ dimenzich do DN 40 max 2,5 bar.

¢V dimenzich od DN 40 aZz do DN 150 max 4 bar.
¢ V dimenzich do DN 300 max 3 bar.

¢ \/ dimenzich od DN 350 max 2 bar.

Technické prednosti:

* Siroky sortiment rozmérd a Sifek past, na zakazku vyroba libovolnych rozmérd.

e Kompletné nerezové provedeni bez bodovych svarQ. Priibézné svary provadéné na automatech jsou
nasledné pasivovany, pro 100% koroziodolnost.

* Srouby z nerezové oceli A2, matky A4 s teflonovou ochranou proti zadeni pro snazsi montaz.

e Télo z nerezové oceli AlISI 304 pro dlouhou zivostnost.

e Jednoducha a rychla montaz bez nutnosti sundavat matky ze $roub.

e NBR pryz po celém obvodu pasu, s waflovou strukturou.

e Pouzitelné i na potrubi s mirnou ovalitou.

Na prani
série 729/01-9 - centrovani Sroubl 5 cm pro vy$si provozni tlaky 3 az 6 bar, @ 58 az 325.
série 748/01-1101 - vulkanizované tésnéni pro teploty -40° C az +100°C, @ 40 - 360 mm.

rozte¢ Soubl 5 cm na poptavku

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018
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NERA OPRAVNY NEREZOVY PA

Jednoduse upnuty

8.1.31-P

FS10 série 709/01-08
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Technicky popis

1. Ochranna krytka Plast 6. Tésnéni NBR plyn
2. Sroub Nerez. ocel A2 potazena teflonem 7. Tfmen Nerez. ocel AlSI 304
3. Matka Nerez. ocel A4 8. Stredni dil Nerez. ocel AISI 304
4. Podlozka Nerez. ocel A4 9. Hrazdi¢ka na prani Nerez. ocel AlSI 304
5. Zamek Nerez. ocel AISI 304 10. MUstek Nerez. olce AISI 304

A - délka trhliny.
B - minimalné 75 mm.

1,5xpramér potrubi.

Objednaci ¢isla a dimenze

Doporuéené $ifky opravnych pasu:

Minimalni $itka pasu je stejna, jako priimér potrubi, pro PE potrubi

Pro PE potrubi doporu¢ujeme celkovou S$itku pasu min. 1,5x(A+2B)

AVK obj. €. Rozsah pasu
mm

8.1.31.xxx2225P 22-25
8.1.31.xxx2528P 25-28
8.1.31.xxx3235P 32-35
8.1.31.xxx3741P 37-41
8.1.31.xxx4044P 40-44
8.1.31.xxx4650P 46-50
8.1.31.xxx4852 48-52
8.1.31.xxx5458 54-58
8.1.31.xxx5865 58-65
8.1.31.xxx7380 73-80
8.1.31.xxx8794 87-94
8.1.31.xxx106116 106-116
8.1.31.xxx120131 120-131
8.1.31.xxx159170 159-170
8.1.31.xxx186196 186-196
8.1.31.xxx215225 215-225
8.1.31.xxx219229 219-229
8.1.31.xxx237247 237-247
8.1.31.xxx239249 239-249
8.1.31.xxx243254 243-254
8.1.31.xxx270280 270-280
8.1.31.xxx315325 315-325

Site pasu
mm
100, 150, 200
100, 150, 200
100, 150, 200
100, 150, 200
100, 150, 200
100, 150, 200

150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300, 400
150, 200, 300, 400
150, 200, 300, 400

Pocet zamkd
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Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS 8.1.32-P
Dvojité upnuty typ FS 20, série 729/02 -08

Univerzalni opravny pas pro opravy poskozenych potrubi. Pas je kompletné vyrobeny z nerezové oceli, svary
jsou provadény na automatech s naslednou pasivaci celé armatury. S ohledem na nizkou hmotnost snadna
montaz i ve vétsich dimenzich.

Popis vyrobku:
Opravny pas pro zemni plyn od -15°C do +70°C.

Maximalni tlaky:

¢ V dimenzich do DN 150 max 4 bar.
¢ V dimenzich do DN 300 max 3 bar.
¢ V dimenzich od DN 450 max 2 bar.

Technické prednosti:

* Siroky sortiment rozmérdl a $itek past, na zakézku vyroba libovolnych rozmérd.

e Kompletné nerezové provedeni bez bodovych svarl. Priibézné svary provadéné na automatech jsou
nasledné pasivovany pro 100% koroziodolnost.

« Srouby z nerezové oceli A2, matky A4 s teflonovou ochranou proti zadfeni pro snazsi montaz.

e Télo z nerezové oceli AlISI 304 pro dlouhou zZivostnost.

¢ Jednoduchd a rychla montaz bez nutnosti sundavat matky ze Sroubd.

¢ NBR pryz po celém obvodu pasu dle EN682.

¢ Pouzitelné i na potrubi s mirnou ovalitou.

Na prani:
série 729/02-9 - rozte¢ Sroubl 5 cm pro vys$si provozni tlaky 2 az 6 bar, @ 88 aZ 650.
série 748/02-1101 - vulkanizované tésnéni pro vyssi teploty -40° C az +100°C, @ 88 - 650mm.

rozte¢ $roubl 5 cm na poptavku

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018
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NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS
Dvojité upnuty

typ FS 20, série 729/02 -08

L o » T
Technicky popis
1. Ochranna krytka Plast 6. Tésnéni EPDM pryz (NBR plyn)
2. Sroub Nerez. ocel A2 potazena teflonem 7. Tfmen Nerez. ocel AlSI 304
3. Matka Nerez. ocel A4 8. Stredni dil Nerez. ocel AlSI 304
4. Podlozka Nerez. ocel A4 9. Hrazdi¢ka na prani Nerez. ocel AISI 304
5. Zamek Nerez. ocel AlSI 304 10. Mdstek Nerez. ocel AISI 304
B Doporuéené $ifky opravnych pasu:

Objednaci ¢isla a dimenze

A - délka trhliny.

B - minimalné 75 mm.

Minimalni $itka pasu je stejna, jako priimér potrubi, pro PE potrubi
1,5xpramér potrubi.

Pro PE potrubi doporu¢ujeme celkovou $itku pasu min. 1,5x(A+2B).

AVK obj. &.

8.1.32.xxx88110
8.1.32.xxx114134
8.1.32.xxx159180
8.1.32.xxx190210
8.1.32.xxx216238
8.1.32.xxx225246
8.1.32.xxx240260
8.1.32.xxx273293

8.1.32.xxx315335
8.1.32.xxx347367
8.1.32.xxx396420

8.1.32.xxx490510
8.1.32.xxx590610

na prani sife pasu L az 800mm

Rozsah pasu
mm
88-110
114-134
159-180
190-210
216-238
225-246
240-260
273-293

315-335
347-367
396-420

490-510
590-610

Site pasu
mm
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400

300, 400, 500
300, 400, 500
400, 500, 600

400, 500, 600
400, 500, 600

Podet zamka
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N NN

Design, material a tech. specifikace miZe byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS 8.1.33-P
Trojité upnuty, NBR tésnéni FS30 série 729/03-08

Univerzalni opravny pas pro opravy poskozenych potrubi. Pas je kompletné vyrobeny z nerezové oceli, svary
jsou provadény na automatech s naslednou pasivaci celé armatury. S ohledem na nizkou hmotnost snadna
montaz i ve vétsich dimenzich.

Popis vyrobku:
Opravny pas pro zemni plyn od -15°C do +70°C.

Maximalni tlaky:

¢ V/ dimenzich do DN 450 max 2 bar.

e \/ dimenzich do DN 600 max 1,5 bar.
¢ V dimenzich do DN 650 max 1 bar.

e \/ dimenzich od DN 700 max 0,8 bar

Technické prednosti:

* Siroky sortiment rozmérd a Sitek past, na zakézku vyroba libovolnych rozmérd.

e Kompletné nerezové provedeni bez bodovych svarQ. Prlibézné svary provadéné na automatech jsou
nasledné pasivovany pro 100% koroziodolnost.

« Srouby z nerezové oceli A2, matky A4 s teflonovou ochranou proti zadfeni pro snazsi montaz.

e Télo z nerezové oceli AISI 304 pro dlouhou zivostnost.

e Jednoduchd a rychla montaz bez nutnosti sundavat matky ze Sroubd.

¢ NBR pryz po celém obvodu pasu dle EN682, na prani Viton.

¢ Pouzitelné i na potrubi s mirnou ovalitou.

Na prani:
729/03 - 09 - rozte€ Sroubl 5 cm pro lepsi dotésnéni.
748/03-1101 - s vulkanizovanym té&snénim pro vyssi teploty -40°C az +100°C.

rozte¢ $roubl 5 cm na poptavku

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018
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NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS
Trojité upnuty, NBR tésnéni

8.1.33-P
FS30 série 729/03-08
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Technicky popis
1. Ochranna krytka Plast 6. Tésnéni NBR pryz
2. Sroub Nerez. ocel A2 s teflonovym potahem 7. Tfmen Nerez. ocel AlSI 304
3. Matka Nerez. ocel A4 8. Stredni dil Nerez. ocel AISI 304
4. Podlozka Nerez. ocel A4 9. Hrazdi¢ka Nerez. ocel AISI 304
5. Zamek Nerez. ocel AlISI 304 10. Mdstek Nerez. ocel AlISI 304

Objednaci ¢isla a dimenze

Doporuéené S$ifky opravnych pasu:

A - délka trhliny.
B - minimalné 75 mm.

Minimalni $ifka pasu je stejna, jako priimér potrubi, pro PE potrubi

1,5xpramér potrubi.

Pro PE potrubi doporucujeme celkovou S$itku pasu min. 1,5x(A+2B.)

AVK obj. &.

8.1.33.xxx270300P
8.1.33.xxx310340P
8.1.33.xxx340370P
8.1.33.xxx395425P
8.1.33.xxx500530P
8.1.33.xxx590620P
8.1.33.xxx710740P

8.1.33.xxx800830P

Na prani Sife pasu L 1000

Rozsah pasu Site pasu
mm mm
270-300 400, 500, 600
310-340 400, 500, 600
340-370 400, 500, 600
395-425 400, 500, 600
500-530 400, 500, 600
590-620 400, 500, 600
710-740 400, 500, 600
800-830 400, 500, 600

Pocet zamkd
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Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




NERA NAVRTAVACI PAS 8.2.5-P

Pro ocelové potrubi odpovidajiciho rozméru, NBR vulkanizovano 748/32-1101

NERA pfirubovy navrtavaci pas je konstruovan pro zhotoveni odbocky z hlavniho fadu. Diky své konstrukci je
pas lehky pfi manipulaci a nabizi snadnou montaz. Pas je kompletné vyrobeny z nerezové ocelil, svary jsou
provadény na automatech a nasledné pasivovany. Pas je mozné pouzit na ocelové potrubi.

Popis vyrobku:

Nerezovy navrtavaci pas sloZzeny ze dvou segmentl je uréen pro zhotoveni odboc¢ky na daném potrubich.
Vhodné pro zemni plyn s teplotou -30°C az 100°C. PN v zavislosti na DN potrubi.

Pro potrubi DN 80 az DN 150 — max 4 bar, DN 175 az DN 300 max 3 bar, DN 350 az 450 max 2 bary, DN 500
do 1,5 bard.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ \/yroba libovolnych rozmérd a kombinaci na pfani. Pfirubovy vystup 50-200, Site pasu 400-600.

e Kompletné nerezové provedeni bez bodovych svarQ. Priibézné svary provadéné na automatech jsou
pasivovany.

* Srouby z nerezové oceli A2, matky A4 s teflonovou ochranou proti zadfeni pro snazsi montaz.

e Télo z nerezové oceli AlISI 304 pro dlouhou zivostnost.

e Jednoducha a rychla montaz bez nutnosti sundavat matky ze Sroubd.

PrisluSenstvi:
AVK pfirubové Soupata 3.1P, 3.2P a 3.10P.

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018
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NERA NAVRTAVACI PAS 8.2.5-P

Pro ocelové potrubi odpovidajiciho rozméru, NBR vulkanizovano 748/32-1101
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Technicky popis
1. Kryt Sroubu Plast 4. Mustek Nerezova ocel AISI 304
2. Sroub nerez AISI 304, potazeno teflonem 5. Tfmen Nerezova ocel AISI 304
3. Matice Nerezova ocel A4 6. Tésnéni NBR pryz

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. €. DN odboc¢ka DN Sitka rozsah Hmotnost
mm mm mm mm kg
8.2.5.40015918080 150 80 400 159-180 12
8.2.5.50015918080 150 80 500 159-180 14
8.2.5.40021623880 200 80 400 216-238 18
8.2.5.50021623880 200 80 500 216-238 20
8.2.5.40031033080 300 80 400 310-330 22
8.2.5.50031033080 300 80 500 310-330 24
8.2.5.500216238100 200 100 500 216-238 28
8.2.5.500310330100 300 100 500 310-330 30
8.2.5.500310330150 300 150 500 310-330 32

Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



AVK CELOGUMOVE PRIRUBOVE TESNENIi S OCEL. VYZTUHOU  17.4NBR
NBR pryz, rovny design KGS serie79

PFirubové t&snéni AVK s ocelovou vlozkou jsou vhodné pro pfiruby z oceli, nerezové oceli, skelného viakna,
zpevnéného plastu, PP, PVC, PE a pro potazené pfiruby. Pfirubové tésnéni jsou k dispozici v EPDM pro vodu a
odpadnich vodu a z NBR pryze pro aplikace s plynem.

Popis vyrobku:
Prirubové tésnéni NBR v provedeni KGS pro aplikace do max. 100°C (kratkodobé +130°C).

Standardy:
e Rozméry dle DIN EN 1514-1 /PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno dle EN 682 a DVGW.

Technickeé prednosti:

¢ Vulkanizovana pryzova tésnéni NBR 70 s Co¢kovym tvarem a zaoblenymi hranami.

e Uvnitf prstencova ocelova vyztuha, ktera nabizi dobrou absorpci povrchového tlaku.

* V/néjsi primér se presné shoduje s vnitfnim primérem otvorl pro $rouby, tim se stava samostfednym.

¢ Dobra chemicka odolnost vici alifatickym uhlovodikiim, mineralnim olejdm a tukdim, motorové nafty a
benzinu, Zivo&i§né a rostlinné oleje a tuky. Odolnost vii¢i zminénym médiim by méla byt potvrzena
spole¢nosti AVK pred instalaci.

e Tésnéni nejsou odolna vic¢i aromatickym a chlorovanym uhlovodikim, vysoce oxidujicim kyselindm nebo
polarnim rozpoustédIlim.

Expect... AVK

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litomérice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01/2018



AVK CELOGUMOVE PRIRUBOVE TESNENI S OCEL. VYZTUHOU 17.4NBR
NBR pryz, rovny design KGS serie79
[ 1
L~ \
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Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN PN S d1 d2 moment Sroubu  Hmotnost
mm mm PN10/PN16 kg

17.4.40NBR 40 16 4 49 -/92 0,03
17.4.50NBR 50 16 4 61 -/107 80 0,03
17.4.65NBR 65 16 4 77 -/127 50 0,07
17.4.80NBR 80 16 4 89 -/142 65 0,08
17.4.100NBR 100 16 5 115 -/162 70 0,11
17.4.125NBR 125 16 5 141 -/192 90 0,12
17.4.150NBR 150 16 5 169 -/218 120 0,18
17.4.200NBR 200 10/16 6 220 273/273 110 0,26
17.4.250NBR 250 10/16 6 273 328/329 160 0,30
17.4.300NBR 300 10/16 6 327 378/384 220 0,48
17.4.350NBR 350 10/16 7 356 438/444 280 0,74
17.4.400NBR 400 10/16 7 407 489/495 370 0,95
17.4.500NBR 500 10/16 7 508 594/617 500 1,00
17.4.600NBR 600 10/16 7 610 695/734 750 1,06

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.




PRISLUSENSTVi PRO SOUPATA 7.3

Ovladaci kolecko

Pro ru¢ni ovladani AVK Soupatek. Ru¢ni koleCko AVK je vyrobeno z $edé litiny GJL-250 (GG-25) s modrym
epoxidovym povlakem podle DIN 30677.

Popis vyrobku:
Ruéni kole€ko s nerez Sroubem a podlozkou.

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. €. DN D F Hmotnost
mm mm kg

7.3.5158 3/47-2” 120 13 0,2

7.3.40 40-50 180 14 1,5

7.3.65 65-80 225 17 2,0

7.3.100 100 280 19 3,5

7.3.125 125-150 320 19 4,5

7.3.200 250 360 24 6,0

7.3.250 250-300 500 27 11

7.3.400 350-500 640 32 17

7.3.450 450-600 800 30 20
PRISLUSENSTVI PRO SOUPATKA 7.2
AVK adaptér pro spojeni s univerzalni zemni soupravou 7.5.40
Pro rozsifeni vieten Soupat a spojeni se zemni soupravou. Adaptéry jsou k dispozici v riznych velikostech,
jsou tvarné litiny GGG40/50 a epoxidovou povrchovou upravou.
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Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj.¢. DN F F1 F2 H3 L W A B C Hmotnost
7.2.40 40-50 14 17 25 65 56 40 5 5 5 0,8
7.2.65 65-80 17 20 25 72 56 44 5 5 5 0,8
7.2.100 100-150 19 23 25 76 56 44 5 5 5 1,2
7.2.200 200 25,5 - 32 80 65 55 5 5 - 1,3
7.2.250 250-300 28,5 = 32 85 65 60 5 5 = 1,3
7.2.350 350-400 33,5 - 32 93 65 68 5 5 - 1,6

Expect... AVK
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PRISLUSENSTVi PRO SOUPATKA KONZOLE
Podlozka pod AVK Soupata s PE konci

Ocelova galvanizovana podlozka zajiStuje stabilni instalaci Soupat s PE konci obj.¢. 5.15a 3.11 d 32 az 110, protoze
zabranuje prenaseni krouticiho momentu na PE potrubi pfi otevirani a zavirani. Soucasti podlozky jsou dva plastové popruhy.

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj.C. DN PE L H Hmotnost
mm mm mm mm kg

KONZOLES32 25-40 32-50 240 60 1

KONZOLE63 50-100 63-110 450 100 119

PRISLUSENSTVi PRO SOUPATKA

T kli¢ pro Soupata, Univerzalni kli¢

(;,? —_—
|

Ctyrhran 14x14 Ctyrhran 34x34
obj.¢. 7.4.1 obj.¢. 12.14

Kli¢ na pripojkova Soupatka

Na prani univerzalni ovladaci souprava skladaci s vyménnymi nastavci obj.€. 7.4.5, nastavec
pro PE kulové kohouty obj.¢. 7.4.5.KOHOUT

Design, materidl a tech. specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.
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Design, material a tech. specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



I. Obecna éast

1/ Obchodni podminky (dale jen OP) jsou vydany v souladu s §
273 zé&k. €. 513/91 Sb., obchodniho zakonik (déle jen OZ)
a tvoii nedilnou soucast smlouvy. Prednost pred OP maji
odchylna ujednani v jednotlivych smlouvach.

Tyto OP plati do odvolani.

2/ V$e, co neni ustanoveno smlouvou, témito OP a nevyplyva
ze zakona, se povazuje za nepodstatné nalezitosti
smlouvy, které mohou byt dohodnuty dodate¢né. Pfipadné
nedosazeni dohody o nich nema vliv na platnost smlouvy ve
sjednaném rozsahu.

3/ Kupni smlouvy se uzaviraji:

a) pisemné

b) potvrzenim pisemné objednavky, ktera ma nalezitosti
kupni smlouvy

) vybérem zboZi a jeho primym zaplacenim, pfipadné
potvrzenim o prevzeti a jeho naslednym zaplacenim.

4/ Navrhovatel je vazan pisemnym navrhem na uzavreni
smlouvy po dobu 2 tydn(i od data podpisu na ném
uvedeném. Stejna Ihdta, veetné jejiho urcent, plati i pro prijeti
navrhu smiouvy.

5/ Pozdni pfijeti ndvrhu smlouvy ma tginky véasného piijeti,
jestlize navrhovatel jej bez odkladu jako pozdni neodmitne.

6/ Prijeti navrhu, ktery obsahuje dodatky, vyhrady, omezeni
nebo jiné zmény, je odmitnutim navrhu a povazuje se za
novy navrh smlouvy. To neplati, byl-li néavrh smlouvy pouze
doplInén o Udaje tykajici se adresata navrhu smlouvy.

7/ Smiuvni strany podpisem smlouvy potvrzuji, Ze jim nebyly
v dobé uzavieni smlouvy znamy okolnosti zakladajici
podstatné poruseni smluvnich povinnosti.

8/ Smluvni strany se zavazuji, ze s dusevnim vlastnictvim, se
kterym budou seznameni vzajemné pii uzavieni a realizaci
smlouvy budou navzajem zachazet jako s obchodnim
tajemstvim. PFi poruseni tohoto tajemstvi se mize strana
opravnéna domahat pravni ochrany.

9/ Zavazek mezi smluvnimi stranami zanika pisemnou dohodou
nebo dale odstoupenim od smlouvy v pfipadech uvedenych
ve smlouvé, obchodnich podminkach nebo v zakoné.

10/ V piipadé uzavirani pisemné smlouvy, kdy zbozi nebude
placeno v hotovosti, je kupujici povinen na zakladé
pozadavku prodavajiciho predlozit zivnostenské opravnéni,
vypis z obchodniho rejstiiku, soucasné s prokazanim
solventnosti formou vypisu z bankovniho G¢tu (vypis nesmi
byt starsi 14 dn(), a to nejpozdéji pfi podepsani smlouvy.

Il. Objednavka
1/ Objednavku Ize uplatnit postou na adrese AVK VOD-
KA ass., Labské 233/11, 412 01 Litoméfice, e-mailem,
prostfednictvim internetu, popf. v obchodnich kancelafich a
v konsignac¢nich skladech spole¢nosti rozmisténych v CR.
2/ Objednavka musi zejména obsahovat:
- Cislo, datum, kym vystavena, €. tel. a faxového spojeni
- piesné Udaje o kupujicim, (ndzev, kym zastoupen, adresu,
ICO, DIC, bank. spojeni, zapsan v obchodnim rejstiku
kde..., pfip. Zivnostenském rejsttiku)
- presnou specifikaci objednavky (pfesny nézev, druh a cislo
zbozi dle katalogu, mér. jedn., mnoZstvi, cenu atd.)
- pozadovany termin plnéni, zplsob a misto dodani zbozi
- zpUsob platby

Ill. Pfechod vlastnického prava a nebezpeéi $kod

1/ Vlastnické préavo k prodévanému zbozi prechazi na
kupuijiciho az po Uplném zaplaceni kupni ceny.

2/ Odpovédnost za zplisobené $kody za zboZzi prechazi na
kupujiciho v okamziku prevzeti zboZzi osobou jim povéfenou
na misté uréeném smlouvou. Rozumi se sklad kupujiciho
nebo sklad prodavajiciho.

3/ PInéni je povoleno formou diléich dodavek. V pfipadé, kdy ze
smlouvy vyplyva povinnost kupujiciho zboZi odebrat a prevzit
u prodavajiciho i v jeho skladu a k prevzeti nedojde pro
necinnost kupuijiciho, je zavazek prodavajiciho dodat spinén
uskladnénim zbozi u prodavajiciho.

4/ Nejpozdéji pii predani zboZi je prodavajici povinen dolozit
prislusené doklady vztahuijici se ke zbozi. Za doklad nutny
k prevzeti a uzivani zbozi ve smyslu § 417 obchodniho
zakoniku se povazuje dodaci list nebo doklady jej nahrazujici.

Na vyzadani kupujiciho vyda prodavajici technickou
dokumentaci uvedenou v katalogu AVK VOD-KA, pfipadné i
kopie pislunych certifikatd.

5/ Je-li pro konkrétni zboZi vystavovan zarucni list, je rovnéz
dokladem ve smyslu § 417 obchodniho zakoniku.

IV. Cena pfedmétu pInéni a platebni podminky

1/ Cena predmétu plnéni se sjednava dohodou mezi kupujicim
a prodavajicim v souladu se zak. ¢. 526/90 Sb. a je dana
platnym cenikem vydanym firmou AVK VOD-KA. Cena mlize
byt dodate¢né upravena za podminek stanovenych v ¢l. IX
téchto OP. K cené se pfipocitava DPH v zakonné vysi.

2/ Prodavajici je opravnén pozadovat za zboZi platbu predem,
nebo v hotovosti, pripadné jinou formu zajisténi zavazku
kupujicim az do vyse ceny zbozi. 3/ Pravo fakturovat vznika
prodavajicimu predanim zbozi kupujicimu.

4/ Uskladnéni zboZi pfipraveného k osobnimu odbéru na
zékladé dispozic kupuijiciho, dava prodavajicimu pravo zbozi
fakturovat bez skladného s tim, Ze souc¢asné s odeslanim
faktury upozorni kupujiciho na termin, odkdy a v jakém
rozsahu bude skladné tctovat.

5/ Prodavajici je opravnén fakturovat téz kazdé dilci pinéni.

6/ Faktury budou obsahovat nalezitosti iéetniho dokladu dle
zak. €. 563/91 Sb. v platném znéni a dariového dokladu dle
zak. €. 235/2004 Sb., v platném znéni.

7/ Pii Uhradé faktury je kupujici povinen uvést v platebnim
piikazu do polozky variabilniho symbolu (V-symbol) ¢. faktury
prodavajiciho (tj. AVK VOD-KA a.s.)

8/ Kupuiici je opravnén vrétit prodavajicimu pred dnem
splatnosti bez zaplaceni fakturu pouze v pfipadé, kdy
nevzniklo prodavajicimu pravo fakturovat, faktura nema
nélezitosti dariového dokladu, nebo ma jiné zavady v obsahu
s tim, Ze kupujici uvede dlivod vraceni.

9/ Opravnénym vracenim faktury prestava bézet plvodni Ihiita
splatnosti. Nova Ihdta splatnosti je stanovena ode dne
doruceni opravené nebo nové vyhotovené faktury.

10/ Kupujici zaplati na zékladé dariového dokladu v hotovosti,
nebo prevodnim piikazem sjednanou kupni cenu véetné
ceny Uctovanych vratnych obali, pokud jsou tyto pro dalsi
manipulaci se zbozZim nezbytné nutné.

11/ Kupujici spini fadné zaplatit prodavajicimu v okamziku, kdy
platba bude pfipsana na Ucet prodavajicino.

V. Zaruka, Ihity, odpovédnost za vady a oznameni vad

zbozi

1/ Prodéavajici poskytuje na armatury uvedené v katalogu AVK
VOD-KA a opattené tézkou protikorozni ochranou dle GSK
v rozsahu zaruénich podminek a za podminky, Ze vyrobky
budou instalované a pouzivané v souladu s technickymi
a servisnimi podminkami, neni-li stanoveno jinak (v kupni
smlouvé, zaruénim listu apod.), zaruku:

a) na vodarenské armatury 5 let

b) na plynarenské armatury 5 let

U ostatnich vyrobk je stanovena zaruéni doba 2 roky.

2/ V ptipadé prokazanych zjevnych a skrytych vad vyrobku
kupujicim, vyméni prodavajici bezplatné vadny vyrobek
za novy, nebo jej bezodkladné opravi. Volba mezi naroky
kupuijiciho z vad zboZzi mu nalezi za podminek, Ze oznami
prodavajicimu:

a) zjevnou vadu v dodévce, nebo na vyrobku, okamzité
pfi prejimce dodavky, napf. na dodacim listu, nebo
zvlastnim zapisem

b) skrytou vadu na materiélu, nebo funkci vyrobku
okamzité po jejim zjisténi a to tak, Ze tuto oznami
pisemné jako reklamaci do odd prodeje v sidle
prodavajiciho, nebo kontaktuje opravnéného
pracovnika fy AVK VOD-KA v daném regionu, ktery
zajisti obratem posouzeni takové vady pfimo na misté
jesté pred piipadnou demontazi vyrobku.

3/ Zaruka se nevztahuje na vady zplisobené hrubym zasahem,
nevhodnou, neodbornou instalaci, manipulaci, skladovanim,
pfirozenym opotiebenim nebo nedodrzenim konkrétnich
podminek uvedenych v pfislusném katalogovém listu,
zaruénim listu a technickych podminek.

4/ U vyrobku s vystavenym zaruénim listem, plati zaruka pouze
po predlozeni zaruéniho listu vydaném spolecnosti AVK
VOD- KA v CR.

5/ Prodavajici odpovida za vady zbozi dle prislusnych
ustanoveni obchodniho zékoniku, smlouvy a téchto OP.

6/ Zbozi ma vady, jestlize neodpovida Ucelu jeho pouZiti,
popripadé nema vlastnosti uvedené v katalogu AVK VOD-
KA, nebo vyslovné stanovené smlouvou.

7/ Pii koupi zboZi a zjisténi, Ze zboZi ma vady, které ¢ini toto
ZboZi nepouzitelnym, je smlouva porusena a kupujici ma
pravo:

a) pozadovat odstranéni vady poskytnutim nového pinéni
v pfiméfené IhGité

b) pozadovat odstranéni vady opravou v rozsahu
vadné ¢asti, kterou je povinen prodavajici odstranit
nejpozdéji do 30ti dnii ode dne doruéeni oznameni
vady proddvajicimu, pokud strany nedohodnou v
konkrétnim pfipadé Ihdtu jinou

¢) pozadovat pfiméfenou slevu z kupni ceny

d) odstoupit od smiouvy.

8/ Odstranéni a odpovédnost za vady zboZi se fidi ustanovenim
§ 422 a nasl. Obchodniho zakoniku. Lh(ita pro oznameni vad
jsou u vad zjevnych pfi piijmu zboZi (mnozstvi, skladovani,
poskozeni atd.) okamzité. U vad skrytych bezodkladné ihned
po jejich zjisténi, viz odst. V/2b.

9/ Oznémeni vad musi byt zpracovano vzdy pisemné, vada
dostatecné popséna a musi obsahovat volbu mezi naroky
popsanou v odst.V/6.

10/ Prodévajici je povinen se k ozndmeni vad vyjadiit do 15
pracovnich dn(i po obdrzeni oznameni.

11/ Za pfipadné vady, na které se nevztahuje zaruka, odpovida
prodavajici v rozsahu stanoveném obchodnim zékonikem.

12/ Drobné, nepodstatné vady nemaji za nasledek odklad
povinnosti kupuijiciho uhradit kupni cenu v dohodnutych
terminech.

VI. Nahrady Skody
Odpovédnost za $kodu a nahrada $kody neupravena smlouvou
nebo témito OP se fidi obchodnim zékonikem.

VII. Odstoupeni od smlouvy a odstupné

1/ Kupuijici je opravnén odstoupit od smlouvy v pfipadé, ze
prodavajici porusi smlouvu zavaznym zplsobem, ato za
podminek uvedenych v téchto OP, ve smlouvé nebo na
zakladé ustanoveni obchodniho zakoniku. Odstoupenti Ize
provést pouze pisemnym oznamenim prodavajicimu.

2/ P¥i odstoupeni od smlouvy je prodavajici opravnén Uctovat
odstupné ve vysi 30% z celkové ceny zbozi.
Vrdceni zbozi je mozné pouze po pisemném souhlasu
prodavajiciho. Zbozi musi byt vraceno s kopii priivodniho
dokladu (dod. list, faktura), nepouzité, neposkozené, Cisté,
pfipadné v plivodnim obalu, bylo-li kupujicimu takto dodéno.
Prodavajici ma pravo toto odmitnout nejsou-li spinény
uvedené podminky.

3/ Obé smluvni strany jsou opravnény odstoupit od smlouvy
v pfipadé prokazaného podstatného poruseni smlouvy
druhou smluvni stranou a za podminek uvedenych v par. 344
a nésl. obchodniho zékoniku.

Podstatnym porusenim smlouvy je:
a) prodleni prodavajiciho s predanim zbozi, delsim jak 30
dnd od sjednaného terminu
b) neodstranitelna nebo stéle se opakuijici vada zbozi
) nezaplaceni zalohy nebo ceny zbozi v dohodnuté vysi
a terminu
d) nesplnéni podminky uvedené v ¢l.I odst. 10 téchto OP

4/ Neplni-li kupujici penézité zavazky vyplyvajici z téchto OP
a smlouvy, je prodavajici opravnén od ni odstoupit okamzité.

5/ Odstoupeni od smlouvy musi odstupujici pisemné oznamit
druhé smluvni strané bez zbyte¢ného odkladu poté, co se
dozvédél o podstatném poruseni smlouvy.

6/ Podstatnym porusenim smlouvy opravriujicim prodavajiciho
odstoupit od smlouvy okamZité je poruseni povinnosti
uvedenych v &l. | odst. 10 téchto obchodnich podminek.

7/ Odstoupeni od smlouvy se nedotyka naroku opravnéné
strany na zaplaceni smluvni pokuty druhou smluvni stranou
a odpovédnosti za $kodu, které odstoupenim opravnéné
strané vznikla, neni-li smlouvou dohodnuto jinak.

VIIl. Smluvni pokuty

1/ Prodéavajici neni povinen platit smluvni pokutu za prodlenti,
jestlize kupujicimu pisemné oznami do 5 dnd od uzavieni
smlouvy o dodévce objektivni divody, které vedou k
nesplnéni plivodné potvrzeného terminu a sdéli zavazné
kupujicimu nahradni termin plnéni.

2/ Pfi neodebrani objednaného zboZi je kupujici povinen
prodavajicimu zaplatit smluvni pokutu ve vysi 1% z ceny
neodebranych vyrobk( za kazdy, byt jen zapocaty mésic.
Sjednanim ani zaplacenim smluvni pokuty neni vylou¢eno
pravo prodavajicino na nahradu $kody.

3/ Smiuvni pokuta je splatna vzdy do 15 dnii ode dne, kdy k
poruseni povinnosti doslo. Pi nedodrzeni této Inity mize
prodavajici vyuctovat Groky z prodleni ve vysi 0,1% za kazdy
den prodleni.

4/ Pii prodleni s placenim faktury je kupuijici povinen zaplatit
smluvni pokutu ve vysi 0,05% hodnoty fakturovaného zbozi
za kazdy den prodleni, neni-li ve smlouvé ujednano jinak.
Timto ujednanim neni dotéena povinnost kupuijiciho platit
uroky z prodlenti.

5/ Za nesplnéni povinnosti poukézat po vyzvé prodavajiciho
zélohu ve vysi dohodnuté ve smlouvé, je dohodnuta smluvni
pokuta ve vysi 0,1% z nezaplacené zalohy za kazdy den
prodleni. Tato smluvni pokuta se vztahuje pouze na prodleni
s placenim zalohy. Odpovédnost za jinou $kodu, nebo za
prodleni dluznika, neni ujednanim dotéena.

6/ Prodavajici se neocitne v prodleni s dodanim zbozi, pokud
bude v prodleni kupuijici se spinénim svych penézitych
zavazku vi¢i prodavajicimu z dfive uzavienych obchodu.

IX. Cenova dolozka

1/V souladu s ustanovenim § 473 az 475 OZ ma pravo
prodavajici cenu dodaného zbozi dodatecné upravit a
zahrnout do dodatku ke smlouveé, dojde-li v dobé od
zpracovani navrhu ceny zbozi do doby plnéni k zasadnim
zménam ovliviujicim plvodni cenu zboZi, a to s ohledem na
zmeénu kurzu eské koruny v(ici euru. S Upravou ceny vysSsi
jak 10% musi byt kupujici véas seznamen.

2/ V piipadé, Ze bude cena vyssi jak 10%, mlze kupuijici od
smlouvy odstoupit za podminek v ¢lanku VII. téchto OP.

X. Doprava zbozi

1/ Zplsob dopravy zboZi a misto uréeni stanovuje vzajemné
uzaviena smlouva mezi prodavajicim a kupujicim.

2/ Palety a ohradky, ve kterych je zbozi dodavano budou
kupujicimu fakturovany, pfi vraceni bude ¢astka kupujicimu
dobropisovana.

3/ V rdmci servisnich sluzeb poskytovanych prodavajicim,
poskytuje tento dopravu zboZi presahujici ¢astku 20.000 K&
v ramci planu rozvozu po CR na sklad kupujicino bezplatné.

4/ Pokud kupuijici uvede pfi uzavirani smlouvy o dodavce
pozadavek na svoji vlastni dopravu, prodavajici toto
respektuije, ale vyZaduje, aby se vlastni odvoz uskute¢nil
nejpozdéji do 5 dnii od oznameni o ulozeni. Po této Ih(ité si
prodavajici vyhrazuje pravo Gétovat skladné.

5/ Pro urychlenou prepravu zbozi (max. 50kg) na pozadavek
kupuijiciho Ize po dohodé s nim a na jeho Ucet vyuzit
kuryrnich a expresnich sluzeb.

6/ V rdmci 24 hodinové pohotovostni sluzby zfizené pro
zabezpeceni potieb kupujicich na havarijni akce hradi
dopravu kupuijici.

7/ Povéi-li kupuijici k odbéru zboZzi svého zaméstnance, nebo
jinou osobu, je povinen ji vybavit plnou moci k tomuto
odbéru. Zmocnéna osoba je povinna se prodavajicimu timto
zmocnénim prokazat.

8/ Pokud se zmocnéna osoba neprokaze povéfenim, nebude
zbozi vydano. V takovém piipadé pada pripadné vzniklia
$koda na vrub kupuiiciho.

9/ Pokud si osoba povérena prevzetim zbozi nevyzada pouceni
o0 zasadach platnych pfi manipulaci, nenese prodavajici
odpovédnost za $kody zplsobené nepoucenou osobou.

XI. Zavéreéna ujednani

1/ Pravni vztahy vyslovné neupravené smlouvou témito OP se
fidi prislusnymi ustanovenimi OZ.

V Litoméficich 1.1.2016

AVK VOD-KA a.s.
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