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INTERAKTIVNi KATALOG - KLIKNUTIM ZDE SE DOSTANETE NA
OBSAH, KDE NALEZNETE DALSI POSTUP

AVK VOD-KA

INTERAKTIVNI A\ /7%



AVK VOD-KA a.s.

Labska 233/11, 412 01 Litoméfice Tel.: 416 734 980-982

IC0: 273 43 367 NON STOP 602 445 812
DIC: CZ27343367 E- mail: obchod@avkvodka.cz
¢. U.: 219166988/0300 www.avkvodka.cz

AVK - étyfi hlavni segmenty pouziti

Rozvody pitné vody

Soupdtka, domovni pfipojky a prisluSenstvi,
hydranty, navrtavaci pasy, motylkové uzaveéry,
vzdu$niky, zpétné klapky atd.

Plynové rozvody
Soupdtka, plynarenské uliéni poklopy,
prisluSenstvi

Rozvody odpadnich vod
Soupatka, noZova Soupétka, vzdusniky, zpétné
kulové klapky, motylkové uzavéry atd.

Pozarni rozvody
Soupatka, hydranty
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KATEGORIE KATALOGU oLy e T

10.

11.

12.

13.

14.

15.

MUOZETE TEZ POUZIT PRO VRACENI SE ZPET ZDE NA
OBSAH

Soupatka:
Prirubova $oupatka stavebni délky F4, F5 a CSN; $oupatka s hladkymi konci, PE konci, PE konci a p¥irubou a hrdlovymi konci: $oupata pro elektro
a pneu pohony; kombi Soupata; noZova Soupata; kanalova a nasténna stavitka.

Hydranty:
Podzemni hydranty jednoduSe a dvojité jiSténé; nadzemni hydranty jednoduse a dvojité jiSténé, tuhé a ldmaci provedent, litinové a nerezové; litinova
fontdna; hydrantové drenaze; pinici uzaver.

Uzaviraci klapky:
Dvojité excentrické klapky, s integrovanym sedlem a nerezovym dosedacim sedlem; klapkové uzavéry pfirubové s vulkanizovanym tésnénim, klapkové
uzaveéry bezpfirubové s vulkanizovanym tésnénim a vioZzenym tésnénim.

Pripojkova Soupatka:
Litinova Soupdtka zavitovd, s pfechodkou na PE, s PE konci, pfimé a rohové provedeni; POM Soupatka s pfechodkou na PE, s PE konci; mosazna
Soupdtka; Integro ventily pro PE, PVC a LT potrubi; systém Supa Lock vE. prisluSenstvi.

Navrtavaci pasy:
Navrtdvaci pasy pfipojkové pro PE potrubi pro boéni a horni navrtévku; navrtavaci pasy pfipojkové pro LT, OC a AC potrubi, celolitinové a tfrmenoveé pro
bo¢ni a horni navrtavku; pfirubové navrtavaci pasy, navrtavaci pasy Supa Lock.

Uliéni poklopy, zemni soupravy:
Plastové uli¢ni poklopy ventilkové, Soupatové a hydrantové, pevné a teleskopické proveden, litinové a plastové vicko kulaty a hranaty tvar; plovouci uliéni
poklopy; litinové poklopy ventilkové, Soupatové a hydrantové; podkladové desky.

ISIFLO a ISIFLEX spojky:
ISIFLO spojky, ISIFLO SPRINT prechodky, kolena, odbocky, pfimé a redukované provedeni, s vnitrnim a vnéj$im zavitem, vsuvky, zaslepky, redukce,
specidlni rozméry na staré rozmerové fady; ISIFLO zavitové fitinky; ISFLEX spojky a pfechodky.

Kulové kohouty, vodomérné sestavy:
ISIFLO kulové kohouty s integrovanou matkou, kulové kohouty s vodomérnou matkou, filtrem, vypousténim a zpétnou klapkou; vodomérné sestavy
s kulovymi kohouty a sedlovymi ventily, pfimé a rohové provedeni.

Opravné pasy:
Nerezové opravné pasy jednoduse, dvojité a trojité upnuté; litinové opravné pasy; opravné spojky na temovana litinova hrdla.

Opravné spojky, priruby:
Priruby na LT, PE a PVC potrubi jisténé a nejiSténé; nejiSténé spojky a pfiruby, pfimé a redukované; jisténé spojky a pfiruby na PE a PVC potrubi;
univerzalni jisténé spojky a pfiruby na vSechny druhy potrubi, pfimé a redukované.

Odvzdusiovaci a zavzdu$iovaci ventily:
Odvzdusiovaci a zavzdusSriovaci ventily pro pitnou a odpadni vodu, plastové a litinové, Sachtové a zakopavaci
provedeni; vzduSniky s ochranou proti vodnimu razu.

Zpétné klapky:

Zpétné klapky pro pitnou vodu; kulové zpétné klapky pro odpadni vodu, prirubové a zavitové provedeni.

Automatické kontrolni ventily:
Redukéni ventily; omezovace priitoku; stabilizujici ventily; hydraulické zpétné ventily; elektrohydraulické ventily; zaviraci ventily; plovékové regulacni
ventily; pojistné ventily; odleh&uijici ventily.

Montazni viozky:
Montazni vlozky z tvarné litiny.

Ostatni armatury + tvarovky:

INTERAKTIVNi OBRAZEK - PRI KLIKNUTi NA KTEREKOLIV
STRANCE SE DOSTANETE ZPET NA OBSAH
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Kontaktni osoby pro obchodni a technické zalezitosti:

obchodni zastupce - Praha

obchodni zstupce - stredni Cechy
obchodni zastupce - severovychodni Cechy
obchodni zéstupce - jizni Cechy

obchodni zastupce - jizni Morava

obchodni zastupce - severni Morava
obchodni zéstupce - severozapadni Cechy
obchodni zastupce pro plyn celd CR
obchodni zastupce FUSION celd CR

Vedeni spolecnosti
feditel

feditel obchodu
asistentka feditele

E-shop, sprava informaénich systémii

informacni systém - e-shop

Milo$ Hybrant

Petr Mare$

Ing. Jiff Dolezal
Tomas Tichy

Ing. Dagmar ValeSovd
Eva Dabolkova
Miroslav Reich

Bc. Milan Lenhart
Patrik Opa

Ing. Petr KuZela
Petr Kvicera
Pavla Viskova

Ing. Vladimir Muzny

Obchodni oddéleni / zasilani objednavek / dotaz na terminy dodani

zakaznicky servis - nakup

zakaznicky servis - region Praha,
zakaznicky servis - region jizni Cechy

stredni Cechy, severni Morava, jizni Morava
zakaznicky servis - region severovychodni Cechy,

severozapadni Cechy
Zpracovani nabidek
projektovy inZzenyr
zpracovani nabidek
Finance, icetnictvi
hlavni Ucetni, dang, mzdy
hlavni ucetni - JUNIOR
Ucetni - fakturantka
Servisni éinnost / Sklad
hlavni sklad

servisni technik - navrtavky, ACV

NON STOP sluzba

Jifi Pfihoda
Jan Vaculik
Jana Dédeckova

Pavlina Stranska
Tomas Slavata
Milo§ Danék

Ing. Irena Drabkova

Jaroslava Téthova
Kamila KrpeSova

416 734 980-1 / 602 429 912

Martin Vaculik
J.Vaculik, M.Vaculik

602 443 951
602 445 813
602 443 948
602 445 814
602 445 815
602 108 351
602 453 142
601 394 173
702 229 205

602 100 275
602 443 950
602 445 005

602 450 494

416 731 381/ 602 556 438

416 734 982 / 602 556 412

416 731 343 / 602 556 420

416 734 980 / 720 065 774

602 476 128

416 731 791 / 602 556 423

724 838 110

724 940 057
416 737 622 / 728 326 059

602 196 321
602 445 812

m.hybrant@avkvodka.cz
p.mares@avkvodka.cz
j.dolezal@avkvodka.cz
t.tichy@avkvodka.cz
d.valesova@avkvodka.cz
e.dabolkova@avkvodka.cz
m.reich@avkvodka.cz
m.lenhart@avkvodka.cz
p.opa@avkvodka.cz

p.kuzela@avkvodka.cz
p.kvicera@avkvodka.cz
p.viskova@avkvodka.cz

v.muzny@avkvodka.cz

j.prihoda@avkvodka.cz
j.vaculik@avkvodka.cz
j.dedeckova@avkvodka.cz

p.stranska@avkvodka.cz
t.slavata@avkvodka.cz
m.danek@avkvodka.cz
i.drabkova@avkvodka.cz
j.tothova@avkvodka.cz

k.krpesova@avkvodka.cz

sklad@avkvodka.cz
m.vaculik@avkvodka.cz

4 | Design, material a tech. specifikace mlize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji nadeho vyrobniho programu.



AVK PRIRUBOVE SOUPATKO 3.1
Kratka stavebni délka DIN F4 06/30

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vretene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Pfirubové Soupatko pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Design podle EN 1074 ¢ast 1 & 2 aEN 1171.

e Stavebni délka dle EN 558 tabulka 2 zakladni série 14.

e Prirubové vrtani pfirub dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle DIN - DWGW, KIWA, OVGW, SVGW a platné Seské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v tésnicich mistech 4 mm.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

e Masivni valcované vieteno z nerezové oceli se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, &tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Nizky ovladaci moment.

DN 450-1000 s nerezovym loziskem ucpavky pro nizsi ovladaci momenty, ISO pfirubou, manipulaénimi

oky, vieteno ukonceno systémem pero-drazka, na prani s DN 50 obtokem.

e Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Prislusenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.13, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO 3.1
Kratka stavebni délka DIN F4 06/30
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Technicky popis @ 27) '@ 'i_é:l Varianta s obtokem
1. Vfeteno Nerezova ocel 13% Cr 16. Kluzné pouzdro Polyamid
2. Prachovka NBR pryz 17. Podlozka Nerezova ocel 13% Cr
3. O-krouzek NBR pryz 18. Posuvné lozisko Nerezova ocel
4. Kluzné pouzdro Polyamid 19. Fixace vietene Nerezova ocel 13% Cr
5. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 20.0-krouzek NBR pryz
6. Fixace vietene CR mosaz 21. Manzeta EPDM pryz
7. Manzeta EPDM pryz 22. Soupéatko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
8. Sroub vika Nerez. ocel A2, zalita tavnym lepidlem 23.0btok Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
9. Tésnéni vika EPDM pryz 24.Podlozka Nerezova ocel A2
10. Klinova matka CR mosaz 25. Matice Nerezova ocel A2
11. Klin Tvarna litina s EPDM pryzi 26.Sroub Nerezova ocel A2
12.Télo Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 27. Sroub Nerezova ocel A2
13.Zadmek Nerezova ocel 28.Podlozka Nerezova ocel A2
14. Prachovka NBR pryz 29.Deska pro obtok Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
15. O-krouzek NBR pryz 30.Kluzné vedeni Polyamid
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. &. DN PN L H H1 H3 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
3.1.40 40 10/16 140 194 - 269 14 16 30 7.8
3.1.50 50 10/16 150 208 - 290 14 16 30 9
3.1.65 65 10/16 170 244 - 337 17 20 34 11
3.1.80 80 10/16 180 282 - 382 17 20 34 14
3.1.100 100 10/16 190 305 - 415 19 22 34 17
3.1.125 125 10/16 200 346 - 471 19 22 34 22
3.1.150 150 10/16 210 401 - 543 19 22 34 31
3.1.200 200 10/16 230 490 - 660 24 28 34 48
3.1.250 250 10/16 250 625 - 820 27 31 47 78
3.1.300 300 10/16 270 740 - 929 27 31 47 111
3.1.350 350 10/16 290 924 - 1184 32 37 55 220
3.1.400 400 10/16 310 951 - 1241 32 37 55 240
3.1.4507 450 10/16 330 1167 1087 1487 30 - 75 487
3.1.500" 500 10/16 350 1142 1062 1500 30 - 75 559
3.1.600" 600 10/16 390 1285 1205 1705 30 - 75 762
3.1.700" 700 10/16 430 1622 2070 40 - 81 1403/1447
3.1.800" 800 10/16 470 1672 2180/2185 40 - 81 1467/1543
3.1.900" 900 10/16 510 2117 2675/2680 40 - 81 3098/3131
3.1.1000" 1000 10/16 550 2067 2682/2695 40 - 81 3141/3203

(1) S pfipojovaci pfirubou F14, pfipojeni vietene pres systém pero-drazka
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO 3.2
Dlouha stavebni délka DIN F5 02/60

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacéni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vretene, valcované vieteno a tézkéa protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Prirubové Soupatko pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

e Stavebni délka dle EN 558 tabulka 2 zakladni série 14.
e Prirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a 2/EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvéleno dle DIN - DWGW, KIWA, OVGW, SVGW a platné Seské legislativy.

Technické prednosti:

e Pevna, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v tésnicich mistech 4 mm.

e Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

e Masivni valcované vieteno z nerezové oceli se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, étyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Prislusenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.13, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO
Dlouha stavebni délka DIN F5
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Technicky popis

* (1) svétlost 400mm, Soupata s plnym prdtokem obj. &. 3.4

1. Vfeteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Srouby vika Nerez. ocel zalita tavnym lepidlem
2. Prachovka NBR pryz 9. Tésnéni EPDM pryz
3. O-krouzek NBR pryz 10. Klinova matka CR Mosaz
4. Kluzné pouzdro Polyamid 11. Klin Tvarna litina vulkanizovana EPDM
5. Viko Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50) 12. Télo Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
6. Fixace vretene CR Mosaz 13. Kluzné vedeni Polyamid
7. Manzeta EPDM pryz
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. &. DN PN L H H3 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg
3.2.40 40 10/16 240 194 269 14 18 29 8,0
3.2.50 50 10/16 250 209 292 14 18 29 9,3
3.2.65 65 10/16 270 243 336 17 23 34 12
3.2.80 80 10/16 280 282 382 17 23 34 16
3.2.100 100 10/16 300 306 416 19 23 34 19
3.2.125 125 10/16 325 346 471 19 23 34 24
3.2.150 150 10/16 350 403 543 19 22 34 33
3.2.200 200 10 400 490 660 24 28 34 54
3.2.20016 200 16 400 490 660 24 28 34 54
3.2.250 250 10 450 625 825 27 36 47 88
3.2.25016 250 16 450 625 825 27 36 47 88
3.2.300 300 10 500 706 934 27 36 47 126
3.2.30016 300 16 500 706 934 27 36 47 126
3.2.350(" 350 10 550 947 1207 32 37 55 320
3.2.35016 (" 350 16 550 947 1207 32 40 55 278
3.2.400 400 10 600 959 1249 32 40 55 272
3.2.40016 400 16 600 959 1249 32 40 55 272
3.2.4500) 450 10 650 958 1278 32 40 55 360
3.2.45016 (N 450 16 650 958 1278 32 40 55 360
3.2.500( 500 10 700 958 1304 32 37 55 417
3.2.50016 " 500 10 700 958 1316 32 40 55 379
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO 3.3
Stavebni délka dle CSN 02/20, 43/60, 50/60

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacéni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vretene, valcované vieteno a tézkéa protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Prirubové Soupatko pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:

¢ Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

e Stavebni délka dle EN 558 tabulka 2 zakladni serie 3.

e Standardni vrtani pfirub dle EN1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a 2/EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle platné Ceske legislativy.

Technické prednosti:

¢ Pevna, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v tésnicich mistech 4 mm.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

e Masivni valcované vieteno z nerezové oceli se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, étyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

PrisluSenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kolec¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.13, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO
Stavebni délka dle SN
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Technicky popis
1. Prachovka NBR pryz 9. Sroub vika Nerez. ocel A2, zalita tavnym lepidlem
2. O-krouzek NBR pryz 10. Viko Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
3. O-krouzek NBR pryz 11. Tésnéni vika EPDM pryz
4. Pouzdro Sroubl Polyamid 12. Klinova matka CR mosaz
5. Fixace vietene CR Mosaz 13. Vulkanizace klinu EPDM pryz
6. Manzeta EPDM pryz 14. Télo Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
7. Stop koruzek Nerezova ocel 15. Klin Soupéte Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
8. Vreteno Nerezova ocel 1.4104/1.4021 16. Kluzné vedeni Polyamid
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN L H H3 F F1 F2 W Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
3.3.50 50 10/16 178 208 290 14 17 29 165 9
3.3.80 80 10/16 203 282 382 17 20 34 200 15
3.3.100 100 10/16 229 305 415 19 22 34 220 17
3.3.125 125 10/16 254 346 471 19 22 34 250 23
3.3.150 150 10/16 267 401 543 19 22 34 285 32
3.3.200 200 10 292 490 660 24 27 34 340 44
3.3.20016 200 16 292 490 660 24 27 34 340 44
3.3.250 250 10 330 625 825 27 31 47 422 70
3.3.25016 250 16 330 625 825 27 31 47 422 70
3.3.300 300 10 356 707 934 27 31 47 455 96
3.3.30016 300 16 356 707 934 27 31 47 455 96
3.3.350(" 350 10 381 924 177 32 37 55 564 160
3.3.35016 () 350 16 381 924 1191 32 37 55 564 186
3.3.400 400 10 406 951 1234 32 37 55 565 175
3.3.40016 400 16 406 951 1241 32 37 55 580 204

* (1) svétlost 400mm, Soupata s plnym pratokem obj. &. 3.4
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO PRO ELEKTROPOHON 3.1.A/3.2.A
DIN F4/DIN F5 s ISO horni pfirubou 15/42, 15/72

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacéni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vretene, valcované vieteno a tézkéa protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Pfirubové Soupatko pro elektropohon pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

e Stavebni délka dle EN 558 tabulka 2 zakladni serie 14.

e Standardni vrtani pfirub dle EN1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-1 a 2/EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Pevn4g, integrovand klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v tésnicich mistech 4 mm.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

e Masivni valcované vieteno z nerezové oceli se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

Trojndsobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, vioZzené do vyklenku.

Nerezoveé Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

ISO pfiruba pro montaz elektropohonu.

Prislusenstvi:
elektropohon.

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litoméfice-Predmeésti www.avkvodka.cz Verze: 01-01-2023 | 1



AVK PRIRUBOVE SOUPATKO PRO ELEKTROPOHON
DIN F4/DIN F5 s ISO horni pfirubou

3.1.A/3.2.A
15/42, 15/72
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Technicky popis
1. Vieteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Manzeta EPDM pryz
2. Montazni ptiruba Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 9. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
3. Fixace vretene Mosaz 10. Sroub vika Nerez. ocel A2, zalita tavnym lepidlem
4. Prachovka NBR pryz 11. Tésnéni vika EPDM pryz
5. Tésnéni NBR pryz 12. Klinova matka CR Mosaz
6. O-krouzek NBR pryz 13. Klin Tvarna litina s EPDM pryzi
7. Fixace vretene CR Mosaz 14. Télo Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. € DN PN L H H1 H3 di d2 Hmotnost Kroutici 1SO  Pocet
mm mm mm mm mm mm mm kg moment pfiruba otacek
F4/F5 F4/F5 F4/F5 F4/F5 F4/F5 Nm
3.1A40/3.2.A40 40 10/16  140/240 241 202 316 20 6 13/14 25 F10 11
3.1.A50/3.2.A50 50 10/16  150/250 241 202 324 20 6 14/15 25 F10 11
3.1.A65/3.2.A65 65 10/16  170/270 278 227 371 20 6 17/18 25 F10 14
3.1.A80/3.2.A80 80 10/16  180/280 284 247 384 20 6 15/17 35 F10 17
3.1.A100/3.2.A100 100 10/16  190/300 311 270 421 20 6 18/19 35 F10 21
3.1.A125/3.2.A125 125 10/16  200/325 352 311 477 20 6 22/25 40 F10 26
3.1.A150/3.2.A150 150 10/16  210/350 408 365 550 20 6 31/34 40 F10 26
3.1.A200/3.2.A200 200 10 230/400 507 456 677 20 6 49/53 80 F10 35
3.1.A20016/3.2.A20016 200 16 230/400 507 456 677 20 6 49/53 80 F10 35
3.1.A250/3.2.A250 250 10 250/450 617 508 817 30 8 113/121 180 F14 37
3.1.A25016/3.2.A25016 250 16 250/450 617 508 817 30 8 113/121 180 F14 37
3.1.A300/3.2.A300 300 10 270/500 691 630 919 30 8 160/171 200 F14 44
3.1.A30016/3.2.A30016 300 16 270/500 691 630 919 30 8 160/171 200 F14 44
3.1.A350/3.2.A350 350 10 290/550  924/861 800 1167/1121 30 8 223/332 300 F14 59
3.1.A35016/3.1.A35016 350 16 290/550  924/861 800 1167/1121 30 8 223/332 300 F14 59
3.1.A400/3.1.A400 400 10 310/600 951/873 860/812 1241/1163 30 8 243/353 300 F14 59
3.1.A40016/3.1.A40016 400 16 310/600 951/873 860/812 1241/1163 30 8 243/353 300 F14 59
3.2.A450 () 450 10 650 873 812 1193 30 8 372 300 F14 59
3.2.A45016 () 450 16 650 873 812 1193 30 8 372 300 F14 59
3.2.A500 (" 500 10 700 873 812 1230 30 8 430 300 F14 59
3.2.A50016 (" 500 16 700 873 812 1230 30 8 430 300 F14 59

* (1) svétlost 400mm, Soupata s plnym pratokem obj. &. 3.4
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO DN 450-600 3.4
Plnoprichozi $oupé, dlouha stavebni délka DIN F5 55/30

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacéni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vretene, valcované vieteno a tézkéa protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Prirubové Soupatko pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

e Stavebni délka dle EN 558 tabulka 2 zakladni serie 15.
e Prirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a 2/EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle DIN - DVGW, WZAS a platné ¢eskeé legislativy.

Technické prednosti:

e Pevna, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v tésnicich mistech 4 mm.

¢ Velky otvor ve spodni €asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

e Masivni valcované vieteno z nerezovén oceli se stop krouzkem pro indikaci piné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Nizky ovladaci moment.

ISO pfiruba F16 s vietenem pero-drazka @40, manipulaénimi oky, na pfani s DN 80 obtokem.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Prislusenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kolecka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.13, podkladové desky 7.2.10.

AVK
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AVK PRIRUBOVE SOUPATKO DN 450-600

PInoprichozi $oupé, dlouha stavebni délka DIN F5

3.4
55/30
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Technicky popis
1. Prachovka NBR pryz 11. Klin Tvarna litina s EPDM pryzi
2. Sroub pfiruby Nerez. ocel A2 12. Télo Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
3. Kluzné pouzdro Polyamid 13. Vieteno Nerezova ocel 13% Cr
4. O-krouzek EPDM pryz 14. Priruba Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
5. Pfirubové Srouby Nerez. ocel A2 15. Zvedaci oko Ocel
6. Fixace vietene CR Mosaz 16. Sroub vika Nerez. ocel zalita tavnym lepidlem
7. O-krouzek EPDM pryz 17. Sroub Nerez. ocel A2
8. Viko Tvarna litina GJS-500 (GGG-50) 18. Matka Nerez. ocel A2
9. Tésnéni vika EPDM pryz 19. Podlozka Nerez. ocel A2
10. Klinova matka CR mosaz 20.Zaslepka Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. €. DN PN L H D1 F2 W Hmotnost
mm mm mm mm mm mm kg
3.4.450 450 10 650 1130 40 84 1056 663
3.4.45016 450 16 650 1130 40 84 1056 663
3.4.500 500 10 700 1130 40 84 1060 693
3.4.50016 500 16 700 1130 40 84 1060 693
3.4.600 600 10 800 1270 40 84 1172 858
3.4.60016 600 16 800 1270 40 84 1172 858
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AVK NOZOVE SOUPE 3.6

Stoupavé, nestoupavé vieteno 702

Oboustranné tésnici armatura. Télo z litiny GJL 400 (GGG 40), vieteno a ndz z kyseliny odolné nerezové oceli
AISI 316. NBR dosedaci tésnéni vulkanizované na kovovy kord. Siroky vyrobni sortiment zahrnuijici i provedeni 1
pro trvalé zatopeni.

Popis vyrobku:
Uzaviraci armatura ur¢ena pro odpadni a uzitkovou vodu s teplotou do 80°C.

Standardy:

e Stavebni délka dle DIN/EN 558-1, serie 20 (K1), az do DN 350 v¢.
¢ Pfirubové vrtani dle EN 1019-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

e Schvaleno dle Evropské smérnice pro tlakové zarizeni 97/23/EC.
e Schvaleno dle smérnice ATEX 94/9/EC.

Moznosti ovladani:

¢ S ruénim koleCkem ve varianté se stoupavym nebo nestoupavym vietenem.

¢ S elektro nebo pneupohonem ve varianté se stoupavym nebo nestoupavym vietenem.
e S pakou.

Variantni reseni:

¢ Nozové Soupé se stiraci liStou pro osazeni vietenem dold.
¢ Nozové Soupé urcené k zatopeni.

¢ Jednostranné tésnici noZzové Soupé.

Technické prednosti:

¢ Oboustranné tésnici armatura.

e PIny profil bez redukce svétlosti, konstrukéni feSeni zabrariuje zachycovani necistot.

e Horni tésnéni, vymeénitelné za provozu.

¢ Povrchova ochrana praskovym epoxidem s UV filtrem zabrariujicim degradaci barvy.

* Moznost stoupavého nebo nestoupavého vietena.

¢ Dosedaci tésnéni vulkanizované na kovovy U-kord.

e Moznost dodavky s tésnénim z nitrilu, vitonu, pfirodni pryZze nebo PTFE.

e Od DN 500 doporucujeme pouziti pfevodovky, od DN 700 je pfevodovka soucasti dodavky.

¢\ zakladnim technickém provedeni neni AVK nozové Soupé vhodné pro umisténi pod hladinu vody nebo
osazeni armatury vietenem dold.

¢ Pro navrzeni/objednani Soupat si vyzadejte specialni dotaznik pro uréeni vhodného typu Soupéte.

¢ Povrchova ochrana epoxid 150pm.

3.6 s nestoupavym vietenem 3.6.1 se stoupavym vietenem

AVK
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AVK NOZOVE SOUPE

Stoupavé, nestoupavé vieteno

3.6
702

Technicky popis

1. Viko Ocel St. 52 9. NGz Nerezova ocel AISI 316
2. Vreteno Nerezova ocel AlSI 316 10. Tésnéni NBR pryz
3. Vretenova matka Bronz 11. Sroub Nerezova ocel A4
4. érouby, matice Nerezova ocel A4 12. Ruéni kole¢ko Ocel
5. Dotla¢ovaci pfiruba Tvarna litina, GJS-400-15 (GGG-40) 13. Podlozka Nerezova ocel A4
6. Tésnéni NBR pryz + PTFE 14. Sroub Nerezova ocel A4
7. Sroub Nerezova ocel A4 15. Lozisko Ocel
8. Télo Tvarna litina, GJS-400-15 (GGG-40)
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN L w H H3 D  Max. Pracovnitlak Hmotnost
mm mm mm mm mm mm bar kg
3.6.50 50 10/16 43 130 292 356 175 10 6,7
3.6.65 65 10/16 46 143 317 388 175 10 8,2
3.6.80 80 10/16 46 183 361 451 225 10 12
3.6.100 100 10/16 52 202 396 496 225 10 14
3.6.125 125 10/16 56 229 432 545 225 10 19
3.6.150 150 10/16 56 267 523 658 300 10 29
3.6.200 200 10 60 326 623 789 300 10 45
3.6.250 250 10 68 395 729 928 300 10 62
3.6.300 300 10 78 451 858 1084 400 10 86
3.6.350 350 10 78 518 951 1208 400 6 124
3.6.400 400 10 90 576 1059 1321 400 6 160
3.6.450 450 10 90 618 1264 1547 500 4 228
3.6.500 500 10 95 698 1308 1631 500 4 279
3.6.600 600 10 105 817 1497 1910 500 4 374
AVK obj. ¢. DN PN L w H H3 D  Max. Pracovnitlak Hmotnost
mm mm mm otevieno/zavieno mm mm bar kg
3.6.1.50 50 10/16 43 130 359/292 424 175 10 6,5
3.6.1.65 65 10/16 46 143 399/317 471 175 10 8
3.6.1.80 80 10/16 46 183 444/361 536 225 10 12
3.6.1.100 100 10/16 52 202 499/396 601 225 10 14
3.6.1.125 125 10/16 56 229 560/432 675 225 10 19
3.6.1.150 150 10/16 56 267 674/523 809 300 10 28
3.6.1.200 200 10 60 326 824/623 989 300 10 44
3.6.1.250 250 10 68 395 980/729 1179 300 10 62
3.6.1.300 300 10 78 451 1160/858 1386 400 10 85
3.6.1.350 350 10 78 518 1303/951 1560 400 6 124
3.6.1.400 400 10 90 576 1461/1059 1723 400 6 159
3.6.1.450 450 10 90 618 1707/1264 1990 500 4 227
3.6.1.500 500 10 95 698 1816/1308 2139 500 4 278
3.6.1.600 600 10 105 817 2105/1497 2518 500 4 382
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AVK VYMENNE SOUPATKO S HLADKYMI KONCI 3.7
Vyménné Soupatko s hladkymi konci 32/70

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Vyménné Soupatko s hladkymi konci pro potrubi z tvarné litiny dle ISO 2531 pro pitnou vodu a neagresivni
odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 & 2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a 2/EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v tésnicich mistech 4 mm.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

e Masivni valcované vieteno z nerezové oceli se stop krouzkem pro indikaci plné otevieného Soupéte.

Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prdrezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Prislusenstvi:

Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,

PA+ plastové poklopy 7.2.13, podkladové desky 7.2.10, KOMBI pfiruby 9.1.5, UNI extra pfiruby 9.2.2.,
ORIONP" pfiruby 9.4.5

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litoméfice-Predmeésti www.avkvodka.cz Verze: 01-01-2023 | 17



AVK VYMENNE SOUPATKO S HLADKYMI KONCI 3.7
Vyménné Soupatko s hladkymi konci 32/70
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Technicky popis
1. Vfeteno Nerezova ocel 13% Cr 7. Manzeta EPDM pryz
2. Prachovka NBR pryz 8. Srouby vika Nerez. ocel zalita tavnym lepidlem
3. O-krouzek NBR pryz 9. Tésnéni EPDM pryz
4. Kluzné pouzdro Polyamid 10. Klinova matka CR Mosaz
5. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 11. Klin Tvarna litina vulkanizovana EPDM
6. Fixace vretene CR Mosaz 12. Télo Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN D PN H H3 L L1 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
3.7.50 50 66 16 241 274 244 72 14 17 29 7.6
3.7.65 65 82 16 271 346 264 81 17 20 34 11
3.7.80 80 98 16 282 337 280 85 17 20 34 11
3.7.100 100 118 16 305 370 300 86 19 22 34 13
3.7125 125 144 16 346 423 319 87 19 22 34 17
3.7.150 150 170 16 400 491 350 96 19 22 34 26
3.7.200 200 222 16 562 608 400 110 24 27 34 44
3.7.250 250 274 16 664 801 450 131 27 31 47 110
3.7.300 300 326 16 740 914 500 129 27 31 47 186
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AVK SOUPATKO S PE KONCEM A PRIRUBOU 3.10
PE 100, SDR 11 38/80

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacéni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vretene, valcované vieteno a tézkéa protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Ifopis vyrobku:
Soupatko s PE koncem a pfirubou pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 20°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.
e Prirubové vrtani pfirub dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-1 a 2/EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle SVGW a platné Ceske legislativy.

Technické prednosti:

e Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v té€snicich mistech 4 mm.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

¢ Masivni valcované vieteno z nerezové oceli se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobnd ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prdrezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Spoj mezi Soupétem a PE potrubim je jiStény proti vytrzeni a odolny proti korozi.

PE konec je mozné pouzit na navareni pomoci elektrotvarovek nebo na tupo.

Prislusenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kolecka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.13, podkladové desky 7.2.10., elektrotvarovky AVK FUSION

AVK
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AVK SOUPATKO S PE KONCEM A PRIRUBOU
PE 100, SDR 11

3.10
38/80

Technicky popis
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Vieteno
Prachovka
O-krouzek
Kluzné pouzdro
Viko

Fixace vrietene
Manzeta
Srouby vika

0l N [ O 1B 00 IV}

Nerezova ocel 13% Cr
NBR pryz
NBR pryz

Polyamid

Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40)

CR Mosaz
EPDM pryz

Nerez. ocel zalita tavnym lepidlem

9. Tésnéni

10. Klinova matka

11. Klin

12. Télo

13. Pouzdro

14. Smrstovaci hadice
15. Trubka

EPDM pryz
CR Mosaz

Tvarna litina vulkanizovana EPDM
Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40)

Uhlikova ocel
Plast
PE 100, SDR 11

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &.

3.10.5063
3.10.6575
3.10.8090
3.10.100110
310125125
3.10.150160
3.10.150180
3.10.200225(

(1) PN10 vrtani pfiruby

DN
mm
50
65
80
100
125
150
150
200

mm
63
75
90

110

125

160

180

225

PN

10/16
10/16
10/16
10/16
10/16
10/16
10/16
10

mm
241

271

282
306
376
418
400
490

H3 L L1
mm mm mm
324 565 125
364 596 135
382 543 100
415 544 106
501 640 166
543 643 110
543 647 118
660 671 132

F F1
mm mm
14 17
17 20
17 20
19 22
19 22
19 22
19 22
24 27

F2
mm
29
34
34
34
38
34
34
34

Hmotnost
kg
11
16
13
17
36
35
35
63
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AVK VEVAROVACI SOUPATKO S PE KONCI 3.11
PE 100, SDR 11 36/80

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacéni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vretene, valcované vieteno a tézkéa protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Vevarovaci $oupatko s PE konci pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 20°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a 2/EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle DIN - DVGW, SVGW a platné Ceské legislativy.

Technickeé prednosti:

e Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v tésnicich mistech 4 mm.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

e Masivni valcované vieteno z nerezové oceli se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobnd ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a
NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prdfezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Spoj mezi Soupétem a PE potrubim je jiStény proti vytrzeni a odolny proti korozi.

PE konec je mozné pouzit na navareni pomoci elektrotvarovek nebo na tupo.

DN 500 s nerezovym loziskem ucpavky pro nizsi ovladaci momenty, ISO pfiruba, vieteno ukonceno

systémem pero-drazka.

PrisluSenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.13, podkladové desky 7.2.10.

AVK
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PE 100, SDR 11

AVK VEVAROVACI SOUPATKO S PE KONCI
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36/80
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1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 9. Tésnéni EPDM pryz

2. Prachovka NBR pryz 10. Klinova matka CR Mosaz

3. O-krouzek NBR pryz 11. Klin Tvarna litina vulkanizovana EPDM

4. Kluzné pouzdro Polyamid 12. Télo Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)

5. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 13. Pouzdro Uhlikova ocel

6. Fixace vietene CR Mosaz 14. Smrstovaci hadice Plast

7. Manzeta EPDM pryz 15. Trubka PE 100, SDR 11

8. Srouby vika Nerez. ocel zalita tavnym lepidlem

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. €. DN D PN H H3 L L1 F F1 F2  Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

3.11.6575 65 75 16 271 322 900 250 17 20 34 12

3.11.8090 80 90 16 282 342 900 255 17 20 34 12

3.11.100110 100 110 16 305 378 860 250 19 22 34 17

3.11.125125 125 125 16 346 432 860 300 19 22 34 26

3.11.125140 125 140 16 346 435 860 250 19 22 34 26

3.11.150160 150 160 16 400 502 1030 325 19 22 34 36

3.11.150180 150 180 16 400 508 1030 265 19 22 34 36

3.11.200200 200 200 16 490 615 1080 255 24 27 34 65

3.11.200225 200 225 16 490 632 1080 265 24 27 34 72

3.11.250250 250 250 16 664 810 1280 420 27 31 47 118

3.11.250280 250 280 16 664 823 1360 365 27 31 47 126

3.11.300315 300 315 16 740 924 1420 355 27 31 47 189

3.11.300355 300 355 16 740 961 1520 355 27 31 47 230

3.11.400400 400 400 16 912 1165 1700 3855 32 37 55 376

3.11.400450 400 450 16 935 1200 1800 355 32 37 55 446

3.11.400500 400 500 16 951 1246 1850 350 32 37 55 514

3.11.500560(" 500 560 16 1118 1448 2200 474 @30 - 75 1013

3.11.500630(" 500 630 16 1136 1502 2350 534 @30 - 75 1134

(1) S pfipojovaci pfirubou F14, pfipojeni vietene systémem pero-drazka.
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AVK SOUPATKO UNI PLUS 3.13
Soupatko s UNI plus hrdly pro PE, PVC 01/70

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacéni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vretene, valcované vieteno a tézkéa protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Hrdlové Soupatko pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-1 a 2/EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle OVGW, SVGW a platné &eské legislativy.

Technické prednosti:

e Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v tésnicich mistech 4 mm.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

e Masivni valcované vieteno z nerezové oceli se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobnd ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prdfezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Uni plus hrdla umoziuji snadné nasunuti na PE a PVC potrubi.

Maximalni uhlova odchylka 3,5° pro kazdou stranu.

Pro PE potrubi pouzijte nerezovou podptrnou vsuvku 2.1.180.

Prislusenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kolecka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.13, podkladové desky 7.2.10.
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AVK SOUPATKO UNI PLUS 3.13
Soupatko s UNI plus hrdly pro PE, PVC 01/70

Technicky popis
1. Klin Tvarna litina vulkanizovana EPDM 11. Kryt Sroubu Tavné lepidlo
2. Télo Tvarna litina GJS-500 (GGG-50) 12. Viko Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
3. Klinova matka CR mosaz 13. Manzeta EPDM pryz
4. Tésnici krouzek RG5 bronz / EPDM pryz 14. Fixace vretene CR mosaz
5. Dotla¢ovaci pfiruba Tvarna litina GJS-500 (GGG-50) 15. O-krouzek NBR pryz
6. Matka Nerezova ocel A4 16. Kluzné pouzdro Polyamid
7. Ctythranny $roub Nerezova ocel A2 17. Prachovka NBR pryz
8. Krytka Plast 18. Vreteno Nerez. ocel s 13% Cr
9. Sroub vika Nerezova ocel A2 19. Kluzné vedeni Polyamid
10. Tésnéni vika EPDM pryz

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &. DN Dd H H2 H3 L L1 L2 F F1 F2  Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
3.13.40 40 50 236 44 280 312 182 64 14 17 29 1
3.13.50 50 63 241 52 293 312 182 68 14 17 29 12
3.13.65 65 75 271 58 329 312 182 70 17 20 34 13
3.13.80 80 90 282 66 348 330 190 66 17 20 34 15
3.13.100 100 110 305 90 395 330 191 72 19 22 34 19
3.13.125 125 125 352 100 452 337 200 80 19 22 34 24
3.13.125140 125 140 352 106 458 356 216 80 19 22 34 26
3.13.150 150 160 400 117 517 371 232 99 19 22 34 33
3.13.150180 150 180 400 125 525 399 238 99 19 22 34 36
3.13.200200 200 200 495 158 653 426 286 120 24 27 34 53
3.13.200 200 225 495 165 660 483 284 110 24 27 34 61
3.13.250250 250 250 664 174 838 529 339 143 27 31 47 103
3.13.250 250 280 664 184 848 529 339 155 27 31 47 106
3.13.300 300 315 740 208 948 570 380 184 27 31 47 143
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AVK SOUPE PRO ODPADNIi VODU 3.14
Kratka stavebni délka DIN F4, NBR klin, AISI 316 vieteno 06/84

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK NBR pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena zivotnost diky dvoustuprové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacéni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Prirubové Soupatko pro odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:

¢ Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

e Stavebni délka dle EN 558 tabulka 2 zakladni serie 1

e Prirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Pevn3g, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v tésnicich mistech 4 mm.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

e Masivni valcované vieteno z nerezové oceli AlSI 316 se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného
Soupéte.

e Trojnasobnd ucpavka vietene s NBR manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, &tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového pridrezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Nizky ovladaci moment.

DN 450-600 s nerezovym loziskem ucpavky pro nizsi ovladaci momenty, ISO pfirubou, manipulaénimi

oky, vieteno ukon&eno systémem pero-drazka, na prani s DN 50 obtokem.

e Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

PrisluSenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.13, podkladové desky 7.2.10.
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AVK SOUPE PRO ODPADNI VODU
Kratka stavebni délka DIN F4, NBR klin, AISI 316 VRETENO

3.14
06/84
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Technicky popis
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1. Vreteno Nerezova ocel AISI 316L 12. Télo Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)

2. Prachovka NBR pryz 13.Kli¢ Nerezova ocel

3. O-krouzek NBR pryz 14. Prachovka NBR pryz

4. Kluzné pouzdro Polyamid 15. O-koruzek NBR pryz

5. Viko Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50) 16. Lozisko Polyamid

6. Fixace vietene Mosaz DZR CW 602H 17. Podlozka Nerezova ocel AlIS| 430

7. Manzeta NBR pryz 18. Posouvaci lozisko Nerezova ocel

8. Srouby vika Nerez. ocel zalita tavnym lepidlem 19. Fixace vretene Nerezova ocel AlSI 430

9. Tésnéni NBR pryz 20.O-koruzek NBR pryz

10. Klinova matka Mosaz DZR CW 602H 21. Manzeta NBR pryz

11. Klin Tvarna litina vulkanizovana NBR

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &. DN PN L H H3 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg

3.14.40 40 10/16 140 194 269 14 17 29 8

3.14.50 50 10/16 150 208 290 14 17 29 9

3.14.65 65 10/16 170 244 337 17 20 34 11

3.14.80 80 10/16 180 282 382 17 20 34 14

3.14.100 100 10/16 190 305 415 19 22 34 17

3.14.125 125 10/16 200 346 471 19 22 34 22

3.14.150 150 10/16 210 401 543 19 22 34 31

3.14.200 200 10 230 490 660 24 28 34 48

3.14.20016 200 16 230 490 660 24 28 34 48

3.14.250 250 10 250 625 820 27 31 47 78

3.14.25016 250 16 250 625 820 27 31 47 78

3.14.300 300 10 270 740 929 27 31 47 110

3.14.30016 300 16 270 740 929 27 31 47 110

3.14.350 350 10 290 924 1184 32 37 55 220

3.14.35016 350 16 290 924 1184 32 37 55 220

3.14.400 400 10 310 951 1248 32 37 55 240

3.14.40016 400 16 310 951 1248 32 37 55 240

3.14.450 450 10 330 1170 1487 @30 - 75 487

3.14.45016 450 16 330 1170 1487 30 - 75 487

3.14.500 500 10 350 1140 1500 @30 - 75 559

3.14.50016 500 16 350 1140 1500 330 - 75 559

3.14.600 600 10 390 1290 1705 @30 - 75 762

3.14.60016 600 16 390 1285 1705 30 - 75 722
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AVK PREMIUM100 PRIRUBOVE SOUPATKO, PN10/16 3.41
EN 558-2 S.14/DIN F4, vieteno DUPLEX, matka z mosazi DZR CW724R, DN40-600 06/52

AVK Soupatka fady PREMIUM100 vam umozni pouzit extrémné spolehlivou armaturu se zarukou 25ti

let. Soupatka PREMIUM100 jsou konstruovana tak, aby dokonale fungovala 100 let. Prémiové materidly

— vieteno z nerezové duplexové oceli, pevna klinova matka a fixace vietene z vysoce kvalitni mosazi DZR
CW724R a nadstandardni povrchova ochrana z epoxidu dle GSK plus polyuretanovy potah — zajistuji
vyjime€nou ochranu proti opotfebeni a dokonalou ochranu proti korozi. Stejné jako u vSech Soupatek AVK pro
rozvody vody, je klin pIné vulkanizovan EPDM pryzi z vlastniho vyrobniho zavodu. Pryzi, ktera se vyznacuje
mimoradnymi mechanickymi i organoleptickymi vlastnostmi, procesem dvoijité vulkanizace a robustni klinovou
konstrukci s dlouhym vedenim. Vyrobek splfiuje nadstandardni pozadavky na plnou sledovatelnost materialti
a zaznamy o zkouSkach pfi vyrobé celé armatury.

Popis vyrobku:
PFirubové Soupatko PREMIUM100 EN 558-2 S.14/DIN F4. Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni odpadni
vodu s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Design podle EN 1074 ¢ast 1 & 2 aEN 1171.

e Stavebni délka dle EN 558 - 2.

e Standardni vrtani pfirub dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaéleno dle KIWA a platné Ceskeé legislativy.

Technické prednosti:

¢ Vfeteno z duplexové nerezové oceli pro nizké ovladaci momenty a vynikajici ochranu vici korozi.

¢ Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace zajistuje dlouhou Zivotnost, vyrobena z vysoce
kvalitni mosazi DZR CW724R pro vétsi bezpecnost a odolnost proti opotfebeni.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v tésnicich mistech 4 mm.

e Epoxidova povrchova ochrana 300 um v souladu s DIN 3476 ¢ast 1, EN 14901 a GSK a vnéjsi
PUR 1500 um podle EN 10290 typ 2 tfida B pro dodate¢nou katodickou ochranu.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

Trojndsobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky

a NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prdfezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Ochranné kryty pfirub pro DN40-300, ochranné fdlie proti prachu pro DN350-600.

DN 450-600 s nerezovym loziskem ucpavky pro nizsi ovliadaci momenty, ISO pfirubou, manipulanimi oky,

na prani s DN 50 obtokem.

PrisluSenstvi:
zemni soupravy 7.5 a 7.10 tuhé, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.11, podkladové desky 7.2.10 a 7.2.19.
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AVK PREMIUM100 PRIRUBOVE SOUPATKO, PN10/16 3.41
EN 558-2 S.14/DIN F4, vieteno DUPLEX, matka z mosazi DZR CW724R, DN40-600 06/52
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Technicky popis
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(1) pfiruba + perodrazka

1. Vreteno Duplex ner. ocel 1.4362 / AlSI S32304 12. Télo Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50)

2. Prachovka NBR pryz 13. Kli¢ Nerezova ocel

3. O-krouzek NBR pryz 14. Prachovka NBR pryz

4. Kluzné pouzdro Polyamid 15. O-krouzek NBR pryz

5. Viko Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50) 16. Kluzné pouzdro Polyamid

6. Fixace vietene mosaz DZR CW724R 17. Podlozka Nerezova ocel 1.4104 (430F)

7. Manzeta EPDM pryz 18. Lozisko Nerezova ocel

8. Sroub vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem 19. Klinova matka Nerezova ocel 1.4104 (430F)

9. Tésnéni vika EPDM pryz 20.O-krouzek NBR pryz

10. Fixace vretene mosaz DZR CW724R 21. Manzeta EPDM pryz

11. Klin Tvarna litina, vulkanizovana EPDM 22.Kluzné vedeni Polyamid

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. ¢. DN PN L H H1 H3 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg

3.41.40 40 10/16 140 194 - 269 14 16 30 7.7

3.41.50 50 10/16 150 208 - 290 14 16 30 8,5

3.41.65 65 10/16 170 244 - 337 17 20 34 11

3.41.80 80 10/16 180 282 - 382 17 20 34 14

3.41.100 100 10/16 190 305 - 415 19 22 38 17

3.41.125 125 10/16 200 346 - 471 19 22 34 22

3.41.150 150 10/16 210 401 - 543 19 22 34 31

3.41.200 200 10/16 230 490 - 660 24 28 34 48

3.41.250 250 10/16 250 664 - 864 27 31 47 78

3.41.300 300 10/16 270 740 - 968 27 31 47 149

3.41.350 350 10/16 290 924 - 1184 32 37 55 220

3.41.400 400 10/16 310 951 - 1241 32 37 55 240

3.41.450() 450 10/16 330 1167 1087 1487 @30 - 75 487

3.41.500" 500 10/16 350 1142 1062 1500 @30 - 75 559

3.41.600(") 600 10/16 350 1142 1062 1500 @30 - 75 762
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AVK PREMIUM100 PRIRUBOVE SOUPATKO, PN10/16 3.42
EN 558-2 S.15/DIN F5, vieteno DUPLEX, matka z mosazi DZR CW724R, DN40-600 02/52

AVK Soupatka fady PREMIUM100 vam umozni pouzit extrémné spolehlivou armaturu se zarukou 25ti

let. Soupatka PREMIUM100 jsou konstruovana tak, aby dokonale fungovala 100 let. Prémiové materidly

— vieteno z nerezové duplexové oceli, pevna klinova matka a fixace vietene z vysoce kvalitni mosazi DZR
CW724R a nadstandardni povrchova ochrana z epoxidu dle GSK plus polyuretanovy potah — zajistuji
vyjime€nou ochranu proti opotfebeni a dokonalou ochranu proti korozi. Stejné jako u vSech Soupatek AVK pro
rozvody vody, je klin pIné vulkanizovan EPDM pryzi z vlastniho vyrobniho zavodu. Pryzi, ktera se vyznacuje
mimoradnymi mechanickymi i organoleptickymi vlastnostmi, procesem dvoijité vulkanizace a robustni klinovou
konstrukci s dlouhym vedenim. Vyrobek splfiuje nadstandardni pozadavky na plnou sledovatelnost materialti
a zaznamy o zkouSkach pfi vyrobé celé armatury.

Popis vyrobku:
PFirubové Soupatko PREMIUM100 EN 558-2 S.15/DIN F5. Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni odpadni
vodu s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

e Stavebni délka dle EN 558 - 2.

e Standardni vrtani pfirub dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle KIWA a platné ¢eské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Vfeteno z duplexové nerezové oceli pro nizké ovladaci momenty a vynikajici ochranu vici korozi.

¢ Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace zajistuje dlouhou zivotnost vyrobena z vysoce
kvalitni mosazi DZR CW724R pro vétsi bezpecnost a odolnost proti opotrebeni.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v tésnicich mistech 4 mm.

e Epoxidova povrchova ochrana 300 um v souladu s DIN 3476 ¢ast 1, EN 14901 a GSK a vnéjsi
PUR 1500 um podle EN 10290 typ 2 tfida B pro dodate¢nou katodickou ochranu.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

Trojndsobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky

a NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prdfezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Ochranné kryty pfirub pro DN40-300, ochranné fdlie proti prachu pro DN350-600.

PrisluSenstvi:
zemni soupravy 7.5 a 7.10 tuhé, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.11, podkladové desky 7.2.10 a 7.2.19.
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AVK PREMIUM100 PRIRUBOVE SOUPATKO, PN10/16

EN 558-2 S.15/DIN F5, vieteno DUPLEX, matka z mosazi DZR CW724R, DN40-600
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Technicky popis
1. Vreteno Duplex ner. ocel 1.4362 / AlSI S32304 8. Sroub vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem
2. Prachovka NBR pryz 9. Tésnéni vika EPDM pryz
3. O-krouzek NBR pryz 10. Fixace vretene mosaz DZR CW724R
4. Kluzné pouzdro Polyamid 11. Klin Tvarna litina, vulkanizovana EPDM
5. Viko Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50) 12. Télo Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50)
6. Fixace vretene mosaz DZR CW724R 13. Kluzné vedeni Polyamid
7. Manzeta EPDM pryz
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN PN L H H3 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg
3.42.40 40 10/16 240 200 283 14 16 30 8,3
3.42.50 50 10/16 250 209 292 14 16 30 9,7
3.42.65 65 10/16 270 243 336 17 20 34 12
3.42.80 80 10/16 280 282 382 17 20 34 16
3.42.100 100 10/16 300 319 429 19 22 34 18
3.42.125 125 10/16 325 346 471 19 22 34 24
3.42.150 150 10/16 350 403 596 19 22 34 49
3.42.200 200 10/16 400 490 660 24 28 34 54
3.42.250 250 10/16 400 490 660 24 28 34 110
3.42.300 300 10/16 500 740 968 27 31 47 160
3.42.350 350 10/16 550 947 1207 32 37 55 320
3.42.400 400 10/16 600 959 1249 32 37 55 330
3.42.450 450 10/16 650/700 958 1278/1316 32 37 55 360/417
3.42.500 500 10/16 700 958 1316 32 37 55 417
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AVK PREMIUM100 VEVAROVACI SOUPATKO S PE KONCI, PN16 3.43
SDR11 PE100, vieteno DUPLEX, matka z mosazi DZR CW724R, DN65-500 36/52-116

AVK Soupatka fady PREMIUM100 vam umozni pouzit extrémné spolehlivou armaturu se zarukou 25ti

let. Soupatka PREMIUM100 jsou konstruovana tak, aby dokonale fungovala 100 let. Prémiové materidly

— vieteno z nerezové duplexové oceli, pevna klinova matka a fixace vietene z vysoce kvalitni mosazi DZR
CW724R a nadstandardni povrchova ochrana z epoxidu dle GSK plus polyuretanovy potah — zajistuji
vyjime€nou ochranu proti opotfebeni a dokonalou ochranu proti korozi. Stejné jako u vSech Soupatek AVK pro
rozvody vody, je klin pIné vulkanizovan EPDM pryzi z vlastniho vyrobniho zavodu. Pryzi, ktera se vyznacuje
mimoradnymi mechanickymi i organoleptickymi vlastnostmi, procesem dvoijité vulkanizace a robustni klinovou
konstrukci s dlouhym vedenim. Vyrobek splfiuje nadstandardni pozadavky na plnou sledovatelnost materialti
a zaznamy o zkouSkach pfi vyrobé celé armatury.

Popis vyrobku:

Vevarovaci Soupatko PREMIUM100 s PE konci PE100 PN16 SDR11. Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni
odpadni vodu s teplotou do 20°C.

Poznamka: Maximalni provozni teplota je stanovena dle poZadavku ISO9080 na Zivotnost PE koncd, neni to
tedy maximalni provozni teplota Soupéte.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 & 2aEN 1171.

Testy/Schvaleni:
e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovlddaciho momentu.
e Test vodou dle EN 1074-1 a 2/EN 12266.

Technické prednosti:

¢ \/feteno z duplexové nerezové oceli pro nizké ovladaci momenty a vynikajici ochranu vici korozi.

¢ Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace zajistuje dlouhou Zivotnost, vyrobena z vysoce
kvalitni mosazi DZR CW724R pro vétsi bezpecnost a odolnost proti opotrebeni.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci
a eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v té&snicich mistech 4 mm.

e Epoxidova povrchova ochrana 300 um v souladu s DIN 3476 ¢ast 1, EN 14901 a GSK a vnéjsi
PUR 1500 um podle EN 10290 typ 2 tfida B pro dodate¢nou katodickou ochranu.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky

a NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, vioZzené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Spoj mezi Soupétem a PE potrubim je jiStény proti vytrzeni a odolny proti korozi.

PE konec je mozné pouzit na navareni pomoci elektrotvarovek nebo na tupo.

PrisluSenstuvi:
zemni soupravy 7.5 a 7.10 tuhé, rué¢ni kolec¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8, PA+ plastové poklopy
7.2.11, podkladové desky 7.2.10 a 7.2.19.
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AVK PREMIUM100 VEVAROVACIi SOUPATKO S PE KONCI, PN16 3.43
SDR11 PE100, vieteno DUPLEX, matka z mosazi DZR CW724R, DN65-500 36/52-116
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Technicky popis
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1. Vieteno Duplex ner. ocel 1.4362 / AISI S32304 9. Tésnéni vika EPDM pryz

2. Prachovka NBR pryz 10. Fixace vretene mosaz DZR CW724R

3. O-krouzek NBR pryz 11. Klin Tvarna litina, vulkanizovana EPDM
4. Kluzné pouzdro Polyamid 12. Télo Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50)
5. Viko Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50) 13. Télo spojky Uhlikata ocel

6. Fixace vietene mosaz DZR CW724R 14. Smrstovaci hadice Plast

7. Manzeta EPDM pryz 15. Trubka PE

8. Sroub vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem

Objednaci Cisla a dimenze

AVK obj. &. DN D H H3 L (ztol) L1 F
mm mm mm mm mm mm mm
3.43.657511 65 75 271 322 900 (20) 250 17
3.43.809011 80 90 282 342 900 (20) 255 17
3.43.10011011 100 110 305 378 860 (20) 250 19
3.43.12512511 125 125 346 432 860 (20) 300 19
3.43.12514011 125 140 346 435 860 (20) 250 19
3.43.15016011 150 160 400 502 1030 (20) 325 19
3.43.15018011 150 180 400 508 1056 (20) 265 19
3.43.20020011 200 200 490 615 1080 (20) 255 24
3.43.20022511 200 225 490 632 1080 (20) 265 24
3.43.25025011 250 250 664 810 1350 (30) 420 27
3.43.25028011 250 280 664 823 1360 (30) 365 27
3.43.30031511 300 315 740 924 1420 (30) 355 27
3.43.30035511 300 355 740 961 1520 (30) 355 27
3.43.40040011 400 400 912 1165 1700 (30) 355 32
3.43.40045011 400 450 935 1200 1800 (40) 384 32
3.43.40050011 400 500 951 1246 1850 (40) 350 32
3.43.50056011 500 560 1118 1448 2200 (40) 474 30
3.43.50063011 500 630 1136 1502 2350 (40) 534 @30

F1
mm
20
20
22
22
22
22
22
27
27
31
31
31
31
37
37
37

F2
mm
34
34
34
34
34
34
34
34
34
47
47
47
47
55
55
55
75
75

Hmotnost
kg
12
12
17
26
26
36
37
65
72
118

126
189
230
376
446
514
1013
1134
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AVK SOUPE KOMBI 3 4.3

Kombi Soupatko se tfemi uzavéry 18/80

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vretene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Pfirubové kombi Soupatko se tfemi uzavéry pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 & 2aEN 1171.
® Standardni vrtani pfirub dle EN1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
e Test vodou dIe_EN 1074-1 a 2/EN 12266.
e Schvaleno dle OVGW a platné Ceske legislativy.

Technické prednosti:

¢ Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu. Minimalni tloustka pryze 1,5 mm, v té€snicich mistech 4 mm.

e Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

e Masivni valcované vieteno z nerezové oceli se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prifezu, vioZzené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Moznost osazeni vzdusniku nebo jiné armatury do stfedu Soupéte.

PrislusSenstuvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.13, podkladové desky 7.2.10.
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AVK SOUPE KOMBI 3

Kombi Soupatko se tfemi uzavéry
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Technicky popis
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1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Srouby vika Nerez. ocel zalita tavnym lepidlem

2. Prachovka NBR pryz 9. Tésnéni EPDM pryz

3. O-krouzek NBR pryz 10. Vyvod pro ventil CR mosaz

4. Kluzné pouzdro Polyamid 11. Klinova matka CR mosaz

5. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 12. Tésnéni EPDM pryz

6. Fixace vietene CR mosaz 13.Klin Tvarna litina vulkanizovana EPDM

7. Manzeta EPDM pryz 14.Télo Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. ¢&. DN PN L L1 L2 H H1 H3 P1 F F1 F2  Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

4.3.100 100 10/16 580 340 212 333 232 415 240 19 22 38 90

4.3.150 150 10/16 620 372 360 448 298 595 263 19 22 38 165

4.3.200 200 10 750 468 445 561 365 630 331 24 28 42 280

4.3.20016 200 16 750 468 445 561 365 630 331 24 28 42 280

4.3.250 250 10 960 656 617 664 375 864 464 27 31 47 450

4.3.25016 250 16 960 656 617 664 375 864 464 27 31 47 450

4.3.300 300 10 1050 702 617 740 480 968 496 27 31 47 620

4.3.30016 300 16 1050 702 617 740 480 968 496 27 31 47 620
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AVK SOUPE KOMBI 4 4.4

Kombi Soupatko se ¢tyimi uzavéry 18/70

AVK mékce tésnici Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena tloustka

pryze v dosedacich plochach. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci.
Excelentni elasticka pryz, minimalni deformacéni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty
bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vretene, valcované vieteno a tézkéa protikorozni ochrana s

GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Prirubové kombi Soupéatko se &tyfmi uzavéry pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.
e Standardni vrtani pfirub dle EN1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
* Test vodou dle EN 1074-1 a 2/EN 12266.
e Schvaleno dle OVGW a platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Pevng, integrovana klinova matka eliminujici vibrace klinu a odér pryze.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym kluznym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu.

¢ Velky otvor ve spodni ¢asti klinu brani stagnaci vody uvnitf klinu.

e Masivni valcované vieteno z nerezové oceli se stop krouzkem pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobnd ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prdfezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Moznost osazeni vzdusniku nebo jiné armatury do stfedu Soupéte.

Prislusenstvi:
Zemni soupravy 7.5 a 7.10, ru¢ni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.13, podkladové desky 7.2.10.
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AVK SOUPE KOMBI 4

Kombi Soupatko se ¢tyimi uzavéry
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Srouby vika Nerez. ocel zalita tavnym lepidlem
2. Prachovka NBR pryz 9. Tésnéni EPDM pryz
3. O-krouzek NBR pryz 10. Vyvod pro ventil CR mosaz
4. Kluzné pouzdro Polyamid 11. Klinova matka CR mosaz
5. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 12. Tésnéni EPDM pryz
6. Fixace vretene CR mosaz 13. Klin Tvarna litina vulkanizovana EPDM
7. Manzeta EPDM pryz 14.Télo Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN L L1 L2 H H1 H3 P1 F F1 F2  Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
4.4100 100 10/16 580 340 212 333 232 415 240 19 22 38 119
4.4150 150 10/16 620 372 360 448 298 595 263 19 22 38 190
4.4.200 200 10 750 468 445 561 365 766 331 24 28 42 316
4.4.200 200 16 750 468 445 561 365 766 331 24 28 42 316
4.4.250 250 10 960 656 617 664 375 864 464 27 31 47 520
4.4.250 250 16 960 656 617 664 375 864 464 27 31 47 520
4.4.300 300 10 1050 702 617 740 480 968 496 27 31 47 690
4.4.300 300 16 1050 702 617 740 480 968 496 27 31 47 690
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AVK KANALOVE STAVITKO 20.1

Nestoupavé vieteno, ram pro montaz do kanalu 772/71

osazeni do otevienych kanald s ukotvenim do betonu. Uzavieny ram z nerezové oceli AlSI 304, nestoupavé

AVK kanalové stavitko ¢tvercového nebo obdélnikového tvaru, pruzné tésnéni po celém obvodu ramu. Pro
é vieteno z nerezové oceli AISI 303.

Popis vyrobku:
Kanalové hraditko pro odpadni vody.

Standardy:
e Navrzeno obecné v souladu s DIN 19569-4.
e Splhuje pozadavky smérnice 95/9/CE (ATEX), Skupina Il Kategorie 2 (Zona 1).

Moznosti dodani:

e Se stoupavym vietenem.

¢ Jednostranné nebo oboustranné tésnici.
¢ Osazeni do drazky nebo na sténu kanalu.

Technickeé prednosti:

¢ Mira netésnosti niz8i nez max. pfipustna dle DIN 19569-4 (tfida 5).

e Konstrukéni feSeni ramu umoznuje snadnou montaz.

e Samo-cistici vedeni tésnici desky z vysokohustotniho polyetylenu (HMWPE) pro nizké ovladaci momenty a
dlouhou Zivotnost armatury.

¢ Vyménitelné EPDM tésnéni po obvodu ramu.

e Ram a tésnici deska z nerezové oceli AlSI 304, vieteno z nerezové oceli AISI 303.

e Kotvici materidl z nerezové oceli A2.

¢ Do dimenze 1400x1400 s ovladacim kole¢kem, ve vétSich dimenzich standardné s prevodovkou.

Prislusenstvi:
Prodlouzeni, stojan, pohon.

AVK
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AVK KANALOVE STAVITKO

Nestoupavé vieteno, ram pro montaz do kanalu

20.1
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Technicky popis
1. Ram Nerezova ocel AlSI 304
2. Tésnici deska Nerezova ocel AlSI 304
3. Vedeni desky HMWPE
4. Kluzné pouzdro HMWPE
5. Tésnéni EPDM pryz
6. Drzak tésnéni Nerezova ocel AlIS| 304
7. Spodni tésnéni EPDM pryz

8. Drzéak spodniho tésnéni
9. Vreteno

10. Matice vietene

11. Ram

12. Pfiruba

13. Ovladaci kolecko

Nerezova ocel AlSI 304
Nerezova ocel AlSI 303
Bronz
Nerezova ocel AlSI 304
Nerezova ocel AlISI 304
Hlinik

Objednaci cisla a dimenze

AVK obj. &. DN W H H3
mm mm mm mm
20.1.200 200-200 371 525 589
20.1.300 300-300 471 725 789
20.1.400 400-400 571 925 989
20.1.500 500-500 671 1125 1189
20.1.600 600-600 776 1380 1444
20.1.700 700-700 876 1580 1662
20.1.800 800-800 976 1780 1862
20.1.900 900-900 1076 1980 2062
20.1.1000 1000-1000 1176 2180 2262
20.1.1100 1100-1100 1276 2415 2500
20.1.1200 1200-1200 1376 2615 2700
20.1.1300 1300-1300 1476 2815 2900
20.1.1400 1400-1400 1576 3015 3100
20.1.1500 1500-1500 1576 3215 3415

L E
mm mm
80 120
80 120
80 120
80 120
90 120
90 120
90 120
90 120
90 120
110 250
110 250
110 250
110 250
110 250

F G
mm mm
100 225
100 225
100 225
100 225
100 225
100 310
100 310
100 310
100 310
125 410
125 410
125 410
125 410
125 300

Hmotnost
kg
16
22
28
B85
53
64
75
93

107
146
179
198
218
252
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AVK NASTENNE STAVITKO 20.2

Nestoupavé vieteno, uzavieny ram pro montaz na sténu 772/61

V dimenzich do 1200 x 1200 standardné oboustranné tésnici, ve vétSich dimenzich po upresnéni jako
jednostranné nebo oboustranné tésnici. Uzavieny ram z nerezové oceli AlSI 304, nestoupavé vieteno
z nerezové oceli AISI 303.

g AVK nasténné stavitko ¢tvercového nebo obdélnikového tvaru, pruzné tésnéni po celém obvodu ramu.

Popis vyrobku:
Nasténné stavitko pro odpadni vody.

Standardy:
e Navrzeno obecné v souladu s DIN 19569-4.
¢ Splhuje pozadavky smérnice 95/9/CE (ATEX), Skupina Il Kategorie 2 (Zona 1).

Moznosti dodani:

¢ Se stoupavym vietenem.

e S Upravou pro osazeni do kanalu.

¢ Jednostranné nebo oboustranné tésnici.

Technické prednosti:

e Mira netésnosti nizsi nez max. pfipustna dle DIN 19569-4 (tfida 5).

e Konstrukéni feSeni ramu umoznuje snadnou montaz.

e Samo-Cistici vedeni tésnici desky z vysokohustotniho polyetylenu (HMWPE) pro nizké ovladaci momenty a
dlouhou Zivotnost armatury.

Vymeénitelné EPDM tésnéni po obvodu rdamu.

Ram a tésnici deska z nerezové oceli AISI 304, vieteno z nerezové oceli AISI 303.

Kotvici materidl z nerezové oceli A2.

[ ]
[
[ ]
¢ Do dimenze 1000x1000 s ovladacim koleCkem, ve vétSich dimenzich standardné s prevodovkou.

Prislusenstvi:
Prodlouzeni, stojan, pohon.
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AVK NASTENNE STAVITKO 20.2
Nestoupavé vieteno, uzavieny ram pro montaz na sténu 772/61
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Technicky popis
1. Ram Nerezova ocel AlSI 304 7. Drzak spodniho tésnéni Nerezova ocel AlSI 304
2. Tésnici deska Nerezova ocel AlSI 304 8. Ram Nerezova ocel AlSI 304
3. Vedeni desky HMWPE 9. Vieteno Nerezova ocel AISI 303
4. Tésnéni EPDM pryz 10. Matice vretene Bronz
5. Drzak tésnéni Nerezova ocel AlSI 304 11. Ram Nerezova ocel AlSI 304
6. Spodni tésnéni EPDM pryz
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN H H3 G L w Hmotnost
mm mm mm mm mm mm kg
20.2.200 200-200 574 626 225 82 380 16
20.2.300 300-300 774 826 225 82 480 23
20.2.400 400-400 975 1045 310 85 580 M
20.2.500 500-500 1175 1245 310 85 690 52
20.2.600 600-600 1377 1446 310 115 780 67
20.2.700 700-700 1580 1648 310 115 880 80
20.2.800 800-800 1780 1848 310 125 980 96
20.2.900 900-900 2067 2143 410 136 1100 147
20.2.1000 1000-1000 2267 2343 410 136 1200 168
20.2.1100 1100-1100 2467 2671 300 136 1300 209
20.2.1200 1200-1200 2667 2871 300 136 1400 242
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AVK PODZEMNIi HYDRANT 12.1.3
Jednoduchy uzavér (K7) 35/31

AVK vysoce kvalitni podzemni hydrant, ktery splfiuje nebo pfekonava pozadavky normy DIN/ EN 134339.
Tésnici kuzel je vulkanizovan PUR (polyurethanem) pro dosaZeni vynikajici pamétové stalosti a mechanické
odolnosti. Hydrant ma po odvodnéni nulové zbytkové mnozstvi vody.

Popis vyrobku:
Podzemni hydrant dle EN 14339 - jednoduchy uzaveér (K7).

Standardy:
¢ Design dle EN 1074-6, EN 14339:2005.
e Standardni vrtani pfiruby dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-6 / VP 325 (3321).

e Schvaleno dle CE Reg. Cislo 0620-CPD-6122.

¢ Schvéleno dle DIN-DVGW NW-6401CL0291 a platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Kuzel s PUR tésnénim, masivni komponenty.

¢ Nulové zbytkové mnoZzstvi vody.

¢ Radialni zpUsob tésnéni, pouzdro klinu z korozi odolné mosazi.

¢ Ucpavka vietene s polyamidovou podlozkou pro snizeni ovladacich momentd.

e Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat. Na prani

Kv hodnoty 136m3/hod.

PrisluSenstvi:
AVK FLEX dren - hydrantova drenaz 12.21, AVK PA+ hydrantovy poklop 7.2.15, AVK podkladova deska pro
poklop 7.2.17, patkové koleno 50.13.

AVK
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AVK PODZEMNI HYDRANT 12.1.3
Jednoduchy uzavér (K7) 35/31
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Technicky popis
1. Télo Tvarna litina min. GJS-400-15(GGG-40)  12. O-krouzek EPDM pryz
2. Chlopnova membrana EPDM pryz 13. Viko Tvarna litina min. GJS-400-15(GGG-40)
3. O-krouzek EPDM pryz 14. O-krouzek EPDM pryz
4. Zazubec Tvarna litina min. GJS-400-15(GGG-40)  15. Podlozka POM
5. Vicko Litina GJL-250 16. Podpora vietene Tvarna litina min. GJS-400-15(GGG-40)
6. Retizek Galvanizovana ocel 17. Vieteno Nerezova ocel, 1.4021
7. Zavlacka Nerezova ocel 18. Matka vietene Mosaz
8. Sroub Nerezova ocel 19. Prodluzovaci trubka Nerezova ocel
9. Ovladaci ofech Tvarna litina min. GJS-400-15(GGG-40)  20.Odvodnéni Polyamid
10. Identifikacni krouzek  Plast 21. Pouzdro Mosaz
11. Prachovka NBR pryz
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN Vyska kryti Stavebni vyska Hmotnost
mm mm mm kg
12.1.3.80750 80 750 471 21
12.1.3.801000 80 1000 721 25
12.1.3.801250 80 1250 971 29
12.1.3.801500 80 1500 1221 33
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AVK PODZEMNIi HYDRANT 12.1.4
Dvojity uzaveér s kouli (L7) 35/81

AVK vysoce kvalitni podzemni hydrant, ktery splfiuje nebo pfekonava pozadavky normy DIN/ EN 134339.
Tésnici kuzel je vulkanizovan PUR (polyurethanem) pro dosaZeni vynikajici pamétové stalosti a mechanické
odolnosti. Hydrant ma po odvodnéni nulové zbytkové mnozstvi vody.

Popis vyrobku:
Podzemni hydrant dle EN 14339 — dvojity uzavér (L7).
Standardy:
ey e Design dle EN 1074-6, EN 14339:2005.
& e Standardni vrtani pfiruby dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.
Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-6 / VP 325 (3321).
e Schvaleno dle CE Reg. Cislo 1085-CPD-0030.
¢ Schvéleno dle DIN-DVGW NW-6401CL0042 a platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

Dvojity uzavér pro moznost osazeni bez predsazeného Soupéte.

Kuzel s PUR tésnénim, masivni komponenty.

Dosedaci t&snéni koule zcela vulkanizované.

Nulové zbytkové mnozstvi vody.

Radialni zpUsob tésnéni, pouzdro klinu z korozi odoIné mosazi.

Ucpavka vietene s polyamidovou podlozkou pro sniZzeni ovladacich momentd.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat. Na prani

e Kv hodnoty. 146m3/hod.

PrisluSenstvi:
AVK FLEX dren - hydrantova drenaz 12.21, AVK PA+ hydrantovy poklop 7.2.15, AVK podkladova deska pro
poklop 7.2.17, patkové koleno 50.13.
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AVK PODZEMNi HYDRANT

Dvojity uzaveér s kouli (L7)

12.1.4
35/81

i
Technicky popis

1. Télo Tvarna litina min. GJS-400-15(GGG-40) 13.Viko Tvarna litina min. GJS-400-15(GGG-40)

2. Chlopriova membrana EPDM pryz 14. Okrouzek EPDM pryz

3. O-krouzek EPDM pryz 15. Podlozka POM

4. Zazubec Tvarna litina min. GJS-400-15(GGG-40) 16.Podpora vietene Tvarna litina min. GJS-400-15(GGG-40)

5. Vicko Litina GJL-250 17. Vfeteno Nerezova ocel, 1.4021

6. Retizek Galvanizovvana ocel 18. Vfetenova matka Mosaz

7. Zavlacka Nerezova ocel 19. ProdluZovaci trubka Nerezova ocel

8. Ovladaci orech Tvarna litina min. GJS-400-15(GGG-40) 20.Hlavni tésnici krouzek  Tvarna litina s EPDM pryzi

9. Sroub Nerezova ocel 21. Koule Polypropylen

10. Identifikaéni koruzek Plast 22.Tésnéni koule Tvarna litina min. GJS-400-15(GGG-40)

11. Prachovka NBR pryz 23.0dvodnéni Polyamid

12. O-krouzek EPDM pryz 24. Pouzdro Mosaz

Objednaci cisla a dimenze

AVK obj. €. DN Vyska kryti Stavebni vySka Hmotnost
mm mm mm kg

12.1.4.80750 80 800 547 27

12.1.4.801000 80 1000 722 31

12.1.4.801250 80 1250 972 34

12.1.4.801500 80 1500 1222 38
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AVK PLNOPRUTOKOVY HYDRANT 12.22
Plnoprutokova souprava, Model F7 29/78

AVK plnopritokovy hydrant je konstruovan bez zdZzeného mista a dild, které by branily plnému prdtoku média.
Plny profil tak zajisti skvélé pritokové charakteristiky armatury. Technickym feSenim je eliminovano poskozeni
vnitfnich dilll pevnymi ¢asticemi v mediu, napt. sedimenty, které se mohou v fadu vyskytnout.

Pres plnopritokovy hydrant je mozné zavést do fadu inspekéni zafizeni nebo potrubi proplachnout.

Popis vyrobku:
PInopratokovy hydrant typ F7 pro pitnou vodu a neutralni kapaliny do 60°C.

oy Standardy:
e Dle EN 10742-2 , EN 14339:2005, DVGW-VP325.
e Vrtani pfirub dle EN 1092-2 (ISO 7005-2) PN16.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-6 / VP 325 (3321).
Schvaleno dle CE Reg.¢. 0620-CPR-6122.
Schvaéleno dle DVGW NW - 6401C0O0125.

Schvaleno dle platné ¢eskeé legislativy.

Technické prednosti:

¢ Plny profil bez redukce svétlosti.

e Snadné vlozeni inspekéniho zafizeni do potrubi.

Velky otvor pro rychlé odvodnéni.

Cas odvodnéni 30 sec.

Nizké ovladaci momenty MOT 105 Nm.

Max. ovladaci moment MST 210 Nm.

Vysoky pritok Kv 216m3/hod (EN 14339).

Télo z nerezové oceli s vnéjsi epoxidovou povrchovou ochranou 100 pm.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat

PrisluSenstvi:
AVK FLEX dren - hydrantova drendz pro plnopritokovy hydrant 12.5.1, AVK PA+ hydrantovy poklop 7.2.15
AVK podkladova deska pro poklop 7.2.17, patkové koleno 50.13.

AVK
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AVK PLNOPRUTOKOVY HYDRANT 12.22
Proplachovaci souprava, Model F7 29/78
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Technicky popis

1. Vicko Litina GJL-250 15.
2. Zazubec Tvarna litina, GJS-500(GGG-50) 16.
3. Tésnéni EPDM pryz 17.
4. Fixace Tvarna litina, GJS-500(GGG-50) 18.
5. Télo Nerezova ocel, 1.4307 19.
6. Prechodka Tvarna litina, GJS-500(GGG-50) 20.
7. Prachovka NBR pryz 21.
8. Podlozka HDPE 22.
9. Podlozka CR mosaz 23
10. Fixace Tvarna litina, GJS-500(GGG-50) 24,
11. Prekryti Tvarna litina, GJS-500(GGG-50) 25.
12. Podplrné tésnéni EPDM pryz 26.
13. O krouzek EPDM pryz 27.
14. Pfiruba Tvarna litina, GJS-500(GGG-50) 28.

Uzaviraci disk
Tésnéni
Podlozka

Kryt

Vieteno

Matka

Vrchni ¢ast
Pojistna matka

. Kryt vietene

Prodluzovaci trubka
Fixace

Prachovka
Identifikacni krouzek
Ovladaci ofech

Nerezova ocel, 1.4301

EPDM

Mosaz

Nerezova ocel 1.4021

Nerezova ocel 1.4021

Mosaz

Tvarna litina, GJS-500(GGG-50)
CR mosaz

PVC

Nerezova ocel 1.4104

Tvarna litina, GJS-500(GGG-50)
NBR pryz

Plast

Tvarna litina, GJS-500(GGG-50)

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. ¢. DN PN Vyska kryti HA1 Hmotnost
mm mm mm kg
12.22.750 80 16 750 490 39
12.22.1000 80 16 1000 740 40
12.22.1250 80 16 1250 990 4
12.22.1500 80 16 1500 1240 42
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PROPLACHOVACiI SOUPRAVA 12.23, 12.24

Proplachovaci souprava ur€ena k proplachnuti potrubi pfipadné ulozeni inspekéniho zafizeni do potrubi. Nabizi
plny profil bez zdZenych mist, uzavirani prostfednictvim planzetového uzavéru vhodného pro pouziti v
rozvodech odpadni vody, snadné napojeni pfivodu vody pomoci C spojky. Pouzitim se Setfi naklady spojené s
budovanim Sachet.

Popis vyrobku:
Proplachovaci souprava uré¢ena pro odpadni vodu. Na pfani i varianta pro pitnou vodu.

Standardy:
Prirubové vrtani dle EN DIN 1563. Vyrobek dle EN 14 339, max. tlak 16bar.

Testy/schvaleni:
Dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Piny profil bez redukce svétlosti.

e Snadné proplachnuti napojeného potrubi, moznost vloZeni inspekéniho zafizeni do potrubi.

¢ Extrémni odolnost vic¢i korozi nutna pro rozvody v agresivni odpadni vodé.

e Télo soupravy z nerezoveé oceli A4, u DN 80 s vnéjsi epoxidovou povrchovou ochranou 100um.

e Standardni provedeni s krytim potrubi od 1,0 - 2,0m.

* NBR pryzova tésnéni vhodna pro odpadni vodu.

e Litinovy uzavér s nozem z nerezové oceli A4, odlitek chranény epoxidovym povlakem.

e Standardni osazeni C spojkou-dle DIN 14317 z hlinikové slitiny, pfipojeni pres pfiruby DN 50 nebo DN 80.
e Bezudrzbové provedeni.

Prislusenstvi:
Hydrantovy poklop dle DIN 4055 - 7.2.15, podkladova deska pro poklop 7.2.17, patkové koleno 50.13.

DN 80 DN 50
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PROPLACHOVACi SOUPRAVA

12.23, 12.24

Technicky popis

8803 |

1. Uzavér Tvarna litina 5. Zaslepka Hlinikova slitina
2. Télo Nerezova ocel A4 6. Fixace Nerezova ocel
3. Pfiruba Tvarna litina/Nerezova ocel A4 7. Zemni souprava Ocel / PE
4. C spojka Hlinikova slitina
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. €. DN PN Vyska kryti H Hmotnost
mm mm mm kg
12.23.750 80 16 750 510 39
12.23.1000 80 16 1000 760 40
12.23.1250 80 16 1250 1010 41
12.23.1500 80 16 1500 1260 42
AVK obj.¢. DN 50 pfiruba AVK obj.¢. DN 80 pfiruba PN Vyska kryti H Hmotnost
m mm kg
12.24.501000 12.24.801000 10/16 1,00 750 11
12.24.501250 12.24.801250 10/16 1,25 1000 13
12.24.501500 12.24.801500 10/16 1,50 1250 15
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AVK NADZEMNi HYDRANT PRUMYSLOVY DESIGN 12.6.1
Dvojity uzaveér s kouli (P7), LAmaci (objezdové) provedeni 84/05, 84/10

AVK vysoce kvalitni nadzemni hydrant, ktery splfiuje nebo pfekonava pozadavky normy DIN/ EN 14384.
Hydrant s dvojitym uzavérem, pfedsazenou kouli, ktera umozfiuje provést udrzbu hydrantu bez nutnosti mit
pred hydrantem predsazené Soupé. Tésnici kuzel je vulkanizovan odéru odolnym PUR (polyuretanem) pro
dosazeni vynikajici pamétové stalosti a vynikajici mechanické odolnosti. Hydrant je konstruovan jako lamaci
(objezdovy), v pfipadé narazu je nutna vyména pouze titanovych pouzder, pfipadné Sroubl. Hydrant ma po
odvodnéni nulové zbytkové mnozZstvi vody.

Popis vyrobku:
Nadzemni hydrant model P7 je uren pro rozvody pitné vody a neutralnich kapalin do teploty max. 60°C.

Standardy:

¢ Design dle EN 1074-6, EN 14384:2005.
e Standardni vrtani pfirub dle EN 1092 (ISO 7005-2), PN 16.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-6 / VP 325 (3321).

e Test vodou dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.

e Schvaleno dle CE Reg. Cislo 0620-CPR-6122.

e Schvaéleno dle DIN-DVGW certifikat NW-6411CN0282 a platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e DN 80: 2xB spojky, DN 100: 1xA + 2xB spojky.

¢ Radialni zplsob tésnéni, pouzdro klinu z koroze odoIné mosazi.

e Tésnéni koule zcela vulkanizované.

e Automatické odvodnéni, nulové zbytkové mnozstvi vody.

¢ Ovladaci ofech s automatickym odvzdusnénim z mosazi.

e Litinovy kuzel s kompletné vulkanizovanym PUR té&snénim, masivni komponenty.

¢ Titanova pouzdra Sroubl v misté pfipadného zlomu hydrantu.

¢ Dvojity uzavér pro snazsi udrzbu nebo inspekci vnitfnich dild hydrantu.

¢ Kv hodnoty, DN 80: 1x65 vyvod: 129m®h, 2x65 vyvod: 210 m*/h.

e DN 80 mozno dodat s integrovanym patnim kolenem.

e Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK schvéleno s vrchnim
natérem UV odolny polyester.

Vnitfni smaltovani dle DIN 51178.

¢ Na prani vnéjsi smalt v ¢ervené nebo modré barvé dle DIN 51178.

¢ Diky technickému feSeni je hydrant té&sny i po pfipadném poskozeni vrchni ¢asti hydrantu.

PrisluSenstvi:
AVK FLEX dren - hydrantova drenaz 12.21, Patkové koleno 50.13.

DN 80 DN 100
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AVK NADZEMNi HYDRANT PRUMYSLOVY DESIGN

Dvojity uzavér s kouli (P7), LAmaci (objezdové) provedeni

12.5.1
84/05, 84/10
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1. Tésnéni koule Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 18. O krouzek EPDM pryz

2. Koule Polypropylen 19. Pouzdro $roubt Titan

3. Tésnici krouzek EPDM na litinovém jadru 20. Blokovaci krouzek Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40)

4. Zajistovaci segment HDPE 21. Prodluzovaci trubka Nerezova ocel 1.4021, GJL (GG)

5. Podlozka Nerezova ocel A2 22. Vrchni &ast téla Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40)

6. Sroub Nerezova ocel A2 23. O-krouzek EPDM pryz

7. Sedlo Mosaz 24. Krytka vyvodu Hlinikova slitina

8. Prodluzovaci trubka Nerezova ocel 1.4021, GJL (GG) s PUR  25. Spojka B Hlinikova slitina

9. Matka CR Mosaz 26. O-krouzek EPDM pryz

10. Vretenova matka Mosaz 27. Kluzné pouzdro Mosaz

11. Podlozka POM 28. Podlozka Nerezova ocel A2

12. Vieteno Nerezova ocel 1.4021 29. Prachovka Nerezova ocel A2

13. Vedeni vietene Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 30. Sestihranna hlava GAl

14. Zavlacka Pruzinova ocel 1.4310 31. Zavlacka Pruzinova ocel 1.4310

15. Krouzek Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 32. Odvodnéni PA, POM

16. Sestihranny $roub Nerezova ocel A2 33. Vzdusnik Mosaz

17. Délena pfiruba Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 34. Reflexni znaceni

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. ¢. DN Vyska kryti H3 H8 H9 Hmotnost
mm mm mm mm mm kg

12.5.1.801000 80 1000 1865 770 220 66

12.5.1.801250 80 1250 2115 1020 220 71

12.5.1.801500 80 1500 2365 1270 220 76

12.5.1.1001000 100 1000 1865 725 265 66

12.5.1.1001250 100 1250 2115 975 265 71

12.5.1.1001500 100 1500 2365 1225 265 76
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AVK NADZEMNi HYDRANT OKRASNY DESIGN 12.5.2
Dvojity uzaveér s kouli (P7), LAmaci (objezdové) provedeni 84/40, 84/51

AVK vysoce kvalitni nadzemni hydrant, ktery splfiuje nebo pfekonava pozadavky normy DIN/ EN 14384.
Hydrant s dvojitym uzavérem, pfedsazenou kouli, ktera umozfiuje provést udrzbu hydrantu bez nutnosti mit
pred hydrantem predsazené Soupé. Tésnici kuzel je vulkanizovan odéru odolnym PUR (polyuretanem) pro
dosazeni vynikajici pamétové stalosti a vynikajici mechanické odolnosti. Hydrant je konstruovan jako lamaci
(objezdovy), v pfipadé narazu je nutna vyména pouze titanovych pouzder, pfipadné Sroubl. Hydrant ma po
odvodnéni nulové zbytkové mnozZstvi vody.

_ Popis vyrobku:
Nadzemni hydrant model P7 se 2 B spojkami je ur€en pro rozvody pitné vody a neutralnich kapalin do teploty
“ max. 60°C.

Standardy:
e Design dle EN 1074-6, EN 14384:2005.
e Standardni vrtani pfirub dle EN 1092 (ISO 7005-2), PN 16.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-6 / VP 325 (3321).

e Test vodou dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.

e Schvaleno dle CE Reg. Cislo 0620-CPR-6122.

¢ Schvaéleno dle DIN-DVGW certifikat NW-6411CN0282 a platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ DN 80: 2xB spojky, DN 100: 1xA + 2xB spojky.

¢ Radialni zplsob tésnéni, pouzdro klinu z koroze odoIné mosazi.

e Tésnéni koule zcela vulkanizované.

¢ Automatické odvodnéni, nulové zbytkové mnozstvi vody.

¢ Ovladaci ofech s automatickym odvzdusnénim z mosazi.

e Litinovy kuzel s kompletné vulkanizovanym PUR tésnénim, masivni komponenty.

e Titanova pouzdra $roubll v misté pfipadného zlomu hydrantu.

¢ Dvojity uzavér pro snazsi tdrzbu nebo inspekci vnitfnich dild hydrantu.

¢ Kv hodnoty, DN 80: 1x65 vyvod: 143m®nh, 2x65 vyvod: 156 m®/h.

¢ DN 80 mozno dodat s integrovanym patnim kolenem.

¢ Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, Cast 1 a EN 14901, GSK certifikat schvéleno s
vrchnim natérem UV odolny polyester.

Vnitfni smaltovani dle DIN 51178.

e Na prani vnéjsi smalt v ¢ervené nebo modré barvé dle DIN 51178.

¢ Diky technickému feSeni je hydrant tésny i po pfipadném poskozeni vrchni ¢asti hydrantu.

Prislusenstvi:
AVK FLEX dren - hydrantova drenaz 12.21, Patkové koleno 50.13.

DN 80
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AVK NADZEMNi HYDRANT OKRASNY DESIGN

Dvojity uzavér s kouli (P7), LAmaci (objezdové) provedeni

12.5.2
84/40, 84/51
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DN 80 DN 100
Technicky popis
1. Vedeni koule Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 18. O krouzek EPDM pryz
2. Koule Polypropylen 19. Pouzdro $roubt Titan
3. Tésnéni koule EPDM na litinovém jadru 20. Blokovaci krouzek Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40)
4. Zamykaci segment HDPE 21. ProdluZovaci trubka Nerezova ocel 1.4021, GJL (GG)
5. Podlozka Nerezova ocel A2 22. Vrchni &ast téla Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40)
6. Sroub Nerezova ocel A2 23. O krouzek EPDM pryz
7. Sedlo Mosaz 24. Krytka vyvodu Hlinikova slitina
8. Prodluzovaci trubka Nerezova ocel 1.4021, GJL (GG) s PUR  25. Spojka B Hlinikova slitina
9. Vretenova matka CR Mosaz 26. O-krouzek EPDM pryz
10. Matka Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 27. Kluzné pouzdro Mosaz
11. Podlozka POM 28. Podlozka Nerezova ocel A2
12. Vieteno Nerezova ocel 1.4021 29. Podlozke Nerezova ocel A2
13. Vedeni vietene Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 30. Sestihranna hlava Hlinikova slitina
14. Zavlacka Pruzinova ocel 1.4310 31. Zavlacka Pruzinova ocel 1.4310
15. Krouzek Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 32. Odvodnéni PA, POM
16. Sestihranny $roub Nerezova ocel A2 33. Vzdusnik Mosaz
17. Délena pfiruba Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 34. Reflexni znac¢eni
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN Vyska kryti H3 H8 H9 Hmotnost
mm mm mm mm mm kg
12.5.2.801000 80 1000 1865 770 220 66
12.5.2.801250 80 1250 2115 1020 220 71
12.5.2.801500 80 1500 2365 1270 220 76
12.5.2.1001000 100 1000 1865 725 265 93
12.5.2.1001250 100 1250 2115 975 265 98
12.5.2.1001500 100 1500 2365 1225 265 105
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AVK NADZEMNi HYDRANT JUMBO, 250 PSI (17,2 ATM) 12.5.4
UL, FM pozarni certifikat 27/00-001

AVK pozarni hydrant s lamaci pfirubou pro moznou opravu po pfipadném poskozeni. Hydrant se sedlem
z tvarné litiny s kompletné vulkanizovanym povrchem. Vrchni ¢ast je mozné natacet o 360°. Vrchni ¢ast je
mozné opravit pod tlakem.

Popis vyrobku:
Nadzemni hydrant, AWWW C502, UL zalistovan, FM schvalen pro pozarni rozvody, certifikat bude dodan po
informaci pfi objednani.

Standardy:
¢ Design dle AWWA C502.
e Vrtani pfirub dle ANSI B 16.42, Class 150.

Testy/ schvaleni:
e Hydraulicky test dle FM Class 1510, UL 246 a ULC CAN/ULC-5520-M91.
¢ UL/ULC zalistovan, FM schvalen a platné Ceskeé legislativy.

Technické prednosti:

e UL/ULC zalistovano, FM schvaleno.

¢ Pfekonava pozadavky AWWW C502.

¢ Tlak. zkouska 250 PSI (17,1 Atm).

e 2x2,5“ NST vyvod+1x4“ NST spojka, na prani BSP zavit.

e Lamaci provedeni s moznosti opravy po ulomeni horni ¢asti za provozu.
e Litinové komponenty.

¢ DN 150 priimér armatury pro vysokou kapacitu.

¢ Moznost provedeni odvodnéni hydrantu.

¢ Vstupni pfiruba na pfani v DN 100, pfirubové vrtani v PN10/16 (DN 100 neni UL/FM certifikovano).
¢ 11/2* ovladaci ofech ve tvaru pétidhelniku.

e Epoxidace dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

PrisluSenstvi:
RUzné rozméry vystupl, prodlouzZeni stavebnich délek.

AVK
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AVK NADZEMNIi HYDRANT JUMBO, 250 PSI (17,2 ATM)

UL, FM pozarni certifikat, Lamaci (objezdové) provedeni

12.5.4
27/00-001
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Technicky popis
1. Sedlo Tvarna litina, EPDM pryz 18. Podlozka Polyamid
2. Tésnéni NBR pryz 19. Stit Litina
3. Tésnéni NBR pryz 20. Priruba Tvarna litina
4. Odvodnéni Bronz 21. Spodni ¢ast Tvarna litina
5. Sedlo ventilu Bronz 22. Spodni vieteno Ocel/epoxidova povrch. Ochrana
6. Tésnéni NBR pryz 23. Lamaci spojka Nerezova ocel
7. Tésnéni NBR pryz 24. Tésnéni NBR pryz
8. Pfiruba Tvarna litina 25. Vrchni ¢ast Tvarna litina
9. Krouzek zamku Nerezova ocel 26. Spodni ¢ast vietene Nerezova ocel
10. Matka Nerezova ocel 27. Retizek Ocel
11. Lamaci pfiruba Tvarna litina 28. O krouzek NBR pryz
12. Sroub/matka Nerezova ocel 29. Tryska Bronz
13. Sroub Nerezova ocel 30. Tésnéni krytky NBR pryz
14. Zavlacka Nerezova ocel 31. Krytka NBR pryz
15. O krouzek NBR pryz 32. Matka Bronz
16. Stop ofiSek Zinkovana ocel 33. Zamek Nerezova ocel
17. Vretenova matka Bronz

Technicka specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni na ekvivalentni nebo kvalitativné vys$si material.

Objednaci cisla a dimenze

AVK obj. &.
12.5.4.150914
12.5.4.1501067
12.5.4.1501219
12.5.4.1501372
12.5.4.1501524
12.5.4.1501677
12.5.4.1501829

DN
150
150
150
150
150
150
150

H3
1701
1854
2006
2159
2311
2464
2616

H5
914
1067
1219
1372
1524
1677
1829

L Hmotnost
343 154
343 163
343 172
343 181
343 190
343 198
343 206
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AVK PREMIUM NADZEMNIi HYDRANT 12.6.1-4

Model N7, tuhé i lamaci (objezdové) provedeni 84/90-93
jednoduchy i dvojity uzavér

AVK PREMIUM hydrant je spolehliva bezpe¢na armatura, ktera je vyrabéna dle DN EN 14384.

AVK PREMIUM technickym provedenim tuto normu v nékterych parametrech dokonce prekracuje.

V pfipadé poskozeni horni ¢asti hydrantu u lamaciho hydrantu 12.6.2 (4) je nutna pouze vyména nerezovych
$roubd a vloZek u lamaci pfiruby, ktera je v misté spoje horni nerezové a spodni litinové ¢asti.

Popis vyrobku:
Nadzemni hydrant model N7 pro pitnou vodu a neutralni kapaliny do 60°C.

Standardy:
¢ Design dle EN 1074-6, EN 14339:2005.

e Standardni vrtani ptirub dle EN1092-2 (ISO 7005-2), PN 16

Testy/Schvaleni:
¢ Test vodou dle EN 1074-6 / VP 325 (3321).
¢ Schvéleno dle CE Reg. €islo 0620-CPD-6122 a platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

o Neékolik réiznych moznosti vyvodi jako napfiklad 2 x C,2xB,2xB + A,2xC + B.

Standard DN 80 2xB, DN 100 2xB + 1xA

Pouzdro klinu z koroze odolné CR mosazi.

Automatické odvodnéni.

Integrovany mosazny odvzdushovaci ventil.

Uzaviraci kuzel z tvarné litiny pokryty PUR (polyuretanem) pro vétsi odolnost vici odéru, poskozeni
a maximalni pamétovou stalost.

Kv hodnoty DN 80: 1x 65 vyvod: 153 m3/hod, 2x65 vyvod: 153 m3/hod.

Kv hodnoty DN 100: 1x65 vyvod: 210 m3/hod, 2x65 vyvod: 217 m3/hod .

Cas odvodnéni: DN 80/100: 120/215 sec/m.

Ovladaci sily: MOT 125Nm, MST 250Nm.

Hydrantova hlava a podzemni ¢ast chranéna epoxid. nastfikem dle 3476, ¢ast 1 a EN 14901. Hydrantova
hlava navic chranéna UV resistentnim polyesterovym nastrikem.

e Horni nerezova ¢ast z masivni silnosténné nerezové oceli.

PrisluSenstvi:
AVK FLEX dren - hydrantova drenaz 12.21,patkové koleno 50.13

Tuhé provedeni Tuhé provedeni Dvojity uzaver
(: ) Lamaci provedeni Lamaci provedeni Jednoduchy uzaveér

AVK
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AVK PREMIUM NADZEMNIi HYDRANT

Model N7, tuhé i lamaci (objezdové) provedeni,

jednoduchy i dvojity uzavér

12.6.1-4
84/90-93

Technicky popis

T

1.

Ovladaci ¢ast

Korozi odolna hlinikova slitina

20.

Imbus. Srouby hlavy Nerezova ocel A2

2. Zavlacka Pruzinova ocel 1.4310 21. Lamaci pouzdro Nerezova ocel A2

3. Podlozka Nerezova ocel A2 22. Adaptér - krouzek Tvarna litina GJS -400-15

4. Hlava hydrantu Tvarna litina min GJS -400-15 28. O krouzek EPDM pryz

5. Prachovka NBR / nerezova ocel 24. Krouzek Tvarna litina GJS -400-15

6. Kluzné pouzdro Mosaz 25. Srouby Nerezova ocel A2

7. O-krouzek EPDM pryz 26. Podlozka Nerezova ocel A2

8. Odvzdusnéni Mosaz 27. Odvodnéni Polyamid

9. Spojka/ vyvod Hlinik 28. Pllkruhova spojka Tvarna litina GJS -400-15

10. O-krouzek EPDM pryz 29. Spodni ¢ast téla Tvarna litina GJS -400-15

11. Krytka Hlinik 30. Spodni ¢ast trubky, kuzel Nerezova ocel 1.4021, GJS, PUR

12. O-krouzek EPDM pryz 31. Krouzek Tvarna litina GJS -400-15

13. Pfiruba hlavy Tvarna litina GJS -400-15 32. Zavlactka Nerezova ocel 1.4310

14. Podlozka Nerezova ocel A2 33. Vedeni tyce Tvarna litina GJS -400-15

15. Imbus. Srouby hlavy Nerezova ocel A2 34. Vieteno Nerezova ocel 1.4021

16. Vrchni prodluz. trubka Nerezova ocel 35. Podlozka POM

17. Télo Nerezova ocel 36. Matka vretene Mosaz

18. Pfiruba Tvarna litina GJS -400-15 37. Uzamykaci segment  HDPE

19. Podlozka Nerezova ocel A2 38. Patka pro kouli Tvarna litina min GJS -400-15
Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. €. DN RD H3 H8 H9 Hmotnost  Tuhy/Lamaci Jisténi

mm vyska kryti (mm) mm mm mm kg

12.6.1.80750 80 750 220 33 Tuhy Jednoduse

12.6.1.801000 80 1000 1886 770 220 35 Tuhy Jednoduse

12.6.1.801250 80 1250 2136 1020 220 37 Tuhy Jednoduse

12.6.1.801500 80 1500 2386 1270 220 42 Tuhy Jednoduse

12.6.1.100750 100 750 265 36 Tuhy Jednoduse

12.6.1.1001000 100 1000 1886 770 265 38 Tuhy Jednoduse

12.6.1.1001250 100 1250 2136 1020 265 40 Tuhy Jednoduse

12.6.1.1001500 100 1500 2386 1270 265 42 Tuhy Jednoduse

12.6.3.801000 80 1000 1886 770 220 35 Tuhy Dvoijité

12.6.3.801250 80 1250 2136 1020 220 37 Tuhy Dvoijité

12.6.3.801500 80 1500 2386 1270 220 42 Tuhy Dvoijité

12.6.2.80750 80 750 220 37 Lamaci Jednoduse

12.6.2.801000 80 1000 1886 770 220 39 Lamaci Jednoduse

12.6.2.801250 80 1250 2136 1020 220 4 Lamaci Jednoduse

12.6.2.801500 80 1500 2386 1270 220 43 Lamaci Jednoduse

12.6.2.100750 100 750 265 40 Lamaci Jednoduse

12.6.2.1001000 100 1000 1886 770 265 42 Lamaci Jednoduse

12.6.2.1001250 100 1250 2136 1020 265 44 Lamaci Jednoduse

12.6.2.1001500 100 1500 2386 1270 265 46 Lamaci Jednoduse

12.6.4.801000 80 1000 1886 770 220 39 Lamaci Dvoijité

12.6.4.801250 80 1250 2136 1020 220 4 Lamaci Dvoijité

12.6.4.801500 80 1500 2386 1270 220 43 Lamaci Dvoijité
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LITINOVA FONTANA VIKTORIA 12.31
Fontana pro odbér vody 78/7511

Viktoria fontana slouzi k odbérdim vody, uréené pro bézné obyvatelstvo. Designem je vhodna pro osazeni do
jakékoliv zastavby.

Popis vyrobku:
Fontana je ur€ena pro odbér pitné vody. Kromé standardniho vyvodu je vybavena vyvodem DN 40 pro pozarni
hadici.

Standardy:
e Test vodou 11 bar.
e Schvaéleno dle Ceské legislativy.

Testy/Schvaleni:
e Schvaéleno dle Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Masivni litinovy odlitek odolavajici mechanickému poskozeni typickému pro podobné exponované armatury.
e Automatické odvodnéni umisténé v nejnizS§im misté zabrafiuje zamrznuti fontany a garantuje.
bezproblémovy provoz v pribéhu celého roku. V pfipadé vétsich a dlouhotrvajicich mrazli se doporucuje
jeji odstaveni z provozu.

Soucasti dodavky je mfiz pro kontrolovany odvod vody, aby nedoslo k podmaceni nejbliz§iho okoli fontany.
Povrchova ochrana zajistuje dlouhodobou zivotnost a zachovani estetické funkce fontany.

Soucasti fontany VIKTORIA je navic skryty vyvod DN 40 s osazenou rychlospojkou umozniuijici v pfipadé
potieby vyuziti armatury i pro jiné Gcely (napf. plnéni cisteren).

Prislusenstvi:
Litinova tvarovka XG 50.18, pfirubové tésnéni 17.4, Isiflo 2.1.110

AVK
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Fontana pro odbér vody

LITINOVA FONTANA VIKTORIA

12.31
78/7511

A
®
®
'/"\
|-G
®
[ ]
i j @
H i .
SR . @)
- | - L - | @
(%) ]
® ‘ &
T I it
: ®
(3G -1
@ @®
P~
E C @)
H1 @.
®
(29)
—
. ®
.
= @
(@)
-
Technicky popis
1. Ovladaci kole¢ko Litina EN GJL 250 dle EN 1561 17. Vreteno Galvanizovana ocel
2. Hlava Litina EN GJL 250 dle EN 1561 18. Pfiruba Galvanizovana ocel
3. Télo Litina EN GJL 250 dle EN 1561 19. P¥itok vody Galvanizovana ocel
4. Odtokovy prostor Litina EN GJL 250 dle EN 1561 20. Odvodrovaci ventil Mosaz
5. Pfiruba Litina EN GJL 250 dle EN 1561 21. Uzavér Mosaz
6. Mriz Litina EN GJL 250 dle EN 1561 22. Vtokovy adaptér Litina EN GJL 250 dle EN 1561
7. PFitok vody Galvanizovana ocel 23. Tésnéni EPDM
8. Zdvihadlo Bronz 24. Odbocka Bronz
9. Nadrzka Litina EN GJL 250 dle EN 1561 25. Sitko Mosaz
10. Vytok Litina EN GJL 250 dle EN 1561 26. Uzaviraci hlava Bronz
11. Prodluzovani trubka Galvanizovana ocel 27. Vreteno Bronz
12. Viko Litina EN GJL 250 dle EN 1561 28. Rychlospojka Mosaz
13. Upeviovaci pfiruba Litina EN GJL 250 dle EN 1561 29. Uzavér Bronz
14. Ruéni kole¢ko Litina EN GJL 250 dle EN 1561 30. Sedlo uzavéru Bronz
15. Osazeni vytoku Litina EN GJL 250 dle EN 1561 31. Patkové koleno Litina EN GJL 250 dle EN 1561
16. Matka vietene Bronz 32. Tésnéni EPDM

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &. DN
mm
12.31 40

Vyska kryti Stavebni vyska
mm mm
1000 1780

Sitka fontany
mm
300

Sitka s odtok. prostorem Hmotnost
mm kg
570 109
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PRISLUSENSTVi K HYDRANTUM 12.21, 12.51
Hydrantova drenaz k podzemnimu hydrantu, plnici kulovy uzavér 80/60, 80/60-04

Popis vyrobku:

AVK hydrantova drenaz 12.21. (AVK 80/60) slouzi bezpe¢nému odvodnéni hydrantd, je uré¢ena pro AVK
podzemni i nadzemni hydranty.

AVK hydrantova drenaz 12.51.(AVK 80/60 -004) je uréena pro AVK plnoprdtokové hydranty.

Technické prednosti:

e Snadna instalace bez potfeby specialnich naradi.

¢ Nizka hmotnost.

¢ Prevence zar(stani odvodnéni hydrantl, prevence pficpani odtoku nedistotami pfili§ jemnou okolni
zeminou.

Pouze dva plastové segmenty, obalené geotextilii.

100% recyklovatelné.

Odpovidajici EN 13252.

Univerzalni pouziti a patentovany design.

12.21 12.51

Technicky popis

1. Pevna ¢ast Polypropylen 2. Obal Geotextilie

Technicka specifikace mlze byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni na ekvivalentni nebo kvalitativné vy$si material.

AVK
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PRISLUSENSTVi K HYDRANTUM 12.28

Plnici kulovy uzavér

Popis vyrobku:
Plnici kulovy uzavér 12.28. je pouZzivan v pfipadech ¢astéjSich odbérl vody z nadzemnich hydrant(. Hydrant je trvale zcela
otevien a odbér vody se provadi pres kulovy uzavér. Ur€eno pro vyvod B.

Technické prednosti:

e Snadné osazeni a demontaz uzavéru na télo hydrantu, pro nasledné ovladani neni zapotfebi Zzadné specialni naradi nebo
hydrantovy kli¢.

® P¥i otevirani a zavirani prostfednictvim kulového uzavéru nedochazi k poSkozeni povrchové ochrany, jako v pfipadé pouziti
klasického hydrantového klice.

e Pro spravnou funkci oteviete nadzemni hydrant hydrantovym kli¢em na maximum a k dal§i manipulaci pouzivejte vyhradné
kulovy uzavér — nedochazi tak k opotfebeni hydrantu a eliminujete kavitaci zplisobenou nedokonalym otevienim hydrantu.

e Upozornéni : kulovy uzaveér neni mozné pouzivat v zimnim obdobi mohlo by dojit k zamrznuti vody v téle hydrantu.

Technicky popis

1. Kulovy uzavér Hlinikova slitina

Technicka specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni na ekvivalentni nebo kvalitativné vy$si material.

Expect... AVK
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AVK UZAVIRACI KLAPKA 6.1

Dvojité excentricky ulozeny disk 756

AVK uzaviraci klapka s dvojité excentricky uloZzenym diskem. Disk je Sikmo uloZeny s fixaci koncovych poloh.
Tésnéni disku je vyrobeno z AVK EPDM pryze, ktera poskytuje excelentni kompresni vlastnosti a maximalni
schopnost vratit se do plvodni podoby. Tézka protikorozni ochrana GSK a dokonalé tésnéni uloZeni vietene
zajistuje dlouhodobou funkénost. Klapku je mozné pouzit bez ohledu na smér proudéni vody.

Popis vyrobku:
Dvoijité excentricka klapka dle EN 593 je vhodné pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou do 70°C.

Pfed objednanim je nutné upresnit technické reseni vyrobku/ jeho provedni:

1) Nerezové dosedaci sedlo (misto, do kterého doseda tésnéni disku je osazeno nerezovym sedlem, sedlo je
nalisovano na télo klapky. Pod sedlem je umistén extra O krouzek.) toto feSeni je na vykresu na druhé strané
katalogového listu.

2) Integrované dosedaci sedlo (dokonale obrobena dosedaci plocha, do které tésni disk.)

3) Typ pfevodovky IP67 nebo IP 68.

4) Pozadované vrtani PN 10/16/25 ( technicky vykres PN10/16 na druhé strané katalogového listu.)

5) ZpUsob ovladani kole¢kem, zemni soupravou nebo pohonem.

Standardy:
e Design dle BS.
e Stavebni délka dle EN 558 - 2, ser. 14.

Testy/Schvaleni:
¢ Schvéleno dle DIN - DVGW, KIWA, WRAS a platné ¢eskeé legislativy.

Technické prednosti:

* Sikmo uloZeny disk - jiz po minimalnim pootevieni disku dochazi k uvolnéni komprese pryze.
¢ Disk je ulozen a fixovan ve vedeni tak, aby nedochazelo ke vzniku vibraci a eliminovalo se rychlé opotfebeni
tésnéni.

Tvar tésnéni a vysoka kvalita pryze garantuji nizké uzaviraci momenty.

Krouzek, ktery fixuje tésnéni disku je z nerezové oceli.

Zavity pro imbusové Srouby v litinovém disku jsou chranény proti korozi O krouzky.

Vreteno klapky je z nerezové oceli AISI 431, uloZzené v samomaznych loZiscich.

Konce vieten jsou chranény proti korozi nerezovym krytem a tésnénim.

Tésnéni vietene je vyménitelné s fadou EPDM a NBR O krouzkl a nerezovou krytkou.

Télo a disk je z tvarné litiny s tézkou protikorozni ochranou dle DIN30677-2 a GSK, RAL 5017.
Na prani - moznost uzamceni disku v poloze, kdy se méni pfevodovka.

PrislusSenstuvi:

Prevodovka IP67 jako standard, IP 68 pro zakopani do zemé. Riizné druhy pohond.

Zemni souprava, ru¢ni kole¢ko, plovouci poklopy EURO 7.2.1, 7.2.8, PA+ plastové poklopy s litinovym vickem
7.2.11.
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AVK UZAVIRACI KLAPKA

Dvojité excentricky ulozeny disk
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Technicky popis
Télo Tvarna litina, EN-GJS-500-7 (GGG-50)  Disk Tvarna litina, EN-GJS-500-7 (GGG-50)
Hridel Nerezova ocel AlIS| 431 Fixace tésnéni na disku Nerezova ocel
Dosedaci sedlo na téle Nerezova ocel A2 Tésnéni EPDM pryz
O krouzky EPDM pryz Lozisko PTFE
Srouby Nerezova ocel A2 Matice Nerezova ocel A2
Podlozky Nerezova ocel A2 Prevodovka Litina dle typu provedeni
Podrobna specifikace vSech komponent ve vS§ech DN na pfani
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN d1 L L1 L2 H2 Wi1 W2 W3 W4 W5  Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
6.1.150 150
6.1.200 200 10/16 20 230 - - 200 182 279 - - 178 51
6.1.250 250 10/16 20 250 - 1 234 215 313 - 6 178 71
6.1.300 300 10/16 20 270 1 12 264 242 343 6 104 178/189 100/106
6.1.350 350 10/16 20 290 20 26 290 272 369 151 173 178/189 128/134
6.1.400 400 10/16 20 310 35 41 321 302 403 215 232 189 166
6.1.450 450 10/16 20 330 48 55 358 332 440 267 284 189/205 211/219
6.1.500 500 10/16 20 350 63 69 386/395 338/370 468/477 322 335 189/205 206/282
6.1.600 600 10/16 20 390 94 100 445/467 393/435 536/556 426 437 205/284 285/425
6.1.700 700 10/16 600/700 430/475 127 133 550 448/455 641 533 543 396/449 444/523
6.1.800 800 10/16 600/700 470 156 162 620 508/513 711 627 636 396/449 592/669
6.1.900 900 10/16 700 510 186 192 690 558/563 791 722 730 449/499 751/881
6.1.1000 1000  10/16 600/700 550 216 222 770 615/628 871 816 824 499  995/1120
6.1.1200 1200 10/16 600/700 630 269 275 855 728/743 956 986 993 499/571 1449/1683
6.1.1400 1400 10/16 700 710 333 339 970 838/843 1071/1119 1182 1189 587/571 2166/2477
6.1.1500 1500 10/16 700 750 363 369 1070 913 1219 1274 1281 587/571 2622/3006
6.1.1600 1600  10/16 700 790 390 396 1145 958/965 1294 1359 1366 571/606 3192/3473
6.1.1800 1800  10/16 700 870 448 454 1220 1058/10651369/1398 1540 1547 606/721 3799/4363
6.1.2000 2000 10/16 700 950 521 527 1382 1180 1547/1560 1753 1760 686/747 5327/6035
6.1.2200 2200 10/16 700 1030 576 582 1472/1482 1275/1278 1650/1641 1926 1932 721/764 6652/8766
6.1.2400 2400 10/16 700 1110 676 682 1584 1382 1753 2126 2132 747/76411502/11582

DN 2600-2800 technické rozméry na prani, bez moznosti dodani nerezového sedla.
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KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER PRIRUBOVY EVFS-i 6.3

EPDM tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk 75/20

AVK centricka mezipfirubova klapka nabizi diky vulkanizovanému tésnéni mimoradnou zivotnost. Vulkanizace
probiha pfimo na litinovém téle klapky a tim je vytvorfen dokonaly spoj bez moznosti vzniku koroze mezi télem
a pryzi i jeho posunu po celou dobu Zivotnosti klapky. Vulkanizace tésnéni na téle klapky umoznuje pouziti i
pfi podtlaku. Okraj disku je specidlné profilovan pro dosazeni nizkych ovladacich momentg.

Popis vyrobku:
Centricka bezpfirubova klapka s vulkanizovanym tésnénim EPDM pryzi pro vodu do 110°C.

Standardy:
e Stavebni délka dle EN 558 / 14, serie 13.
¢ Prirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
e Hydraulicky test dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.
e Schvaleno dle DIN - DVGW, KIWA a platné ceské legislativy.

Technické prednosti:

e |dedlni do prostiedi s vysokym poétem cykl(i otevieno-zavieno.

e EPDM tésnéni vulkanizované na téle klapky.

¢ Vhodné pro rychlost proudéni vody az do 5 m/s.

¢ Moznost regulace tlaku a pritoku (pro nastaveni rozsahu kontaktujte AVK VOD-KA).

e Tvarovany nerezovy disk pro minimalizaci tlakovych ztrat.

¢ Profilovany okraj disku pro snizeni odéru a opotfebeni tésnéni.

¢ Disk, vieteno a zavlacky z nerezové oceli.

¢ Nizké ovladaci momenty vyplyvajici z tvaru okraje disku a vulkanizovaného tésnéni.

e Kdodaniiv provedeni pro PN 25.

e Povrchova ochrana 100 pm PUR, RAL 2000, na prani epoxidace.

¢ Na prani provedeni s prodlouZenou Zivotnosti a vy$si odolnosti armatury vici korozi. Disk z DUPLEX
nerezoveé oceli a zvySena vrstva povrchové ochrany PUR a epoxidu 300 pm v modré barvé.

PrislusSenstuvi:
Ovladaci paka a prevodovka pro klapkovy uzavér 6.3, elektropohon, pneupohon.
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KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER PRIRUBOVY EVFS-i 6.3

EPDM tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk
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Technicky popis

1. Vreteno Nerezova oce 1.4057 7. Disk* Nerezova ocel 1.4057* / Tvarna litina

2. Pouzdro Bronz 8. Vreteno Nerezova ocel 1.4057

3. O-krouzek EPDM pryz 9. Tésnéni EPDM pryz

4. Télo Tvarna litina GJS-400-15(GGG-40) 10. Tésnici krouzek Méd'

5. Lozisko ocel s PTFE 11. Zaslepka Ocel

6. Cep* Nerezova ocel 1.4057*

*Od DN 500: Cep - Nerezova ocel 1.4462 ; Disk - Nerezova ocel 1.4408

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj.¢. DN PN C D E F G H ISO K L Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm 5211 mm mm kg

6.3.50 50 16 108 63 118 12 10 9 Fo7 70 90 7
6.3.65 65 16 112 71 126 12 10 9 FO7 70 90 8
6.3.80 80 16 114 78 133 12 10 9 Fo7 70 90 9
6.3.100 100 16 127 98 147 12 12 11 FO7 70 90 11
6.3.125 125 16 140 109 160 12 16 14 FO7 70 90 14
6.3.150 150 16 140 133 180 14 16 14 FO7 70 90 17
6.3.200 200 16 152 158 204 14 19 17 Fo7 70 90 26
6.3.250 250 16 165 194 245 15 24 22 F10 102 125 40
6.3.300 300 16 178 219 270 15 24 22 F10 102 125 57
6.3.350 350 16 190 236 315 15 24 22 F10 102 125 80
6.3.400 400 16 216 308 363 25 28 27 F14 140 175 125
6.3.450 450 16 222 334 388 25 28 27 F14 140 175 145
6.3.500 500 10/16 229 360 413 25 28/37 27/36 F14 140 175 195
6.3.600 600 10/16 267 426 510 25 37 36 F14 140 175 295
6.3.700 700 10/16 292 499 560 25 37/48 36/46 F16 165 210 343
6.3.750 750 10/16 318 524 585 25 37/57 36/55 F16 165 210 475
6.3.800 800 10/16 318 519 610 25 48/57 46/55 F16 165 210 495
6.3.900 900 10/16 330 625 690 30 48/57 46/55 F25 254 300 620
6.3.1000 1000 10/16 410 685 740 30 57/77 55/75 F25/F30 254/298 350 905
6.3.1200 1200 10/16 470 870 855 35 57/77 55/75 F30/F35 298/356 415 1355
6.3.1400 1400 10/16 530 966 955 40 77/92 75/90 F30/F35 298/356 415 1785
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KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER MEZIPRIRUBOVY EVS-i / EVCS-i 6.4

EPDM tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk 75/10

AVK centricka mezipfirubova klapka nabizi diky vulkanizovanému tésnéni mimoradnou zivotnost. Vulkanizace
probiha pfimo na litinovém téle klapky a tim je vytvofen dokonaly spoj bez moznosti vzniku koroze mezi télem
a pryzi i jeho posunu po celou dobu Zivotnosti klapky. Vulkanizace tésnéni na téle klapky umoznuje pouziti i
pfi podtlaku. Okraj disku je specialné profilovan pro dosazeni nizkych ovladacich momentg.

Popis vyrobku:
Centricka mezipfirubova klapka s vulkanizovanym tésnénim EPDM pryZzi pro vodu do 110°C.

Standardy:
e Stavebni délka dle EN 558 / 5, serie 20.
¢ Prirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
e Hydraulicky test dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.
e Schvaleno dle DIN - DVGW, KIWA a platné ¢eské legislativy.

Technické prednosti:

Idedlini do prostiedi s vysokym poctem cykld otevieno-zavieno.

EPDM tésnéni vulkanizované na téle klapky.

Vhodné pro rychlost proudéni vody az do 5 m/s.

Moznost regulace tlaku a prdtoku (pro nastaveni rozsahu kontaktujte AVK VOD-KA).
Tvarovany nerezovy disk pro minimalizaci tlakovych ztrat.

Profilovany okraj disku pro snizeni odéru a opotfebeni tésnéni.

Disk, vieteno a zavla&ky z nerezové oceli.

Nizké ovladaci momenty vyplyvajici z tvaru okraje disku a vulkanizovaného tésnéni.

K dodani i v provedeni pro PN 25.

Povrchova ochrana 100 pm PUR, RAL 2000, na prani epoxidace.

Na prani provedeni s prodlouZenou zZivotnosti a vy$$i odolnosti armatury vici korozi. Disk z DUPLEX
nerezové oceli a zvySena vrstva povrchové ochrany PUR a epoxidu 300 pm v modré barvé.

Prislusenstvi:
Ovladaci paka a prevodovka pro klapkovy uzavér 6.4, elektropohon, pneupohon.

DN 50-300 DN 350-1000

AVK
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KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER MEZIPRIRUBOVY EVS-i / EVCS-i 6.4
EPDM tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk 75/10
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4057 10. Lozisko PTFE ocel
2. Pouzdro Bronz 11. Tésnici krouzek Meéd
3. O-krouzek EPDM pryz 12. Zaslepka Galvanizovana ocel
4. Télo Tvarna litina GJS-400-15(GGG-40) 13. Sroub Galvanizovana ocel
5. LozZisko ocel s PTFE 14. Krouzek Alubronz
6. Cep* Nerezova ocel 1.4057* 15. O- krouzek EPDM pryz
7. Disk* Nerezova ocel 1.4057* / Tvarna litina 16. Lozisko Alubronz
8. Vfeteno Nerezova ocel 1.4057 17. Kryci deska Galvanizovana ocel
9. Tésnéni EPDM pryz 18. Sroub Galvanizovana ocel
*Od DN 500: Cep - Nerezova ocel 1.4462 ; Disk - Nerezova ocel 1.4408
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN B C D E F G H ISO K L Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm 5211 mm mm kg
6.8.50 50 16 100 43 63 118 12 10 9 FO7 70 90 3
6.8.65 65 16 115 46 71 126 12 10 9 FO7 70 90 4
6.8.80 80 16 130 46 78 133 12 10 9 Fo7 70 90 4
6.8.100 100 16 150 52 98 147 12 12 11 FO7 70 90 5
6.8.125 125 16 182 56 109 160 12 16 14 FO7 70 90 8
6.8.150 150 16 210 56 133 180 14 16 14 FO7 70 90 9
6.8.200 200 16 262 60 158 204 14 19 17 FO7 70 90 14
6.8.250 250 16 315 68 194 245 15 24 22 F10 102 125 23
6.8.300 300 16 371 78 219 270 15 24 22 F10 102 125 35
6.8.350 350 16 405 78 236 315 15 24 22 F10 125 125 43
6.8.400 400 16 470 102 305 363 25 28 27 F14 140 175 73
6.8.450 450 16 522 114 330 388 25 28 27 F14 140 175 86
6.8.500 500 10/16 576 127 373 413 25 28/37  27/36 F14 140 175 125
6.8.600 600 10/16 672 154 423 510 25 37 36 F14/F16 140 175 170
6.8.700 700 10/16 776 165 520 560 25 37/48  36/46 F16 165 210 225
6.8.800 800 10/16 880 190 570 610 25 48/57  46/55 F16/F25 165/254 210/300 345
6.8.900 900 10/16 980 203 640 690 30 48/57  46/55 F25 254 300 440
6.8.1000 1000 10/16 1085 216 690 740 30 57/77  55/75 F25/F30 254/298 350 575
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KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER MEZIPRIRUBOVY 6.5
EPDM tésnéni, nerezovy disk 820/00

AVK centricka mezipfirubova klapka s EPDM tésnénim a diskem z nerezové oceli se zvySenou odolnosti proti
kyselinam. V provedeni s montaznimi otvory, vnitfnimi zavity nebo s pfirubou.

Popis vyrobku:
Centricka mezipfirubova klapka s EPDM pryzi pro vodu do 95°C.

Standardy:

e Stavebni délka dle EN 558 / 1, serie 20 (K1).

e Design dle EN 593.

e Pfirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 6/10/16.

Testy/Schvaleni:
e Hydraulicky test dle EN 12266-1, P10/P12.
¢ Schvaleno dle DIN-DVGW, ACS, SVGW a platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

EPDM tésnéni klapky slouzi zarover jako pfirubové tésnéni pro montaz.

Disk z nerezové oceli se zvySenou odolnosti proti kyselinam.

Lesténé hrany nerezového disku snizuji ovladaci momenty a umoziuji pouZiti optimalnich pohond.
Prodlouzeny krk litinového téla pro snazsi montaz.

Ctvercové vieteno pro snadné nasazeni uzaviraci paky nebo ovladaciho pohonu.

Povrchova ochrana praSkovym epoxidem 200 pm.

Klapka vyhovuje pozadavkim smérnice PED 97/23/EC pfiloha 1.

Upozornéni: pfed montazi s klapkou nemanipulujte a neménte uhel otevieni disku.

PrisluSenstuvi:
Ovladaci paka a prevodovka pro klapkovy uzavér 6.5, elektropohon, pneupohon.

AVK
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EPDM tésnéni, nerezovy disk 820/00
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Technicky popis
1. Sroub Nerezova oce A2 5. Télo Tvarna litina EN-GJS-400-15(GGG-40)
2. Pojistka vietene Nerezova ocel A2 6. Tésnéni EPDM pryz
3. O-krouzek NBR pryz 7. Disk Kyseliné odolna nerezova ocel AlSI316
4. Vreteno Nerezova ocel AlIS| 420
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN L L2 H2 W2 W3 W Wi1 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
6.5.25 25 16 30 101 51 110 129 90 70 1,0
6.5.32 32 16 30 101 51 110 129 90 70 1,0
6.5.40 40 16 33 108 54 130 149 90 70 1,3
6.5.50 50 16 43 120 72 135 154 90 70 1,8
6.5.65 65 16 46 138 82 150 169 90 70 2,3
6.5.80 80 16 46 142 92 160 179 90 70 2,8
6.5.100 100 16 52 162 102 180 199 90 70 3,9
6.5.125 125 16 56 189 120 195 214 90 70 5,0
6.5.150 150 16 56 214 133 210 229 90 70 5,9
6.5.200 200 10/16 60 270 163 240 265 90 70 9,3
6.5.250 250 10/16 68 324 196 279 311 155 125 17
6.5.300 300 10/16 78 378 232 315 347 155 125 24
6.5.350 350 10/16 80 425 257 330 370 155 125 42
6.5.400 400 10 102 475 292 365 375 155 125 57
6.5.450 450 10/16 113 538 355 397 462 175 140 95
6.5.500 500 10/16 126 595 393 437 502 175 140 125
6.5.600 600 10/16 153 695 464 522 602 220 165 180
6.5.700 700 10/16 168 800 503 565 645 300 254 280
6.5.800 800 10/16 190 908 577 627 707 300 254 387
6.5.900 900 10/16 204 1015 643 696 776 350 298 502
6.5.1000 1000 10/16 218 1133 693 745 845 350 298 790
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KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER LUG EVTLS-i 6.8

EPDM tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk, zavitova oka 75/10

AVK centricka bezpfirubova klapka s vulkanizovanym tésnénim poskytuje mimofradnou Zivotnost. Tésnéni je
tlakové vulkanizované pfimo na litinové télo klapky a vytvafi trvaly spoj bez moznosti posunu tésnéni nebo
vzniku koroze mezi télem a tésnénim po celou dobu zivotnosti klapky. Vulkanizace tésnéni na téle klapky
umoznuije i pouziti klapky pfi podtlaku. Okraj disku je specialné profilovan pro dosazeni nizkych ovladacich
momentd.

Popis vyrobku:
Centricka bezpfirubova klapka s vulkanizovanym tésnénim EPDM pryzi pro vodu 110°C.

Standardy:
e Stavebni délka dle EN 558/5 Series 20.
¢ Prirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
e Hydraulicky test dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.
e Schvaleno dle DIN-DVGW, KIWA, Belgaqua a platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

Idedlini do prostfedi s vysokym pocétem cykld otevieno-zavieno.

EPDM tésnéni vulkanizované na téle klapky.

Vhodné pro rychlost proudéni vody az do 5 m/s.

MozZnost regulace tlaku a prdtoku (pro nastaveni rozsahu kontaktujte AVK VOD-KA).
Tvarovany nerezovy disk pro minimalizaci tlakovych ztrat.

Profilovany okraj disku pro snizeni odéru a opotrebeni tésnéni.

Disk, vieteno a zavla¢ky z nerezové oceli.

Nizké ovladaci momenty vyplyvajici z tvaru okraje disku a vulkanizovaného tésnéni.

K dodani i v provedeni pro PN 25.

Na pFani provedeni s prodlouZenou zZivotnosti a vy$§i odolnosti armatury vici korozi. Disk z DUPLEX
nerezové oceli a zvySena vrstva povrchové ochrany PUR a epoxidu 300 pm v modré barvé.

Prislusenstuvi:
Ovladaci paka a prevodovka pro klapkovy uzavér 6.4, elektropohon, pneupohon.
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KLAPKOVY MOTYLKOVY UZAVER LUG EVTLS-i 6.8
EPDM tésnéni vulkanizované na téle klapky, nerezovy disk, zavitova oka 75/10
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4057 10. Lozisko PTFE ocel
2. Pouzdro Bronz 11. Tésnici krouzek Med
3. O-krouzek EPDM pryz 12. Zaslepka Galvanizovana ocel
4. Télo Tvarna litina GJS-400-15(GGG-40) 13. Sroub Galvanizovana ocel
5. Lozisko ocel s PTFE 14. Krouzek Alubronz
6. Cep* Nerezova ocel 1.4057* 15. O- krouzek EPDM pryz
7. Disk* Nerezova ocel 1.4057* / Tvarna litina 16. Lozisko Alubronz
8. Vfeteno Nerezova ocel 1.4057 17. Kryci deska Galvanizovana ocel
9. T&snéni EPDM pryz 18. Sroub Galvanizovana ocel
*Od DN 500: Cep - Nerezova ocel 1.4462 ; Disk - Nerezova ocel 1.4408
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢&. DN PN B C D E F G H ISO K L Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm 5211 mm mm kg
6.8.50 50 16 100 43 63 118 12 10 9 FO7 70 90 4
6.8.65 65 16 115 46 71 126 12 10 9 FO7 70 90 6
6.8.80 80 16 130 46 78 133 12 10 9 FO7 70 90 6
6.8.100 100 16 150 52 98 147 12 12 11 FO7 70 90 8
6.8.125 125 16 182 56 109 160 12 16 14 FO7 70 90 10
6.8.150 150 16 210 56 133 180 14 16 14 FO7 70 90 13
6.8.200 200 16 262 60 158 204 14 19 17 FO7 70 90 20
6.8.250 250 16 315 68 194 245 15 24 22 F10 102 125 35
6.8.300 300 16 371 78 219 270 15 24 22 F10 102 125 48
6.8.350 350 16 405 78 236 315 15 24 22 F10 102 125 62
6.8.400 400 16 470 102 305 363 25 28 27 F14 140 175 97
6.8.450 450 16 522 114 330 388 25 28 27 F14 140 175 120
6.8.500 500 10/16 576 127 373 413 25 28/37  27/36 F14 140 175 165
6.8.600 600 10/16 672 154 423 510 25 37 36 F14/F16 140 175 230
6.8.700 700 10/16 776 165 520 560 25 37/48  36/46 F16 165 210 265
6.8.800 800 10/16 880 190 549 610 25 48/57  46/55 F16/F25 165 210 415
6.8.900 900 10/16 980 203 625 690 30 48/57  46/55 F25 254 300 520
6.8.1000 1000 10/16 1085 216 675 740 30 57/77  55/75 F25/F30 254 350 680
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-MOS 5.1

Soupatko pripojkové s vnitinimi zavity 16/26

AVK mékce tésnici mosazné pfipojkové Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena
dosedaci plocha. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pfed vulkanizaci. Excelentni
elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku
koroze. Trojnasobna ucpavka vietene, valcované vieteno.

Popis vyrobku:
Pripojkové Soupatko z korozi odolné CR mosazi s vnitfnimi zavity. Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni
odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-1 a2/ EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle VA, OVGW a platné &eské legislativy.

Technické prednosti:

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu.

Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci pIné otevieného Soupéte.
Dvojnasobna ucpavka vietene dvémi O-krouzky a NBR prachovkou.

Zavitovy spoj téla a vika s NBR tésnénim.

Télo i viko z CR korozi odolné mosazi.

Plny profil bez redukce svétlosti ve vSech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

PrisluSenstvi:

Navrtavci pasy 8.4.5, 8.4.6 a 8.4.10, zemni soupravy 7.7 a 7.10, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy
7.2.1,7.2.8, PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10 a 7.2.19, ISIFLO spojky 2.1

ISIFLO dvojvsuvka 18.1 a 18.2.

]
[ |
" 5
&
e ="
i S

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litométice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01-01-2023 | 71



AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI MOS

5.1
Soupatko pripojkové s vnitinimi zavity 16/26
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4404 (316L) 5. Viko Mosaz, DZR CW602N
2. Prachovka NBR pryz 6. Tésnéni vika NBR pryz
3. O-krouzek NBR pryz 7. Klin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
4. Fixace vietene Mosaz, DZR CW602N 8. Télo Mosaz, DZR CW602N
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN Zavit PN L L1 H F pocet Hmotnost
mm mm mm mm mm otacek kg
511 25 1" x1" 16 133 59 180 12 7 2.8
5.1.114 32 114" x 1 1/4" 16 135 60 190 12 9 3.3
5.1.112 40 114" x11/" 16 166 76 203 12 11 4.7
5.1.2 50 2" x 2" 16 184 84 213 12 14 6.4
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-ISI 5.8

Soupatko domovni litinové s vnéj$im zavitem a prechodkou pro PE potrubi 03/85

AVK mékce tésnici pfipojkové Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena
dosedaci plocha. Prodlouzena zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pfed vulkanizaci. Vysoka
elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku
koroze. Trojndsobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana s GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Pripojkové Soupatko s integrovanou pfechodkou pro PE potrubi a vnéjSim zavitem do navrtavaciho pasu.
Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
¢ Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 a EN 1171.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a2/ EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvadleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:
e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu.
¢ Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci plné otevieného Soupéte.
¢ Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a
NBR prachovkou.
Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prifezu, vioZzené do vyklenku.
Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.
PlIny profil bez redukce svétlosti ve vdech dimenzich.
Nizky ovladaci moment.
Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.
Integrovana pfechodka z CR korozi odolné mosazné slitiny s EPDM tésnénim, pro snadné nasunuti PE
potrubi, spoj jistény proti posunu.
e Odkrytou ¢ast zavitového spoje zabandazujte.

PrisluSenstvi:
Navrtavci pasy 8.4.5, 8.4.6 a 8.4.10, zemni soupravy 7.7 a 7.10 tuhé, rucni kole¢ka 7.3, EURO plovouci
poklopy 7.2.1, 7.2.8, PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10 a 7.2.19.
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-ISI

Soupatko domovni litinové s vnéj$im zavitem a prechodkou pro PE potrubi

5.8
03/85

Technicky popis
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1. Vfeteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Srouby vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem

2. Prachovka NBR pryz 9. Tésnéni vika EPDM pryz

3. O-krouzek NBR pryz 10.Klin Mosaz, DZR CW626N s EPDM

4. Kluzné pouzdro Polyamid 11. Télo Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)

5. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 12. Spojkova matka Mosaz, DZR CW602N

6. Fixace vietene Mosaz, DZR CW602N 13. Svérny krouzek POM / mosaz

7. Manzeta EPDM pryz 14. Tésnici krouzek EPDM pryz

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. €. DN Dd Zavit PN L H F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg

5.8.32114 25 32 11/4" 16 145 163 12 15 35 2.5

5.8.40114 32 40 11/4" 16 151 190 12 15 35 2.8

5.8.40112 32 40 114" 16 151 190 12 15 35 2.8
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI 5.10

Soupatko pripojkové litinové s vnitinimi zavity 03/10

AVK mékce tésnici pfipojkové Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci
plocha. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pfed vulkanizaci. Excelentni elasticita
pryze, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze.
Trojndsobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana s GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Pripojkové Soupatko s vnitfnimi zavity z tvarné litiny GGG 50. Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni
odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
¢ Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a2/ EN 12266

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle OVGW, VA a platné &eské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a eliminaci
koroze klinu.

¢ Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

¢ Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prdrezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti ve vSech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Odkrytou ¢ast zavitového spoje zabandazuijte.

PrisluSenstvi:

Navrtavci pasy 8.4.5, 8.4.6 a 8.4.10, zemni soupravy 7.7 a 7.10, ru¢ni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy
7.2.1,7.2.8, PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10 a 7.2.19, ISIFLO spojky 2.1

ISIFLO dvojvsuvka 18.1 a 18.2.
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI 5.10
Soupatko piipojkové litinové s vnitinimi zavity 03/10
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 7. ManZeta EPDM pryz
2. Prachovka NBR pryz 8. Srouby vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem
3. O-krouzek NBR pryz 9. Tésnéni vika EPDM pryz
4. Kluzné pouzdro Polyamid 10. Klin CR mosaz vulkanizovana EPDM
5. Viko Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50) 11. Télo Tvarna litina, GJS-500-7 (GGG-50)
6. Fixace vietene CR Mosaz
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢islo DN Zavit PN L H F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm kg
5.10.34 20 3/4" x 3/4" 16 115 163 12 15 35 24
5.10.1 25 1" x 1" 16 115 163 12 15 35 24
5.10.114 32 114" x 1 1/4" 16 130 176 12 15 35 2.6
5.10.112 40 114" x11/" 16 150 203 12 15 35 4.7
5.10.2 50 2" x 2" 16 178 213 12 15 35 6.4
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-ISO 1 5.11

Soupatko domovni litinové s vnéj$im zavitem a I1SO spojkou 03/40

AVK mékce tésnici pfipojkové Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci
plocha. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita
pryze, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze.
Trojndsobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana s GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Pripojkové Soupatko s integrovanou ISO spojkou pro PE potrubi a vnéjSim zavitem do navrtavaciho pasu.
Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 & 2aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvéleno dle OVGW, KIWA, Belgaqua a platné &eské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu.

e Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci plné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prifezu, vioZzené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti ve véech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Integrovand nastréna ISO spojka pro snadné a rychlé pfipojeni PE potrubi.

PRK koncovka pro ochranu zavitu a bezpe€nému uchyceni PE potrubi.

Odkrytou ¢ast zavitového spoje zabandazujte.

PrisluSenstvi:
Navrtavci pasy 8.4.5, 8.4.6 a 8.4.10, zemni soupravy 7.7 a 7.10, ru¢ni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy
7.2.1,7.2.8, PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-ISO 1 5.11
Soupatko domovni litinové s vnéj$im zavitem a ISO spojkou 03/40
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Srouby vika Nerez. ocel A2 zalitd tavnym lepidlem
2. Prachovka NBR pryz 9. Tésneéni vika EPDM pryz
3. O-krouzek NBR pryz 10. Klin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
4. Kluzné pouzdro Polyamid 11. Télo Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
5. Viko Tvarna litina GJS-500 (GGG-50) 12. Tésnici krouzek EPDM pryz
6. Fixace vietene Mosaz, DZR CW602N 13. Svérny krouzek POM
7. Manzeta EPDM pryz
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. &. DN Dd Zavit PN L H F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg
5.11.32114 25 32 11/4" 16 190 180 12 15 35 3.8
5.11.322 25 32 2" 16 190 180 12 15 35 3.8
5.11.40112 32 40 117" 16 221 190 12 15 35 4.0
5.11.402 32 40 2" 16 221 190 12 15 35 4.0
5.11.502 40 50 2" 16 272 203 12 15 35 7.3
5.11.632 50 63 2" 16 291 213 12 15 35 8.3
5.11.63212 50 63 21/" 16 291 213 12 15 35 8.3
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-ISO 2 5.12
Soupatko domovni litinové s ISO spojkami 03/30

AVK mékce tésnici pfipojkové Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci
plocha. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pfed vulkanizaci. Excelentni elasticita
pryze, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze.
Trojndsobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana s GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Pripojkové Soupatko s integrovanymi ISO spojkami pro PE potrubi. Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni
odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a2/ EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle OVGW, KIWA, ACS a platné &eské legislativy.

Technické prednosti:

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu.

¢ Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci plné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, &tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, vioZzené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Plny profil bez redukce svétlosti ve vSech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Na obou stranach integrované nastréné ISO spojky pro snadné a rychlé pfipojeni PE potrubi.

PrisluSenstvi:
Zemni soupravy 7.7 a 7.10, ru¢ni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-ISO 2

Soupatko domovni litinové s ISO spojkami

5.12
03/30

Technicky popis

1. Vieteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Srouby vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem
2. Prachovka NBR pryz 9. Tésnéni vika EPDM pryz
3. O-krouzek NBR pryz 10. Klin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
4. Kluzné pouzdro Polyamid 11. Télo Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
5. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 12. Tésnici krouzek EPDM pryz
6. Fixace vretene Mosaz, DZR CW602N 13. Svérny krouzek POM
7. Manzeta EPDM pryz

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN Dd PN L H F F1 F2 Hmotnost

mm mm mm mm mm mm mm kg

5.12.25 20 25 16 164 163 12 15 35 2.4
5.12.32 25 32 16 185 163 12 15 35 2.6
5.12.40 32 40 16 205 176 12 15 35 3.0
5.12.50 40 50 16 255 203 12 15 35 7.0
5.12.63 50 63 16 310 213 12 15 35 8.5
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-ROH 5.13

Rohové Soupatko litinové s vnitinim zavitem 11/00

AVK mékce tésnici pfipojkové Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci
plocha. Prodlouzena zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita
pryze, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze.
Trojndsobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana s GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Rohové pfipojkové Soupatko s vnitfnim zavitem a vnéjSim zavitem do navrtavaciho pasu. Vhodné pro pitnou
vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvéleno dle KIWA, Belgaqua a platné Ceskeé legislativy.

Technické prednosti:

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu.

¢ Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a
NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, vioZzené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

PlIny profil bez redukce svétlosti ve vSech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

e Odkrytou ¢ast zavitového spoje zabandazujte.

PrisluSenstuvi:
Navrtavaci pasy 8.4.5.1 a 8.4.9, zemni soupravy 7.7 a 7.10, ru¢ni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1,
7.2.8, PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10, ISIFLO spojky 2.1.

AVK
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-ROH 5.13
Rohové Soupatko litinové s vnitinim zavitem 11/00
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 7. Srouby vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem
2. Prachovka NBR pryz 8. Viko Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40)
3. O-krouzek NBR pryz 9. Tésnéni vika EPDM pryz
4. Kluzné pouzdro Polyamid 10. Klin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
5. Fixace vietene Mosaz, DZR CW602N 11. Télo Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40)
6. Manzeta EPDM pryz
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢&. DN Vnéj§i  Vnitini PN L3 H H2 Wi1 F F1 F2  Hmotnost
mm zavit zavit mm mm mm mm mm mm mm kg
5.13.1114 25 11/4" 1" 16 35 163 53 58 12 15 35 2.3
5.13.1142 32 2" 11/8" 16 53 176 64 65 12 15 35 2.9
5.13.1122 40 2" 11/2" 16 35 203 71 75 12 15 35 4.9
5.13.22 50 2" 2" 16 40 213 80 90 12 15 35 5.6
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-ROH 5.14
Rohové Soupatko litinové s ISO spojkou 11/30

AVK mékce tésnici pfipojkové Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci
plocha. Prodlouzena zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita
pryze, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze.
Trojndsobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana s GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Rohové pripojkové Soupatko s ISO spojkou pro PE potrubi a vnéjSim zavitem do navrtavaciho pasu. Vhodné
pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-1 a2/ EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
¢ Schvéleno dle KIWA, Belgaqua a platné Ceskeé legislativy.

Technické prednosti:

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a
eliminaci koroze klinu.

¢ Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci pIné otevieného Soupéte.

e Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, vioZzené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

PlIny profil bez redukce svétlosti ve vSech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Integrovana nastréna ISO spojka pro PE potrubi umoziiuje snadnou a rychlou montaz.

Odkrytou ¢ast zavitového spoje zabandazuijte.

PrisluSenstvi:
Navrtavaci pasy 8.4.5.1 a 8.4.9, zemni soupravy 7.7 a 7.10, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1,
7.2.8, PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10.

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litoméfice-Predmeésti www.avkvodka.cz Verze: 01-01-2023 | 83



AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-ROH

Rohové Soupatko litinové s ISO spojkou

5.14
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Viko Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40)
2. Prachovka NBR pryz 9. Tésnéni vika EPDM pryz
3. O-krouzek NBR pryz 10. Klin Mosaz, DZR CW602N
4. Kluzné pouzdro Polyamid 11. Télo Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40)
5. Fixace vretene Mosaz, DZR CW602N 12. Tésnici krouzek EPDM pryz
6. Manzeta EPDM pryz 13. Svérny krouzek POM
7. Sroub vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. &. DN Dd Vnéjsi PN L3 H H2 W1 F F1 F2  Hmotnost
mm mm zavit mm mm mm mm mm mm mm kg
5.14.32114 25 32 11/4" 16 35 163 53 93 12 15 35 2.5
5.14.402 32 40 2" 16 44 176 70 103 12 15 35 3.1
5.14.502 40 50 2" 16 35 203 71 128 12 15 35 5.7
5.14.632 50 63 2" 16 40 213 80 153 12 15 35 6.6
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-VAR 5.15
PE konce, PE 100, SDR 11, 300/300 mm 36/8X

AVK mékce tésnici pripojkové Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci
plocha. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita
pryze, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze.
Trojndsobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana s GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Pripojkové Soupatko s PE konci ( Cerné s modrymi pruhy) z tvarné litiny GGG 50. Vhodné pro pitnou vodu a
neagresivni odpadni vody s teplotou do 20°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a2/ EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovlddaciho momentu.
e Schvaleno dle SVGW, KIWA, Belgaqua a platné ¢eské legislativy.

Technické prednosti:

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a eliminaci
koroze klinu.

¢ Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci plné otevieného Soupéte.

e Trojnasobnd ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prdfezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

PlIny profil bez redukce svétlosti ve vSech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Spoj mezi Soupatkem a PE potrubim je jiStény proti vytrzeni a odolny proti korozi.

PE konec je mozné pouzit na navareni pomoci elektrotvarovek nebo na tupo.

PrisluSenstvi:
Zemni soupravy 7.7 a 7.10, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO PROFI-VAR
PE konce, PE 100, SDR 11, 300/300 mm
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1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Srouby vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem
2. Prachovka NBR pryz 9. Tésnéni vika EPDM pryz
3. O-krouzek NBR pryz 10.Klin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
4. Kluzné pouzdro Polyamid 11. Télo Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
5. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 12. Télo spojky Uhlikata ocel
6. Fixace vietene Mosaz, DZR CW602N 13. Smrstovaci hadice Plast
7. Manzeta EPDM pryz 14. Trubka PE

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN D PN H H3 L (+ tol) L1 F F1 F2 Hmotnost

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

5.15.32 25 32 16 163 190 800 (10) 300 12 15 35 2.7
5.15.40 32 40 16 176 209 820 (10) 300 12 15 35 3.4
5.15.50 40 50 16 203 235 850 (10) 300 12 15 35 5,6
5.15.63 50 63 16 213 254 900 (10) 300 12 15 85] 6,8
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO POM 5.24
PE konce, PE 100, SDR 11, 200/200mm 16/80

AVK mékce tésnici pfipojkové Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci
plocha. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita
pryze, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze.
Trojndsobna ucpavka vietene, valcované vieteno.

Popis vyrobku:
POM pripojkové Soupatko s PE konci (€Cerné s modrymi pruhy), délky 200/200. Vhodné pro pitnou a
neagresivni odpadni vody s teplotou do 20°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-1 a2/ EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladdaciho momentu.
e Schvaleno dle VA 1.51/17946 a platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Télo a viko z kompletné nekorodujiciho materialu POM ( polyoxymethylen), jednotlivé ¢asti armatury
spojeny svarenim.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a eliminaci

koroze klinu.

Nerezové valcované vieteno pro vysokou pevnost.

Ucpavka vietene pomoci EPDM O-krouzk( a NBR prachovky.

PIny profil bez redukce svétlosti ve vSech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

Bezpecnostni mechanismus proti poskozeni Soupéte nadmérnym krouticim momentem.

PE konce je mozné pouzit na navareni pomoci elektrotvarovek nebo na tupo.

PrisluSenstvi:
Zemni soupravy 7.7 a 7.10, ru¢ni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO POM 5.24
PE konce, PE 100, SDR 11, 200/200mm 16/80
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Kilin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
2. Prachovka NBR pryz 9. Télo POM
3. O-krouzek EPDM pryz 10. Koncovka POM
4. Jistici krouzek Nerezova ocel 11. O-krouzek EPDM pryz
5. Fixace vietene Mosaz, DZR CW602N 12. Podpurna vsuvka CR mosaz
6. Vsuvka PBT 13. Potrubi PE 100, SDR 11
7. Viko POM
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. ¢. DN Dd PN L L2 H F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
5.24.32 25 32 16 167 200 180 12 15 35 1.5
5.24.40 32 40 16 183 200 190 12 15 35 1.7
5.24.50 40 50 16 235 200 203 12 15 35 4.6
5.24.63 50 63 16 282 200 213 12 15 35 5.0
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO POM 5.25
Prechodky pro PE potrubi 16/50

AVK mékce tésnici pfipojkové Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci
plocha. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pfed vulkanizaci. Excelentni elasticita
pryze, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze.
Trojndsobna ucpavka vietene, valcované vieteno.

Popis vyrobku:
POM pfipojkové Soupatko s ISO spojkami pro PE potrubi. Vhodné pro pitnou a neagresivni odpadni vody s
teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a2/ EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle VA, OVGW a platné &eské legislativy.

Technické prednosti:

e Télo a viko z kompletné nekorodujiciho materialu POM ( polyoxymethylen), jednotlivé €asti armatury
spojeny svarenim.

¢ Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a eliminaci

koroze klinu.

Nerezové valcované vieteno pro vysokou pevnost.

Ucpavka vietene pomoci EPDM O-krouzkd a NBR prachovky.

PIny profil bez redukce svétlosti ve vSech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

Bezpecnostni mechanismus proti poskozeni Soupéte nadmérnym krouticim momentem.

Na obou stranach integrované nastréné ISO spojky pro snadné a rychlé pfipojeni PE potrubi.

Prislusenstvi:
Zemni soupravy 7.7 a 7.10, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8,
PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO POM
Prechodky pro PE potrubi
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 7. Viko POM
2. Prachovka NBR pryz 8. Kilin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
3. O-krouzek EPDM pryz 9. Télo POM
4. Jistici krouzek Nerezova ocel 10. Tésnéni EPDM pryz
5. Fixace vretene Mosaz, DZR CW602N 11. Svérny krouzek POM
6. Vsuvka PBT 12. Koncovka POM
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN Dd PN L H F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg
5.25.32 25 32 16 203 180 12 15 35 1.4
5.25.40 32 40 16 223 190 12 15 35] 1.5
5.25.50 40 50 16 256 203 12 15 35 4.4
5.25.63 50 63 16 306 213 12 15 35 4.9
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO POM 5.26
PRK spojka pro PE potrubi / vnéjsi zavit 16/01

AVK mékce tésnici pfipojkové Soupatko. Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci
plocha. Prodlouzena Zivotnost diky dvoustupriové impregnaci srdce pfed vulkanizaci. Excelentni elasticita
pryze, minimalni deformacni pamét, schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze.
Trojndsobna ucpavka vietene, valcované vieteno.

Popis vyrobku:
POM pfipojkové Soupatko s integrovanou pfechodkou pro PE potrubi a vnéjSim zavitem do navrtavaciho
pasu. Vhodné pro pitnou a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 &2 aEN 1171.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN 1074-1 a2/ EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle VA, OVGW a platné &eské legislativy.

Technické prednosti:

e Télo a viko z kompletné nekorodujiciho materialu POM ( polyoxymethylen), jednotlivé ¢asti armatury
spojeny svarenim.

¢ Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a eliminaci

koroze klinu.

Nerezové valcované vieteno pro vysokou pevnost.

Ucpavka vietene pomoci EPDM O-krouzkd a NBR prachovky.

PIny profil bez redukce svétlosti ve vSech dimenzich.

Nizky ovladaci moment.

Bezpecnostni mechanismus proti poskozeni Soupéte nadmérnym krouticim momentem.

Integrovana PRK prechodka z korozi odolného polyacetalu (v DN 50 z CR mosazi) pro snadné nasunuti PE

potrubi.

PrisluSenstvi:
Navrtavaci pasy 8.4.5, 8.4.6 a 8.4.10, zemni soupravy 7.7 a 7.10, ru¢ni koleC¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy
7.2.1, 7.2.8, PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10. a 7.2.19.
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO POM 5.26
PRK spojka pro PE potrubi / vnéjsi zavit 16/01

-
e
o6

AN

-
T
'IL-CI-_II

L gy

. ; {\__4
™
-®
u -'f_l?:i'
’ oy
H & i l(.T./
.r"_"\.
: <o)
(o)
{10)
BSP 147
.. f.\'l_‘lf.
" o
p ey . G?x'
NN 12
A
¥ | 0
¥
L ) 1 .
- L -
Technicky popis
1. Vfeteno Nerezova ocel 13% Cr 7. Viko POM
2. Prachovka NBR pryz 8. Klin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
3. O-krouzek EPDM pryz 9. Télo POM
4. Jistici krouzek Nerezova ocel 10. Koncovka POM
5. Fixace vietene Mosaz, DZR CW602N 11. Krouzek Mosaz
6. Vsuvka PBT 12. PRK spojka POM
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN Dd PFipojovaci PN L H F F1 F2 Hmotnost
mm mm zavit mm mm mm mm mm kg
5.26.32112 25 32 117" 16 201 180 12 15 35 1.4
5.26.40112 32 40 11/2" 16 185.5 190 12 15 35 1.5
5.26.402 32 40 2" 16 185.5 190 12 15 35 1.5
5.26.502 40 50 2" 16 246 203 12 15 35 3.0
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO SUPA LOCK™ 5.30

Soupatko domovni litinové s napojenim do pasu a napojenim prechodky na PE 103/00

AVK SUPA LOCK™ je patentovany bez zavitovy systém pro zhotoveni domovnich pfipojek. Zahrnuje
pfipojkova Soupatka, navrtavaci pasy a pfechodky pro PE potrubi. Korozi odolné feSeni pfipojek, velmi rychla
montaz bez nutnosti pouziti specialnich naradi a bezpecnostni pojistka pro demontaz pod tlakem.

Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci plocha. Prodlouzena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vietene,
valcované vireteno a tézka protikorozni ochrana s GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Pripojkové Soupatko se SUPA LOCK™ napojenim do pasu a napojenim libovolné SUPA LOCK™ armatury.
Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 & 2 aEN 1171.

Testy/ schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
¢ Schvaéleno dle KIWA, Belgaqua a platné Ceskeé legislativy.

Technické prednosti:

* PIna svétlost 32 mm pro vétsi pritok a snadny prichod navrtavaci soupravy.

¢ Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a eliminaci
koroze klinu.

e Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci plné otevieného Soupéte.

Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Rychla montaz zasunutim koncti SUPA LOCK™ a fixace POM krouzkem.

Snadné zasunuti POM segmentu, ktery znemoziuje demontaz armatury pod tlakem.

Snadné navrtani pfes Soupatko béznou navrtavaci soupravou.

Dva zesilené O-krouzky pro bezpecné propojeni.

Prislusenstuvi:
Navrtavaci pasy SupalLock™ 8.4.30, 8.4.31, adaptéry Supalock 5.30. Zemni soupravy 7.7 a 7.10, ru¢ni
kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8, PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO SUPA LOCK™

Soupatko domovni litinové s napojenim do pasu a napojenim prechodky na PE
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Tésnénivika EPDM pryz
2. Prachovka NBR pryz 9. Srouby vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem
3. O-krouzek NBR pryz 10. Télo Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
4. Kluzné pouzdro Polyamid 11. Klin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
5. Fixace vietene Mosaz, DZR CW602N 12. Segment POM
6. Manzeta EPDM pryz 13. Tésnici krouzek EPDM pryz
7. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN L H3 H F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg
5.30.32 32 199 227 190 12 15 35 3,2
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO ROHOVE SUPA LOCK™ 5.31

Rohové Soupatko litinové s napojenim do pasu a napojenim prechodky na PE 103/02-003

AVK SUPA LOCK™ je patentovany bez zavitovy systém pro zhotoveni domovnich pfipojek. Zahrnuje
pfipojkova Soupatka, navrtavaci pasy a pfechodky pro PE potrubi. Korozi odolné feSeni pfipojek, velmi rychla
montaz bez nutnosti pouziti specialnich naradi a bezpecnostni pojistka pro demontaz pod tlakem.

Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci plocha. Prodlouzena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vietene,
valcované vireteno a tézka protikorozni ochrana s GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Rohové piipojkové Soupatko se SUPA LOCK™ napojenim do pasu a napojenim libovolné SUPA LOCK™
armatury. Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
¢ Design podle EN 1074 ¢ast 1 & 2 aEN 1171.

Testy/ schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkou$ka ovladaciho momentu.
e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ PIna svétlost 32 mm pro vétsi pratok.

¢ Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a eliminaci
koroze klinu.

e Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci plné otevieného Soupéte.

Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Rychla montaz zasunutim koncti SUPA LOCK™ a fixace POM krouzkem.

Dva zesilené O-krouzky pro bezpecné propojeni.

Prislusenstvi:
Navrtavaci pasy SUPA LOCK™ 8.4.32, adaptéry SUPA LOCK™ 5.30. Zemni soupravy 7.7 a 7.10, ruéni
kolec¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8, PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10.

AVK
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AVK PRiIPOJKOVE SOUPATKO ROHOVE SUPA LOCK™ 5.31

Rohové Soupatko litinové s napojenim do pasu a napojenim prechodky na PE 103/02-003
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Technicky popis

Vfeteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Srouby vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem
Prachovka NBR pryz 9. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
O-krouzek NBR pryz 10. Tésnéni vika EPDM pryz

O-krouzek NBR pryz 11. Télo Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
Kluzné pouzdro Polyamid 12. Klin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
Fixace vretene Mosaz, DZR CW602N 13. Segment POM

Manzeta EPDM Pryz 14. O-krouzek EPDM pryz

N ok 0N~

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &. DN PN H H3 L F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg
5.31.32 32 16 176 271 171 12 15 35 3,2
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO ROHOVE SUPA LOCK™ 5.32

Rohové Soupatko litinové s napojenim do pasu a ISO spojkou 103/31-003

AVK SUPA LOCK™ je patentovany bez zavitovy systém pro zhotoveni domovnich pfipojek. Zahrnuje
pfipojkova Soupatka, navrtavaci pasy a pfechodky pro PE potrubi. Korozi odolné feSeni pfipojek, velmi rychla
montaz bez nutnosti pouziti specialnich naradi a bezpecnostni pojistka pro demontaz pod tlakem.

Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci plocha. Prodlouzena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vietene,
valcované vireteno a tézka protikorozni ochrana s GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Rohové piipojkové Soupatko se SUPA LOCK™ napojenim do pasu a ISO spojkou pro PE potrubi. Vhodné
pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 & 2 aEN 1171.

Testy/ schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovladaciho momentu.
e Schvaéleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ PIna svétlost 32 mm pro vétsi pratok.

¢ Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a eliminaci
koroze klinu.

e Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci plné otevieného Soupéte.

Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, viozené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Nizky ovladaci moment.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Rychla montaz zasunutim koncti SUPA LOCK™ a fixace POM krouzkem.

Snadné zasunuti POM segmentu, ktery znemoziuje demontaz armatury pod tlakem.

Dva zesilené O-krouzky pro bezpecné propojeni.

PrisluSenstvi:
Navrtavaci pasy SUPA LOCK™ 8.4.32, Zemni soupravy 7.7 a 7.10, ruéni kole¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy
7.2.1,7.2.8, PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10.

AVK
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO ROHOVE SUPA LOCK™

Rohové Soupatko litinové s napojenim do pasu a ISO spojkou
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 9. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
2. Prachovka NBR pryz 10. Tésnéni vika EPDM pryz
3. O-krouzek NBR pryz 11. Télo Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
4. O-krouzek NBR pryz 12. Klin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
5. Kluzné pouzdro Polyamid 13. Svérny krouzek POM
6. Fixace vretene Mosaz, DZR CW602N 14. Tésnici krouzek EPDM pryz
7. Manzeta EPDM Pryz 15. Segment POM
8. Srouby vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem  16. O-krouzek EPDM pryz
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. ¢. DN Dd PN L H H3 F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
5.32.32 32 32 16 172 176 267 12 15 35 3,1
5.32.40 32 40 16 183 176 271 12 15 35 33
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO SUPA LOCK™ 5.40

Soupatko domovni litinové s napojenim do pasu a napojenim prechodky na PE 103/50

AVK SUPA LOCK™ je patentovany bez zavitovy systém pro zhotoveni domovnich pfipojek. Zahrnuje
pfipojkova Soupatka, navrtavaci pasy a pfechodky pro PE potrubi. Korozi odolné feSeni pfipojek, velmi rychla
montaz bez nutnosti pouziti specialnich naradi a bezpecnostni pojistka pro demontaz pod tlakem.

Srdce kompletné vulkanizované AVK EPDM pryzi. Zesilena dosedaci plocha. Prodlouzena Zivotnost diky
dvoustupriové impregnaci srdce pred vulkanizaci. Excelentni elasticita pryze, minimalni deformacéni pamét,
schopnost absorbovat i malé mechanické necistoty bez vzniku koroze. Trojnasobna ucpavka vietene,
valcované vireteno a tézka protikorozni ochrana s GSK certifikatem.

Popis vyrobku:
Pfipojkové Soupatko se SUPA LOCK™ napojenim do pasu a integrovanou PRK prechodkou pro PE potrubi.
Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy:
e Design podle EN 1074 ¢ast 1 & 2 aEN 1171.

Testy/ schvaleni:
e Test vodou dle EN 1074-1 a2 / EN 12266.
e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkou$ka ovladaciho momentu.

Technickeé prednosti:

¢ PIna svétlost 32 mm pro vétsi pritok a snadny prichod navrtavaci soupravy.

¢ Integrovana PRK prechodka z korozi odolného polyethylenu pro snadné nasunuti PE potrubi.

e Kompletné vulkanizované srdce s pevnym vedenim po celé délce pro snadnou manipulaci a eliminaci
koroze klinu.

¢ Nerezové valcované vieteno se stop krouzkem, pro indikaci plné otevieného Soupéte.

Trojnasobna ucpavka vietene s EPDM manzetou, polyamidovym kluznym pouzdrem, ¢tyfmi O-krouzky a

NBR prachovkou.

Tésnéni mezi télem a vikem kruhového prirezu, vioZzené do vyklenku.

Nerezové Srouby zapusténé do vika, obklopené tésnénim a zalité tavnym lepidlem.

Nizky ovladaci moment.

Vné i uvniti epoxidace dle 3476, ¢ast 1a EN14901, certifikat GSK.

Rychla monté zasunutim konct SUPA LOCK™ a fixace POM krouzkem.

Snadné zasunuti POM segmentu, ktery znemozriuje demontaz armatury pod tlakem.

Snadné navrtani pres Soupatko béznou navrtavaci soupravou bez nutnosti pouziti pfechodky.

Dva zesilené O-krouzky pro bezpe&né propojeni.

Prislusenstvi:
Navrtavaci pasy SupalLock™ 8.4.30, 8.4.31, adaptéry SupalLock 5.30. Zemni soupravy 7.7 a 7.10, ruéni
kolec¢ka 7.3, EURO plovouci poklopy 7.2.1, 7.2.8, PA+ plastové poklopy 7.2.11, podkladové desky 7.2.10.
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AVK PRIPOJKOVE SOUPATKO SUPA LOCK™

Soupatko domovni litinové s napojenim do pasu a PRK piechodkou

5.40
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 13% Cr 8. Tésnéni vika EPDM pryz
2. Prachovka NBR pryz 9. Srouby vika Nerez. ocel A2 zalita tavnym lepidlem
3. O-krouzek NBR pryz 10. Teélo Tvarna litina GJS-500 (GGG-50)
4. Kluzné pouzdro Polyamid 11. Kilin Mosaz, DZR CW626N s EPDM
5. Fixace vretene Mosaz, DZR CW602N 12. Segment POM
6. Manzeta EPDM pryz 13. O-krouzek EPDM pryz
7. Viko Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 14. PRK matka POM
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. ¢. DN Dd L H3 H F F1 F2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
5.40.32 32 32 200 230 190 12 15 35 3,5
5.40.40 32 40 200 230 190 12 15 35 15
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AVK PRISLUSENSTVi SUPA LOCK™
Prechodky na zavitovy vystup, prechodky pro PE, dalSi prislusenstvi

Prislusenstvi pro SUPA LOCK systém — pfechodky pro PE, adaptér pro navrtani, zaslepka, atd.

AVK SUPA LOCK™ je patentovany bez zavitovy systém. Zahrnuje pfipojkova Soupatka, navrtavaci pasy a
pfechodky pro PE potrubi. Je vhodny pro novou vystavbu i zhotoveni pfipojky na stavajicim fadu pod tlakem.
SUPA LOCK™ pf¥inasi zcela korozi odolné feseni pfipojek, velmi rychlou montaz bez nutnosti pouziti
specidlnich naradi a bezpec¢nostni pojistku pro demontaz pod tlakem.

Popis vyrobku:
Vhodné pro pitnou vodu a neagresivni odpadni vody s teplotou do 70°C.

Standardy
¢ Design Soupatka podle EN 1074 ¢ast 1 &2 a EN 1171

Testy/Schvaleni

¢ Test vodou dle EN 1074-1 a2/ EN 12266

e Tésnost: 1,1 x PN (v Bar), télo: 1,5 x PN (v Bar), zkouska ovlddaciho momentu.
e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technickeé prednosti:

¢ Rychla montaz zasunutim konct SUPPA LOCK™ a fixace POM krouzkem.

e Snadné zasunuti jisticiho POM segmentu, ktery znemoZznuje demontaz armatury pod tlakem.
e Snadné navrtani pfes Soupatko b&znou navrtavaci soupravou.

e Dva zesilené O krouzky pro bezpecné propojeni.

¢ PIna svétlost 32 mm pro vétsi prdtok a snadny prlichod navrtavaci soupravy.

Adaptér / pfechodka na zavitovy vystup Objednaci cislo 5.30.1
pF. pro BSP 1 1/4" 5.30.1.114

"'“"t - | | DN BSP L H3 W Hmotnost
::~ BEFHI W H ‘ & mm mm mm mm kg
T - 32 11/4"110 88 75 13

T

32 11/2"110 88 75 1,3
= ‘ - ' 32 2" 110 88 75 1,3

Adaptér / pfechodka na zavitovy vystup, mosazné provedeni Objednaci ¢éislo 5.30.2
pf. pro BSP 1" 5.30.2.1

o ¥ DN BSP L H3 W Hmotnost
£l 1 [

i ’ I mm mm mm mm kg

T BSF HI W 32 1" 73,5 68 68 0,7
- A b ; 32 11/4" 73,5 68 68 0,7
-,e i | Ci ! ’

b :‘.‘H-"' ﬂ - : 32 11/2" 73,5 68 68 0,8
* N - 32 2" 735 68 68 1,0
Nastréna prechodka ISO Objednaci éislo 5.30.3

pr. pro Dd 32 5.30.3.32

DN Dd L H3 Hmotnost
| mm mm mm mm kg
b 32 32 100 67 0,6
} 32 40 120 68 0,7

32 50 157 76 1,2

32 63 173 91 1,6

Objednaci ¢islo 5.30.4
pF. pro Dd 32 5.30.4.32

DN Dd L H3 Hmotnost

s mm mm mm mm kg
o 32 32 310 73 1,4
l = 32 40 310 73 1,3

AVK
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AVK PRISLUSENSTVi SUPA LOCK™
Prechodky na zavitovy vystup, prechodky pro PE, dalSi prislusenstvi

Mechanicka pfechodka PRK
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Mechanicka pfechodka PRK, mosazné provedeni
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Prechodka na PE s mosaznou spojkou
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Nastréna prechodka ISO, rohova

L]

Zaslepka

Mezikrouzek s odboc¢kou

Prechodka vnéjsi zavit

Objednaci ¢islo 5.30.5
pf. pro Dd 32 5.30.5.32

DN Dd L H3 W Hmotnost
mm mm mm mm mm kg
32 32 110 112 75 1,3
32 40 110 112 75 1,3

Objednaci ¢islo 5.30.6
pf. pro BSP 1" 5.30.6.1

DN Dd L H3 W Hmotnost
mm mm mm mm mm kg
32 32 93 68 68 0,7
32 40 93 68 68 0,6
32 50 93 68 68 11

Objednaci ¢islo 5.30.7
pF. pro Dd 32 5.30.7.32

DN Dd L H3 W Hmotnost
mm mm mm mm mm kg
32 32 795 88 75 0,7
32 40 795 88 75 0,7
32 50 795 88 75 0,8

Objednaci ¢islo 5.30.8
pr. Dd 32 pro 5.30.7.32

DN Dd L H3 Hmotnost
mm mm mm mm kg
32 32 113 124 1,0
32 40 134 123 1,1
32 50 131 162 1,4
32 63 143 190 2,0

Objednaci ¢islo 5.30.9

DN L H3 Hmotnost
mm mm mm kg
32 85 100 0,8

Objednaci ¢islo 5.30.10
pF. pro DN 80 5.30.9.80

DN DN1 L H3 W Hmotnost
mm mm mm mm mm kg
80 32 285 80 132 3.1
100 32 302 80 152 3,5
150 32 361 80 209 5,4
200 32 421 80 266 7.1
250 32 400 80 319 8,5
300 32 455 80 370 10
400 32 569 80 478 16

Objednaci ¢islo 5.30.13

DN BSP L Hmotnost
mm mm kg
32 11/4" 71 0,8
32 11/2" 71 1,0
32 2" 71 1,2
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AVK NAVRTAVACI PAS PLASTIK 8.4.5
Pro PE, PVC potrubi, bo¢ni navrtavka 10/00

PLASTIK navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montaz a dlouhou Zivotnost. Siroké profilované tésnéni
okolo mista navrtavky z kvalitni EPDM pryZe zajistuje stoprocentni tésnost. PryZzova viozka po celé plose pasu
zabrarnuje rotaci pasu. Matky jsou pro snazsi montaz fixovany ve vyklenku, Srouby jsou volné ulozeny, ¢imz se
eliminuje koroze odlitku.

Popis vyrobku:
Navrtavaci pas pro rozvody pitné a neagresivni odpadni vody do teploty max. 70°C.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno podle platné ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Navrtavaci pas z tvarné litiny a epoxidaci dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

¢ VV DN 250-315 je spodni ¢ast pasu z nerezové oceli (obdoba opravnych tfrmend).

e BSP zavit s eliminaci pfimého kontaktu vody s litinou.

e Hlavni tésnéni z EPDM pryze.

¢ VVoIné ulozené Srouby z nerezové oceli A2.

e Matky z kyseliné odolné nerezi A4 s ochranou proti zadreni, viozené do vyklenku pro snazsi montaz.

¢ SBR pryzova vlozka branici pfimému kontaktu litinového pasu a potrubim. Eliminace mozné rotace pasu na
potrubi.

¢ Kompletni epoxidace i v mistech otvord pro Srouby.

PrisluSenstvi:
AVK pripojkova Soupatka 5.1-5.11 a 5.26, ISIFLO zavitové spojky 18.1, 18.2.

DN 40-200

DN 250-300

AVK
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AVK NAVRTAVACI PAS PLASTIK
Pro PE, PVC potrubi

8.4.5
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Technicky popis
1. Horni ¢ast pasu Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40) 4. Sroub Nerezova ocel A2
2. Tésnéni EPDM pryz 5. Dolni ¢ast pasu Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40)
3. Vlozka SBR pryz 6. Matka Kyseliné odolna nerezova ocel A4
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. &. DN BSP D L H Hmotnost
mm mm mm mm kg
8.4.5.63xx 50 111" 112", 2" 63 100 58 1,5
8.4.5.75xx 65 111" 112", 2" 75 120 75 21
8.4.5.90xx 80 114" 112", 2" 90 120 77 2,5
8.4.5.110xx 100 1"114" 112", 2" 110 140 88 3,4
8.4.5.160xx 150 111" 112", 2" 160 170 113 5,8
8.4.5.200xx 200 114" 112", 2" 200 200 133 8,7
8.4.5.225xx 200 111" 112", 2" 225 200 146 9,5
8.4.5.250xx 250 111" 112", 2" 250 140 158 10
8.4.5.280xx 250 114" 112", 2" 280 140 173 4,2
8.4.5.315xx 300 111" 112", 2" 315 140 191 4,4
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AVK NAVRTAVACI PAS PLASTIK S PLANZETOVYM NASTAVCEM 8.4.5.1
Pro PE, PVC potrubi, horni navrtavka 727/10

PLASTIK navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montaz a dlouhou Zivotnost. Siroké profilované tésnéni
okolo mista navrtavky z kvalitni EPDM pryze zajiStuje stoprocentni té€snost. Pryzova vlozka po celé ploSe pasu
zabrariuje rotaci pasu. Matky jsou pro snazsi montaz fixovany ve vyklenku, Srouby jsou volné ulozeny, ¢imz se
eliminuje koroze odlitku.

Popis vyrobku:
Navrtavaci pas pro rozvody pitné a neagresivni odpadni vody do teploty max. 70°C.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Navrtavaci pas z tvarné litiny a epoxidaci dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

e BSP zavit s eliminaci pfimého kontaktu vody s litinou.

¢ Hlavni tésnéni z EPDM pryze.

¢ VVoIné ulozené Srouby z nerezové oceli A2.

e Matky z kyseliné odolné nerezi A4 s ochranou proti zadfeni, viozené do vyklenku pro snazsi montaz.

¢ SBR pryzova vlozka branici pfimému kontaktu litinového pasu a potrubim. Eliminace mozné rotace pasu na
potrubi.

¢ Kompletni epoxidace i v mistech otvord pro Srouby.

PrisluSenstvi:
AVK pfipojkova Soupatka 5.13 a 5.14, ISIFLO zavitové spojky 18.1, 18.2, 18.7, planzeta 8.4.7.

DN 150-200 /
160-225 mm

AVK
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AVK NAVRTAVACI PAS PLASTIK S PLANZETOVYM NASTAVCEM
Pro PE, PVC potrubi, horni navrtavka

8.4.5.1
727/10

Technicky popis

Tésnéni

Viko

Horni ¢ast pasu
O-krouzek
O-krouzek
Kazeta

Tésnéni
Tésnéni

o2 il ) Bl = R ) o

NBR pryz

POM

Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40)
EPDM pryz

EPDM pryz

POM se sklenénou vystuzi

EPDM pryz

EPDM pryz

9. Oblozeni
10. Oblozeni

11. Spodni ¢ast pasu

12. Sroub
13. Podlozka
14. Sroub
15. Podlozka
16. Matka

SBR pryz

SBR pryz

Tvarna litina GJS-400-15 (GGG-40)
Nerezova ocel A2

Nerezova ocel A2

Nerezova ocel A2

Nerezova ocel A2

Kyseliné odolna nerezova ocel A4

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &.

8.4.5.1.50xx
8.4.5.1.90xx
8.4.5.1.110xx
8.4.5.1.160xx
8.4.5.1.200xx
8.4.5.1.225xx

DN
mm
50
80
100
150
200
200

BSP

3/4" 1" 114" 112"
3/4" 1" 114" 112" 2"
3/4" 1" 11" 112" 2"

1" 414" 1172, 2"
1" 418" 112", 2"
1" 417" 1172 2"

mm
63
90
110

160

200

225

mm
135
155
182
254
300
300

H Hmotnost
mm kg
104 4
105 4
120 5
145 9
170 15
170 15
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AVK NAVRTAVACI PAS, ROCKY 8.4.6

Pro litinové a ocelové potrubi, bo¢ni navrtavka 730/2

ROCKY navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montaZ a dlouhou Zivotnost. Siroké tésnéni okolo mista
navrtavky z kvalitni EPDM pryze zajiStuje stoprocentni tésnost. Tésnéni je fixovano v odlitku.

Pryzova podlozka oddéluje nerezovy tfmen od potrubi. Kénické POM podlozky umoznuji pouziti pasu na
rznych typech potrubi.

Popis vyrobku:
Navrtavaci pas pro rozvody pitné a neagresivni odpadni vody do teploty max. 70°C.

Testy/Schvaleni:
e Schvéleno podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Origindlni feSeni stahovani trmen(, $rouby jsou orientovany tak, Ze nekoliduji s pfipojkovym Soupatkem.

* Novym zpUsobem je snadné pfipojovat na jakékoliv potrubi uzaviraci armatury.

e Litinové télo s jednou uzavienou a druhou otevienou stranou pro snazsi nasazeni trmenu na potrubi.

¢ 50 mm Siroky nerezovy tfimen AISI 304 s pryzovou podlozkou NBR.

e M16 Srouby z nerezové oceli A2 a ochranou proti zadfeni.

¢ POM podlozky pro minimalni tfeni pfi montazi, snadné nastaveni spravného Uhlu tfrmenu vadi télu.

e Eliminace svar(. M16 Srouby mechanicky napojeny na tfmen, zapusténim do vloZzeného kusu, kolem
obtoceny.

e Tésnéni z EPDM pryze.

e Epoxidace dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

PrisluSenstvi:
AVK pfipojkova Soupatka 5.1-5.11 a 5.26, ISIFLO zavitové spojky 18.1, 18.2.
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AVK NAVRTAVACI PAS, ROCKY 8.4.6
Pro litinové a ocelové potrubi, bo¢ni navrtavka 730/2
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Technicky popis
1. Télo pasu Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 5. Tésnéni EPDM pryz
2. Sroub Nerezova ocel A2 6. Pouzdro Nerezova ocel A2
3. Podlozka Sroubu Nerezova ocel A2 7. Tfmen Nerezova ocel A2
4. Konicka podlozka POM 8. Oblozeni NBR pryz
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN BSP L H T Horni dil Hmotnost
mm zavit mm mm mm mm kg
8.4.6.501 50 1" 180 30 50-88 50-200 2,3
8.4.6.50114 50 11/4" 180 30 50-88 50-200 2,3
8.4.6.50112 50 11/2" 180 30 50-88 50-200 2,3
8.4.6.801 80 1" 180 30 88-118 50-200 2,3
8.4.6.80114 80 11/4" 180 30 88-118 50-200 2,3
8.4.6.80112 80 11/2" 180 30 88-118 50-200 2,3
8.4.6.802 80 2" 180 30 88-118 80-300 2,3
8.4.6.1001 100 1" 180 30 105-133 50-200 2,4
8.4.6.100114 100 11/4" 180 30 105-133 50-200 2,4
8.4.6.100112 100 11/2" 180 30 105-133 50-200 2,4
8.4.6.1002 100 2" 180 30 105-133 80-300 2,4
8.4.6.1251 125 1" 180 30 133-159 50-200 2,4
8.4.6.125114 125 11/4" 180 30 133-159 50-200 2,4
8.4.6.125112 125 11/2" 180 30 133-159 50-200 2,4
8.4.6.1252 125 2" 180 30 133-159 80-300 2,5
8.4.6.1501 150 1" 180 30 156-186 50-200 2,7
8.4.6.150114 150 11/4" 180 30 156-186 50-200 2,7
8.4.6.150112 150 11/2" 180 30 156-186 50-200 2,7
8.4.6.1502 150 2" 180 30 156-186 80-300 2,8
8.4.6.2001 200 1" 180 30 210-244 50-200 2,8
8.4.6.200114 200 11/4" 180 30 210-244 50-200 2,8
8.4.6.200112 200 11/2" 180 30 210-244 50-200 2,8
8.4.6.2002 200 2" 220 50 210-244 80-300 2,8
8.4.6.2501 250 1" 220 50 265-298 80-300 2,8
8.4.6.250114 250 11/4" 220 50 265-298 80-300 2,8
8.4.6.250112 250 11/2" 220 50 265-298 80-300 2,8
8.4.6.2502 250 2" 220 50 265-298 80-300 2,8
8.4.6.3001 300 1" 220 50 325-360 80-300 3,0
8.4.6.300114 300 11/4" 220 50 325-360 80-300 3,0
8.4.6.300112 300 11/2" 220 50 325-360 80-300 3,0
8.4.6.3002 300 2" 220 50 325-360 80-300 3,0
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AVK NAVRTAVACI PAS ROCKY S PLANZETOU 8.4.9

Pro litinové a ocelové potrubi, horni navrtavka 730/3

ROCKY navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montaZ a dlouhou Zivotnost. Siroké tésnéni okolo mista
navrtavky z kvalitni EPDM pryze zajiStuje stoprocentni tésnost. Tésnéni je fixovano v odlitku.

Pryzova podlozka oddéluje nerezovy tfimen od potrubi. Konické POM podlozky s celkovym designem
umoznuji pouziti pasu na riznych typech potrubi.

Popis vyrobku:
Navrtavaci pas pro rozvody pitné a neagresivni odpadni vody do teploty max. 70°C.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno podle platné ceské legislativy.

Technické prednosti:

* Originalni feSeni stahovani trmend, Srouby jsou orientovany tak, Ze nekoliduji s pfipojkovym Soupatkem.

* Novym zpUlsobem je snadné pfipojovat na jakékoliv potrubi uzaviraci armatury.

e Litinové télo s jednou uzavienou a druhou otevienou stranou pro snazsi nasazeni tfmenu na potrubi.

¢ 50 mm Siroky nerezovy tfrmen AISI 304 s pryzovou podlozkou NBR.

e M16 Srouby z nerezové oceli A2 a ochranou proti zadfeni.

¢ POM podlozky pro minimalni tfeni pfi montazi, snadné nastaveni spravného Uhlu tfrmenu vadi télu.

e Eliminace svar(. M16 $rouby mechanicky napojeny na tfmen, zapusténim do vioZzeného kusu, kolem
obtoceny.

e Tésnéni z EPDM pryze.

¢ Epoxidace dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

PrisluSenstvi:
AVK pripojkova Soupatka 5.13, 5.14, ISIFLO zavitové spojky 18.1, 18.2, 18.7, planzeta 8.4.7.
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AVK NAVRTAVACI PAS ROCKY S PLANZETOU 8.4.9
Pro litinové a ocelové potrubi, horni navrtavka 730/3
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Technicky popis
1. Télo pasu Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 6. Pouzdro Nerezova ocel A2
2. Sroub Nerezova ocel A2 7. Tfmen Nerezova ocel A2
3. Podlozka Sroubu Nerezova ocel A2 8. Vlozka NBR pryz
4. Konicka podlozka POM 9. Pouzdro GRP-PA
5. Tésnéni EPDM pryz 10. Kryt POM
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN BSP L H T Horni dil Hmotnost
zavit mm mm mm mm kg
8.4.9.50xx 50 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 180 50 50-88 50-200 2,3
8.4.9.80xx 80 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 180 50 88-118 50-200 2,3
8.4.9.802 80 2" 220 70 88-118 80-300 2,3
8.4.9.100xx 100 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 180 50 105-133 50-200 2,4
8.4.9.1002 100 2" 220 70 105-133 80-300 2,4
8.4.9.125xx 125 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 180 50 133-159 50-200 2,4
8.4.9.1252 125 2" 220 70 133-159 80-300 2,4
8.4.9.150xx 150 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 180 50 156-186 50-200 2,7
8.4.9.1502 150 2" 220 70 156-186 80-300 2,7
8.4.9.175xx 175 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 180 50 186-216 50-200 2,7
8.4.9.1752 175 2" 220 70 186-216 80-300 2,7
8.4.9.200xx 200 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 180 50 210-244 50-200 2,8
8.4.9.2002 200 2" 220 50 210-244 80-300 2,8
8.4.9.225xx 225 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 220 70 240-270 80-300 2,8
8.4.9.2252 225 2" 220 70 240-270 80-300 2,8
8.4.9.250xx 250 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 220 70 265-298 80-300 2,8
8.4.9.2502 250 2" 220 70 265-298 80-300 2,8
8.4.9.275xx 275 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 220 70 299-330 80-300 3,0
8.4.9.2752 275 2" 220 70 299-330 80-300 3,0
8.4.9.300xx 300A 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 220 70 315-345 80-300 3,0
8.4.9.3002 300A 2" 220 70 315-345 80-300 3,0
8.4.9.300xx 300B 1/2",3/4"1"1 1/4"1 1/2" 220 70 325-360 80-300 3,0
8.4.9.3002 300B 2" 220 70 325-360 80-300 3,0
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AVK NAVRTAVACI PAS SINGLE 8.4.10

Pro litinové a ocelové potrubi, bo¢ni navrtavka 10/14

SINGLE navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montaz a dlouhou Zivotnost. Siroké profilované tésnéni
okolo mista navrtavky z kvalitni EPDM pryZe zajiStuje stoprocentni tésnost. PryZzové viozka po celé plose pasu
zabrarnuje rotaci pasu. BSP zavitovy vystup s vlozenym O-krouzkem, chranicim konec pfipojovaného kusu.
Matky jsou pro snazsi montaz fixovany ve vyklenku, Srouby jsou volné uloZzeny ¢imz eliminuji korozi odlitku.

Popis vyrobku:
Navrtavaci pas pro rozvody pitné a neagresivni odpadni vody do teploty max. 70°C.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

Navrtavaci pas z tvarné litiny a epoxidaci dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

Tésnéni z EPDM pryze, profilovaného tvaru, Sirokého rozsahu.

BSP zavit s eliminaci pfimého kontaktu vody s litinou, zakon&en O krouzkem.

Volné ulozené Srouby z nerezové oceli A2.

Matky z kyseliné odoIné nerezi A4 s ochranou proti zadfeni, vlozené do vyklenku pro snazsi montaz.

SBR pryzova vlozka branici pfimému kontaktu litinového pasu a potrubi. Eliminace mozné rotace pasu na
potrubi.

Kompletni epoxidace i v mistech otvorl pro $rouby.

e Tolerance na jednotlivé dimenzi umozhujici pouzit pas i na méné bézné druhy potrubi.

PrisluSenstvi:
AVK pfipojkova Soupatka 5.1-5.11 a 5.26, ISIFLO zavitové spojky 18.1, 18.2.

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litoméfice-Predmeésti www.avkvodka.cz Verze: 01-01-2023 | M



AVK NAVRTAVACI PAS SINGLE

Pro litinové a ocelové potrubi, bo¢ni navrtavka

8.4.10
10/14

Technicky popis

1. Tésnéni EPDM pryz 6. Sroub Nerezova ocel A2

2. O-krouzek EPDM pryz 7. Matka Nerezova ocel A4

3. Vrchni ¢ast pasu Tvarna litina GJS-400-15 (GGG40) 8. Spodni ¢ast pasu Tvarna litina GJS-400-15 (GGG40)

4. Oblozeni SBR pryz 9. Oblozeni SBR pryz

5. Podlozka Nerezova ocel A2

Objednaci cisla a dimenze

AVK obj. ¢. DN BSP zavit Tolerance HA1 L w Hmotnost
mm mm mm mm mm kg

8.4.10.50xx 50 1",11/4"11/2",2" 60-67 105-109 101 187 1,6

8.4.10.65xx 65 1",11/4"1 1/2",2" 76-83 121-125 101 187 1,6

8.4.10.80xx 80 1",11/4" 1 1/2"2" 88-99 137-141 101 187 1,5

8.4.10.100xx 100 1",11/4"1 1/2",2" 114-119 157-162 101 216 1,8

8.4.10.150xx 150 1",11/4"1 1/2" 2" 168-171 209-213 101 268 2,1

8.4.10.200xx 200 1,1 1/4"1 1/2",2" 219-223 261-265 101 320 2,4

8.4.10.250xx 250 1",11/4"11/2",2" 273-275 319-323 101 392 4,0

8.4.10.300xx 300 1",11/4" 1 1/2",2" 324-327 371-375 101 444 4,6
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AVK NAVRTAVACI PAS PLASTIK SUPA LOCK™ 8.4.30
Pro PE, PVC potrubi, bo¢ni navrtavka 100/00

AVK SUPA LOCK™ je patentovany bez zavitovy systém pro zhotoveni domovnich pfipojek. Zahrnuje
pfipojkova Soupatka, navrtavaci pasy a prechodky pro PE potrubi. Korozi odolné feSeni pfipojek, velmi rychla
montaz bez nutnosti pouziti specialnich naradi a bezpecnostni pojistka pro demontaz pod tlakem.

SUPA LOCK™ PLASTIK navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montaZ a dlouhou Zivotnost. Siroké pro-
filované tésnéni okolo mista navrtavky z kvalitni EPDM pryzZe zajiStuje stoprocentni tésnost. PryZova viozka po
celé ploSe pasu zabrariuje rotaci pasu. Matky jsou pro snazsi montaz fixovany ve vyklenku, Srouby jsou volné
uloZzeny ¢imz eliminuji korozi odlitku.

Popis vyrobku:
Navrtavaci pas pro rozvody pitné a odpadni vody do teploty max. 70°C.

Testy/ schvaleni:
e Schvaéleno dle platné Ceske legislativy.

Technické prednosti:

¢ Navrtavaci pas z tvarné litiny a epoxidaci dle DIN 30677-2 a AVK reguli.

¢ Hlavni t&snéni z EPDM pryze.

¢ VoIné ulozené Srouby z nerezové oceli A2.

e Matky z kyseliné odolné nerezi A4 s ochranou proti zadfeni, viozené do vyklenku pro snazsi montaz.
e SBR pryzova vilozka branici pfimému kontaktu litinového pasu a potrubi. Eliminace mozné rotace pasu na
potrubi.

Kompletni epoxidace i v mistech otvord pro Srouby.

Rychla montaz zasunutim koncti SUPA LOCK™ a fixace POM krouZzkem.

Snadné zasunuti jisticiho POM segmentu, ktery znemozfiuje demontaz armatury pod tlakem.

Dva zesilené O-krouzky pro bezpecné propojeni.

Plna svétlost 32 mm pro vétsi pritok a snadny prlichod navrtavaci soupravy.

Prislusenstvi:
AVK pfipojkové Soupatko SUPA LOCK™ 5.30, 5.40 a pfechodky SUPA LOCK™ 5.30.

AVK
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AVK NAVRTAVACI PAS PLASTIK SUPA LOCK™ 8.4.30
Pro PE, PVC potrubi, bo¢ni navrtavka 100/00
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Technicky popis
1. Tésnéni profilované EPDM pryz 5. Podlozka Nerezova ocel A2
2. Horni ¢ast pasu Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 6. Dolni ¢ast pasu Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50)
3. Oblozeni SBR pryz 7. Matka Kyseliné odolna nerezova ocel A4
4. Sroub Nerezové ocel A2
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN Dd H3 H L w Hmotnost
mm mm mm mm mm mm kg
8.4.30.63 32 63 129 90 106 135 21
8.4.30.75 32 75 143 97 120 145 2.3
8.4.30.90 32 90 167 105 125 155 2.7
8.4.30.110 32 110 184 115 145 182 3.6
8.4.30.125 32 125 200 123 145 196 3.8
8.4.30.140 32 140 223 130 170 217 5.4
8.4.30.160 32 160 238 140 175 237 5.9
8.4.30.200 32 200 277 161 206 300 9.3
8.4.30.225 32 225 313 179 205 322 11
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AVK NAVRTAVACI PAS SINGLE SUPA LOCK™ 8.4.31

Pro litinové a ocelové potrubi, bo¢ni navrtavka 100/14

AVK SUPA LOCK™ je patentovany bez zavitovy systém pro zhotoveni domovnich pfipojek. Zahrnuje
pfipojkova Soupatka, navrtavaci pasy a pfechodky pro PE potrubi. Korozi odolné feSeni pfipojek, velmi rychla
montaz bez nutnosti pouziti specialnich naradi a bezpecnostni pojistka pro demontaz pod tlakem.

SUPA LOCK™ SINGLE navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montaz a dlouhou Zivotnost. Siroké pro-
filované tésnéni okolo mista navrtavky z kvalitni EPDM pryZe zajiStuje stoprocentni tésnost. PryZova viozka po
celé ploSe pasu zabrariuje rotaci pasu. Matky jsou pro snazsi montaz fixovany ve vyklenku, Srouby jsou volné
ulozeny ¢imz eliminuji korozi odlitku.

Popis vyrobku:
Navrtavaci pas pro rozvody pitné a odpadni vody do teploty max. 70°C.

Testy/ schvaleni:
e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Navrtavaci pas z tvarné litiny a epoxidaci dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

e Tésnéni z EPDM pryze, profilovaného tvaru, Sirokého rozsahu.

¢ VoIné ulozené Srouby z nerezové oceli A2.

e Matky z kyseliné odolné nerezi A4 s ochranou proti zadfeni, viozené do vyklenku pro snazsi montaz.
e SBR pryzova vilozka branici pfimému kontaktu litinového pasu a potrubi. Eliminace mozné rotace pasu na
potrubi.

Kompletni epoxidace i v mistech otvord pro Srouby.

Tolerance na jednotlivé dimenzi umoznujici pouzit pas i na méné bézné druhy potrubi.

Rychla montaz zasunutim konct SUPA LOCK™ a fixace POM krouzkem.

Snadné zasunuti jisticiho POM segmentu, ktery znemoznuje demontaz armatury pod tlakem.

Dva zesilené O krouzky pro bezpecné propojeni.

Plna svétlost 32 mm pro vétsi pritok a snadny prlichod navrtavaci soupravy.

Prislusenstvi:
AVK pfipojkové Soupatko SUPA LOCK™ 5.30 a pfechodky SUPA LOCK™ 5.30.
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AVK NAVRTAVACI PAS SINGLE SUPA LOCK™ 8.4.31

Pro litinové a ocelové potrubi, bo¢ni navrtavka 100/14
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Technicky popis
1. Horni ¢ast pasu Tvarna litina min GJS-500-15 (GGG-50) 5. Matka Nerezova ocel A4
2. Tésnéni profilované EPDM pryz 6. Sroub Nerezova ocel A2
3. Vlozka SBR pryz 7. Dolni ¢ast pasu Tvarna litina min GJS-500-15 (GGG-50)
4. Podlozka Nerezova ocel A2

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN Dd H3 H L w Hmotnost

mm mm mm mm mm mm kg

8.4.31.50 32 60-67 132 90 187 101 1,7
8.4.31.65 32 76-83 150 100 187 101 1,7
8.4.31.80 32 88-99 165 107 187 101 1,6
8.4.31.100 32 114-119 185 117 216 101 1,8
8.4.31.150 32 168-171 239 145 268 101 2,2
8.4.31.200 32 219-223 292 172 320 101 2,6
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AVK NAVRTAVACI PAS ROCKY S PLANZETOU SUPA LOCK™ 8.4.32

Pro litinové a ocelové potrubi, horni navrtavka 100/85

AVK SUPA LOCK™ je patentovany bez zavitovy systém. Zahrnuje pfipojkova Soupatka, navrtavaci pasy

a prfechodky pro PE potrubi. Je vhodny pro novou vystavbu i zhotoveni pfipojky na stavajicim fadu pod
tlakem. SUPA LOCK™ pfinasi zcela korozi odolné feseni pfipojek, velmi rychlou montaz bez nutnosti pouZiti
specialnich naradi a bezpe€nostni pojistku pro demontaz pod tlakem.

SUPA LOCK™ ROCKY navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montéz a dlouhou Zivotnost. Siroké
tésnéni okolo mista navrtavky z kvalitni EPDM pryZe zajistuje stoprocentni tésnost. Pryzova podlozka
oddéluje nerezovy tfrmen od potrubi. Pas je mozné pouzit na vice druzich kovového potrubi.

Popis vyrobku:
Navrtavaci pas pro rozvody pitné a odpadni vody do teploty max. 70°C.

Testy/schvaleni:
¢ Schvaleno podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

Originalni feSeni stahovavani tfrmend, $rouby jsou orientovany tak, Ze nekoliduji s pfipojkovym Soupatkem.
Litinové télo s jednou uzavienou a druhou otevienou stranou pro snazsi nasazeni tfmenu na potrubi.
50 mm Siroky nerezovy tfmen AISI 304 s pryzovou viozkou NBR.

M16 Srouby z nerezové oceli A2 a ochranou proti zadreni.

POM podlozky pro minimalni tfeni pfi montazi, snadné nastaveni spravného thlu tfmenu vigci télu.
Eliminace svar(. M16 $rouby jsou mechanicky napojeny na tfmen, zapusténim do vlozeného kusu,
kolem obtoceny.

POM kazeta pro snazsi zasunuti planzety, osazena 2 profilovanymi O krouzky.

POM kryt planzetového uzavéru.

Standardni 32 mm SUPLA LOCK™ napojeni (Pro DN 50-200 max. vrtani do @ 26mm).

Rychla montaz zasunutim koncti SUPA LOCK™ a fixace POM krouzkem, ktery znemozhuje demontaz
armatury pod tlakem.

Tésnéni z EPDM pryze.

e Epoxidace dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

PrisluSenstuvi:
AVK pfipojkova Soupatka SUPA LOCK™ 5.31, 5.32, 5.30 nebo 5.40.

3
=
E
*
z
ES

AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01 Litométice-Predmésti www.avkvodka.cz Verze: 01-01-2023 | 117



AVK NAVRTAVACI PAS ROCKY S PLANZETOU SUPA LOCK™

Pro litinové a ocelové potrubi, horni navrtavka

8.4.32
100/85

Technicky popis

1. Télo pasu Tvarna litina, GJS-500 (GGG-50) 9. Tésnéni NBR pryz

2. Tésnéni EPDM pryz 10. Kénicka podlozka POM

3. Kazeta POM 11. Sroub Nerezova ocel

4. Dotlacovaci krouzek POM 12. Podlozka Sroubu Nerezova ocel

5. O-krouzek EPDM pryz 13.Tfmen Nerezova ocel

6. Viko POM 14. Pouzdro tfmenu Nerezova ocel

7. Podlozka Nerezova ocel 15. Oblozeni NBR pryz

8. Sroub Nerezova ocel

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN Tolerance L H Hmotnost
mm mm mm mm kg

8.4.32.50 50 50-88 230 94 2.3
8.4.32.80 80 88-118 220 102 2.3
8.4.32.100 100 105-133 220 102 2.4
8.4.32.125 125 133-159 220 102 2.4
8.4.32.150 150 156-186 220 102 2.7
8.4.32.175 175 186-216 220 102 2.7
8.4.32.200 200 210-244 220 102 2.7
8.4.32.225 225 240-270 220 102 2.8
8.4.32.250 250 265-298 220 102 2.8
8.4.32.275 275 299-330 220 102 3.0
8.4.32.300 300 315-345 220 102 3.0
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AVK NAVRTAVACI PAS PLASTIK S PLANZETOU SUPA LOCK™ 8.4.33
Pro PE, PVC potrubi, bo¢ni navrtavka 100/30

AVK SUPA LOCK™ je patentovany bez zavitovy systém pro zhotoveni domovnich pfipojek. Zahrnuje
pfipojkova Soupatka, navrtavaci pasy a prechodky pro PE potrubi. Korozi odolné feSeni pripojek, velmi rychla
montaz bez nutnosti pouziti specialnich naradi a bezpecnostni pojistka pro demontaz pod tlakem.

SUPA LOCK™ PLASTIK navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montaZ a dlouhou Zivotnost. Siroké pro-
filované tésnéni okolo mista navrtavky z kvalitni EPDM pryzZe zajiStuje stoprocentni tésnost. PryZova viozka po
celé ploSe pasu zabrariuje rotaci pasu. Matky jsou pro snazsi montaz fixovany ve vyklenku, Srouby jsou volné
uloZzeny ¢imz eliminuji korozi odlitku.

Popis vyrobku:
Navrtavaci pas pro rozvody pitné a odpadni vody do teploty max. 70°C.

Testy/ schvaleni:
e Schvaéleno dle platné Ceske legislativy.

Technické prednosti:

¢ Navrtavaci pas z tvarné litiny a epoxidaci dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

¢ Hlavni t&snéni z EPDM pryze.

¢ VoIné ulozené Srouby z nerezové oceli A2.

e Matky z kyseliné odolné nerezi A4 s ochranou proti zadfeni, viozené do vyklenku pro snazsi montaz.
e SBR pryzova vilozka branici pfimému kontaktu litinového pasu a potrubi. Eliminace mozné rotace pasu na
potrubi.

Kompletni epoxidace i v mistech otvord pro Srouby.

Rychla montaz zasunutim koncti SUPA LOCK™ a fixace POM krouZzkem.

Snadné zasunuti jisticiho POM segmentu, ktery znemozfiuje demontaz armatury pod tlakem.

Dva zesilené O-krouzky pro bezpecné propojeni.

Plna svétlost 32 mm pro vétsi pritok a snadny prlichod navrtavaci soupravy.

Prislusenstvi:
AVK pfipojkové Soupatko SUPA LOCK™ 5.30, 5.40 a pfechodky SUPA LOCK™ 5.30.
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AVK NAVRTAVACI PAS PLASTIK SUPA LOCK™
Pro PE, PVC potrubi, bo¢ni navrtavka

8.4.33
100/30
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Technicky popis
1. Sroub Nerezova ocel A2 9. Tésnéni SBR pryz
2. Podlozka Nerezova ocel A2 10. Dolni ¢ast pasu Tvarna litina, GJS-400-15 (GGG-40)
3. Horni ¢ast pasu Tvarna litina, GJS-400-15 (GGG-40) 1. Kryt POM
4. Pouzdro POM 12. Tésnéni krytu NBR pryz
5. O-krouzek EPDM pryz 13. Sroub Nerezovéa ocel A2
6. Dolni ¢ast pasu Tvarna litina, GJS-400-15 (GGG-40) 14. Podlozka Nerezova ocel A2
7. Tésnéni EPDM pryz 15. Matka Nerezova ocel A4
8. Tésnéni SBR pryz
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN D L H H3 W Hmotnost
mm mm mm mm mm mm kg
8.4.33.63 80 90 121 150 210 159 4,5
8.4.33.75 100 110 141 160 232 182 5,3
8.4.33.90 125 125 160 170 254 207 7.0
8.4.33.110 125 140 180 180 272 226 8,3
8.4.33.125 150 160 171 185 285 237 7.9
8.4.33.140 200 200 201 210 332 300 12
8.4.33.160 200 225 201 220 358 322 13
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NERA NAVRTAVACI PAS 8.2.5

Pro litinové, ocelové, PVC, sklolaminatové potrubi odpovidajiciho rozméru

NERA pfirubovy navrtavaci pas je konstruovan pro zhotoveni odbocky z hlavniho fadu. Diky své konstrukci
je pas lehky pfi manipulaci a nabizi snadnou montaz. Pas je kompletné vyrobeny z nerezové oceli, svary jsou
provadény na automatech a nasledné pasivovany. Pas je mozné pouzit na rliznych typech potrubi.

Popis vyrobku:

Nerezovy navrtavaci pas slozeny ze dvou segmentl je uréen pro zhotoveni odboc¢ky na daném potrubi.
Vhodné pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou max. 70°C. PN v zavislosti na DN potrubi.
Vnéjsi rozmér potrubi 88-190 — max 16 bar, 190-520 max 10 bar, 520-645 max 6 bar.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

* \/yroba libovolnych rozmérd a kombinaci na pfani. Pfirubovy vystup 50-200, Site pasu 400-600.

¢ Kompletné nerezové provedeni bez bodovych svar(. Priibézné svary provadéné na automatech jsou
pasivovany.

e Matky z nerezové oceli A4, Srouby A2 s teflonovou ochranou proti zadfeni pro snazsi montaz.

e Télo z nerezové oceli AlISI 304 pro dlouhou zivotnost.

¢ Jednoducha a rychla montaz bez nutnosti sundavat matky ze Sroubd.

PrisluSenstvi:
AVK pfirubové Soupata 3.1, 3.2, 3.3 a 3.10.
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NERA NAVRTAVACI PAS 8.2.5

Pro litinové, ocelové, PVC, sklolaminatové potrubi odpovidajiciho rozméru
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Technicky popis
1. Kryt Sroubu Plast 4. Mustek Nerezova ocel AIS| 304
2. Sroub Nerezova ocel A2 5. Tfmen Nerezova ocel AIS| 304
3. Matice Nerezova ocel A4 6. Tésnéni EPDM pryz
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN odboc¢ka DN Sitka rozsah Hmotnost
mm mm mm mm kg
8.2.5.40015918080 150 80 400 159-180 15
8.2.5.50015918080 150 80 500 159-180 17
8.2.5.40021623880 200 80 400 215-238 15
8.2.5.50021623880 200 80 500 215-238 17
8.2.5.40031033080 300 80 400 310-330 19
8.2.5.50031033080 300 80 500 310-330 22
8.2.5.500216238100 200 100 500 215-238 18
8.2.5.500310330100 300 100 500 310-330 23
8.2.5.500310330150 300 150 500 310-330 20

Dal$i rozméry az do DN 645 na poptavku
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TREPI NAVRTAVACI PAS 8.2.3
Pro litinové a ocelové potrubi odpovidajiciho rozméru

TREPI pfirubovy navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montaz a dlouhou zZivotnost. Pas kompletné
vyrobeny z tvarné litiny nabizi moznou nahradu provadéni vyfezu. Armaturu je mozné pouzit na riznych
typech potrubi.

Popis vyrobku:
Litinovy navrtavaci pas slozeny ze tfi segmentd je uréen pro zhotoveni odboc¢ky na litinovych a ocelovych
typech potrubi. Vhodné pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou max. 70°C.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Kompletni vyrobni program z tvarné litiny DN 50-800 s odboc¢kou DN 40-200.

¢ VVelka tolerance na DN umoziiuje provedeni odbocky i na potrubi atypickych vnéjsich rozmér(.

¢ Tuha konstrukce a zamkovy mechanismus umoznuje pouzit pas i v dopravou exponovanych lokalitach.

e Silné profilované tésnéni garantuje absolutni tésnost osazeného pasu.

¢ Masivni litinové télo zabezpecuje maximalni pevnost a odolnost proti mechanickému poskozeni a s
epoxidovou povrchovou ochranou garantuje i dlouholetou Zivotnost.

Prislusenstvi:
AVK pfirubové Soupata 3.1, 3.2, 3.3 a 3.10.
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TREPI NAVRTAVACI PAS 8.2.3
Pro litinové a ocelové potrubi odpovidajiciho rozméru
Technicky popis
1. Segment Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 3. Tésnéni EPDM pryz
2. Priruba Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 4. Spojovaci material Galvanizovana ocel 8.8
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN DN odbocky Site Rozsah pasu Pocet zamk{ Hmotnost
mm mm mm kg
8.2.3.60X 60 40, 50 140 48-77 3 6
8.2.3.80X 80 50, 60 150 90-106 3 9
8.2.3.100X 100 50, 60, 80 150 108-124 3 10
8.2.3.125X 125 50, 60, 80, 100 190 135-158 & 14
8.2.3.150X 150 50, 60, 80, 100, 125 220 159-184 3 18
8.2.3.200X 200 50, 60, 80, 100, 125, 150 270 215-240 & 30
8.2.3.250X 250 50, 60, 80, 100, 125, 150 360 260-288 3 54
8.2.3.300X 300 50, 60, 80, 100, 125, 150 420 312-345 3 79
8.2.3.350X 350 50, 60, 80, 100, 125, 150 420 360-390 3 81
8.2.3.400X 400 50, 60, 80, 100, 125, 150 420 410-460 & 90
8.2.3.450X 450 50, 60, 80, 100, 125, 150, 200 420 460-510 3 108
8.2.3.500X 500 50, 60, 80, 100, 125, 150, 200 420 510-570 & 119
8.2.3.600X 600 50, 60, 80, 100, 125, 150, 200 420 620-680 3 137
8.2.3.700X 700 50, 60, 80, 100, 125, 150, 200 420 730-800 3
8.2.3.800X 800 50, 60, 80, 100, 125, 150, 200 420 800-870 3
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RAPIDO NAVRTAVACI PAS 8.4.3

Pro litinové a ocelové potrubi odpovidajiciho rozméru

RAPIDO pfirubovy navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montaz a dlouhou Zivotnost. Siroké t&snéni
okolo navrtavky zajistuje stoprocentni tésnost. Tésnéni je fixovano v odlitku. Pryzova podlozka tfmenu
oddéluje nerezovy tfmen od potrubi. Pas je mozné pouzit na rlznych typech potrubi.

Popis vyrobku:
Navrtavaci pas pro rozvody pitné a neagresivni odpadni vody do teploty max. 70°C.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno podle platné ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Pro vysazeni pfirubové odbocky, moznost vyhnout se zhotoveni vyrezu.

¢ Kompletni vyrobni program pfiruby od DN 50 do 150 a nerezovych tfrmenU pro potrubi vnéjsich
rozmérd 80 az 645 mm.

e Délka nerezovych tfrmend a $roubl umozriuje pouZit pas na r(zné druhy potrubi dané dimenze.

e Univerzalni provedeni téla pro rlizné druhy potrubi.

e Pryzové podlozky pod nerezovymi trmeny eliminuji kontakt tfmenu s potrubim a brani pfipadnému pohybu
pasu na potrubi.

¢ Podle velikosti pfiruby jsou pouzity dva az Ctyfi nerezové tfrmeny. DN 50-125/3. DN 150/3, DN 200/4.

¢ Snadna montaz i ve stisnénych podminkach.

e Masivni télo a povrchova ochrana zaru€uje dlouholetou Zivotnost zhotovené odbocky.

Prislusenstvi:
AVK pfirubové Soupata 3.1, 3.2, 3.3 a 3.10.
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RAPIDO NAVRTAVACI PAS

Pro litinové a ocelové potrubi odpovidajiciho rozméru

8.4.3

DN odbocky L
50 155
65 155
80 167
100 163
125 173
150 177
200 185
Technicky popis
1. Télo pasu Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 4. Podlozka tfrmenu NBR
2. Tfmen Nerezova ocel AIS| 304 5. Sroub Nerezova ocel
3. Tésnéni EPDM pryz 6. Matka Nerezova ocel
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN odboc¢ka DN rozsah tfrmenu pocet tfmend Hmotnost
mm mm mm kg
8.4.3.80X 80 50 75-105 2 2
8.4.3.100X 100 50, 65 105-130 2 2
8.4.3.125X 125 50, 65, 80 130-155 2 2,5
8.4.3.150X 150 50, 65, 80, 100 155-180 2 4
8.4.3.200X 200 50, 65, 80, 100 220-240 2 4
8.4.3.250X 250 50, 65, 80, 100 260-280 2 5
8.4.3.300X 300 50, 65, 80, 100, 150 320-340 2-3 55
8.4.3.350X 350 50, 65, 80, 100, 150 360-380 2-3 6
8.4.3.400X 400 50, 65, 80, 100, 150 420-440 2-3 6
8.4.3.450X 450 50, 65, 80, 100, 150, 200 470-490 2-4 6
8.4.3.500X 500 50, 65, 80, 100, 150, 200 525-545 2-4 6,5
8.4.3.600X 600 50, 65, 80, 100, 150, 200 625-645 2-4 6,5
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FLEXI NAVRTAVACI PAS 8.2.4

Pro litinové a ocelové potrubi odpovidajiciho rozméru 257/30

FLEXI pfirubovy navrtavaci pas je konstruovan pro snadnou montaz a dlouhou zivotnost. Pas kompletné
vyrobeny z tvarné litiny nabizi moznou nahradu provadéni vyfezu. Pas je mozné pouzit na rliznych typech
potrubi.

Popis vyrobku:
Litinovy navrtavaci pas slozeny ze dvou segmentl je uréen pro zhotoveni odboc¢ky na litinovych a ocelovych
typech potrubi. Vhodné pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou do 70°C.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Mozné zhotovit odboc¢ku stejné velikosti jako je hlavni fad.

e Kompletni vyrobni program z tvarné litiny DN 100-300 s odboc¢kou DN 80-300.

 Tolerance téméF 3 cm na DN umoZziiuje provedeni odbocky i na potrubi atypickych vnéjsich rozmérd.

¢ Velmi jednoducha montaz diky kompaktnimu feSeni s minimem volnych &asti.

* Fixované tésnéni na vyklencich, O krouzky zabranujici vypadavani Sroubd, zapusténé hlavy Sroubd.

e Masivni litinové télo zabezpecuje maximalni pevnost a odolnost proti mechanickému poskozeni a s
epoxidovou povrchovou ochranou garantuje i dlouholetou Zivotnost.

Prislusenstvi:
AVK pfirubové Soupata 3.1, 3.2, 3.3 a 3.10.

AVK
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FLEXI NAVRTAVACI PAS 8.24
Pro litinové a ocelové potrubi odpovidajiciho rozméru 257/30

4

H3

Y

Technicky popis
1. Télo Tvarna litina min GJS-450-10 5. Podlozka Galvanizovana ocel 8.8.
2. Kryty $roubl Plast 6. Tésnéni EPDM na litinovém jadru
3. Spojovaci Srouby Galvanizovana ocel 8.8. 7. O-krouzek NBR pryz
4. Matka Galvanizovana ocel 8.8.
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN DN/DN DN2 H3 L W Hmotnost
mm mm mm mm kg

8.2.4.8080 80 85.4-114.0 80 241 167 204 11
8.2.4.10080 100 111.8-139.0 80 241 216 238 14
8.2.4.100100 100 111.8-139.0 100 241 216 238 14
8.2.4.15080 150 165.5-195.5 80 315 220 312 19
8.2.4.150100 150 165.5-195.5 100 315 220 312 25
8.2.4.150150 150 165.5-195.5 150 302 285 312 32
8.2.4.20080 200 215.9-239.7 80 370 220 374 33
8.2.4.200100 200 215.9-239.7 100 370 220 374 28
8.2.4.200150 200 215.9-239.7 150 363 320 374 29
8.2.4.200200 200 215.9-239.7 200 363 340 374 47
8.2.4.25080 250 269.2-293.5 80 440 220 434 43
8.2.4.250100 250 269.2-293.5 100 440 220 434 44
8.2.4.250150 250 269.2-293.5 150 431 370 434 55
8.2.4.250200 250 269.2-293.5 200 431 370 434 64
8.2.4.250250 250 269.2-293.5 250 431 370 434 64
8.2.4.30080 300 319.9-341.3 80 505 270 500 67
8.2.4.300100 300 319.9-341.3 100 505 270 500 67
8.2.4.300150 300 319.9-341.3 150 505 270 500 68
8.2.4.300200 300 319.9-341.3 200 494 420 500 90
8.2.4.300250 300 319.9-341.3 250 494 420 500 93
8.2.4.300300 300 319.9-341.3 300 494 455 500 96
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EURO PLOVOUCI ULICNi POKLOPY 7.2.1,7.2.8

Plovouci litinové uli¢ni poklopy ¢tvercové a kulaté

Plovouci uliéni poklop. Télo a viko z tvarné litiny, polyesterova /epoxidova povrchova ochrana. ‘

Popis vyrobku:
Plovouci uliéni poklop s bajonetovym spojem pro zemni soupravu. Popis téla poklopu VODA pfipadné
KANAL.

Technické prednosti:

¢ Ve spojeni s teleskopickou zemni soupravou snadné dosazeni poZzadované nivelety.

e Bajonetovy spoj zajistuje vystfedéni zemni soupravy v poklopu.

e Tésnéni mezi télem a vickem zabranuje zatékani vody, vnikani necistot a v zimnim obdobi zamrznuti vicka k
télu poklopu.

¢ P¥i pouziti EURO plovouciho poklopu neni nutné pouzivat podkladové desky.

e Moznost dodavky s logem spole¢nosti na vicku poklopu.

Prislusenstuvi:
Zemni soupravy 7.5, 7.7 a 7.10.

7.2.1V uliéni poklop kulaty 7.2.8V uli¢ni poklop &tvercovy

7.2.8KANAL uli¢ni poklop kanalizace

AVK
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EURO PLOVOUCI ULICNi POKLOPY 7.2.1,7.2.8

Plovouci litinové uliéni poklopy ¢tvercové a kulaté

4HR o

I
Technicky popis
1. Télo Tvarna litina GJS-500-7 dle EN 1563 3. Vicko Tvarna litina GJS-500-7 dle EN 1563
2. Tésnéni EPDM pryz 4. Pojistny Sroub s matici Galvanizovana ocel

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. €. 4HR D H H2 Hmotnost
mm mm mm mm kg
7.21V - 205 165 46 4.3
7.2.8V 195x195 - 165 46 4.9
7.2.8KANAL 195x195 205 165 46 4.9
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LITINOVE ULICNi POKLOPY 7.2.4,7.2.5,7.2.7

Ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uli¢ni poklop s litinovym vickem

Litinové uli¢ni poklopy. Télo i vicko z litiny GG. Popis vicka V pfipadné HYDRANT.

Popis vyrobku:
Litinové uli¢ni poklopy.

Technické prednosti:
¢ Klasické provedeni ulicniho poklopu.

o ¢ Bitumenova povrchova ochrana.
“ PrisluSenstvi:

Podkladové desky pro ventilkové a Soupatové poklopy 7.2.10 a 7.2.19, podkladova deska pro hydrantové
poklopy 7.2.17, zemni soupravy 7.5, 7.7 a 7.10.

7.2.5 uli¢ni poklop ventilkovy 7.2.4 ulicni poklop Soupatovy

7.2.7 uliéni poklop hydrantovy

AVK
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LITINOVE ULICNi POKLOPY

Ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uli¢ni poklop s litinovym vickem

7.2.4,7.2.5,7.2.7

250

| $200

7.2.5 ulicni poklop ventilkovy

‘ . ®i8s
H270

7.2.4 ulicni poklop Soupatovy

arz .
14 247
- 237
=y
,:-':,
340 235
420 315
7.2.7 uliéni poklop hydrantovy
Technicky popis
1. Télo Sed4 litina 3. Podkladové desky Sed4 litina
2. Vigko Seda litina
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AVK PLASTOVE ULICNi POKLOPY PA+ 7.2.11,7.2.13, 7.2.15
Ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uli¢ni poklop s litinovym vickem 80/32, 31, 30

AVK plastové uli¢ni poklopy. Télo z PVA+, vicko z litiny GJL-200 (GG-20), pfezka a Sroub z nerezové oceli A2.
Popis vicka W pfipadné HYDRANT. Zebrovani téla pro fixaci poklopu v asfaltu.

Popis vyrobku:
Plastové uli¢ni poklopy s litinovym vickem, teplotni odolnost 250°C. Rozméry dle DIN norem.

Standardy:

¢ Ventilkovy poklop dle DIN 4057.
* Soupatovy poklop dle DIN 4056.
e Hydrantovy poklop dle DIN 4055.

Testy/Schvaleni:

e Schvaleno dle DVGW 310-2, EN 124

« Cislo certifikatu, ventilkovy DW-6430BP0141.

« Cislo certifikatu, $oupatovy DW-6430BP0140.
o Cislo certifikatu, hydrantovy DW-6430BP0136.

Technické prednosti:

Velké vicko pro snadny pfistup a Cisténi vnitfku poklopu.

Nizkéa hmotnost celého poklopu usnadnujici manipulaci s poklopy.
Vysoka hmotnost vicka minimalizujici riziko vyskoceni z poklopu.
Diky pfechodu plast - litina snadné otevirani vi¢ek i v zimnim obdobi.
Vhodné pro pouZziti i do litych asfaltd.

Snizena hlu¢nost pfi pfejezdu poklopu.

Zebrovani téla pro fixaci poklopu v asfaltu.

Poklop je mozné osadit bez ohledu na smér jizdy.

Prislusenstvi:
Podkladové desky pro ventilkové a Soupatové poklopy 7.2.10 a 7.2.19, podkladova deska pro hydrantové
poklopy 7.2.17, zemni soupravy 7.5, 7.7 a 7.10.

7.2.11 PA+ poklop ventilkovy 7.2.13 PA+ poklop Soupatovy

7.2.15 PA+ poklop hydrantovy A\ ,K
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AVK PLASTOVE ULICNi POKLOPY PA+

Ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uli¢ni poklop s litinovym vickem

7.2.11,7.2.13,7.2.15

80/32, 31, 30

-

pa v =
- /b4 iy - /D4
7.2.11 PA+ poklop ventilkovy

7.2.13 PA+ poklop Soupatovy

_/m'\
i -
1
- Da_ -
- Dd -
7.2.15 PA+ poklop hydrantovy
Technicky popis
1. Vicko EN-GJL-200 3. Sroub M10x110 Nerezova ocel AlSI 304
2. Télo PA+
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 H Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
7.2.11 145 72 120 200 100 - - - 250 3,0
7213 188 106 177 267 140 - - - 270 5,8
7.2.15 376 274 340 420 268 207 236 316 310 14,7
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AVK PLASTOVE ULICNi POKLOPY TELESKOPICKE 7.2.11T, 7.2.13T, 7.2.15T
Ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy teleskopicky uli¢ni poklop s litinovym vickem 80/32, 31, 30

AVK plastové teleskopické uli¢ni poklopy. Télq z PA+, vicko z litiny GJL-200 (GG-20), pfezka a Sroub z nerezové
oceli A2. Popis vicka W pripadné HYDRANT. Zebrovani téla pro fixaci poklopu v asfaltu.

Popis vyrobku:
Plastové teleskopické uli¢ni poklopy s litinovym vi¢kem, teplotni odolnost 250°C. Rozméry dle DIN norem.

Standardy:
. Yentilkovy poklop dle DIN 4057.

{ ¢ Soupatovy poklop dle DIN 4056.
¢ Hydrantovy poklop dle DIN 4055.
Testy/Schvaleni:
e Schvéleno dle DVGW 310-2, EN 124.
e gislo certifikatu, ventilkovy DW-6430BP0143.

e Cislo certifikatu, Soupatovy DW-6430BP0142.
e Cislo certifikatu, hydrantovy DW-6430BP0137.

Technické prednosti:

e Snadné dosazeni nivelety okolniho terénu.

¢ P¥i rekonstrukcich vozovky neni nutné vymeénovat cely poklop.

¢ Velké vicko pro snadny pfistup a Cisténi vnitfku poklopu.

¢ Vysoka hmotnost vicka minimalizujici riziko vysko&eni z poklopu.

e Diky pfechodu plast - litina snadné otevirani vicek i v zimnim obdobi.
e Snizena hlu¢nost pfi prejezdu poklopu.
°
°
[ ]
[ ]
[ ]

Vhodné pro pouziti i do litych asfaltd.

Zebrovani téla pro fixaci poklopu v asfaltu.

Poklop je mozné osadit bez ohledu na smér jizdy.

Nizka hmotnost celého poklopu usnadnujici manipulaci s poklopy.

Upozornéni: minimalni vy$ka vysunuti poklopu je 8 cm. Poklopy nejsou vhodné do nezpevnénych vrchd.

Prislusenstvi:
Podkladové deska pro ventilkové a Soupatové poklopy 7.2.10 a 7.2.19, podkladova deska pro hydrantové
poklopy 7.2.17, zemni soupravy 7.5, 7.7 a 7.10.

7.2.11T ventilkovy poklop 7.2.13T Soupatovy poklop

7.2.15T hydrantovy poklop A\ ’K
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AVK PLASTOVE ULICNi POKLOPY TELESKOPICKE 7.2.11T, 7.2.13T, 7.2.15T
Ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy teleskopicky uli¢ni poklop s litinovym vickem 80/32, 31, 30

H3 = Min. 330 mm - max. 430 mm, X =80 - 180 mm H3 = Min. 365 mm - max. 485 mm, X = 80 - 200 mm

=31

P
e o E-

b

e —

7.2.11T ventilkovy poklop 7.2.13T Soupatovy poklop

H3 = Min. 400 mm - max. 535 mm, X =80 - 215 mm
- o7 =
ll i

7.2.15T hydrantovy poklop

Technicky popis
1. Vicko Seda litina GJL-200 (GG-20) 4. O-krouzek EPDM pryz
2. 'Iv'élo PA+ 5. Spodni dil PA+
3. Sroub Nerezova ocel A2

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. €. D D7 D8 D9 Dd1 Dd2 H3(min) Hmotnost
72117 198 147 - - 103 - 330 4,0
7.213T 270 187 = = 128 = 365 6,9
7.215T 321 264 368 427 228 337 400 17
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AVK PLASTOVE ULICNi POKLOPY FUTURA 7.2.11F, 7.2.13F, 7.2.15F
Ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uli¢ni poklop s litinovym, plastovym vickem 80/32, 31, 30

AVK plastové uli¢ni poklopy. Télo z PA+, vicko z litiny GJL-200 (GG-20) nebo PA+ Sroub z nerezové oceli A2.
Popis vicka W pfipadné HYDRANT.

Popis vyrobku:
Plastové uli¢ni poklopy s litinovym vickem, teplotni odolnost 250°C. Rozméry dle DIN norem.

Standardy:

¢ Ventilkovy poklop dle DIN 4057.
* Soupatovy poklop dle DIN 4056.
e Hydrantovy poklop dle DIN 4055.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno dle DVGW 310-2, EN 124.

Technické prednosti:

Velké vicko pro snadny pfistup a Cisténi vnitfku poklopu.

Nizka hmotnost celého poklopu usnadnujici manipulaci s poklopy.
Patentovany mechanismus fixace vicka v téle.

Diky pfechodu plast - litina snadné otevirani vicek i v zimnim obdobi.
Snizena hluénost pfi pfejezdu poklopu.

Vhodné i pro pouziti do litych asfaltd.

Zebrovani téla pro fixaci poklopu v asfaltu.

Poklop je mozné osadit bez ohledu na smér jizdy.

PrisluSenstvi:
Podkladové desky pro ventilkové a Soupatové poklopy 7.2.10 a 7.2.19, podkladova deska pro hydrantové
poklopy 7.2.17, zemni soupravy 7.5, 7.7 a 7.10

7.2.11F FUTURA poklop ventilkovy 7.2.13F FUTURA poklop Soupatovy

7.2.15F FUTURA poklop hydrantovy A\ ,K
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AVK PLASTOVE ULICNi POKLOPY FUTURA

7.2.11F, 7.2.13F, 7.2.15F
80/32, 31, 30

Ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uli¢ni poklop s litinovym, platovym vickem

- D3 -
- D4 =

7.2.11F FUTURA poklop ventilkovy

7.2.13F FUTURA poklop Soupatovy

7.2.15F FUTURA poklop hydrantovy

Technicky popis
1. Vicko EN-GJL-200 /PA+ 3. Pojistka PP
2. Télo PA+ 4. Sroub M12x130 Nerezova ocel AlISI 304
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 H Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
7.211F 145 72 137 202 101 - - - 250 1,9
7.213F 190 107 203 272 141 - - - 265 3,5
7.2.15F 374 275 364 430 270 210 259 322 305 9,8
7.2.11PLAST 145 72 137 202 101 - - - 250 1,4
7.213PLAST 190 107 203 272 141 - - - 265 2,1
7.215PLAST 374 275 364 430 270 210 259 322 305 4,8
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AVK PODKLADOVE DESKY 7.2.10,7.2.17,7.2.19
Podkladové desky pod ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uli¢ni poklop 80/46

AVK plastové podkladové desky pod uliéni poklopy. Télo z HDPE, rozmérové kompatibilni s uli¢nimi poklopy
vyrobenymi dle DIN norem 4055, 4056 a 4057.

Popis vyrobku:
Plastové podkladové desky pod ventilkové, Soupatové a hydrantové uli¢ni poklopy.

Technické prednosti:

Bajonetovy zamek pro zajisténi zemni soupravy.

Tvar umoziuje snadnou a pevnou fixaci s pfisluSnym poklopem.

Nizka hmotnost usnadrujici manipulaci s podkladovymi deskami.

Podkladoveé desky 7.2.10 a 7.2.19 jsou univerzalni pro ventilkové i Soupatové poklopy.
7.2.10 — pro ventilkové a Soupatové poklopy pfi pouziti teleskopické zemni soupravy.
7.2.19 — pro ventilkové a Soupatové poklopy pfi pouziti tuhé zemni soupravy.

7.2.17 — pro hydrantové poklopy.

PrisluSenstvi:
Ventilkové uli¢ni poklopy 7.2.11, Soupatové uli¢ni poklopy 7.2.13, hydrantové poklopy 7.2.15, zemni soupravy
75.7.7a7.10.

7.2.10 pro teleskopické soupravy 7.2.17 hydrantovy

7.2.19 pro tuhé soupravy

AVK
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AVK PODKLADOVE DESKY

7.2.10,7.2.17,7.2.19

Podkladové desky pod ventilkovy, Soupatovy a hydrantovy uliéni poklop 80/46
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7.2.10 pro teleskopické soupravy
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7.2.19 pro tuhé soupravy

B |

7.2.17 hydrantovy

Technicky popis
1. Podkladova deska HDPE

Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢ D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H Hmotnost

mm mm mm mm mm mm mm mm kg

7.2.10 390 280 280 205 57 25 112 30 0,9
7.217 638 355 540 255 - - - 32 2,4
7.2.19 390 280 280 205 115 - - 30 0,9
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AVK EURO TELESKOPICKE ZEMNi SOUPRAVY 7.5, 7.7
obj. Cislo: Soupatové 7.5., pripojkové 7.7. 04/00

AVK teleskopické zemni soupravy jsou konstruovany pro snadné pouziti a dlouhou zZivotnost. Souprava
umoziuje bajonetové pfipojeni k plovoucimu EURO poklopu a podkladovym deskam poklopt tradi¢nich
tvar(. Patentovany spoj je pouzit i pro fixaci chranicky soupravy k Soupatkiim domovnich pfipojek. Vnitini
komponenty jsou zarové zinkovany, profily jsou spojovany prolisy, horni i spodni Ctyrhran a zavlacka pro spoj

Popis vyrobku:
Teleskopicka zemni souprava je ur¢ena k ovladani armatur, jako jsou Soupata, domovni pfipojky nebo
uzaviraci klapky.

Standardy:
¢ Urceno pro AVK armatury.

Testy/Schvaleni:
e Kazdy teleskop je testovan na kroutici moment.
e Schvaleno podle platné ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Konicky tvar horniho étyfhranu umoznuje pouziti riznych druh( ovladacich klica.

e Z4rové zinkované silnosténné profily, lisovani a nerezova zavlacka pro dlouhou Zivotnost.

* Pojistka proti rozpojeni obou dild teleskopu.

e Ochrana vnitfnich prostor zemni soupravy proti vpadani necistot zaruuje moznost rotace vnitfnich dilG a
tim ovladani armatury za vSech podminek.

¢ Velké mnozstvi zakopovych délek od 45 cm do 3,74 m.

PrisluSenstvi:
AVK podkladova deska 7.2.10, EURO poklopy 7.2.1, 7.2.8.

7.5 7.7

* Soupatové zemni soupravy déle k dodani v celonerezovém provedeni s bezpe€nostni
pojistkou (obj.¢. 7.5.18-23 a 7.5.24)

AVK
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AVK EURO TELESKOPICKE ZEMNi SOUPRAVY 7.5, 7.7
obj. ¢islo: Soupatové 7.5., pripojkové 7.7. 04/00
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Technicky popis ||
1. Ovladaci ¢tyrhran Lita nerezova ocel 7. Spodni profil Zarové zinkovana ocel
2. Bajonetovy spoj HDPE 8. Spodni chrani¢ka HDPE
3. Chranicka HDPE 9. Zavlacka Nerezova ocel
4. Horni profil Zarové zinkovana ocel 10. Spodni étyrhran Lita nerezova ocel
5. Zamek Nerezova ocel 11. Krytka HDPE
6. Prechodka Plast 12. Fixace HDPE
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN L8 (m) D Zakop. hloubka (m) F3 Hmotnost
mm min max mm min max mm kg
7.5.4.450 40-50 0,45 0,70 98 0,82 1,07 23-32 1,9
7.5.4.650 40-50 0,65 1,10 98 1,02 1,47 23-32 2,6
7.5.4.800 40-50 0,80 1,35 98 1,17 1,72 23-32 3,9
7,5.4.1050 40-50 1,05 1,75 98 1,42 2,12 23-32 5,8
7.5.4.1700 40-50 1,70 2,90 98 2,07 3,27 23-32 5,4
7.5.5.450 65-80 0,45 0,70 98 0,86 1,11 23-32 1,9
7.5.5.650 65-80 0,65 1,10 98 1,06 1,51 23-32 2,0
7.5.5.800 65-80 0,80 1,35 98 1,21 1,76 23-32 3,8
7.5.5.1050 65-80 1,05 1,75 98 1,46 2,16 23-32 4,9
7.5.5.1700 65-80 1,70 2,90 98 2,11 3,31 23-32 5,8
7.5.6.450 100-150 0,45 0,70 98 0,98 1,23 23-32 1,8
7.5.6.650 100-150 0,65 1,10 98 1,18 1,63 23-32 2,6
7.5.6.800 100-150 0,80 1,35 98 1,33 1,88 23-32 4,0
7.5.6.1050 100-150 1,05 1,75 98 1,58 2,28 23-32 5,7
7.5.6.1700 100-150 1,70 2,90 98 2,23 3,43 23-32 5,8
7.5.9.450 200 0,45 0,70 98 1,06 1,31 23-32 2,3
7.5.9.650 200 0,65 1,10 98 1,26 1,71 23-32 4,3
7.5.9.800 200 0,80 1,35 98 1,41 1,96 23-32 3,9
7.5.9.1050 200 1,05 1,75 98 1,66 2,36 23-32 5,6
7.5.9.1700 200 1,70 2,90 98 2,31 3,51 23-32 6,9
7.5.11.450 250-300 0,45 0,70 98 1,18 1,46 23-32 2,4
7.511.650 250-300 0,65 1,10 98 1,38 1,83 23-32 3,2
7.5.11.800 250-300 0,80 1,35 98 1,53 2,08 23-32 4,6
7.5.11.1050 250-300 1,05 1,75 98 1,78 2,48 23-32 57
7.5.11.1700 250-300 1700 2,90 98 2,43 3,63 23-32 71
7.5.13.450 350-500 0,45 0,70 98 1,29 1,54 23-32 2,6
7.5.13.650 350-500 0,65 1,10 98 1,49 1,94 23-32 3,4
7.5.13.800 350-500 0,80 1,35 98 1,64 2,19 23-32 4,5
7.5.13.1050 350-500 1,05 1,75 98 1,89 2,59 23-32 5,6
7.5.13.1700 350-500 1,70 2,90 98 2,54 3,74 23-32 7,6
AVK obj. ¢. DN L8 (m) D(mm) Zakop. hloubka (m) F3(mm)  Hmotnost (kg)
mm min max min max
7.7.3.450 1"-2" 0,45 0,70 98 0,78 1,03 14-22 1,9
7.7.3.650 1"-2" 0,65 1,10 98 0,98 1,43 14-22 2,5
7.7.3.800 1"-2" 0,80 1,35 98 1,13 1,68 14-22 3,7
7.7.3.1050 1"-2" 1,05 1,75 98 1,38 2,08 14-22 47
7.7.3.1700 1"-2" 1,70 2,90 98 2,038 3,23 14-22 5,4
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TUHE ZEMNi SOUPRAVY 7.10

obj. €islo: Soupatové 7.10.2, pripojkové 7.10.1.

Zemni soupravy pro snadné pouziti a dlouhou zZivotnost.

Popis vyrobku:
Tuha zemni souprava je ur¢ena k ovladani armatur, jako jsou Soupata, domovni pfipojky nebo uzaviraci klapky.

Standardy:
e Ur¢eno pro AVK armatury.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno podle platné ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Konicky tvar horniho &tyrhranu umozriuje pouziti rliznych druhl ovladacich kli¢a.
e Zarové zinkovana ty& z oceli ST 37.

¢ Horni a dolni ¢tythran z tvarné litiny.

¢ Plastova chrani¢ka z HDPE celoplos$né svarena se spodni krytkou.

e Manzeta na plastové chrani¢ce pro ochranu pred vnikanim necistot.

7101 710.2

AVK
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TUHE ZEMNi SOUPRAVY 7.10

obj. ¢islo: Soupatové 7.10.2, pripojkové 7.10.1.
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Technicky popis
1. Nastavec Tvarna litina EN GJS-400-15 (GGG 40) 5. Sroub Nerezova ocel 1.4301
2. Ovladaci ty¢ Ocel ST37 6. Viko PE
3. Spojka Tvarna litina EN GJS-400-15 (GGG 40) 7. Chranicka PE
4. Zvonek PE 8. Spojovaci kolik Nerezova ocel 1.4301
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN L Rd o Zvonku Hmotnost
mm m m mm mm
7.10.2.80.10 65-80 0,59 1,0 80 2,8
7.10.2.100.10 100-150 0,48 1,0 80 2,5
7.10.2.200.10 200 0,46 1,0 100 3,4
7.10.2.250.10 250-300 0,27 1,0 100 2,7
7.10.2.350.10 350-500 0,16 1,0 100
7.10.2.80.15 65-80 1,09 1,5 80 3,8
7.10.2.100.15 100-150 0,98 1,5 80 3,4
7.10.2.200.15 200 0,89 1,5 100 6,0
7.10.2.250.15 250-300 0,77 1,5 100 5,2
7.10.2.350.15 350-500 0,66 1,5 100 4,5
7.10.2.80.20 65-80 1,59 2,0 80 5,3
7.10.2.100.20 100-150 1,48 2,0 80 4,4
7.10.2.200.20 200 1,39 2,0 100 8,7
7.10.2.250.20 250-300 1,27 2,0 100 7.5
7.10.2.350.20 350-500 1,16 2,0 100 6,7
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ISIFLO SPOJKY 2.1
Spojky

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani plastového a médéného potrubi. Vhodné pro pitnou a uzitkovou vodu s
teplotou do 70°C. Spojku je mozné pouzit opakované.

Standardy:

DIN 8076-1

DVGW VP 600, ¢islo certifikatu DW-7501BM0364.
DVGW W 270, ¢&islo certifikatu NW-7511BM0414.
KIWA, &islo certifikatu K 6344/02.

KIWA, GASTEC QA, ¢islo certifikatu 79196/01.
WRAS, &islo certifikatu 1003083.

Technické prednosti:

¢ Neékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materialu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

¢ QOdolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevysuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro

pouziti v agresivnich zeminach.

Dostatecna sila materialu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

Prodlouzeny tvar matky zajistuje lepsi vedeni potrubi a i pfi velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

ISIFLO spojku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.

ISIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

Samotésnici kénicky pfipojovaci zavit umoZznuje snadné nasroubovani, dostatecna délka zavitu je zarukou

pevného a tésného spojeni.

¢ &

T-100 T-101 T-120
spojka kratka spojka opravna spojka koleno 90°

T-123 T-125 T-130
spojka koleno 45° T-spojka T spojka s redukovanou
odbockou

AVK
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ISIFLO SPOJKY 2.1
Spojky
D2 T123
D2 gk]jog DI__ D2 e 2Bc D1 D2
T 511001616 16 16 i 21123.2525 25 25
oy bt inn 21123.3232 32 32
- \ 21100.2020 20 20 - |
-~ - : ! 21123.4040 40 40
NN . 21.100.2525 25 25 . 11935050 50 50
RN § \ /211003232 32 32 - e
L_ A~ 21.100.5050 40 40 i e olelec.
x\ b 21.100.6363 50 50
W 21.100.6363 63 63
D1 =

Spojka pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k jednoduchému
spojeni dvou plastovych rour stejné dimenze bez pouziti trubkového
zavitu. Spojka je z obou stran osazena ISIFLO systémem pro
bezzavitové spoje.

45° oblouk pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k jednoduchému
spojeni dvou plastovych rour stejné dimenze bez pouziti trubkového
zavitu. Spojka je z obou stran osazena ISIFLO systémem pro
bezzavitové spoje.

D2
- T 101
= ,}5\ Obj. & . DI D2
et WY | 211012020 20 20
: A1) 211012525 25 25
e -7 211013282 32 32
- ﬂ o 211014040 40 40
& Yol 211015050 50 50
‘K| - 211016363 63 63
D1

Dlouha opravna spojka pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi
predevsim k opravam plastového potrubi bez pouziti trubkového
zavitu. Vadné misto vyfizneme a nahradime je spojkou T 101. Spojka
je z obou stran osazena ISIFLO systémem pro bezzavitové spojeni
dvou trubek stejné dimenze.

T125

Obj. & . D1 D2 D3
211251616 16 16 16
211252020 20 20 20
211252525 25 25 25
211253232 32 32 32
211254040 40 40 40
211255050 50 50 50
211256363 63 63 63

Spojka tvaru T pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k
jednoduchému spojeni tfi plastovych rour bez pouziti trubkového
zavitu. VSechny tfi vystupy jsou osazeny ISIFLO systémem pro
bezzavitové pfipojeni plastovych trubek stejné dimenze.

T120

Obj. &. D1 D2
21120.2020 20 20
211202525 25 25
21120.3232 32 32
211204040 40 40
21120.5050 50 50
F D2 211206363 63 63

90° koleno pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k jednoduchému
spojeni dvou plastovych rour stejného vnéjsiho prdméru. Koleno je z
obou stran osazeno ISIFLO systémem pro bezzavitové spojeni dvou
plastovych trubek stejné dimenze.

T130

Obj. €. D1 D2 D3
2.1.130.2016 20 16 20
2.1.130.2520 25 20 25
2.1.130.3225 32 25 32
2.1.130.4032 40 32 40
2.1.130.5032 50 32 50
2.1.130.5040 50 40 50
2.1.130.6332 63 32 63
2.1.130.6340 63 40 63

Spojka tvaru T pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k
jednoduchému spojeni tfi plastovych rour bez pouziti trubkového
zavitu. V8echny tfi vystupy jsou osazeny ISIFLO systémem pro
bezzavitové pfipojeni plastovych rour. Odbocka je redukovana pro
rouru mensi dimenze.
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ISIFLO SPOJKY 2.1

Spojky kombinované s vnitinim zavitem

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani plastového a médéného potrubi. Vhodné pro pitnou a uzitkovou vodu s
teplotou do 70°C. Spojku je mozné pouzit opakované.

Standardy:

DIN 8076-1

DVGW VP 600, ¢islo certifikatu DW-7501BM0364.
DVGW W 270, ¢islo certifikatu NW-7511BM0414.
KIWA, cislo certifikatu K 6344/02.

KIWA, GASTEC QA, cislo certifikatu 79196/01.
WRAS, cislo certifikatu 1003083.

Technické prednosti:

¢ Nékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materialu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

¢ Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro

pouziti v agresivnich zeminach.

Dostate¢na sila materidlu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

ProdlouZeny tvar matky zajistuje lep$i vedeni potrubi a i pfi velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

ISIFLO spojku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.

ISIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

Samotésnici konicky pfipojovaci zavit umoziiuje snadné nasroubovani, dostate¢na délka zavitu je zarukou

pevného a tésného spojeni.

T-115 T-116
spojka s vnitfnim spojka s vnitfnim zavitem
redukovanym zavitem

T-122 T-132

spojka koleno 90° s T spojka s vnitfnim
vnitfnim zavitem zavitem na odbocce
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Redukovana pfechodka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi. Z

jedné strany vnitfni trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO
systémem pro bezzavitové pfipojeni plastové roury o stupen nizsi

dimenze.

ISIFLO SPOJKY 2.1
Spojky kombinované s vnitinim zavitem
~ R1
e
T115 e T116
Obj. & . D Ri1 /"' e Y : Obj. & . D Ri1
211151612 16 1/2" Pty @y ] 21116.2012 20 1/2"
211152034 20 3/4" (] \M}_ B / 21116.2534 25  3/4"
21.115.251 25 1" \ ':::1_ : 21116.3234 32  3/4"
21115.32114 32 11/4" " "I\ ) 21.116.321 32 1"
2111540112 40 11/2" x | B 4 2.1.116.401 40 1"
21.115.502 50 2" D\k‘:-___.f 2 21116.40114 40 1 1/4"
21116.50114 50 1 1/4"
21116.50112 50 1 1/2"
21116.632 63 2"

Prechodka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi. Z jedné strany
vnitfni trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO systémem pro

bezzavitové pfipojeni plastové roury stejné dimenze.

90° koleno pro pfechod ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi. Z

T122

Obj. &. D Ri
211222012 20 1/2°
21122.2534 25 3/4"
2.1.122.321 32 1
21122.40114 40 11/4"
2112250112 50 11/2"
21122632 63 2"

jedné strany vnitfni trubkovy zavit, z druhé strany je osazeno ISIFLO
systémem pro bezzavitové pfipojeni plastové roury stejné dimenze.

__D1
__/"" 5 -
F \ |
.,
.a-""-’ )/
s /4
S - .
- | .} ol
I'Il y I t@f
b N J R1
F

T132

Obj. €. D1 R1 D2
2.1.132.2012 20 172" 20
2.1.132.2534 25 3/4" 25
2.1.132.321 32 1" 32
2.1.132.40114 40 11/4" 40
2.1.132.50112 50 11/2" 50
2.1.132.632 63 2" 63

Spojka tvaru T s vnitfnim trubkovym zavitem na odbocce. V pfimém
sméru oboustranné osazena ISIFLO systémem pro bezzavitové
pfipojeni plastové roury stejné dimenze.
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ISIFLO SPOJKY 2.1

Spojky kombinované s vnéjsim zavitem

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani plastového a médéného potrubi. Vhodné pro pitnou a uzitkovou vodu s
teplotou do 70°C. Spojku je mozné pouzit opakované.

Standardy:

DIN 8076-1

DVGW VP 600, ¢islo certifikatu DW-7501BM0364.
DVGW W 270, &islo certifikatu NW-7511BM0414.
KIWA, ¢islo certifikatu K 6344/02.

KIWA, GASTEC QA, ¢islo certifikatu 79196/01.
WRAS, cislo certifikatu 1003083.

Technické prednosti:

¢ Neékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materidlu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

¢ Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevysSuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro

pouziti v agresivnich zeminach.

Dostatecna sila materialu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

Prodlouzeny tvar matky zajistuje lep$i vedeni potrubi a i pfi velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

ISIFLO spojku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.

ISIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

Samotésnici kénicky pfipojovaci zavit umozriuje snadné nasroubovani, dostate¢na délka zavitu je zarukou

pevného a tésného spojeni.

T-105 T-110 T-112
spojka s vnéjSim spojka s vnéjsim zavitem spojka s vnéjsim
redukovanym zavitem redukovanym zavitem

T-121 T-124 T-131
spojka koleno 90° spojka koleno 90° s vnéjSim T spojka s vnéjSim
s vnéjsSim zavitem redukovanym zavitem zavitem na odbocce
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ISIFLO SPOJKY 21
Spojky kombinované s vnéjsim zavitem
T 105 T121
Obj. & . D Rt Obj. &. D Ri
s 211051612 16 1/2" 21121.2012 20 1/2"
21.105.2034 20 3/4" 211212534 25 3/4"
_ 2.1.105.251 25 1" 21.121.321 32 1
) 1"\ 21105.32114 32 11/4" / ' % 2112140114 40 11/4
\ 21.105.40112 40 11/2" » ' 21121.40112 40 11/2"
_ ' 21.105.502 50 2" : 21.121.50112 50 1 1/2"
D D R1 21121632 63 2"

Redukovana prechodka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi.

Z jedné strany vnéjsi trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO
systémem pro bezzavitové pfipojeni plastové roury o stupen nizsi
dimenze.

90° koleno pro prechod ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi. Z
jedné strany vnéjsi trubkovy zavit, z druhé strany je osazeno ISIFLO
systémem pro bezzavitové pripojeni plastové roury stejné dimenze.

T110
R1 Obij. €. D R1
i 21.110.2012 20  1/2"
P 21.110.2534 25  3/4"
2.1.110.321 32 1"
2 2.1.110.40114 40 1 1/4"
e 21.110.50112 50 1 1/2"
21.110.632 63 2"

Pfechodka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi. Z jedné strany
vnéjsi trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO systémem pro
bezzavitové pripojeni plastové roury stejné dimenze.

T 124

Obj. &. DRI

211242512 25 172"

21124.3234 32 3/4"

' if.*?ﬂ_;jf,e' 21124401 40 1"
W 2112450114 50 11/4"
p \ 21124.63112 63 11/2"

. F 4 R1

90° redukované koleno pro prechod ze zavitového na bezzavitovy
spoj potrub. Z jedné strany vnéjsi trubkovy zavit, z druhé strany je
osazeno ISIFLO systémem pro bezzavitové pfipojeni plastové roury o
stupen vyssi dimenze.

R1 T112

Obj. & . D R
211122038 20 3/8"

211122512 25 1/2"

21112.3234 32  3/4"

N 21112401 40 1"
W 2111250114 50 11/4"
\ 21112.63112 63 11/2"

D

Redukovana prechodka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi.

Z jedné strany vnéjsi trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO
systémem pro bezzavitové pfipojeni plastové roury o stupen vyssi
dimenze.

D2 T131
Obj. €. D1 R1 D2
2.1.131.2012 20 1/2" 20
2.1.131.2534 25 3/4" 25
2.1.131.321 32 1" 32
2.1.131.40114 40 11/4" 40
21.131.50112 50 11/2" 50
- 2.1.131.632 63 2" 63
- -.I‘\\
R1
D1

Spojka tvaru T s vnéjSim trubkovym zavitem na odboéce. V pfimém
sméru oboustranné osazena ISIFLO systémem pro bezzavitové
pfipojeni plastovych rour stejné dimenze.
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ISIFLO SPOJKY 2.1

ISIFLO specialni rozméry

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani plastového a médéného potrubi. Vhodné pro pitnou a uzitkovou vodu s
teplotou do 70°C. Spojku je mozné pouzit opakované.

Standardy:

DIN 8076-1.

DVGW VP 600, cislo certifikatu DW-7501BM0364.
DVGW W 270, ¢&islo certifikatu NW-7511BM0414.
KIWA, &islo certifikatu K 6344/02.

KIWA, GASTEC QA, ¢islo certifikatu 79196/01.
WRAS, ¢islo certifikatu 1003083.

Technické prednosti:

¢ Neékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materialu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

¢ QOdolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevysuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro

pouziti v agresivnich zeminach.

Dostatecna sila materialu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

Prodlouzeny tvar matky zajistuje lepsi vedeni potrubi a i pfi velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

ISIFLO spojku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.

ISIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

Samotésnici kénicky pfipojovaci zavit umoZznuje snadné nasroubovani, dostatecna délka zavitu je zarukou

pevného a tésného spojeni.

¢ [SIFLO specialni rozméry jsou vhodné pro staré rozmérové rfady PE nebo ocelové potrubi.

T-100 T-100 T-110

spojka na staré rozmérové fady  spojka na staré rozmérové spojka na staré rozmérové
PE (nebo oc. potrubi) a stand. fady PE, ocelové potrubi fady PE nebo ocel. potrubf
plast. potrubi s vnéjSim zavitem

T-116 T-142

spojka na staré rozmérové adaptér na kovoveé i zna¢né
fady PE nebo ocel. potrubi zkorodované potrubi (nutno
s vnitfnim zavitem pouzit ve spojeni s ISIFLEM

T-100, T-101 aj.
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ISIFLO SPOJKY

ISIFLO specialni rozméry

2.1

T 100 - specialni rozmérova
fada

Obj. €. D1 D2
2.1.100.2120 21 20
2.1.100.2725 27 25
2.1.100.3432 34 32
2.1.100.4240 42 40
2.1.100.4950 49 50
2.1.100.6063 60 63

Spojka pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k jednoduchému
spojeni dvou rour stejné dimenze bez pouziti trubkového zavitu.
Praméry D1 a D2 jsou uzpUsobeny tak, aby z jedné strany bylo mozné
pfipojit plastovou rouru standardni fady a z druhé bud’ plastovou
rouru staré rozmérové fady, nebo rouru ocelovou. Spojka je z obou
stran osazena ISIFLO systémem pro bezzavitové spoje.

T 116 - specialni rozmérova

fada

Obj. €. D R1
2.1.116.2112 21 1/2"
2.1.116.2734 27 3/4"
2.1.116.341 34 1"
21116.42114 42 11/4"
21.116.49112 49 1 1/2"
2.1.116.602 60 2"

Redukovana spojka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi z
jedné strany ma vnitni trubkovy zavit, z druhé strany je osazena
ISIFLO systémem pro bezzavitové pfipojeni roury vyssi dimenze.
Pramér D je uzplsoben tak, aby bylo mozné pfipojit bud’ plastovou
rouru staré rozmérové fady nebo rouru ocelovou.

T 100 - specialni rozmérova

fada

Obj. €. D1 D2
2.1.100.2121 21 21
2.1.100.2727 27 27
2.1.100.3434 34 34
2.1.100.4242 42 42
2.1.100.4949 49 49
2.1.100.6060 60 60

Spojka pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi k jednoduchému
spojeni dvou rour stejné dimenze bez pouziti trubkového zavitu.
Praméry D1 a D2 jsou uzpUlsobeny tak, aby bylo mozné z obou stran
pFipojit rouru ocelovou, popt. plastovou staré rozmérové fady. Spojka
je z obou stran osazena ISIFLO systémem pro bezzavitové spoje.

M T 142 - adaptér pro kovové
potrubi

T, Obj. &. M o
' 2.1.142.2534 25  3/4"
2.1.142.321 32 1"

2.1.142.40114 40 11/4"

2.1.142.50112 50 11/2"
2.1.142.632 63 2"

Adaptér pro ocelové (i zkorodované) trubky. Z jedné strany ma
metricky zavit pro nasroubovani do pfislusné ISIFLO spojky, z druhé
strany je osazen ISIFLO systémem pro bezzavitové pfipojeni ocelové
trubky, ktera mudze byt i zkorodovana. Z ISIFLO spojky nejprve
vysroubujeme plvodni matici a vyjmeme svérny a ptitlacny krouzek -
ponechame pouze pryzové tésnéni. Misto téchto dilll nasroubujeme
adaptér T 142 a dotahneme. Montaz ocelového potrubi provadime
stejnym zplsobem, jako u trubek plastovych.

T 110 - specidlni rozmérova

fada
Obj. ¢. D R1
2.1.110.2112 21 1/2"
2.1.110.2734 27 3/4"
2.1.110.341 34 1"
2.1.110.42114 42 1 1/4"
2.1.110.49112 49 11/2"
D 2.1.110.602 60 2"

Spojka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi - z jedné strany ma
vnéjsi trubkovy zavit, z druhé strany je osazena ISIFLO systémem pro
bezzavitové pFipojeni roury stejné dimenze. Primér D je uzpUsoben
tak, aby bylo mozné pfipojit bud’ plastovou rouru staré rozmérové
fady nebo rouru ocelovou.
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ISIFLO SPOJKY 2.1

PrisluSenstvi spojek

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani plastového a médéného potrubi. Vhodné pro pitnou a uzitkovou vodu s
teplotou do 70°C. Spojku je mozné pouzit opakované.

Standardy:

e DIN 8076-1.

DVGW VP 600, ¢islo certifikatu DW-7501BM0364.
DVGW W 270, &islo certifikatu NW-7511BM0414.
KIWA, &islo certifikatu K 6344/02.

KIWA, GASTEC QA, ¢islo certifikatu 79196/01.
WRAS, cislo certifikatu 1003083.

Technické prednosti:

¢ Nékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materialu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

¢ QOdolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevysuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro

pouziti v agresivnich zeminach.

Dostate¢na sila materidlu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

ProdlouZeny tvar matky zajistuje lepsi vedeni potrubi a i pfi velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

ISIFLO spojku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.

ISIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

Samotésnici kénicky pfipojovaci zavit umoznuje snadné nasroubovani, dostatecna délka zavitu je zarukou

pevného a tésného spojeni.

T-135 T-144 T-145
ISIFLO jednostupniova redukce ISIFLO dvoijita vsuvka ISIFLO zaslepka
T-140

ISIFLO dvoustupriova redukce

T-146 T-148 T-180

ISIFLO redukéni vsuvka s ISIFLO vsuvka s vnitfnim ISIFLO vnitfni podplirna
vnéjSim zavitem zavitem vsuvka pro HD PE
T-147 T-149 SDR 11

ISIFLO vsuvka s vnéjSim ISIFLO redukéni vsuvka s

zavitem vnitfnim zavitem
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ISIFLO SPOJKY 2.1
PrisluSenstvi spojek
T135
Obj. &. M PE
21135.25 25 20
21135.32 32 25
21135.40 40 32 T144
2.1.135.50 50 40 Obj. €. M1 M2
21.135.63 63 50 2114432 82 32
2114440 40 40
T140 2114450 50 50
Obj. € . M__PE 2114463 63 63
21.140.25 25 16
o 21140.32 32 20
/) 21.140.40 40 25
PE 21.140.50 50 32
21140.63 63 40

Jednostupnova a dvojstupnova redukce. Z jedné strany metricky
zavit pro nasSroubovani do pfislusné ISIFLO spojky, z druhé strany je
osazena ISIFLO systémem pro bezzavitové pfipojeni plastové roury
o 1, 2 stupné nizsi dimenze. Z ISIFLO spojky nejprve vySroubujeme
plvodni systém - ponechdme pouze pryzové tésnéni. Misto ISIFLO
systému nasroubujeme redukci T135 nebo T140 a utdhneme.

Specialni vsuvka pro vzajemné spojovani ISIFLO spojek. Je z obou
stran opatfena metrickym zavitem, ktery umozruje spojeni dvou
ISIFLO spojek stejné dimenze. Ze spojek nejprve vySroubujeme
plvodni ISIFLO systém a ponechame v nich pouze pryZova tésnéni.
Poté je seSroubujeme pomoci vsuvky T144 a dotdhneme.

T 145
Obj. & . D

2.1.145.20 20
2.1.145.25 25
2.1.145.32 32
2.1.145.40 40
2.1.145.50 50
2.1.145.63 63

Zaslepka slouzici k zaslepeni vystupu z ISIFLO spojky. Nejprve
vySroubujeme plvodni ISIFLO systém - ponechame pouze pryzové
té&snéni. Vlozime zaslepku T 145 a opét nasdroubujeme plvodni matici
a dotahneme.

T 146

Obj. &. M R
21.146.2034 20 3/4"
21146251 25 1"
21146.32114 32 11/4"
21146.40112 40 11/2"

2.1.146.502 50 2"
T 147

2.1.147.2012 20 172"
21.147.2534 25 3/4"
2.1.147.321 32 1"
21.147.40114 40 11/4"
2114750112 50 11/2"
2.1.147.632 63 2"

Redukovana vsuvka pro pfechod z ISIFLO systému na trubkovy zavit.
Z jedné strany metricky zavit pro nasroubovani do ISIFLO spojky,

z druhé strany je opatfena vnéjSim trubkovym zavitem pro bézné
trubkoveé spojky o 1, 2 stupné vys$si dimenze. Ze spojky nejprve
vysroubujeme plvodni ISIFLO systém - ponechame pouze pryZové
tésnéni, nasroubujeme vsuvku T146 nebo T147 a dotdahneme.

T 148

Obj. &. M R

211481638 16 3/8"
21148.2012 20 1/2"
21148.2534 25 3/4"
2.1.148.321 32 1

21148.40114 40 1 1/4"
2.1148.50112 50 1 1/2"
2.1.148.632 63 2"

T 149

21149.2038 20 3/8"
21149.2512 25 1/2"
211493234 32 3/4"
2.1.149.401 40 1"

2.1149.50114 50 11/4"

T 180
{. — Obj. &. D
G 2.1.180.20 20
. \?; 21180.25 25
&

2.1.180.32 32
2.1.180.40 40
| 21.180.50 50
-~ 21.180.63 63

9
",

Vnitfni podptrna vsuvka pro PE potrubi SDR 11. Vsuvku vlozime
do roury az nadoraz. Potom teprve nasuneme rouru se vsuvkou do
ISIFLO spojky a utdahneme.
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ISIFLO SPOJKY 2.1

Spojky kombinované s vnitinim zavitem

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani plastového a médéného potrubi. Vyrobeno z patentové chranéné
slitiny RA 455 s nulovym obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné
slitiny eliminujici tzv. stress korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevysSuje bézné
mosazi, spojky jsou vhodné i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani plastového a médéného potrubi. Vhodné pro pitnou a uzitkovou vodu s
teplotou do 70°C. Spojku je mozné pouzit opakované.

Standardy:

DIN 8076-1.

DVGW VP 600, ¢islo certifikatu DW-7501BM0364.
DVGW W 270, Cislo certifikatu NW-7511BM0414.
KIWA, Cislo certifikatu K 6344/02.

KIWA, GASTEC QA, &islo certifikatu 79196/01.
WRAS, cislo certifikatu 1003083.

Technické prednosti:

¢ Nékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materialu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

¢ QOdolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevysSuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro

pouziti v agresivnich zeminach.

Dostatecna sila materialu téla i matky eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

ProdlouzZeny tvar matky zaji$tuje lepsi vedeni potrubi a i p¥i velkém vychyleni zlstava ISIFLO spojka tésna.

ISIFLO spojku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.

ISIFLO spojku je mozné snadno demontovat a opakované pouzit.

Samotésnici kénicky pfipojovaci zavit umoznuje snadné nasroubovani, dostatecna délka zavitu je zarukou

pevného a tésného spojeni.

2.1.200 2.1.202
Adaptér na olovo

2.1.203 2.1.204, 2.1.205, 2.1.206
ISIFLO kombi spojka Svorka pro obj. ¢. 2.1.200
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ISIFLO SPOJKY 2.1
Spojky kombinované s vnitinim zavitem
G
Obj. & . M G Obj. & . D %]
= 21.200.2534 25 3/4" 21.202.2534 25 3/4"
= \ 2.1.200.321 32 1" 21.202.321 32 1"
T R 2.1.202.40114 40 11/4"
21.202.50112 50 1 1/2"
| 21.202.632 63 2"

Adaptér je uréen k pfipojeni olovéné trubky na systém ISIFLO. Z jedné
strany je opatfen kuzelovym zavitem pro nato¢eni olovéné trubky. Z
druhé strany ma metricky zavit pro nasSroubovani ISIFLO spojky, ze
které nejprve vyjmeme matic, svérny a pfitlaény krouzek - ponechame
pouze tésnéni. Misto téchto dilll nasroubujeme adaptér a dotahneme.
K zajisténi olovéné trubky pouzijeme svorku obj. €. 2.1.204.

Tato kombi-spojka je kombinaci spojky ISIFLO T100 a adaptéru na
ocel T142. Umozriuje spojeni plastové trubky s trubkou ocelovou
(i zkorodovanou) bez pouziti trubkového zavitu.

D

Y
\ n Obj. &. D G
e | 21.203.2534 25 3/4"
g 21.203.321 32 1"

Tato kombi-spojka je kombinaci spojky ISIFLO T100 a adaptéru na
olovo obj. €. 2.1.200. Umozriuje spojeni plastové trubky s trubkou
olovénou. Olovéna trubka se nato¢i na kuzelovy zavit a zajisti se
svorkou obj. ¢. 2.1.204. Plastova trubka se pfipojuje bez pouziti zavitu
pomoci ISIFLO systému.

— : Obj. & . vnéjsi pramér
o Nk s 21.204 20-29
21.205 28-35
g 2.1.206 32-40

Svorka pro adaptér na olovéné potrubi-slouZzi k zajisténi olovéné
trubky na adaptéru T141. Trubku nejprve nasroubujeme na adaptér.
Svorku rozSroubujeme, nasadime obkroémo na olovénou trubku
pobliz jejiho vyusténi na adaptér a opét ji seSroubujeme. Poté pevné
dotahneme Srouby tak, aby byla trubka zaji$téna proti uvoléni.
Svorka je vyrobena z pogalvanizované oceli a Ize ji pouzit i pro
adaptér obj. €. 2.1.201 s trubkovym zavitem.

20 let ISIFLO zaruka

Spole¢nost Raufoss Water & Gas AS vyvinula, vyrabi a

prostfednictvim AVK VOD-KA a.s. dodava na Cesky trh
ISIFLO spojky a zavitové fitinky déle nez 20 let. Za tuto
dobu se ISIFLO stalo nejprodavanéj$im vyrobkem svého
druhu nejen v Ceské republice, ale i v celé Evropé. ISI-
FLO se zaroveri stalo synonymem pro v8echny mosazné

spojky na trhu.

Abychom zddraznili mimoradné vysokou kvalitu vyro-
by, originalni slozeni mosazné slitiny a unikatni vyrobni
postupy, nabizime nyni nové uzivateldm moznost ziskat

zaruku 20 let na ISIFLO spojky a zavitové fitinky.

20 YEARS

PRODUCT
WARRANTY

.
wiflo

WHERE QUALITY COUNTS - CHOOSE YOUR PARTNER WISELY
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ISIFLO SROUBENi MOSAZNE S TRUBKOVYM ZAVITEM 18.X

Zavitové fitinky

Fitinky pro zavitové spojovani trubek a armatur. Vyrobeno z patentové chranéné slitiny RA 455 s nulovym
obsahem olova (Pb free). Vyroba technologii nékolikanasobného lisovani mosazné slitiny eliminujici tzv. stress
korozi. Odolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevySuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné
i pro pouziti v agresivnich zeminach.

Popis vyrobku:
Fitinky pro zavitové spojovani trubek a armatur pro pitnou a uzitkovou vodu s teplotou do 70°C, maximalni
provozni tlak PN10 pro rozvody vody a PN 4 pro rozvody plynu.

Standardy:

NS 5581 (ISO 228).
NS 1757.

NS-EN 1254-1.
NS-EN 1254-4.

Technické prednosti:

¢ Nékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny je dosazena maximalni kompaktnost materialu, nulova
porovitost a eliminace tzv. stress koroze.

e QOdolnost slitiny proti korozi (odzinkovani) mnohonasobné prevysSuje bézné mosazi, spojky jsou vhodné i pro
pouziti v agresivnich zeminach.

e Dostatecna sila materialu eliminuje pfipadny vznik mikrotrhlin.

18.1.1 18.21 18.31
ISIFLO dvojsuvka ISIFLO dvojsuvka redukovana ISIFLO redukce

18.4.1 18.5.1 18.6.1
ISIFLO prodlouzeni ISIFLO zatka ISIFLO koleno

18.7.1 18.9.1 18.10.1
ISIFLO koleno ISIFLO néatrubek ISIFLO T-kus
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ISIFLO SROUBENI MOSAZNE S TRUBKOVYM ZAVITEM 18.X
Zavitové fitinky
18.1.1 P e 18.6.1
Obj. &. R P >~ Obj. & . R
18.1.1.12 1/2" S . L i 18.6.1.1212  1/2"
18.1.1.34 3/4" =i S Y 18.6.1.3434  3/4"
18.1.1.1 i SF 74 _51;.:[“. 18.6.1.11 it
18.1.1.54 5/4" T 18.6.1.5454  5/4"
18.1.1.64 6/4" [ f ?fy 18.6.1.6464  6/4"
18.1.1.2 o i /j’/ 18.6.1.22 2
%
7 " R
18.2.1
Obj. &. R1 R2
18213412 3/4" 1/2" o 18.7.1
18.2.1.112 11 Obj. €. R
18.21134 1" 3/4" > A Ll
18.21.541  5/4" 1" = \ ,/ i 12;1 'f1434 314"
1821641  6/4" 1" Y b f/ 7. '
18.2.1.6454  6/4" 5/4" oakH | . ,/f‘/j’//’/ 18.71.5454  5/4"
182121 2n 1!! " '_'-'l.: S f ) = -"/ 18716464 6/4"
18.2.1.254 2" 54 — s 18.7.1.22 2"
18.2.1264 2" /4" R R
18.3.1
Obj. &. Rl R2 R
18.31.3412  3/4" 1/2" 18.91
18.3.1.112 1" /2" Obj. €. R
18.3.1.134 1" 3/4" 18.9.1.12 1/2"
18.3.1.5434  5/4" 3/4" 18.9.1.34 3/4"
18.3.1.541 5/4" 1" 18.9.1.1 1
18.3.1.6434  6/4" 3/4" 18.9.1.54 5/4"
18.3.1.641 6/4" 1" 18.9.1.64 6/4"
18.3.1.6454  6/4" 5/4" 18.9.1.2 2"
18.3.1.21 2" q
18.3.1.254 2" 5/4"
18.3.1264 2" 6/4"
R
18.4.1 18.10.1
Obj. &. R R Obj.&. R
18.411215  1/2" o 1810112  1/2"
18.41.1230  1/2" /i i) 1810.1.34  3/4"
18.41.1240  1/2" il = 4 b 18.10.1.1 g
18.4.1.3415  3/4" Wil i ’?? s 18.10.1.54  5/4"
18.4.1.3440  3/4" “& Vi s T o
RN o 18.10.1.2 2"
R
18.5.1
\ Obj. & . R
Uil 18.5.1.12 1/2"
\ 18.5.1.34 3/4"
\ f-t}u 18.5.1.1 1
iy 18.5.1.54 5/4"
18.5.1.64 6/4"
18.5.1.2 o
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ISIFLO SPRINT SPOJKY 24
Spojky

Vysoce kvalitni kompozitni material kombinovany s technickym feSenim tvofi unikatni spojovaci systém
vhodny pro spojovani PE potrubi v rozvodech vody. Design ISIFLO SPRINT umozfuje snadné nasunuti
potrubi na spojky. Kompozitni material nabizi vice jak 5x vySSi pevnost, nez nejdokonalejsi a nejpevnéjsi druhy
plastd.

Popis vyrobku:
Vhodny pro spojovani potrubi v rozvodech vody od -20°C do 40°C.

Standardy:

DIN 8076-1

DVGW VP 600, ¢islo certifikatu DW-7501BM0364.
DVGW W 270, &islo certifikatu NW-7511BM0414.
KIWA, Cislo certifikatu K 6344/02.

KIWA, GASTEC QA, ¢islo certifikatu 79196/01.
WRAS, cislo certifikatu 1003083.

Technické prednosti:

100% korozi odolny systém.

Mechanicka pevnost srovnatelna s kovem - jistota pevnych zavitQ.
Rychla montaz pouhym nasunutim na potrubi.

Mozna demontaZ povolenim matky.

Extrémné jednoducha prace eliminujici montazni chyby.
Jednotlivé balené s montaznim navodem.

Vhodné pro podzemni instalace.

2.4100 2.4102 2.4120
Spojka pfima Spojka redukovana Spojka koleno 90°

2.4123 2.4125 2.4.165
Spojka koleno 45° T-kus Zaslepka
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ISIFLO SPRINT SPOJKY 24
Spojky

TYP 100-102 TYP 120
PRIMA A REDUKOVANA KOLENO

@D Typ D1 d1

mm) (mm) (mm) (mm)

20x20 100 20x20 120 41 20
! 25x20 102 25x25 120 46 25
25x25 100 32x32 120 55 32
32x25 102 40x40 120 68 40
32x32 100 50x50 120 80 501
i 40x32 102 63x63 120 95 63
40x40 100
50x32 102 80 50
50x40 102 83 50
50x50 100 80 50
63x63 100 95 63
TYP 125 TYP 123
T-KUS KOLENO
Typ
20x20 125 32x32 123 55 32
x 20
40x40 123 68 40
25x25 125
X 50x50 123 80 50
63x63 123 93 63
32x32 125
x32
40x40 125
x 40
50x50 125 80 50
x50
63x63 125 95 63
X 63
TYP 165
ZASLEPKA
2D Typ D1 d1
(mm) (mm)  (mm)
25 165 46 51
32 165 55 59
i
40 165 68 73
i
50 165 80 %6
63 165 99 63
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ISIFLO SPRINT SPOJKY 24

Spojky kombinované se zavitem

Vysoce kvalitni kompozitni material kombinovany s technickym feSenim tvofi unikatni spojovaci systém
vhodny pro spojovani PE potrubi v rozvodech vody. Design ISIFLO SPRINT umozfuje snadné nasunuti
potrubi na spojky. Kompozitni material nabizi vice jak 5x vySSi pevnost, nez nejdokonalejsi a nejpevnéjsi druhy
plastd.

Popis vyrobku:
Vhodny pro spojovani potrubi v rozvodech vody od -20°C do 40°C.

Standardy:

DIN 8076-1

DVGW VP 600, ¢islo certifikatu DW-7501BM0364.
DVGW W 270, &islo certifikatu NW-7511BM0414.
KIWA, Cislo certifikatu K 6344/02.

KIWA, GASTEC QA, ¢islo certifikatu 79196/01.
WRAS, cislo certifikatu 1003083.

Technické prednosti:

100% korozi odolny systém.

Mechanicka pevnost srovnatelna s kovem - jistota pevnych zavitQ.
Rychla montaz pouhym nasunutim na potrubi.

Mozna demontaZ povolenim matky.

Extrémné jednoducha prace eliminujici montazni chyby.
Jednotlivé balené s montaznim navodem.

Vhodné pro podzemni instalace.

24115 2.4122 2.4148
2.4116 Koleno s vnitfnim Prechodka
Spojka s vnitfnim zavitem

zavitem

2.4105 24121
24110 2.4124
24112 Koleno s vnéjSim zavitem

Spojka s vnéjSim zavitem

AVK
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ISIFLO SPRINT SPOJKY
Spojky

2.4

TYP 115-116
VNITRNI ZAVIT

?DxR Typ D1 d1 d2
- (mm) (mm) (mm)
- - 20x1/2" 116 41 20 R1/2"
25x 3/4" 116 46 25 R3/4"
1 25x 1" 115 46 25 R1”
32x3/4" 116 55 32 R3/4"
= 32x1" 116 55 32 R1”
32x11/4" 115 55 32 G1
' 1/4"
40 x 1" 116 68 40 R1”
40x11/4" 116 68 40 R1
1/4"
50x 1" 116 80 50 G1”
50x11/2" 116 80 50 R1
172"
63 x2" 116 95 63 R2"

TYP 148/149 o
PRECHOD PRO VYTVORENI
VNITR. ZAVITU

?DxR
(mm)

Typ d1 D2 d2
(mm)  (mm)

A 25x3/4" 148 25 48 R3/4"
32x1" 148 32 55 R1”
L i 40 x1"1/4 148 40 67 R1"1/4
50 x1"1/2 148 50 78 R1"1/2
TYP 121
KOLENO S VNEJSIM ZAVITEM
@DxR Typ D1 d1 d2
()] (mm)
20x 172" 121 41 20 R1/2"
25 x 3/4" 121 46 25 R3/4"
32x1" 121 55 32 R1"
32x2" 121 55 32 R2"
40x 1" 124 71 40 R1"
40x11/4" 121 68 40 R1 1/4"
40x11/2" 121 68 40 R11/2"
50x11/4" 124 83 50 R1 1/4"
50x11/2" 121 80 50 R11/2"
63 x2" 121 95 63 R2"

TYP122
VNITRNI ZAVIT

TYP 105-110-112
VNEJSI ZAVIT

@DxR Typ D1 d1 d2
(mm) (mm) (mm)
25x3/4" 122 46 25 R3/4"
25x3/4" 122 46 25 G3/4"
25x1" 122 46 25 G1”
32x1” 122 55 32 R1”
32x1” 122 55 32 G1”
40x11/4" 122 68 40 R11/4"
50x11/2" 122 80 50 R11/2"
50x 11/2" 122 80 50 G11/2"
63x 2" 122 99 63 G2"
@D (mm)xR Typ D1 d1 d2
(mm)  (mm) (mm)
20mm x 1/2" 110 M 20 R1/2"
25mm x 3/4" 110 46 25 R3/4"
25mm x 1" 105 46 25 R1”
32mm x 3/4” 112 55 32 R3/4"
32mm x 1" 110 55 32 R1”
32mmx11/4" 105 55 32 R1 1/4"
32mmx11/2" 105 55 32 R11/2"
32mm x 2" 105 55 32 R2"
40mm x 1" 112 68 40 R1”
40mm x11/4" 110 68 40 R11/4"
40mmx 11/2" 105 68 40 R11/2"
50mmx11/2" 110 80 50 R11/2"
50mmx11/4" 112 83 50 R1 1/4"
50mm x 2" 105 83 50 R2"
63mm x 2" 110 94 63 R2"
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ISIFLO FLEXI ADAPTERY 24
Spojky a adaptéry

Vysoce kvalitni kompozitni material kombinovany s technickym feSenim tvofi unikatni spojovaci systém
vhodny pro spojovani rliznych druhd a materiald potrubi. Kompozitni material nabizi vice jak 5x vy$$i pevnost,
nez nejdokonalejsi a nejpevnéjsi druhy plastd. Tolerance na dimenzi az 14mm

Popis vyrobku:
Vhodny pro spojovani potrubi v rozvodech vody od -20°C do 40°C.

Standardy:

DIN 8076-1

DVGW VP 600, ¢islo certifikatu DW-7501BM0364.
DVGW W 270, cislo certifikatu NW-7511BM0414.
KIWA, ¢islo certifikatu K 6344/02.

KIWA, GASTEC QA, ¢islo certifikatu 79196/01.
WRAS, &islo certifikatu 1003083.

Technické prednosti:

100% korozi odolny systém.

Mechanicka pevnost srovnatelna s kovem - jistota pevnych zavitd.
Mozna demontéz povolenim matky.

Extrémné jednoducha prace eliminujici montazni chyby.
Jednotlivé balené s montaznim navodem.

Vhodné pro podzemni instalace.

24113 2.4136
Flexi adaptér - palcovy zavit Flexi adaptér - jemny zavit

2.4101 2.4.101
Opravna spojka S.péjka
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ISIFLO FLEXI ADAPTERY
Adaptéry

TYP 113 - PALCOVY ZAVIT
FLEXI ADAPTER

2D Typ D1 d1 d2
(mm) (mm) (mm) (mm)
20-27x3/4" 113 58 15-22 3/4"
20-27x1" 113 58 15-22 1"
27-35x3/4" 113 68 27-35 3/4"
27-35x1"* 113 68 27-35 1"
35-50x11/4"* 113 111 35-50 11/4"
35-50x11/2"* 113 111 35-50 1172
49-63x2" * 113 125 49-63 2"
TYP 136 - JEMNY ZAVIT
FLEXI ADAPTER *
2D Typ D1 d1 d2
(mm) (mm) (mm) (mm)
15-22x20mm 136 51 15-22 Isiflo 20
15-22x25mm 136 51 15-22 Isiflo 25
20-27x25mm 136 58 20-27 Isiflo 25
27-35x25mm 136 68 27-35 Isiflo 25
27-35x32mm 136 68 27-35 Isiflo 32
35-50x40mm 136 111 35-50 Isiflo 40
49-63x50mm 136 125 49-63 Isiflo 50

TYP 101
OPRAVNA SPOJKA

25mm 101 39 25
32mm 101 48 32
40mm* 101

50mm 101 64 50

*Vhodny ke kombinaci s mosaznym ISIFLO programem.
Spojte po odstranéni matky a zakusného pfitlaéného krouzku pouze pres pryzovy O-krouzek.
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ISIFLEX SPOJKY 2.2

Spojky na kovové potrubi

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani kovového potrubi vyrabéného dle DIN normy. Z pogalvanizované
tvarné litiny. Vhodné pro mista, kde neni mozné vyfiznout na potrubi zavit, pfipadné, kde neni mozné svarovat
kovové potrubi.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani kovového potrubi. Spojky jsou vhodné pro pitnou a uzitkovou vodu s
teplotou do 70°C. Maximalni provozni tlak 10 bar. Spojku je mozné pouzit opakované.

Testy/Schvaleni

e DIN 3387-1.

DVGW W 270.

DVGW W 534.

SVGW GWP-UK.

Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Systém umoziiuje bezzavitové spojeni a opravu kovového potrubi.

e Konstrukéni feSeni umoznuje spojit i vyosené potrubi do 5°.

¢ Masivni svérny krouzek vyrobeny z nerezové oceli zarucuje dlouhou zivotnost a bezproblémovou funkci
spojky i po mnoha letech.

¢ Hluboké ryhovani svérného krouzku zajistuje bezpeéné spojeni i pfi plsobeni axialnich sil.

e Matice s metrickym zavitem umoznuje diky mensimu stoupani vytvoreni vysokeé pfitlacné sily a v kombinaci
s hlubokym ryhovanim svérného krouzku zajistuji bezpeéné spojeni i pii plsobeni axidlnich sil.

e Télo spojky je ze silnosténné pogalvanizované tvarné litiny, ktera garantuje dlouhou Zivotnost.

T-632 T-632
T spojka s vnitfnim zavitem na odbocce pro T spojka s vnitfnim zavitem na odbocce pro
kovové potrubi DN 3/8"- 2" kovové potrubi DN 21/,"- 4"

T-620 T-690
Spojka koleno 90° pro kovové potrubi Dvojity U kus (opravny pas) spojka pro
kovové potrubi

AVK
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ISIFLEX SPOJKY

Spojky na kovové potrubi

2.2

T-620
- - — -
AgN|
i -
-
L il
- —
AVK obj.¢. R A B C D
2.2.620.38 3/8" 85 63 41 43
2.2.620.12 1/2" 83 57 41 43
2.2.620.34 3/4" 93 65 46 49
2.2.620.1 1" 98 65 55 58
2.2.620.114 11/4" 116 73 65 70
2.2.620.112 11/2" 130 86 73 78
2.2.620.2 2" 159 81 89 95

90° koleno pro bezzavitové spoje potrubi slouzi k jednoduchému
spojeni dvou trubek bez pouziti trubkového zavitu. Koleno je z obou
stran osazeno systémem ISIFLEX pro bezzavitové pfipojeni
ocelovych trubek stejné dimenze.

T-632

AVK obj.&.
2.2.632.38
2.2.632.12
2.2.632.34
2.2.632.1
2.2.632.114
2.2.632.112
2.2.632.2
2.2.632.212
2.2.632.3
2.2.632.4

R
3/8"
172"
3/4"

1

11/4"
11/2"
o
21/2"
s
ot

A
103
104
117
123
141
143
174
250
265
275

43
43
49
58
70
78
95

— -
= : \ ;
| —— Il 1
:I_:.. —y
B C
45 41
45 41
54 46
54 55
61 65
66 73
81 90
119
126
129

Spojka tvaru T s vnitfnim trubkovym zavitem na odbocce. V pfimém
sméru oboustranné osazena systémem ISIFLEX pro bezzavitové
pfipojeni ocelovych trubek stejné dimenze.

T-690

i
J

A /R o

[5‘.\\-' /r.%..'
b
=
&
wd
(S
&
3
el

1 @ @
AVK obj.&. R A B
2.2.690.12 1/2" 135 84
2.2.690.34 3/4" 135 88
2.2.690.1 1" 136 99
2.2.690.114  11/4" 136 105
2.2.690.112  11/2" 136 111
2.2.690.2 2" 136 124
2.2.690.212 2 1/2" 137 139
2.2.690.3 3" 136 154
2.2.690.4 4 137 196

Opravny pas slouzi k rychlé a snadné opravé poskozené roury, kterou
neni tfeba fezat, pouze ji v okoli poskozeného mista radné ocistime.
Potom rozebereme opravny pas, vyjmeme z ného tésnéni a peclivé
obtocime kolem poskozeného mista tak, aby spara mezi konci tésnéni
lezela mimo poskozené misto. Nakonec osadime obé poloviny pasu,
smontujeme a fadné dotahneme Srouby.
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ISIFLEX SPOJKY 2.2

Spojky na kovové potrubi

Spojky uréené pro bezzavitové spojovani kovového potrubi vyrabéného dle DIN normy. Z pogalvanizované
tvarné litiny. Vhodné pro mista, kde z dlivodu mista neni mozné vyfiznout na potrubi zavit, pfipadné, kde neni
mozné svarovat kovové potrubi.

Popis vyrobku:
Bezzavitova spojka pro spojovani kovového potrubi. Spojky jsou vhodné pro pitnou a uzitkovou vodu s
teplotou do 70°C. Maximalni provozni tlak 10 bar. Spojku je mozné pouzit opakované.

Testy/Schvaleni

e DIN 3387-1.

DVGW W 270.

DVGW W 534.

SVGW GWP-UK.

Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Systém umoziiuje bezzavitové spojeni a opravu kovového potrubi.

e Konstrukéni feSeni umoznuje spojit i vyosené potrubi do 5°.

¢ Masivni svérny krouzek vyrobeny z nerezové oceli zarucuje dlouhou zivotnost a bezproblémovou funkci
spojky i po mnoha letech.

¢ Hluboké ryhovani svérného krouzku zajistuje bezpeéné spojeni i pfi plsobeni axialnich sil.

e Matice s metrickym zavitem umoznuje diky mensimu stoupani vytvoreni vysokeé pfitlacné sily a v kombinaci
s hlubokym ryhovanim svérného krouzku zajistuji bezpeéné spojeni i pii plsobeni axidlnich sil.

e Télo spojky je ze silnosténné pogalvanizované tvarné litiny, ktera garantuje dlouhou Zivotnost.

T-600 T-601
Spojka kratka - bezzavitova spojka pro Spojka dlouha - bezzavitova spojka pro
kovové potrubi kovové potrubi

T-610 T-616
Spojka s vnéjsSim zavitem pro kovové Spojka s vnitfnim zavitem pro kovové
potrubi potrubi

AVK
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ISIFLEX SPOJKY 2.2

Spojky na kovové potrubi

T-600 T-601
- -
- - - - - -
T - =
¥ L] ¥ w |
1 —_—
e
- e B, P —y
- ALY .
-
AVK obj.¢. R A B C D AVK obj.¢. R A B C D
2.2.600.38 3/8" 92 40 41 43 2.2.601.12 1/2" 222 103 41 43
2.2.600.12 1/2" 101 46 41 43 2.2.601.34 3/4" 227 108 46 49
2.2.600.34 3/4" 115 51 46 49 2.2.601.1 1" 220 102 55 58
2.2.600.1 1" 108 49 55 58 2.2.601.114 11/4" 227 107 65 70
2.2.600.114 1 1/4" 122 57 65 70 2.2.601.112 11/2" 224 105 73 78
2.2.600.112 11/2" 127 57 73 78 2.2.601.2 2" 231 107 90 95
2.2.600.2 2" 143 64 90 95
2.2.600.212 21/2" 202 94
2.2.600.3 3" 204 97
2.2.600.4 4" 205 89
Spojka kratka pro bezzavitové spoje potrubi slouzi k jednoduchému Dlouha opravna spojka pro bezzavitové spoje potrubi - slouzi
spojeni dvou trubek stejné dimenze bez pouziti trubkového zavitu. predevsim k opravam bez pouziti trubkového zavitu. Vadné misto
Spojka je z obou stran osazena systémem ISIFLEX pro bezzavitové vyfizneme a nahradime je spojkou T-601. Spojka je z obou stran
spoje. Lze pouzit pro spojeni dvou ocelovych trubek stejné dimenze. osazena systémem ISIFLEX pro bezzavitové spojeni dvou ocelovych
trubek stejné dimenze.
T-610 T-616
- — -— — -—
o — — —
P N
i .' "
\ LA
S - -
Ll - i 3
AVK obj.¢. R A B C D AVK obj.¢. R A B C D
2.2.610.38 3/8" 87 53 41 43 2.2.616.38 3/8" 87 57 41 43
2.2.610.12 1/2" 101 60 41 43 2.2.616.12 1/2" 100 71 41 43
2.2.610.34 3/4" 103 64 46 49 2.2.616.34 3/4" 102 71 46 49
2.2.610.1 1" 99 58 55 58 2.2.616.1 1" 98 63 55 58
2.2.610.114 1 1/4" 112 65 65 70 2.2.616.114 1 1/4" 115 70 65 70
2.2.610.112  11/2" 114 62 73 78 2.2.616.112 11/2" 113 73 73 78
2.2.610.2 2" 130 75 89 95 2.2.616.2 2" 131 87 90 95
2.2.610.212 21/2" 162 92 2.2.616.212 21/2" 158 97
2.2.610.3 3" 179 99 2.2.616.3 3" 179 109
2.2.6104 4" 178 101 2.2.616.4 4" 178 108
Prechodka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi - z jedné strany | Pfechodka ze zavitového na bezzavitovy spoj potrubi - z jedné strany
ma vnéjsi trubkovy zavit, z druhé strany je osazena systémem ISIFLEX | ma vnitfni trubkovy zavit, z druhé strany je osazena systémem ISIFLEX
pro bezzavitové pfipojeni ocelové trubky stejné dimenze. pro bezzavitové pfipojeni ocelové trubky stejné dimenze.
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KULOVE KOHOUTY 2.3
Kulové kohouty ISIFLO

Kulovy kohout ur€eny pro uzavieni domovni pfipojky pfed vodomérem. V provedeni s integrovanou ISIFLO
matkou, pfevle€nou vodomérnou matkou a teleskopickym prodlouzenim.

Popis vyrobku:
Kulovy kohout &tvrtotackovy pro pitnou a uzitkovou vodu s teplotou do 20°C.

Standardy:

¢ EN 12156-CW617N-M.
e Testovano dle EN 12266-1: 2003.

Technické prednosti:

¢ Rychlé a spolehlivé uzavieni domovni pfipojky pfed vodomeérem.

¢ Integrovana ISIFLO matka usnadruje montaz a eliminuje zbyte€né spoje.

e ISIFLO matku je mozné nasunout i na nesefiznuté potrubi, zafezové zuby pfitom neposkozuji potrubi.
e Prevle¢na vodomérna matka s otvorem pro osazeni plomby.

¢ Pouzity material zaru¢uje dlouholetou Zivotnost a spolehlivou funkénost ventilQ.

¢ V kombinaci s nerezovymi drzaky a ISIFLO kulovymi kohouty vhodné do vodomérnych sestav.

e Kulové kohouty je mozné snadno demontovat a pouzit opakované.

2.3.1 2.3.2
kulovy kohout ISIFLO rohovy kulovy kohout

2.3.3 2.3.4
kulovy kohout ISIFLO, kulovy kohout ISIFLO
nastavitelna montazni délka nastavitelna montazni délka,

s uchycenim do drzaku

AVK
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KULOVE KOHOUTY 2.3
Kulové kohouty ISIFLO
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kulovy kohout ISIFLO

rohovy kulovy kohout

O S ST ey R

kulovy kohout ISIFLO
Technicky popis

1. Télo kulového kohoutu 6. Prevle¢na vodomeérna matka
2. Matka ISIFLO spojky 7. Ovladaci packa
3. Svérny krouzek ISIFLO spojky 8. Koule
4. Pritlany krouzek ISIFLO spojky 9. Tésnéni
5. Tésnéni ISIFLO spojky

Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. &. DN Pripojovaci rozmér Stavebni délka Hmotnost

mm mm kg

2.3.1.2534 15 25 x 3/4" 85 0,430
2.3.1.251 20 25x 1" 90 0,565
2.3.1.3234 20 32 x 3/4" 93 0,540
2.3.1.321 20 32x1" 93 0,610
2.3.2.2534 15 25 x 3/4" 49 0,480
2.3.2.3234 20 32 x 3/4" 54 0,670
2.3.2.321 20 32x1" 55 0,705
2.3.3.2534 20 25 x 3/4" 115 0,580
2.3.3.3234 20 32 x 3/4" 120 0,630
2.3.3.321 20 32x1" 120 0,645
2.3.4.2534 20 25 x 3/4" 115 0,595
2.3.4.3234 20 32 x 3/4" 120 0,645
2.3.4.321 20 32x1" 120 0,660
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KULOVE KOHOUTY 2.3

Kulové kohouty zavitové

Zavitovy kulovy kohout uréeny pro uzavieni domovni pfipojky za vodomérem.
V provedeni s filtrem, vypousténim nebo integrovanou zpétnou klapkou.

Popis vyrobku:
Kulovy kohout &tvrtotackovy pro pitnou a uzitkovou vodu s teplotou do 20°C.

Standardy:
* EN 12156-CW617N-M.
e Testovano dle EN 12266-1: 2003.

Technické prednosti:

e Rychlé a spolehlivé uzavieni domovni pfipojky za vodomérem.

Prevlecna vodomérna matka s otvorem pro osazeni plomby.

¢ Pouzity materidl zaruc¢uje dlouholetou Zivotnost a spolehlivou funkénost ventil(.

¢ V kombinaci s nerezovymi drzaky a ISIFLO kulovymi kohouty vhodné do vodomérnych sestav.
¢ Kulové kohouty je mozné snadno demontovat a pouzit opakované.

2.3.6 2.3.200.10 2.3.212
kulovy kohout s Cisticim filtrem kulovy kohout s vnitfnimi zavity kulovy kohout s vnitfnimi zavity
vnitini zavit a vypousténim

R
i i
| GlH |

2.3.310.8 2.3.310.9
kulovy kohout s vnitfnimi zavity kulovy kohout s vnitfnim a
vne&jsim zavitem

AVK
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KULOVE KOHOUTY

Kulové kohouty zavitové

2.3

kulovy kohout s Cisticim filtrem

vnitfni zavit

2.3.200.10

kulovy kohout s vnitfnimi zavity kulovy kohout s vnitfnimi zavity

a vypousténim

2.3.310.8

Ty

kulovy kohout s vnitfnimi zavity

Technicky popis

2.3.310.9
kulovy kohout s vnitfnim a vnéjSim zavitem

1. Télo kulového kohoutu
2. Uzaviraci koule
3. Tésnéni uzaviraci koule

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &.

2.3.6.3434
2.3.6.11

2.3.200.10.1212
2.3.200.10.3434
2.3.200.10.11
2.3.200.10.5454
2.3.200.10.6464
2.3.200.10.22

2.3.212.1212
2.3.212.3434
2.3.212.11

2.3.310.8.1212
2.3.310.8.3434
2.3.310.8.11
2.3.310.8.5454
2.3.310.8.6464
2.3.310.8.22

2.3.310.9.12
2.3.310.9.34
2.3.310.91
2.3.310.9.54
2.3.310.9.64
2.3.310.9.2

DN
mm
20
25

15
20
25
32
40
50

15
20
25

15
20
25
32
40
50

15
20
25
32
40
50

Pfipojovaci rozmér

3/4" x 3/4"
10 5 q"

1/2" x 1/2"
3/4" x 3/4"
1" x1"
5/4" x 5/4"
6/4" x 6/4"
2"x2"

172" x 172"
3/4" x 3/4"
1" x 1"

1/2" x 1/2"
3/4" x 3/4"
Ty 1"
5/4" X 5/4"
6/4" x 6/4"
S

1/2" x 1/2"
3/4" x 3/4"
1" x1"
5/4" x 5/4"
6/4" x 6/4"
2"x2"

. Ovladaci packa
. O krouzek vietene
Stavebni délka Hmotnost

mm kg
92 0,520
112 0,685
57 0,285
62 0,420
76 0,585
91 0,860
107 1,290
124 1,790
95 0,370
102 0,505
111 0,710
61 0,220
68 0,360
82 0,590
92 0,915

106,5 1,355

124,5 2,060
72 0,345
85 0,630
96 0,835
112 1,400
119 1,780
144 2,925

172 | Design, material a tech. specifikace mlize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni diky trvalému vyvoji naseho vyrobniho programu.



KULOVE KOHOUTY 2.3

Kulové kohouty zavitové, s vodomérnou matkou

Zavitovy kulovy kohout uréeny pro uzavieni domovni pfipojky za vodomérem. V provedeni s prevle¢nou
vodomeérnou matkou, vypousténim nebo integrovanou zpétnou klapkou.

Popis vyrobku:
Kulovy kohout &tvrtotackovy pro pitnou a uzitkovou vodu s teplotou do 20°C.

Standardy:

¢ EN 12156-CW617N-M.
e Testovano dle EN 12266-1: 2003.

Technické prednosti:

e Rychlé a spolehlivé uzavieni domovni pfipojky za vodomérem.

Prevlecna vodomérna matka s otvorem pro osazeni plomby.

¢ Pouzity materidl zaruc¢uje dlouholetou Zivotnost a spolehlivou funkénost ventil(.

¢ V kombinaci s nerezovymi drzaky a ISIFLO kulovymi kohouty vhodné do vodomérnych sestav.
¢ Kulové kohouty je mozné snadno demontovat a pouzit opakované.

2.3.7 2.3.8 2.3.10
kulovy kohout s vodomérnou kulovy kohout s vodomérnou kulovy kohout s vodomérnou
matkou, vnitfni zavit matkou, vnéjsi zavit matkou a vypousténim

2.3.11 2.3.401.11

kulovy kohout s vodomérnou vodomérné Sroubeni teleskopické
matkou, zpétnou klapkou a

vypousténim

AVK
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KULOVE KOHOUTY

Kulové kohouty zavitové, s vodomérnou matkou

2.3

3

2.3.7

kulovy kohout s vodomérnou matkou

vnitini zavit

2.3.10
kulovy kohout s vodomérnou matkou
a vypousténim

Technicky popis

2.3.8

kulovy kohout s vodomérnou matkou
vneéjsi zavit

2.3.11
kulovy kohout s vodomérnou matkou

vypousténim a zpétnou klapkou

1. Télo kulového kohoutu
2. Uzaviraci koule

3. Tésnéni uzaviraci koule
4. Ovladaci packa

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &.

2.3.7.3434
2.3.7.341
2.3.7.11

2.3.8.3434
2.3.8.341
2.3.8.11

2.3.10.3412
2.3.10.3434
2.3.10.134
2.3.10.11
2.3.10.541

2.3.11.3412
2.3.11.3434
2.3.11.134
2.3.11.11
2.3.11.541

DN
mm
15
20
20

15
20
20

15
20
20
25
25

15
20
20
25
25

PFipojovaci rozmér

3/4" x 3/4"
3/4" x 1"
1" % "

3/4" x 3/4"
3/4" x 1"
Ty

3/4" x 1/2"
3/4" x 3/4"
1" x 3/4"
1" x1"
5/4" x 1"

3/4" x 1/2"
3/4" x 3/4"
1" x 3/4"
1" x1"
5/4" x 1"

Stavebni délka
mm
67,5
76
83

74
84
86

75
79
80
1
91

112,5
119
120
125
125

Hmotnost
kg
0,285
0,420
0,470

0,280
0,430
0,470

0,365
0,475
0,515
0,680
0,770

0,455
0,570
0,610
0,810
0,900
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FEST VODOMERNA SESTAVA 19.58

Vodomérna sestava s kulovymi ventily

Popis vyrobku:

Nerezova konzole s prolisy pro pevnou fixaci vodoméru a pfislusnych armatur umisténych pred a za
vodomeérem.

Standardni sestava je balena v pevné kartonové krabici a obsahuje nasledujici polozky.

Kulovy kohout pfed vodomér v pfimém nebo rohovém provedeni s ISIFLO pfechodkou na vstupu a
vodomérnym Sroubenim na druhé strané.

Ventil za vodomeér se zpétnou klapkou a vypusténim, teleskopickym Sroubenim a vodomérnou matkou.
1 nerezova konzole s prolisy a otvory pro snadné osazeni.

Sada spojovaciho materialu z nerezové oceli, tésnéni k vodoméru.

Standardy:
e Design dle EN 15525.
e Stavebni délka dle EN 14 558 - 2.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno pro rozvody vody a podle platné ceske legislativy.

Technické prednosti:

e Kvalitni znackové kulové kohouty pfipravené v setu pro snadné osazeni a pfipadnou vymeénu vodomeéru.

e Soucasti kulového ventilu pfed vodomérem je integrovana ISIFLO spojka a vodomérna matka pro
eliminaci zavitovych spojd.

e Soucasti kulového ventilu za vodomérem je zpétna klapka.

e Teleskopicky sa¢ umoznuje snadnou montaz i demontaz vodoméru.

e Soucasti baleni je i sada spojovaciho materialu.

Na prani:
¢ Dodavka samostatnych ventild, jiné délky nerezové konzole.
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FEST VODOMERNA SESTAVA

Vodomérna sestava s kulovymi ventily

19.58

Objednaci ¢isla a dimenze

FEST-KOM vodomeérna sestava

Obj. &. 19.58.1 obj. . DN
19.58.1.321 32x1”
19.58.1.3234 32 x 3/4”

E lj‘
- | Na prani i pro vodoméry s jinou
stavebni délkou.

Stavebni délka Stavebni délka Stavebni délka

drzéku sestavy pro vodomér
275 475 - 490 170 - 205
275 475 - 490 170 - 205

Slozeni sestavy:

- nerezovy drzak FEST-K obj. €.19.57.1.275
- kulovy kohout ISIFLO obj. €. 2.3.1

- vodomérné Sroubeni obj. ¢. 2.3.401

- kulovy kohout kohout obj. €. 2.3.212

- Na prani i pro vodoméry s jinou
£ stavebni délkou.
e —

-~ o 19.58.2.321 32x1” 295 495 - 510 140 - 205
FEST-KOM vodoméma sestava 19.58.2.3234 32 x 3/4” 295 495 - 510 140 - 205
Obj. ¢. 19.58.2

.t . SloZeni sestavy:
Na pfani i pro vodoméry s jinou - nerezovy drzak FEST-D obj. ¢.19.57.1
stavebni délkou. - kulovy kohout ISIFLO obj. ¢. 2.3.4
- - vodomérné Sroubeni obj. €. 2.3.401
- kulovy kohout kohout obj. &. 2.3.212
FEST-ROH vodomérna sestava 19.58.3.321 32x1” 275 455 - 470 170 - 205
Obj. ¢. 19.58.3 19.58.3.3234 32 x 3/4” 275 455 - 470 170 - 205

Slozeni sestavy:

- nerezovy drzak FEST-K obj. ¢.19.57.1.275
- rohovy kulovy kohout ISIFLO obj. €. 2.3.2
- vodomérné Sroubeni obj. ¢. 2.3.401

- kulovy kohout kohout obj. €. 2.3.212

19.58.6.321
19.58.6.3234

32x1”
32 x 3/4”

FEST-KOM vodomérna sestava
Obj. ¢. 19.58.6

Na prani i pro vodoméry s jinou
stavebni délkou.

295 495 - 510
295 495 - 510

175 - 200
175 - 200

Slozeni sestavy:

- nerezovy drzak FEST-D obj. ¢.19.57.1
- kulovy kohout ISIFLO obj. €. 2.3.4

- kulovy kohout obj. €.2.3.11
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BRUSE VODOMERNA SESTAVA 19.X

Vodomérna sestava se sedlovymi ventily

Popis vyrobku:

Masivni nerezova konzole s prolisy pro pevnou fixaci vodoméru a pfislu$nych armatur umisténych pred a za
vodomérem.

Standardni sestava je balena v pevné kartonové krabici a obsahuje nasledujici polozky:

Ventil pfed vodomeérem - ventil s vnitf. zavity a pfevle¢nou vodomérnou matkou. K dodani i varianta s
ventilem, kde je na vstupu mechanicka pfechodka pro pfimé napojeni PE potrubi.

Ventil za vodomérem - 1 KFR ventil s integrovanou zpétnou klapkou, vnitf. zavity a prevle¢nou vodomérnou
matkou na teleskopickém saci a vypousténim.

Masivni nerezova konzole s prolisy a otvory pro snadné osazeni

Sada kvalitniho spojovaciho materialu z nerezové oceli, t&snéni k vodomeéru

Standardni provedeni je pro vodoméry rozte¢e 190 mm

Ventily jsou dodany v kompaktnim stavu. Soucasti ventilt jsou matky k uchyceni do vodomérné sestavy,
vodomérné prevleéné matky a teleskopické Sroubeni. Sestava neni sloZzena z vice ventilll a vodomérného
Sroubeni.

Testy/Schvaleni:
e Schvaleno dle DVGW, DIN atd
e Schvaleno pro rozvody vody a podle platné Ceskeé legislativy

Technickeé prednosti:

e Zivotnost ventilli z kované mosazi v desitkach let. Standardni provedeni — CuZn40Pb2.
¢ Zesilena sténa ventill, zesilené provedeni sace oproti standardnim kul. ventilim.

e Tésnéni vietene s trvale mazanou komorou a utésnénim mrtvého prostoru.

® Masivni nerezova konzole se zesilenou stabilitou pro maximalni pevnost sestavy.

e Tésnéni ventilu z hygien. nezavadné EPDM pryze (KTW, W 270 certifikat).

e Ovladaci kole€ko z pevného polyamidu zesil. skelnym viaknem PA 6.6.

¢ VVypousténi na sedlovém ventilu kompletné z mosazi, bez pouziti plastovych komponent.
e SnazSi ovladani i po letech neprotoceni ventilu.

* MenSi moznost poSkozeni ventilu mechanickym namahanim.

e DelSi zivotnost tésnéni a samotného ventilu v tvrdé nebo ve velmi mékké vodé.

* Moznost vymény opotfebovaného komponentu.

e Stoupavé vieteno pro snadnou identifikaci polohy otevieno/zavieno.

Na prani:
¢ Dodavka samostatnych ventild, jiné délky nerezové konzole nebo ¢asti ventilll na prani.
e Dodavka vySkoveé stavitelné (teleskopické) konzole s moznosti nastaveni vzdalenosti vodoméru od

podkladu za pfiplatek.
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BRUSE VODOMERNA SESTAVA

Vodomérna sestava se sedlovymi ventily

19.X

Objednaci ¢isla a dimenze

BRUSE vodomérna sestava
Obj. ¢. 19.61

AVK obj. &.

19.61.165.1
19.61.190.1

DN Vodomer
17 x 17 Qn 2,5
17 x 17 Qn 2,5

3/4" x 3/4" Qn 2,5
5/4" x 5/4" Qn 2,5
5/4" x 5/4" Qn 6
6/4" x 6/4" Qn 6

2" x2" Qn 10

19.61.190.34

19.61.190.54

19.61.190.546

19.61.190.64

19.61.190.2

Na prani i pro vodomeéry s jinou stavebni délkou.

Stavebni délka pro
vodomeér
165
190
165
260
260
260
300

BRUSE vodomérna sestava s integrovanou

AVK obj. &.

DN Vodomér

Stavebni délka pro

PE prechodkou na vstupu vodomér
Obj. &. 19.63 19.63.165 17 x1” Qn 2,5 165
19.63.190 17 x1” Qn 2,5 190
%
*
—
BRUSE vodomérnévsestava rohova s AVK obj. &. DN Vodomér Stavebni delvka pro
integrovanou PE pfechodkou na vstupu vodomér
Obj. ¢. 19.67 19.67.165 1" x 1" Qn 2,5 165
h 19.67.190 1" x1" Qn 25 190
BRUSE sedlovy ventil s vnifnimi zavity AVK obj. €. Pripojovaci rozmeéry
Obj. €. 19.6.4 19.6.4.3434 3/4" x 3/4"
19.6.4.11 1" x1"
19.6.4.54 5/4" x 5/4"
19.6.4.64 6/4" x 6/4"
19.6.4.2 2"x 2"

AVK obj. &.

BRUSE sedlovy ventil se zpétnou klapkou 19.6.5.12
a vypousténim 19.6.5.34

ype 19.6.5.11

Obj. &. 19.6.5 : 19.6.5.54
19.6.5.64
19.6.5.2

K dodani také s vodomérnou matkou, vodomérnou matkou a

PFipojovaci rozméry
1/2” x 1/2”
3/4" x 3/4"

10y 1"
5/4" x 5/4"
6/4" x 6/4"

o1y o

vypousténim, rohovy ventil.

Technicky popis
1. Télo, horni ¢ast ventilu Mosazna slitina
2. Vreteno Mosazna slitina
3. Tésnéni EPDM
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NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS 8.1.31
Jednoduse upnuty 729/10

Univerzalni opravny pas pro opravy poskozenych potrubi. Vhodné pro tvarnou litinu, $edou litinu, PVC, AC a
sklolaminat. Pas je kompletné vyrobeny z nerezové oceli, svary jsou provadény na automatech s naslednou
pasivaci celé armatury. S ohledem na nizkou hmotnost snadnd montaz i ve vétsich dimenzich.

Popis vyrobku:
Opravny pas pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou od -30°C do +110 °C.

Maximalni tlaky:

¢ V dimenzich do DN 150 max 16 bar.
¢ V dimenzich do DN 300 max 10 bar.
¢ V dimenzich od DN >300 max 6 bar.

Technické prednosti:

« Siroky sortiment rozméri a $itek past, na zakdzku vyroba libovolnych rozmérd.

¢ Kompletné nerezové provedeni bez bodovych svar(. Priibézné svary provadéné na automatech jsou
nasledné pasivovany pro 100% koroziodolnost.

* Srouby z nerezové oceli A2, matky A4 s teflonovou ochranou proti zadeni pro snazsi montaz.

e Télo z nerezové oceli AlISI 304 pro dlouhou zivotnost.

¢ Jednoducha a rychla montaz bez nutnosti sundavat matky ze Sroubd.

e EPDM pryZ po celém obvodu pasu, na pfani NBR pryz nebo Viton.

e Pouzitelné i na potrubi s mirnou ovalitou.

AVK
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NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS

Jednoduse upnuty

8.1.31
729/10

Technicky popis

Sroub
Matka
Podlozka
Zamek

- d ' B

Ochranna krytka

Plast

Nerez. ocel A2
Nerez. ocel A4
Nerez. ocel A4

Nerez. ocel AlSI 304

6.
7.
8.
Sl
1

Tésnéni
TFfmen
Stredni dil
Hrazdi¢ka

0. Mustek

EPDM pryZ (NBR plyn)
Nerez. ocel AlSI 304
Nerez. ocel AlSI 304
Nerez. ocel AlISI 304
Nerez. ocel AlSI 304

%
g

Objednaci cisla a dimenze

Doporuéené $ifky opravnych pasu:

A - délka trhliny.
B - minimalné 75 mm.

Minimalni $itka pasu je stejnd, jako prdmér potrubi, pro PE a PVC potrubi
1,5xpramér potrubi.

Pro PE a PVC potrubi doporucujeme celkovou Sifku pasu min. 1,5x(A+2B)

AVK obj. &.

8.1.31.xxx4852
8.1.31.xxx5458
8.1.31.xxx5865
8.1.31.xxx7683
8.1.31.xxx7380
8.1.31.xxx8794
8.1.31.xxx95102
8.1.31.xxx106116
8.1.31.xxx113123
8.1.31.xxx118128
8.1.31.xxx120131
8.1.31.xxx135145
8.1.31.xxx145155
8.1.31.xxx159170
8.1.31.xxx176186
8.1.31.xxx186196
8.1.31.xxx193203
8.1.31.xxx215225
8.1.31.xxx219229
8.1.31.xxx237247
8.1.31.xxx239249
8.1.31.xxx243254
8.1.31.xxx270280
8.1.31.xxx273283
8.1.31.xxx290300
8.1.31.xxx315325
8.1.31.xxx250260

Rozsah pasu
mm
48-52
54-58
58-65
76-83
73-80
87-94
95-102
106-116
113-123
118-128
120-131
135-145
145-155
159-170
176-186
186-196
193-203
215-225
219-229
237-247
239-249
243-254
270-280
273-283
290-300
315-325
350-360

Material potrubi

LT, O
LT, PE, PVC
LT
O, PE, PVC
O, PE, PVC
LT, AC
O, PE, PVC
LT
AC
PE
LT
AC
LT, O, PE, PVC
AC
o
LT
O, LT
PE, PVC
AC, O
O
PE
LT, O
PVC
AC
LT, O, PE, PVC
AC

Site pasu
mm
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300
150, 200, 300

Pocet zamkda
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NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS 8.1.32
Dvojité upnuty 729/20

Univerzalni opravny pas pro opravy poskozenych potrubi. Vhodné pro tvarnou litinu, $edou litinu, PVC, AC a
sklolaminat. Pas je kompletné vyrobeny z nerezové oceli, svary jsou provadény na automatech s naslednou
pasivaci celé armatury. S ohledem na nizkou hmotnost snadna montaz i ve vétsich dimenzich.

Popis vyrobku:
Opravny pas pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou od -30°C do +110 °C.

Maximalni tlaky:

¢ V dimenzich do DN 150 max 16 bar.
¢ V dimenzich do DN 450 max 10 bar.
¢ V dimenzich od DN >450 max 6 bar.

Technické prednosti:

* Siroky sortiment rozmérd a $itek pastl, na zakézku vyroba libovolnych rozmérd.

¢ Kompletné nerezové provedeni bez bodovych svar(. Priibézné svary provadéné na automatech jsou
nasledné pasivovany pro 100% koroziodolnost.

« Srouby z nerezové oceli A2, matky A4 s teflonovou ochranou proti zadfeni pro snazsi montaz.

e Télo z nerezové oceli AlISI 304 pro dlouhou zivotnost.

¢ Jednoducha a rychla montaz bez nutnosti sundavat matky ze Sroubd.

e EPDM pryz po celém obvodu pasu, na pfani NBR pryz nebo Viton.

® Pouzitelné i na potrubi s mirnou ovalitou.
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NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS

Dvojité upnuty

8.1.32
729/20

Technicky popis

1. Ochranna krytka Plast 6. Tésnéni EPDM pryz (NBR plyn)
2. Sroub Nerez. ocel A2 7. Trmen Nerez. ocel AlSI 304
3. Matka Nerez. ocel A4 8. Stredni dil Nerez. ocel AISI 304
4. Podlozka Nerez. ocel A4 9. Hrazdicka Nerez. ocel AlSI 304
5. Zamek Nerez. ocel AlSI 304 10. Mustek Nerez. ocel AlSI 304

T T

Objednaci ¢isla a dimenze

Doporuéené $ifky opravnych pasu:

A - délka trhliny.

B - minimalné 75 mm.

Minimalni §itka pasu je stejna, jako prdmér potrubi, pro PE a PVC potrubi
1,5xprdmér potrubi.

Pro PE a PVC potrubi doporucujeme celkovou $ifku pasu min.

1,5x(A+2B).

AVK obj. &.

8.1.32.xxx88110
8.1.32.xxx108128
8.1.32.xxx114134
8.1.32.xxx130150
8.1.32.xxx159180
8.1.32.xxx168189
8.1.32.xxx190210
8.1.32.xxx216238
8.1.32.xxx225246
8.1.32.xxx230250
8.1.32.xxx240260
8.1.832.xxx269289
8.1.32.xxx273293
8.1.32.xxx282302
8.1.32.xxx315335
8.1.32.xxx337358
8.1.32.xxx347367
8.1.32.xxx365385
8.1.32.xxx396420
8.1.32.xxx420440
8.1.32.xxx490510
8.1.32.xxx520540
8.1.32.xxx590610
8.1.32.xxx630650

Rozsah pasu
mm
88-110
108-128
114-134
130-150
159-180
168-189
190-210
216-238
225-246
230-250
240-260
269-289
273-293
282-302
315-335
337-358
347-367
365-385
396-420
420-440
490-510
520-540
590-610
630-650

Material potrubi

LT, O, PE, PVC, AC
LT, AC
PE, PVC
LT, AC
LT, O, PE, PVC
AC
LT, O
LT, O, PE, PVC
O, AC
AC
PE
LT, PVC
LT, O
AC
LT, O, PE, PVC
AC
O
LT
O, AC
LT
O
LT
o
LT

Site pasu
mm
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
200, 300, 400
300, 400, 500
300, 400, 500
300, 400, 500
300, 400, 500
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600

Podéet zamka
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NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS 8.1.33
Trojité upnuty

Univerzalni opravny pas pro opravy poskozenych potrubi. Vhodné pro tvarnou litinu, $edou litinu, PVC, AC a
sklolaminat. Pas je kompletné vyrobeny z nerezové oceli, svary jsou provadény na automatech s naslednou
pasivaci celé armatury. S ohledem na nizkou hmotnost snadna montaz i ve vétsich dimenzich.

Popis vyrobku:
Opravny pas pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou od -30°C do +110 °C.

Maximalni tlaky:

e \/ dimenzich do DN 450 max 10 bar.
¢ V dimenzich do DN 600 max 6 bar.
¢ V dimenzich od DN 650 max 4 bar.
¢ V dimenzich od DN >650 max 3 bar.

Technické prednosti:

* Siroky sortiment rozmérd a $itek pastl, na zakézku vyroba libovolnych rozmérd.

¢ Kompletné nerezové provedeni bez bodovych svarQ. Priibézné svary provadéné na automatech jsou
nasledné pasivovany pro 100% koroziodolnost.

« Srouby z nerezové oceli A2, matky A4 s teflonovou ochranou proti zadfeni pro snazsi montaz.

e Télo z nerezové oceli AlISI 304 pro dlouhou zivotnost.

¢ Jednoduchad a rychla montaz bez nutnosti sundavat matky ze Sroubd.

¢ EPDM pryz po celém obvodu pasu, na pfani NBR pryz nebo Viton.

* Pouzitelné i na potrubi s mirnou ovalitou.

AVK
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NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS
Trojité upnuty

8.1.33

- L . B T .
Technicky popis

1. Ochranna krytka Plast 6. Tésnéni EPDM pryz (NBR plyn)
2. Sroub Nerez. ocel A2 7. Tfmen Nerez. ocel AISI 304
3. Matka Nerez. ocel A4 8. Stredni dil Nerez. ocel AlSI 304
4. Podlozka Nerez. ocel A4 9. Hrazdi¢ka Nerez. ocel AlSI 304
5. Zamek Nerez. ocel AISI 304 10. MUstek Nerez. ocel AISI 304

B A B - s ooy - o

e s i Doporuéené Sifrky opravnych pasu:
s A - délka trhliny.

g B - minimalné 75 mm.

Minimalni §itka pasu je stejna, jako prdimér potrubi, pro PE a PVC potrubi
1,5xpramér potrubi.

x — Pro PE a PVC potrubi doporucujeme celkovou S$ifku pasu min.
1,5x(A+2B.)

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &.

8.1.33.xxx270300
8.1.38.xxx310340
8.1.33.xxx340370
8.1.33.xxx365395
8.1.33.xxx395425
8.1.33.xxx420450
8.1.33.xxx500530
8.1.33.xxx510540
8.1.33.xxx590620
8.1.33.xxx620650
8.1.33.xxx710740

8.1.33.xxx800830

Rozsah pasu
mm
270-300
310-340
340-370
365-395
395-425
420-450
500-530
510-540
590-620
620-650
710-740
800-830

Material potrubi

LT, O, PE, PVC
LT, O, PE, PVC
O, AC
LT
0O, AC
LT

Site pasu
mm
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600
400, 500, 600

Pocet zamkda
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TREPI OPRAVNY PAS 8.2.1

Opravny pas pro opravy poSkozeného potrubi

TREPI opravny pas je vhodny na opravy poskozeného potrubi nebo spojeni koncll rdznych druhd potrubi
stejného vnéjsiho rozméru. VSechny dimenze z tvarné litiny, epoxidova povrchova ochrana a silna pryz
pfedurcuje vyrobek pro trvalou opravu.

Popis vyrobku:

Litinovy opravny kus slozeny ze tfi segmentd je urcen pro opravu litinovych a ocelovych potrubi. Pfi pouZiti

na PVC a azbestocementu je nutné zohlednit mechanickou pevnost téchto material(i a zvazit pouziti tohoto
vyrobku. Tepelné naneseny praskovy epoxid. Vhodné pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou do 70°C.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1,5 x PN.

¢ Maximalni provozni tlak 16 bar.

¢ Schvéleno pro rozvody podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Kompletni vyrobni program v tvarné litiné od DN 40 do DN 800.
opravy v silné exponovanych mistech zatizenych tézkou dopravou.

 Konstrukce spojky zaru¢uje velkou toleranci vnéjSich primérd potrubi, na které Ize vyrobek pouzit.

e Silné tésnéni z mékké pryze garantuje absolutni tésnost provedené opravy.

e Pouziti kvalitnich materidl( a povrchové ochrany zaruéuje dlouholetou Zivotnost a spolehlivou funkénost
spojky.

e Moznost dodani vyrobku pro vysazeni odbocky s pfirubovym vystupem.
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TREPI OPRAVNY PAS

Opravny pas pro opravy poSkozeného potrubi

8.2.1

O L

Technicky popis

Ll

1. Télo
2. Tésnéni
3. Sroub

Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40)

EPDM nebo NBR pryz
Nerezova ocel

4. Podlozka
5. Matka

Nerezova ocel
Nerezova ocel

Poznamka: spojujte jen potrubi stejnych vnéjich primérd, nepouzivejte na spojovani vyosenych koncd potrubi.

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj.&.

8.2.1.40

8.2.1.50

8.2.1.60

8.2.1.80

8.2.1.100
8.2.1.125
8.2.1.150
8.2.1.175
8.2.1.200
8.2.1.225
8.2.1.250
8.2.1.275
8.2.1.300
8.2.1.350
8.2.1.400
8.2.1.450
8.2.1.500
8.2.1.550
8.2.1.600
8.2.1.650
8.2.1.700
8.2.1.800

DN
mm
40
50
60
80
100
125
150
175
200
225
250
275
300
350
400
450
500
550
600
650
700
800

Rozsah pasu
mm
48-54
60-75
68-77
90-106
108-124
135-158
159-184
190-220
215-240
240-260
260-288
290-312
312-345
360-390
410-460
460-510
510-570
570-620
620-680
670-735
730-800
800-870

Site
mm
120
140
140
170
170
185
220
270
270
280
360
360
420
420
420
420
420
420
420
420
420
420

Hmotnost
kg
4
5
7
9
10
14
18
27
30
35
54
65
79
81
90
108
119

137
149
168
198
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FLEXI OPRAVNY PAS 8.2.2
Opravny pas pro opravy poSkozeného potrubi 253/30

FLEXI opravny pas je vhodny na opravy poSkozeného potrubi. Konstrukéni feSeni umozniuje spojit i konce
potrubi, které jsou vyosené. VSechny dimenze z tvarné litiny, epoxidova povrchova ochrana a silna pryz
pfedurcuje vyrobek pro trvalou opravu.

Popis vyrobku:

Litinovy opravny kus sloZeny ze dvou segment( je uréen pro opravu litinovych a ocelovych potrubi.

Pfi pouziti na PVC a azbestocementu je nutné zohlednit mechanickou pevnost téchto material( a zvazit
pouziti tohoto vyrobku. Vyrobek umoziiuje spoijit potrubi vyosené do hodnoty +4°. Tepelné naneseny praskovy
epoxid. Vhodné pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou do 70°C.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1,5 x PN.

¢ Maximalni provozni tlak 16 bar.

e Schvaleno pro rozvody podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Pro opravy poskozeného potrubi a spojeni i vyosenych koncd potrubi.

* Tolerance téméF 3 cm na dimenzi umozZiuje opravu potrubi i atypickych vnéjsich rozmérd.

¢ MoZnost pouzit vyrobek na vice rozmérl potrubi sniZzuje skladové zasoby obdobnych vyrobkd.

¢ Velmi jednoducha montaz diky kompaktnimu feSeni a minimalnimu poctu volnych €asti.

e Fixované tésnéni na vyklencich, O krouzky zabranujici vypadavani Sroubd, zapusténé hlavy Sroubd.

e Masivni litinové télo zabezpeduje maximalni pevnost a odolnost proti mechanickému poskozeni a s
epoxidovou povrchovou ochranou garantuje i dlouholetou opravu potrubi.
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FLEXI OPRAVNY PAS

Opravny pas pro opravy poSkozeného potrubi

8.2.2
253/30

Technicky popis

Moznost vyoseni spojovaného potrubi

Krytky $roubl
Téleso pasu
Matka
Podlozka

a0 R

Plast

Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40)

Galvanizovana ocel 8.8
Galvanizovana ocel 8.8

5. Tésnéni
6. O-krouzek
7. Spojovaci Srouby

EPDM pryz
NBR pryz
Galvanizovana ocel 8.8

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj.&.

8.2.2.80

8.2.2.100
8.2.2.150
8.2.2.200
8.2.2.250
8.2.2.300

DN
mm
80
100
150
200
250
300

Rozsah pasu
mm
85,4-114,0
111,8-139,0
165,2-195,5
215,9-239,7
269,2-293,5
319,9-347,0

Site
mm
157
167
216
220
220
270

Hmotnost
kg
8
12
20
25
30
50
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STOP OPRAVNA SPOJKA 8.3

Opravna spojka pro opravy poskozenych hrdel

STOP opravna spojka je vhodna na opravy spojl u plivodné temovanych hrdel. Diky pouziti STOP spojky je
mozné se vyhnout finanéné a ¢asové narocnym vyreztim.

Popis vyrobku:

Litinovy vice segmentovy kus, ktery se po demontazi vlozi na temované potrubi a pfilozena pryz pretésni
poskozené temované spoje. Pfi montazi vénujte pozornost rovnomérnému dotahovani Sroubl a spravnému
nasazeni vyrobku na opravovany spoj. Ridte se zobrazenym montaznim postupem. Tepelné naneseny
praskovy epoxid. Vhodné pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou do 70°C.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1,5 x PN.

¢ Maximalni provozni tlak 16 bar.

e Schvaéleno pro rozvody podle platné Ceskeé legislativy.

Technické prednosti:

e Unikatni opravna spojka pro opravy temovanych hrdel litinového potrubi.

e Kompletni vyrobni program DN 80 az DN 1200 z tvarné litiny.

e Konstrukéni feSeni umoznuje opravu netésnéného hrdla i bez odstavky potrubi.
e Pfi instalaci neni nutné odstrafiovat staré temovani z vnitftku hrdla potrubi.

e Snadna montaz i ve stisnénych podminkach bez nutnosti specialniho naradi.

¢ Spojku je mozné pouzit i opakované v pfipadé, Ze neni poSkozené tésnéni.
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STOP OPRAVNA SPOJKA

Opravna spojka pro opravy poskozenych hrdel

Technicky popis

1. Tésnici krouzek Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 5. Srouby Galvanizovana ocel
2. Krouzek Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 6. Matky Galvanizovana ocel
3. Tésnéni Pryz 7. Podlozky Galvanizovana ocel
4. Svornik Galvanizovana ocel

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj.¢. DN Rozsah vnéjsiho hrdla Pocet segmentd Hmotnost
mm min-max kg
8.3.50 50 63-70 2
8.3.60 60 72-80 3
8.3.80 80 98-104 3 7
8.3.100 100 118-124 3 8
8.3.125 125 144-154 3 10
8.3.150 150 170-180 3 12
8.3.175 175 196-212 4 17
8.3.200 200 222-238 4 15
8.3.225 225 248-264 4 16
8.3.250 250 274-292 4 20
8.3.275 275 304-322 4 24
8.3.300 300 326-344 4 26
8.3.350 350 378-396 4 31
8.3.400 400 429-455 5 37
8.3.450 450 480-510 5 4
8.3.500 500 532-560 5 48
8.3.600 600 634-662 5 58
8.3.700 700 738-768 6 88
8.3.800 800 842-882 8 81
8.3.1000 1000 1048-1090 9 103
8.3.1200 1200 1256-1298 10 139
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KOMBI PRIRUBY 9.1.2,9.1.4
P¥iruby pro PE a PVC potrubi 05/60, 05/62

AVK KOMBI pfiruby zahrnuji sortiment jisténych a nejisténych pfirubovych adaptérl pro potrubi z litiny, PE a

PVC. Vyrobek umoziiuje snadné nasunuti potrubi i ve velkych dimenzich, tvarované tésnéni umozhuje spojit i
potrubi vyosené o + 3,5°, u pfirub na PE a PVC v dimenzich DN 250 a 300 +1,5° . Odlitek z tvarné litiny, tézka
protikorozni ochrana.

Popis vyrobku:
Armatura pro spojovani plastového potrubi v rozvodech pitné vody a neutralnich kapalin, max. teplota 70°C.

Standardy:
¢ Design dle EN 12842
e Univerzalni pfirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
e Test tésnosti 21 bar, provozni tlak 16 bar.
e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Konstrukéni feSeni umozniuje spojeni potrubi s vyosenim + 3,5°, u pfirub na PE a PVC v dimenzich DN 250
a 300 s vyosenim +1,5°.

¢ Flexibilni nasunuti konce potrubi v rozsahu az 50 mm.

¢ P¥i dotahovani nedochdzi k posunu potrubi smérem dovnitf a nedochazi tak ke vzniku napéti ve spoji nebo

potrubi.

Technickeé feSeni systému tésnéni umoznuje snadné nasunuti potrubi a to i ve velkych dimenzich.

Télo pfiruby z tvarné litiny s epoxidovou povrchovou ochranou dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

Pro PE potrubi pouzijte nerezovou podpdrnou vsuvku.

Armatura neni vhodna pro potrubi s vnéjSim ochrannym plastém.

PrisluSenstvi:
Nerezova podplrna vsuvka pro PE potrubi 2.1.180

9.1.2 9.1.4
KOMBI pfiruba pro PE a PVC potrubi s KOMBI pfiruba pro PVC potrubi
jisténim proti vytrzeni

AVK
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KOMBI PRIRUBY
Pfiruby pro PE a PVC potrubi

9.1.2,9.14
05/60, 05/62
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9.1.2 9.1.4
KOMBI jisténa KOMBI nejisténa
Technicky popis
1. Pfiruba Tvarna litina min GJS-500-7 (GGG-50) 3. Télo Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40)
2. Tésnéni EPDM pryz 4. Jistici krouzek Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40)
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN Dd PN D L (mm) L9 Hmotnost
mm mm mm PN10/16 mm kg
9.1.2.63 50 63 10/16 165 97 27 1.9
9.1.2.6063 60 63 10/16 175 97 27 2.0
9.1.2.75 65 75 10/16 185 97 27 2.2
9.1.2.90 80 90 10/16 200 98 27 2.5
9.1.2.110 100 110 10/16 220 99 27 3.0
9.1.2.125 125 125 10/16 250 101 27 3.7
9.1.2.140 125 140 10/16 250 103 27 3.9
9.1.2.160 150 160 10/16 285 105 27 4.3
9.1.2.200 200 200 10/16 340 107 27 6.3
9.1.2.225 200 225 10/16 340 115/123 27 7.0
9.1.2.250 250 250 10/16 395 115/123 27 8.0
9.1.2.280 250 280 10/16 395 123/131 31 8.0
9.1.2.315 300 315 10/16 445 125/133 31 9.8
9.1.4.63 50 63 10/16 165 97 27 1.7
9.1.4.6360 60 63 10/16 175 97 27 1.9
9.1.4.75 65 75 10/16 185 97 27 2.0
9.1.4.90 80 90 10/16 200 98 27 2.3
9.1.4.110 100 110 10/16 220 99 27 2.7
9.1.4.125 125 125 10/16 250 101 27 3.4
9.1.4.140 125 140 10/16 250 103 27 3.5
9.1.4.160 150 160 10/16 285 105 27 3.9
9.1.4.200 200 200 10/16 340 107 27 5.5
9.1.4.225 200 225 10/16 340 115/123 27 6.2
9.1.4.250 250 250 10/16 395 115/123 27 7.0
9.1.4.280 250 280 10/16 395 123/131 31 7.0
9.1.4.315 300 315 10/16 445 125/133 31 8.7
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KOMBI PRIRUBY 9.1.3,9.1.5
P¥iruby pro litinové potrubi 05/25, 05/66

AVK KOMBI pfiruby zahrnuji sortiment jisténych a nejisténych pfirubovych adaptérd pro potrubi z litiny, PE a
PVC. Vyrobek umoznuje snadné nasunuti potrubi i ve velkych dimenzich, tvarované tésnéni umozfiuje spojit i
potrubi vyosené o + 3,5 °. Odlitek z tvarné litiny, tézka protikorozni ochrana.

Popis vyrobku:
Armatura pro spojovani litinového potrubi v rozvodech pitné vody a neutralnich kapalin do 70°C.

Standardy:
¢ Design dle EN 545.
e Univerzalni pfirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
e Test tésnosti 21 bar, provozni tlak 16 bar.
e Schvaéleno dle platné Ceske legislativy.

Technické prednosti:

e Konstrukéni feSeni umoznuje spojeni potrubi s vyosenim + 3,5°.

e Flexibilni nasunuti konce potrubi v rozsahu az 50 mm.

¢ P¥i dotahovani nedochazi k posunu potrubi smérem dovnitf a nedochazi tak ke vzniku napéti ve spoji nebo
potrubi.

Technické feSeni systému tésnéni umozrfiuje snadné nasunuti potrubi a to i ve velkych dimenzich.

Télo pfiruby z tvarné litiny s epoxidovou povrchovou ochranou dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

9.1.3 9.15
KOMBI pfiruba pro LT potrubi s jisténim KOMBI pfiruba pro LT potrubfi
proti vytrzeni

AVK
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KOMBI PRIRUBY 9.1.3,9.1.5

Pfiruby pro litinové potrubi 05/25, 05/66
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9.1.3 9.1.5
KOMBI jisténé KOMBI ngjisténé
Technicky popis
1. Pfiruba Tvarna litina min GJS-500-7 (GGG-50) 3. Télo Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40)
2. Tésnéni EPDM pryz 4. Jistici krouzek Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40)
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. ¢. DN Dd PN D L L9 Hmotnost
mm mm mm mm mm kg
9.1.3.50 50 66 10/16 165 48 47 2,4
9.1.3.60 60 77 10/16 175 48 49 2,3
9.1.3.65 65 82 10/16 185 50 57 2,6
9.1.3.80 80 98 10/16 200 54 57 2,8
9.1.3.100 100 118 10/16 220 58 52 3,6
9.1.3.125 125 144 10/16 250 66 65 5,4
9.1.3.150 150 170 10/16 285 73 64 5,7
9.1.3.200 200 222 10/16 340 87 75 8,7
9.1.3.250 250 274 10/16 395 121 77 19
9.1.3.300 300 326 10/16 445 105 90 22
9.1.5.50 50 66 10/16 165 48 48 2,6
9.1.5.60 60 77 10/16 175 48 57 2,5
9.1.5.65 65 82 10/16 185 50 54 2,6
9.1.5.80 80 98 10/16 200 54 47 3,0
9.1.5.100 100 118 10/16 220 67 47 3,8
9.1.5.125 125 144 10/16 250 76 68 5,6
9.1.5.150 150 170 10/16 285 73 67 6,0
9.1.5.200 200 222 10/16 340 87 61 9,0
9.1.5.250 250 274 10/16 395/405 121/123 169/164 19/18
9.1.5.300 300 326 10/16 445/460 127 169/164 23/22
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AVK UNI EXTRA SPOJKA 9.2.1
Univerzalni spojka, A2 Srouby, A4 matky, DN40-400 601

AVK UNI EXTRA zahrnuje sortiment pfirubovych adaptérd, spojek a redukovanych spojek pro potrubi z
tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC a azbestocementu. UNI EXTRA se diky moZnosti spojovat i vyosené
potrubi +4° snadno pouziva. Odlitky z tvarné litiny, nerezovy spojovaci material s ochranou proti zadfeni a
tézka protikorozni ochrana zaru€uji dlouhou zivotnost vyrobku.

Popis vyrobku:
Vyrobek je uréen pro spojovani a opravy potrubi v rozvodech pitné vody a neutralnich kapalin do teploty 70°C.

Testy/Schvaleni:

¢ Design dle EN 14525

e Tésnost 21 bar, provozni tlak 16 bar.

e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e +4° Ghlové vyoseni.

* Srouby z nerezové oceli A2, matky z nerezové oceli A4, s ochranou proti zad¥eni zaruéuji snadné
utazeni /povoleni spojovaciho materialu a dlouhou Zivotnost.

Konce $roubd jsou chranény plastovou Gepickou.

Profilované tésnéni dokaze snadno prekryt i drobné necistoty na povrchu potrubi.

Tolerance cca 26 mm na DN pokryva rozméry vétSiny bézného potrubi.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

Vyrobni program v dimenzich od DN 40 do DN 400.

DN 40-400

DN 450-800

AVK
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AVK UNI EXTRA SPOJKA

Univerzalni spojka, A2 Srouby, A4 matky, DN40-400

9.2.1
601

Technicky popis

1. Ochrana $roub(l  Plast

2. Podlozka Zinkovana kalena ocel
3. Matka Kys.odolna nerez. ocel A4 od DN450 ocel 8.8
4. Sroub Nerez. ocel A2, od DN450 ocel 8.8

5. Dotlacovaci ptiruba

6. Tésnéni
7. Télo

Tvarna litina GJS-400-12(GGG400-40)
EPDM pryz
Tvarna litina GJS-400-12(GGG400-40)

Technicka specifikace mlze byt zménéna bez predchoziho upozornéni na ekvivalentni nebo kvalitativné vy$si material.

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. € DN Rozsah L L1 Hmotnost
mm mm mm mm kg
9.2.1.46 40-50 46-63 190 100 2.9
9.21.57 50 57-74 190 100 4.2
9.2.1.5065 50-65 57-74 190 100
9.2.1.68 50-65 68-85 190 100 3.9
9.2.1.84 80 84-106 190 100 4.9
9.2.1.80100 80-100 84-106 190 100
9.2.1.99 100 99-119 190 100 5.2
9.2.1.109 100 109-133 190 100 5.5
9.2.1.100125 100-125 109-133 190 100
9.2.1.132 125-150 132-157 190 100 6.5
9.21.157 150 157-183 210 115 7.5
9.2.1.176 150 176-201 210 115 12
9.2.1.193 200 193-215 210 115 9.4
9.2.1.218 200 218-242 230 140 15
9.2.1.242 250 242-268 230 140 13
9.2.1.266 250 266-292 250 160 21
9.2.1.280 250 280-306 250 160 23
9.2.1.301 300 301-327 250 160 16
9.2.1.324 300 324-350 250 160 17
9.2.1.352 350 352-378 270 160 20
9.2.1.372 350 372-396 270 160 28
9.2.1.384 350 384-410 270 160 22
9.2.1.410 400 410-436 270 160 29
9.2.1.436 400 436-462 270 160 32
AVK obj. € DN Rozsah A E F Hmotnost
mm mm mm mm mm kg
9.2.1.470 450 470-505 650 200 370 59
9.2.1.505 500 505-540 685 200 370 65
9.2.1.610 600 610-645 790 200 370 75,5
9.2.1.710 700 710-745 890 200 370 83,5
9.2.1.810 800 810-855 990 200 370 93,5
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AVK UNI EXTRA PRiRUBOVY ADAPTER 9.2.2
Univerzalni prirubovy adaptér, A2 Srouby, A4 matky 603

AVK UNI EXTRA zahrnuje sortiment pfirubovych adaptér(, spojek a redukovanych spojek pro potrubi z
tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC a azbestocementu. UNI EXTRA se diky moznosti spojovat i vyosené
potrubi +4° snadno pouziva. Odlitky z tvarné litiny, nerezovy spojovaci material s ochranou proti zadfeni a
tézka protikorozni ochrana zaru€uji dlouhou zivotnost vyrobku.

Popis vyrobku:
Vyrobek je uréen pro spojovani a opravy potrubi v rozvodech pitné vody a neutralnich kapalin do teploty
70°C.

Testy/Schvaleni:

® Design dle EN 14525.

e Univerzalni vrtani pfirub dle EN1092 (ISO 7005-2), PN 10/16.
e Tésnost 21 bar, provozni tlak 16 bar.

e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e +4° thlové vyoseni.

* Srouby z nerezové oceli A2, matky z nerezové oceli A4, s ochranou proti zadFeni zaruéuji snadné
utazeni /povoleni spojovaciho materialu a dlouhou Zivotnost.

Konce $roubd jsou chranény plastovou Cepickou.

Profilované tésnéni dokaze snadno prekryt i drobné necistoty na povrchu potrubi.

Tolerance cca 26 mm na DN pokryva rozméry vétSiny bézného potrubi.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

Vyrobni program v dimenzich od DN 40 do DN 400.

DN 40-400

DN 450-800
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AVK UNI EXTRA PRIRUBOVY ADAPTER 9.2.2
Univerzalni pfirubovy adaptér, A2 Srouby, A4 matky 603
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Technicky popis
1. Ochrana $roubl Plast 5. Dotla¢ovaci pfiruba Tvarna litina GJS-450-10
2. Podlozka Zinkovana kalena ocel 6. Tésnéni EPDM pryz
3. Iylatka Kys.odolna nerez. ocel A4 od DN450 ocel 8.8 7. Teélo Tvarna litina GJS-450-10
4. Sroub Nerez. ocel A2, od DN450 ocel 8.8
Technicka specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni na ekvivalentni nebo kvalitativné vyssi material.
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢ DN Rozsah L L1 Hmotnost
mm mm mm mm kg
9.2.2.46 40-50 46-63 99 47 3,8
9.2.2.57 50 57-74 99 47 3,9
9.2.2.5065 50-65 57-74 99 47 41
9.2.2.68 50-65 68-85 99 47 4,2
9.2.2.84 80 84-106 100 47 4,9
9.2.2.80100 80-100 84-106 100 47 5,0
9.2.2.99 100 99-119 100 47 5,3
9.2.2.109 100 109-133 101 47 5,6
9.2.2.100125 100-125 109-133 101 47 8,7
9.2.2.132 125-150 132-157 116 53 8,3
9.2.2.157 150 157-183 109 52 9,3
9.2.2.176 150 176-201 112 52 10
9.2.2.193 200 193-215 117 53 12
9.2.2.218 200 218-242 117 53 12
9.2.2.242 250 242-268 119 58 20
9.2.2.266 250 266-292 119 58 19
9.2.2.280 250 280-306 119 58 19
9.2.2.301 300 301-327 120 61 22
9.2.2.324 300 324-350 120 61 24
9.2.2.352 350 352-378 120 61 28
9.2.2.372 350 372-396 161 62 30
9.2.2.384 350 384-410 161 62 34
9.2.2.410 400 410-436 165 67 35
9.2.2.436 400 436-462 165 67 42
AVK obj. € DN Rozsah L E F Hmotnost
mm mm mm mm mm kg
9.2.2.455 450 455-490 640 215 300 72.8
9.2.2.505 500 505-540 715 165 250 67.8
9.2.2.610 600 610-645 840 165 250 85.8
9.2.2.710 700 710-745 910 166 251 85,5
9.2.2.810 800 810-845 1025 166 251 101
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AVK UNI EXTRA REDUKOVANA SPOJKA 9.2.3
Univerzalni spojka, A2 Srouby, A4 matky 602

AVK UNI EXTRA zahrnuje sortiment pfirubovych adaptér(, spojek a redukovanych spojek pro potrubi z
tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC a azbestocementu. UNI EXTRA se diky moznosti spojovat i vyosené
potrubi +4° snadno pouziva. Odlitky z tvarné litiny, nerezovy spojovaci material s ochranou proti zadfeni a
tézka protikorozni ochrana zaru€uji dlouhou zivotnost vyrobku.

Popis vyrobku:
Vyrobek je ur€en pro spojovani a opravy potrubi v rozvodech pitné vody a neutralnich kapalin do teploty 70°C.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 14525.

e Tésnost 21 bar, provozni tlak 16 bar.

e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e +4° ghlové vyoseni.

* Srouby z nerezové oceli A2, matky z nerezové oceli A4, s ochranou proti zadfeni zaruguji snadné
utazeni /povoleni spojovaciho materialu a dlouhou Zivotnost.

Konce $roubl jsou chranény plastovou ¢epickou.

Profilované tésnéni dokaze snadno prekryt i drobné necistoty na povrchu potrubi.

Tolerance cca 26 mm na DN pokryva rozméry vétSiny bézného potrubi.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.
Vyrobni program v dimenzich od DN 40 do DN 800.

DN 40-400

DN 450-700

AVK
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AVK UNI EXTRA REDUKOVANA SPOJKA
Univerzalni spojka, A2 Srouby, A4 matky
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Technicky popis
1. Ochrana $roubl Plast 5. Dotlacovaci pfiruba Tvarna litina GJS-400-12(GGG400-40)
2. Podlozka Zinkovana kalena ocel 6. Tésnéni EPDM pryz
3. Iylatka Kys.odolna nerez. ocel A4 od DN450 ocel 8.8 7. Télo Tvarna litina GJS-400-12(GGG400-40)
4. Sroub Nerez. ocel A2, od DN450 ocel 8.8

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. ¢ DN Rozsah L L1 Hmotnost
mm mm mm mm kg
9.2.3.4657 40-50 46-63 / 57-74 210 100 3,2
9.2.3.4668 40-65 46-53 / 68-85 210 100 4,2
9.2.3.5768 50-65 57-74 / 84-106 210 100 4,5
9.2.3.5784 50-80 57-74 / 84-106 210 100 4,5
9.2.3.6884 65-80 68-85/84-106 210 100 4,9
9.2.3.8499 80-100 84-106 / 99-119 210 100 5,3
9.2.3.84109 100-100 84-106 / 109-133 210 100 5,3
9.2.3.99109 100-100 99-119/109-133 210 100 5,6
9.2.3.99132 100-125 99-119 / 132-157 210 100 6,4
9.2.3.109132 100-125 109-133 / 132-157 210 100 6,4
9.2.3.109157 100-150 109-133 / 157-183 230 115 74
9.2.3.132157 125-150 132-157 / 157-183 230 115 77
9.2.3.157176 150-150 157-183 / 176-201 230 115 10
9.2.3.176193 150-200 176-201 / 193-215 230 115 10
9.2.3.176218 150-200 176-201 / 218-242 250 140 14
9.2.3..193218 200-200 193-215/218-242 250 140 11
9.2.3..193242 200-225 193-215 / 242-268 250 140 13
9.2.3..218242 200-225 218-242 / 242-268 250 140 14
9.2.3..242266 225-250 242-268 / 266-292 270 160 19
9.2.3.266280 250-250 266-292 / 280-306 270 160 20
9.2.3.266301 250-300 266-292 / 301-327 270 160 20
9.2.3.301324 300-300 301-327 / 324-350 270 160 17
9.2.3.301352 300-350 301-327 / 352-378 270 160 19
9.2.3.324352 300-350 324-350/ 352-378 270 160 20
9.2.3.352372 350-350 352-378 / 372-396 270 160 26
9.2.3.372384 350-350 372-396 / 384-410 270 160 26
9.2.3.384410 350-400 384-410/ 410-436 270 160 22
9.2.3.410436 400-400 410-436 / 436-462 270 160 23
AVK obj. € DN Rozsah E F Hmotnost
mm mm kg
9.2.3.435470 450 435-470/470-505 50,9
9.2.3.435505 450 435-470/505-540 54,8
9.2.3.435610 450 435-470/610-645 63
9.2.3.470505 500 470-505/505-540 55,6
9.2.3.505610 500 505-540/610-645 66,4
9.2.3.610710 600 610-645/710-745 81
9.2.3.710810 700 710-745/810-845 89,9
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UNI PLUS SPOJKA 9.5.1
Jisténa spojka pro PE a PVC potrubi, A2 Srouby, EPDM tésnéni 621

AVK UNI PLUS zahrnuije sortiment ji§ténych piirubovych adaptér(, spojek a koncovek pro potrubi z PE a PVC.
UNI PLUS nabizi velmi snadnou montaz a umoziuje spojit potrubi vyosené o + 3,5 °. Odlitek z tvarné litiny,
masivni nerezovy spojovaci material s ochranou proti zadfeni, tézka protikorozni ochrana.

Popis vyrobku:
Armatura pro spojovani PE a PVC potrubi v rozvodech pitné vody a neutralnich kapalin, max. teplota 70°C.

Standardy:
¢ Design dle EN 12 842.

Testy/ schvaleni:
e Test tésnosti 21 bar, provozni tlak 16 bar.
e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Konstrukéni feSeni umoznuje spojeni potrubi s vyosenim + 3,5°v hrdle armatury.

¢ Masivni Srouby M16 z nerezové oceli A2, matky z nerezové oceli A4 s ochranou proti zadfeni zaruCuiji
snadné utazeni a povoleni spojovaciho materidlu a dlouhou Zivotnost.

¢ Prlichozi $rouby eliminuiji riziko vzniku koroze mezi $rouby a litinovym télem.

e Technickeé feSeni systému tésnéni umoznuje snadné nasunuti potrubi a to i ve velkych dimenzich.

¢ Konce $roubl jsou chranény plastovou ¢epickou.

¢ Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

¢ Pro PE potrubi pouZijte nerezovou podpurnou vsuvku.

e Armatura neni vhodna pro potrubi s vnéjSim ochrannym plastém.

Prislusenstuvi:
Nerezova podptirna vsuvka pro PE potrubi 2.1.180.
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UNI PLUS SPOJKA 9.5.1
Jisténa spojka pro PE a PVC potrubi, A2 Srouby, EPDM tésnéni 621
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Technicky popis
1. Télo Tvarna litina GJS-400.15 dle EN 1563 5. Matka Nerezova ocel A4
2. Tésnéni EPDM pryz 6. Krytka Sroubu Plast
3. Viko Tvarna litina GJS-400.15 dle EN 1563 7. Sroub Nerezova ocel A2
4. Podlozka Nerezova ocel A2
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN Dd D PN L L1 Hmotnost
mm mm mm mm mm kg
9.5.1.40 32 40 150 16 150 60 3.8
9.5.1.50 40 50 156 16 150 60 2.8
9.5.1.63 50 63 170 16 150 60 4.3
9.5.1.75 65 75 180 16 160 70 4.0
9.5.1.90 80 90 200 16 160 70 5.0
9.5.1.110 100 110 220 16 175 78 6.5
9.5.1.125 125 125 240 16 175 78 8.0
9.5.1.140 125 140 254 16 186 88 9.0
9.5.1.160 150 160 276 16 185 88 9.1
9.5.1.180 150 180 286 16 245 110 13
9.5.1.200 200 200 318 16 210 110 13
9.5.1.225 200 225 342 16 260 110 19
9.5.1.250 250 250 374 16 260 110 27
9.5.1.280 250 280 390 16 260 110 30
9.51.315 300 315 440 16 320 168 36
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UNI PLUs PRIRUBA 9.5.2
Jistény prirubovy adaptér pro PE a PVC potrubi, A2 Srouby, EPDM tésnéni 623

AVK UNI PLUS zahrnuije sortiment ji§ténych piirubovych adaptér(, spojek a koncovek pro potrubi z PE a PVC.
UNI PLUS nabizi velmi snadnou montaz a umoziuje spojit potrubi vyosené o + 3,5 °. Odlitek z tvarné litiny,
masivni nerezovy spojovaci material s ochranou proti zadfeni, tézka protikorozni ochrana.

Popis vyrobku:
Armatura pro spojovani PE a PVC potrubi v rozvodech pitné vody a neutralnich kapalin do 70°C.

Standardy:

¢ Design dle EN 12 842.

e Univerzalni pfirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.
Testy/ schvaleni:

e Test tésnosti 21 bar, provozni tlak 16 bar.

e Schvaéleno dle platné Ceske legislativy.

Technické prednosti:

e Konstrukéni feSeni umoznuje spojeni potrubi s vyosenim + 3,5°v hrdle armatury.

¢ Masivni Srouby M16 z nerezové oceli A2, matky z nerezové oceli A4 s ochranou proti zadfeni zaruc€uji
snadné utazeni a povoleni spojovaciho materidlu a dlouhou Zivotnost.

Prichozi $rouby eliminuji riziko vzniku koroze mezi rouby a litinovym télem.

Technické feSeni systému tésnéni umozrfiuje snadné nasunuti potrubi a to i ve velkych dimenzich.
Konce $roubl jsou chranény plastovou ¢epickou.

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

Pro PE potrubi pouzijte nerezovou podpdrnou vsuvku.

Armatura neni vhodna pro potrubi s vnéj§im ochrannym plastém.

Prislusenstuvi:
Nerezova podpulrna vsuvka pro PE potrubi 2.1.180.
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UNI PLUsS PRIRUBA 9.5.2
Jistény prirubovy adaptér pro PE a PVC potrubi, A2 Srouby, EPDM tésnéni 623
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Technicky popis
1. Télo Tvarna litina GJS-400.15 dle EN 1563 5. Matka Nerezova ocel A4
2. Tésnéni EPDM pryz 6. Podlozka Nerezova ocel A2
3. Viko Tvarna litina GJS-400.15 dle EN 1563 7. Sroub Nerezova ocel A2
4. Krytka Sroubu Plast
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN Dd PN D L L1 Hmotnost
mm mm mm mm mm kg
9.5.2.4040 40 40 10/16 146 122 62 6.3
9.5.2.4050 40 50 10/16 146 122 62 3.7
9.5.2.5063 50 63 10/16 175 123 63 4.0
9.5.2.6575 60/65 75 10/16 180 123 63 4.3
9.5.2.8090 80 90 10/16 195 122 62 4.7
9.5.2.100110 100 110 10/16 215 123 63 6.0
9.5.2.125125 125 125 10/16 245 125 63 7.8
9.5.2.125140 125 140 10/16 245 125 63 8.9
9.5.2.150160 150 160 10/16 285 125 63 8.3
9.5.2.150180 150 180 10/16 285 125 63 10
9.5.2.200200 200 200 10 335 126 64 13
9.5.2.200225 200 225 10 337 141 64 15
9.5.2.250250 250 250 10/16 400 179 88 21
9.5.2.250280 250 280 10 405 175 88 25
9.5.2.300315 300 315 10/16 458 179 88 26
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SUPA MAXI ™ / ORION "** SPOJKA 9.4.4

Univerzalni a v tahu jiStény spoj, A2 Srouby, EPDM tésnéni 631

AVK Supa Maxi ™ sortiment ji$ténych spojl nastavil nové standardy ve vodarenstvi. Patentové chranény
systém pohybu zakusU a tésnéni poskytuje plnou podporu vyrobku na v8ech typech potrubi az do

PN 16. Supa Maxi ™ nabizi velmi snadnou montaz a umoziuje pfipojit potrubi vyosené az +4°. Vyrobek je
standardné vybaven ochrannymi krytkami vnitfniho prostoru a manipula¢nimi oky. U vyrobku neni potfeba
provadét nasledné dotahovani Sroubll po prvotni montazi.

Popis vyrobku:
Supa Maxi ™ spojka — univerzalni pro rdzné druhy potrubi, v tahu ji§tény spoj. A2 $rouby, A4 matky.
Pro pitnou vodu a neutralni kapaliny -20°C az 70°C.

Standardy:
¢ Design dle EN 14 525.

Testy/Schvaleni:

 Schvaleno dle OVGW certifikatu W 1.604.

e Schvaleno dle KIWA certifikatu K 66561/01.
e Schvaéleno dle SVGW certifikatu 1205-6041.

Technické prednosti:

e Patentové chranény tésnici systém SupaGrip™ s pohyblivymi zakusy zaji$tuje plnou podporu tésnéni i na
spodni hranici tolerance, tzn. i na nejmensich potrubich dané tolerance.

¢ Univerzalni ji$téni v tahu je dané dvéma typy zakusl. Zakusy z bronzové slitiny pro PE/PVC potrubi a

tvrzena nerezova ocel pro litinové a ocelové potrubi. Pro PE potrubi pouzijte podplirné vsuvky.

Az +4° vyoseni pro maximalni tlak PN 16.

Velké tolerance rozsahu pro dané DN.

VSechny DN jsou uréeny pro PN 16 (nerezova ocel, AC, BI-PVC, sklolaminat CFW GRP pro PN 10).

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Tésnéni z EPDM schvalené pro styk s vodou.

Srouby A2 a matky A4 jsou povrchové oetfeny proti zadfeni.

Plastové krytky jako ochrana vnitfniho prostoru pfi pfepravé a pred montazi.

Potrubi neni pfi montazi vyrazné tazeno do prostoru armatury.

Srouby jsou utahovény z vnitini strany armatury, co? je vhodné pfi montazi ve stisnénych prostorech.

Diky pouziti pouze kovovych komponent( ve vyrobku, neni vyZzadovano nasledné dotahovani Sroubd.

Manipula¢ni oka od DN 100.

Design vyrobku pro 29 bar dle DN 14 525 (DN 400: 27 bar pro PE potrubi). Pracovni tlak armatury max

16 bar, jinak dle typu potrubi.

¢ V provedeni s NBR pryZzi pro pouZiti v odpadnich vodach.
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SUPA MAXI ™ / ORION "** SPOJKA

Univerzalni a v tahu jiStény spoj, A2 Srouby, EPDM tésnéni
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631

Technicky popis
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1. Matka
2. Sroub
3. Podlozka

4. Zakusné segmenty

Kyseliné odolna nerezova ocel A4

Nerezova ocel A2
Nerezova ocel A2

Bronzova slitina RG5 a nerezova ocel

Tésnéni
Télo spojky

Nosi¢ zakus. segmentl

Ochranny kryt

EPDM pryz schvalena dle DVGW/HF
Tvarna litina GJS-400 (GGG-40)

Lita ocel
PE, trvaly kryt tésnéni

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. &.

9.4.4.50
9.4.4.65
9.4.4.80
9.4.4.100
9.4.4125
9.4.4.150
9.4.4.200
9.4.4.225
9.4.4.250
9.4.4.300
9.4.4.350
9.4.4.400
9.4.4.450
9.4.4.500
9.4.4.600
9.4.4.700
9.4.4.800LT
9.4.4.800PE

DN
mm
50
65
80
100
125
150
200
225
250
300
350
400
450
500
600
700
800
800

Rozsah
mm
48-71
69-91
82-106
104-133
132-159
159-188
193-227
224-257
266-301
314-356
352-396
392-442
448-510
498-552
604-652
700-745
800-842
800-842

200
226
235
268
285
340
389
437
476
545
612
661
740
772
872
991
1100
1100

Srouby
pocet  rozmér
3 M14
S M16
3 M16
4 M16
4 M16
4 M16
6 M20
6 M20
6 M20
8 M20
8 M20
12 M24
12 M24
14 M24
18 M24
18 M24
20 M24
20 M24

mm
255
265
268
289
277
314
354
390
381
438
513
526
767
769
767
745
740
740

Hmotnost
kg
6
7
7,5
11
13
16
25
37
35
45
114
107
177
201
241
396
454
454

LT - uréeno vyhradné pro kovové / azbestocementové potrubi
PE - uréeno vyhradné pro plastové potrubi
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SUPA MAXI ™/ ORION ™ PRIRUBOVY ADAPTER 9.4.5

Univerzalni a v tahu jiStény spoj, A2 Srouby, EPDM tésnéni 633

AVK Supa Maxi ™ sortiment ji$ténych spojl nastavil nové standardy ve vodarenstvi. Patentové chranény
systém pohybu zakusU a tésnéni poskytuje plnou podporu vyrobku na v8ech typech potrubi az do

PN 16. Supa Maxi ™ nabizi velmi snadnou montaz a umoziuje pfipojit potrubi vyosené az +4°. Vyrobek je
standardné vybaven ochrannymi krytkami vnitfniho prostoru a manipula¢nimi oky. U vyrobku neni potfeba
provadét nasledné dotahovani Sroubl po prvotni montazi.

Popis vyrobku:
Supa Maxi ™ pfiruba — univerzalni pro rizné druhy potrubi, v tahu ji§tény spoj. A2 Srouby, A4 matky.
Pro pitnou vodu a neutralni kapaliny -20°C az 70°C.

Standardy:
¢ Design dle EN 14 525
¢ Univerzalni pfirubové vrtani dle EN 1092 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Schvaleno dle OVGW certifikatu W 1.604.

e Schvaleno dle KIWA certifikatu K 66561/01.
e Schvaleno dle SVGW certifikatu 1205-6041.

Technické prednosti:

¢ Patentové chranény tésnici systém SupaGrip™ s pohyblivymi zakusy zajiStuje plnou podporu tésnéni i na
spodni hranici tolerance, tzn. i na nejmensich potrubich dané tolerance.

¢ Univerzalni jiSténi v tahu je dané dvéma typy zakusl. Zakusy z bronzové slitiny pro PE/PVC potrubi a

tvrzena nerezova ocel pro litinové a ocelové potrubi. Pro PE potrubi pouzijte podptirné vsuvky.

Az +4° vyoseni pro maximalni tlak PN 16.

Velké tolerance rozsahu pro dané DN.

VSechny DN jsou ur€eny pro PN 16 (nerezova ocel, AC, BI-PVC, sklolaminat CFW GRP pro PN 10).

Povrchova ochrana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Tésnéni z EPDM schvalené pro styk s vodou.

Srouby A2 a matky A4 jsou povrchové oSetteny proti zadfeni.

Plastové krytky jako ochrana vnitfniho prostoru pfi pfepravé a pred montazi.

Potrubi neni pfi montazi vyrazné tazeno do prostoru armatury.

érouby jsou utahovany z vnitfni strany armatury, coz je vhodné pfi montazi ve stisnénych prostorech.

Diky pouziti pouze kovovych komponent( ve vyrobku, neni vyZzadovano nasledné dotahovani $roub.

Manipulaéni oka od DN 100.

Design vyrobku pro 29 bar dle DN 14 525 (DN 400: 27 bar pro PE potrubi). Pracovni tlak armatury max

16 bar, jinak dle typu potrubi.

¢ V provedeni s NBR pryzi pro pouziti v odpadnich vodach.
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SUPA MAXI ™/ ORION ™ PRIRUBOVY ADAPTER

Univerzalni a v tahu jiStény spoj, A2 Srouby, EPDM tésnéni

9.4.5
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Technicky popis

i 3

Matka

Sroub

Podlozka

Zakusné segmenty

Kyseliné odolna nerezova ocel A4

Nerezova ocel A2
Nerezova ocel A2

Bronzova slitina RG5 a nerezova ocel

Tésnéni
Télo spojky

Ochranny kryt

EPDM pryz schvalena dle DVGW/HF
Tvarna litina GJS-400 (GGG-40)
Nosi¢ zakus. segmentl Lita ocel

PE, trvaly kryt tésnéni

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. €. DN PN
mm bar

9.4.5.50 40-50 10/16
9.4.5.65 50-65 10/16
9.4.5.80 80 10/16
9.4.5.100 100 10/16
9.4.5.80 80 10/16
9.4.5.100 100 10/16
9.4.5.150 150 10/16
9.4.5.150 150 10/16
9.4.5.200 200 10/16
9.4.5.250 250 10/16
9.4.5.200 200 10/16
9.4.5.250 250 10/16
9.4.5.300 300 10/16
9.4.5.350 350 10/16
9.4.5.400 400 10/16
9.4.5.450 450 10/16
9.4.5.500 500 10/16
9.4.5.600 600 10/16
9.4.5.700 700 10/16
9.4.5.800LT 800 10/16
9.4.5.800PE 800 10/16

Rozsah
mm
48-71
69-91
82-106
104-133
104-133
132-159
132-159
159-188
193-227
224-257
224-257
266-301
314-356
352-396
392-442
448-510
498-552
604-652
700-745
800-842
800-842

mm
200
226
235
268
268
285
285
340
389
437
437
476
545
612
661
740
772
872
991
1100
1100

H3
mm
165
185
200
229
200
229
285
285
343
406
343
406
483
540
597
660
735
850
920

1035
1035

Srouby L
pocet  rozmér mm
3 M14 197
8 M16 197
3 M16 198
4 M16 203
3 M16 210
4 M16 198
4 M16 198
4 M16 220
6 M20 243
6 M20 245
6 M20 245
6 M20 254
8 M20 282
9 M24 419
10 M24 447
12 M24 614
14 M24 605
18 M24 634
18 M24 650
20 M24 690
20 M24 690

Hmotnost
kg

145
166
213
347
437
437

LT - uréeno vyhradné pro kovové / azbestocementové potrubi
PE - uréeno vyhradné pro plastové potrubi
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SUPA MAXI ™ / ORION ™** REDUKOVANA SPOJKA 9.4.6

Univerzalni a v tahu jiStény spoj, A2 Srouby, EPDM tésnéni 632

AVK Supa Maxi ™ sortiment ji$ténych spojl nastavil nové standardy ve vodarenstvi. Patentové chranény
systém pohybu zakusU a tésnéni poskytuje plnou podporu vyrobku na v8ech typech potrubi az do

PN 16. Supa Maxi ™ nabizi velmi snadnou montaz a umoziuje pfipojit potrubi vyosené az +4°. Vyrobek je
standardné vybaven ochrannymi krytkami vnitfniho prostoru a manipula¢nimi oky. U vyrobku neni potfeba
provadét nasledné dotahovani Sroubll po prvotni montazi.

Popis vyrobku:

Supa Maxi ™ redukovana spojka — univerzalni pro rlizné druhy potrubi, v tahu jitény spoj. A2 Srouby
A4 matky.

Pro pitnou vodu a neutraini kapaliny -20°C az 70°C.

Standardy:
¢ Design dle EN 14 525.

Testy/Schvaleni:

e Schvaleno dle OVGW certifikatu W 1.604.

e Schvaleno dle KIWA certifikatu K 66561/01.
e Schvaleno dle SVGW certifikatu 1205-6041.

Technické prednosti:

¢ Patentové chranény tésnici systém SupaGrip™ s pohyblivymi zakusy zajiStuje plnou podporu tésnéni i na
spodni hranici tolerance, tzn. i na nejmensich potrubich dané tolerance.

e Univerzalni jiSténi v tahu je dané dvéma typy zakusl. Zakusy z bronzové slitiny pro PE/PVC potrubi a

tvrzena nerezova ocel pro litinové a ocelové potrubi. Pro PE potrubi pouzijte podptrné vsuvky.

Az +4° vyoseni pro maximalni tlak PN 16.

Velké tolerance rozsahu pro dané DN.

VSechny DN jsou ur€eny pro PN 16 (nerezova ocel, AC, BI-PVC, sklolaminat CFW GRP pro PN 10).

Povrchova ochr ana praskovym epoxidem dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901, GSK certifikat.

Tésnéni z EPDM schvalené pro styk s vodou.

Srouby A2 a matky A4 jsou povrchové osetteny proti zadfeni.

Plastové krytky jako ochrana vnitfniho prostoru pfi pfepravé a pfed montazi.

Potrubi neni pfi montazi vyrazné tazeno do prostoru armatury.

érouby jsou utahovany z vnitfni strany armatury, coz je vhodné pfi montazi ve stisnénych prostorech.

Diky pouziti pouze kovovych komponent( ve vyrobku, neni vyZzadovano nasledné dotahovani Sroub.

Manipulaéni oka v DN 100-400.

Design vyrobku pro 29 bar dle DN 14 525 (DN 400: 27 bar pro PE potrubi). Pracovni tlak armatury max.

16 bar, jinak dle typu potrubi.
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SUPA MAXI ™ / ORION ™*°* REDUKOVANA SPOJKA

Univerzalni a v tahu jiStény spoj, A2 Srouby, EPDM tésnéni

9.4.6
632

D max.

Technicky popis

o
-

ofefofoloYo

Y

a0

1. Matka Kyseliné odolna nerezova ocel A4 5. Tésnéni EPDM pryz schvalena dle DVGW/HF
2. Sroub Nerezova ocel A2 6. Télo spojky Tvarna litina GJS-400 (GGG-40)
3. Podlozka Nerezova ocel A2 7. Nosi¢ zakus. segmentl  Lita ocel
4. Zakusné segmenty Bronzova slitina RG5 a nerezova ocel 8. Ochranny kryt PE, trvaly kryt tésnéni
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. €. DN Rozsah 1 Rozsah 2 D Srouby L Hmotnost
mm mm pocet rozmér mm kg
9.4.6.4669 50-65 48-71 69-91 200 3 M14 294 6,5
9.4.6.4682 50-80 48-71 82-106 200 3 M14 296 7
9.4.6.6982 65-80 69-91 82-106 226 3 M16 294 7,5
9.4.6.82104 80-100 82-106 104-133 235 3 M16 305 10
9.4.6.104132  100-125 104-133 132-159 268 4 M16 305 13
9.4.6.104159  100-150 104-133 159-188 268 4 M16 322 14
9.4.6.132159 125-150 132-161 159-188 285 4 M16 321 15
9.4.6.159193  150-200 159-188 193-227 340 6 M20 356 21
9.4.6.159224  150-225 159-188 224-257 340 6 M20 374 27
9.4.6.193224  200-225 193-227 224-257 389 6 M20 389 32
9.4.6.193266  200-250 193-227 266-301 389 6 M20 386 32
9.4.6.224266  225-250 224-257 266-301 437 8 M20 396 36
9.4.6.266314  250-300 266-301 314-356 476 8 M20 437 42
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AVK VZDUSNIK S OCHRANOU PROTI VODNIMU RAZU 10.4
Pro pitnou vodu D-070

Kombinovany vzdu$nik pracuje jako odvzdusnovaci a zavzdu$fiovaci ventil. Konstruk&ni feSeni umoznuje
kontrolované plynulé vypousténi vzduchu z potrubi a vyrazné tak snizuje riziko vodnich razd. Unikatni rolovaci
systém tésnéni umoziuje postupné zvétSovani odvzdusnovaciho otvoru v navaznosti na ménici se tlak
vzduchu v potrubi.

Popis vyrobku:
Kombinovany vzdu$nik pro pitnou vodu, pracovni rozsah 0,2-16 bar, max. teplota vody 60°C.

Standardy:

¢ Design dle EN 1074-4.

e Standardni vrtani pfiruby dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 16.
Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a 4, EN 12266.

¢ Schvéleno pro rozvody vody podle platné Ceskeé legislativy.

Technické prednosti:

e Patentovany rolovaci systém tésnéni vzdusniku je kapacitné vyrazné vykonnéjsi nez systémy kulového
tésnéni.

¢ Velikost odvzdusSnovaciho otvoru (provozni odvzdu$néni / vypousténi a napousténi).

DN 100:7,8/5 153 mm2; DN 150 : 7,8 / 7 850 mm2; DN 200 : 12 / 17 553 mmz2; DN 250 : 12 / 31 400mm?2

Konstrukéni feSeni armatury vyrazné snizuje riziko vodnich razd v potrubi.

Pridavny odvzdusnovaci ventil disponuje dostate¢nou kapacitou pro standardni odvzdu$néni.

Konstrukéni feSeni zabranuje vnikani necistot do téla ventilu.

V rédmci servisni ¢innosti Vam navic nabizime bezplatny pocitaovy navrh veskerych odvzdushovacich a

zavzdusiovacich ventild dodavanych na nas trh spole¢nosti AVK VOD-KA a.s.

Prislusenstuvi:
Predsazené uzavéry — AVK Soupata 3.1, 3.2, 3.3; klapky 6.1, 6.3.
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AVK VZDUSNIK S OCHRANOU PROTI VODNIMU RAZU 104
Pro pitnou vodu D-070
DN 80, DN 100
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Technicky popis
1. Télo Zesileny polyamid 7. Sroub, matka, podlozka Pozinkovana ocel
2. Vypoustéci otvor Polypropylen 8. Kryt Tvarna litina
3. Rolovaci tésnéni EPDM pryz 9. Tésnéni Zesileny nylon, EPDM pryz
4. Plovak Polypropylen 10. Sedlovy otvor Bronz
5. Podpora Zesileny polyamid 11. Télo Tvarna litina
6. O-krouzek BUNA-N
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN A B C Odvzdusnéni Hmotnost
mm mm mm mm?2 kg
10.4.80 80 16 233 293 3/8" 5153 13
10.4.100 100 16 260 311 3/8" 7 850 18
10.4.150 150 16 378 392 11/2" 17 553 39
10.4.200 200 16 411 445 11/2" 31 400 63
10.4.300 300 16 568 725 2" 70 650 158
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK 10.5
Pro pitnou vodu, zesileny polyamid 701/40 - D 040

Kombinovany vzdu$nik pracuje jako odvzdusnovaci a zavzdu$iovaci ventil. Odvzdu$nuje malé i velké
mnozstvi vzduchu, které se nahromadi b&éhem provoznich podminek nebo pfi plnéni fadu. Zavzdusniuje pfi
vypusténi fadu nebo extra velkych odbérech. Ventil je kompletné z nekorodujicich materialQ.

Popis vyrobku:
Kombinovany vzdu$nik je ur€en pro pitnou vodu a neutralni kapaliny, pracovni rozsah 0,2-16 bar, max.
teplota vody 60°C.

Standardy:
¢ Design dle EN 1074-4.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a 4, EN 12266.

e Schvaleno dle DIN-DVGW certifikatu NW-6215BS5030.

e Schvaleno pro rozvody vody podle platné ceskeé legislativy.

Technické prednosti:

¢ Velikost odvzdusnovaciho otvoru (provozni odvzdusnéni / vypousténi a napousténi)
DN 20, DN 25: 8 mm2/100 mm?; DN50: 12 mm? / 908 mm?Z.

¢ Patentovany rolovaci systém tésnéni. Proti standardnim feSenim ve stejné DN propousti vyrazné vétsi
mnozstvi vzduchu.

¢ Rolovaci systém tésnéni je méné citlivy k rozdilnym tlakim nez standardni systém s plovakovou kouli, coz
zvysuje pracovni rozsah ventilu.

e Kompletné nekoroduijici provedeni. Nizka hmotnost. Snadna udrzba, demontaz.

¢ Velky otvor pro prlichod vzduchu vyrazné sniZuje riziko jeho pficpani necistotami. Zlepsuje funkénost
odvzdusniovaci funkce ventilu.

e Otvor automaticky pfivzdusni v pfipadech, kdy se v fadu vytvari podtlak (napf. pfilis rychly odbér vody,
vznik poruchy).

e K dodani téz ve variantach pouze odvzdusnovaci nebo pouze zavzdusnovaci ventil.

e V ramci servisni ¢innosti Vam navic nabizime bezplatny pocitacovy navrh veskerych odvzdusnovacich a
zavzdus$novacich ventilll dodavanych na nas trh spole¢nosti AVK VOD-KA a.s.

Prislusenstvi:
Predsazené uzavéry — kulové ventily 2.3; Soupatka 5.X

DN 20-25 DN 50
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK

Pro pitnou vodu, zesileny polyamid

10.5
701/40 - D 040
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Technicky popis
1. 1v'é|o Zesileny polyamid 6. Podpora Zesileny polyamid
2. Sroub Nerezova ocel 7. Plovak Polypropylen
3. Rolovaci tésnéni EPDM pryz 8. O-krouzek NBR pryz
4. Podpora tésnéni Zesileny polyamid 9. Pfiruba Zesileny polyamid
5. Koleno Polypropylen
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. ¢. DN BSP PN L H3 C Hmotnost
mm mm mm mm kg
10.5.34 20 3/4" 16 100 143 3/8" 0,3
10.5.1 25 1" 16 100 143 3/8" 0,3
10.5.2 50 2" 16 183 215 11/2" 1,0
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK 10.6
Pro pitnou vodu, tvarna litina 701/50 - D 043

Kombinovany vzdu$nik pracuje jako odvzdu$novaci a zavzdu$hovaci ventil. Odvzdusnuje malé i velké mnozstvi
vzduchu, které se nahromadi béhem provoznich podminek nebo pfi pinéni fadu. Zavzdus$niuje pfi vypusténi
fadu nebo extra velkych odbérech.

Popis vyrobku:
Kombinovany vzdu$nik, do PN 16 pro vodu a neutrdlni kapaliny do 60°C.

Standardy:
e Design dle EN 1074-4.
e Standardni vrtani pfiruby dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 16.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a 4, EN 12266.

e Schvaleno dle DIN-DVGW certifikatu NW-6215BS5030.

e Schvaleno pro rozvody vody podle platné ceskeé legislativy.

Technické prednosti:
e Patentovany systém plovaku s velkou kapacitou.
¢ Velikost odvzdus$novaciho otvoru (provozni odvzdu$néni/hlavni ventil) DN 80: 13,8 mm2/1963 mm2;
DN 100: 13,8 mm2/5027 mm2; DN 150: 13,8 mm2/ 7854 mm2; DN 200: 12mm?2/ 17 662mm?.
DN 250: 12mm?2 / 31 400mm?2; DN 300: 12mm?2 / 49 087mm?3.
¢ Velky otvor pro priichod vzduchu vyrazné snizuje riziko jeho pficpani necistotami. Zlepsuje funkénost
odvzdusniovaci funkce ventilu.
¢ Velky otvor automaticky pfivzdusni v pfipadech, kdy se v fadu vytvari podtlak (napf. pfilis rychly odbér vody,
vznik poruchy).
Spolehlivy provoz redukuije riziko vzniku vodnich razl v potrubi.
Design umozhuje propousténi velkého mnozstvi vzduchu, bez rizika pfed€asného uzavieni ventilu.
Snadna udrzba, pfistup k uzaviracimu systému bez nutnosti demontaze celého vzdusniku.
Uzaviraci systém a plovék z nekorodujicich materialQ.
Zavitovy vystup pro snadné napojeni hadice pro odvod vzduchu.
K dodani také v Upraveé jako odvzdusnovaci ventil, zavzdusriovaci ventil a ventil s ochranou proti vodnim
razam.
e Pracovni rozsah DN 80 - DN 150 jiz od 0,1 bar, DN 200 - DN 300 od 0,2 bar.

Prislusenstvi:
Predsazené uzavéry — AVK Soupata 3.1, 3.2, 3.3; klapky 6.1, 6.3.
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK

Pro pitnou vodu, tvarna litina

10.6
701/50 - D 043
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DN 50 - viz. AVK 701/48-011
Technicky popis
1. Viko Polypropylen 3. Plovak Polypropylen
2. Télo Tvarna litina (DN50 zavit zesileny nylon) 4. Odvodnéni Polypropylen
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. €. DN PN A B C AN Material Hmotnost
mm mm BSP/mm kg
10.6.50 50 10/16 202 336 11/2” 1963 GGG 7,3
10.6.80 80 10/16 202 336 27 1963 GGG 7,3
10.6.100 100 10/16 200 467 3” 5027 GGG 13,0
10.6.150 150 10/16 220 537 47 7 854 GGG 18,2
10.6.200 200 10 362 757 6" 18 250 GGG 43,6
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK 10.7.1
Pro podzemni pouziti, pitnou vodu 701/84 - D 090

Kombinovany vzdu$nik je ur€en jako nahrada budovani Sachet. Eliminuje mozné potize s tepelnou izolaci
tradi¢nich vzdusnikd, umisténi vzdusnikd v mistech komunikaci a podobné. Vzdusnik nabizi velké hodnoty
vypousténého vzduchu. VyfeSen ma odvod vody do okolniho prostfedi armatury.

Popis vyrobku:
Kombinovany vzdu$nik je ur€en pro pitnou vodu a neutralni kapaliny, pracovni rozsah 0,2-16 bar, max. teplo-
ta vody 60°C..

Standardy:
* Design dle EN 1074-4
e Standardni vrtani pfiruby dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 16.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a 4, EN 12266.

e Schvaleno dle DIN-DVGW certifikatu NW-6215BS5030.

e Schvaleno pro rozvody vody podle platné ¢eskeé legislativy.

Technickeé prednosti:

Velikost odvzdusriovaciho otvoru: 12mm? provozni odvzdus$néni, 804mm? pro vypousténi a napousténi.

Finanéni Uspora proti pouZiti tradi¢ni $achty.

Flexibilni pouziti diky riznym stavebnim vyskam - 755, 1055, 1305, 1555 mm, ostatni na dotaz.

V8echny podstatné ¢asti z nekorodujicich materiald.

Patentovany rolovaci systém tésnéni pro velké hodnoty vypousténého vzduchu.

Velky otvor pro prlichod vzduchu vyrazné snizuije riziko jeho pficpani necistotami. Zlepsuje funkénost

odvzdus$niovaci funkce ventilu.

e Maly otvor automaticky pfivzdusni v pfipadech, kdy se v fadu vytvari podtlak (napf. pfilis rychly odbér vody,
vznik poruchy).

¢ Spolehlivy provoz redukuje riziko vzniku vodnich raz( v potrubi.

¢ Design umoznuje propousténi velkého mnozstvi vzduchu, bez rizika pfed¢asného uzavreni ventilu.

¢ Pracovni rozsah 0,2-16 bar. Pracovni rozsah 0,1-10 bar na dotaz.

Prislusenstvi:
AVK pfirubové tvarovky 50.X.
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK

Pro podzemni pouziti, pitnou vodu

10.7.1
701/84 - D 090
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Technicky popis
1. Viko Polypropylen 11. Vedeni Zesileny nylon
2. Kryt vzdusniku PVC 12. Zavlacka Nerezova ocel
3. lzolace Hlinikova folie s PE pé&nou 13. Plovak Polypropylen
4. Vedeni vietene Zesileny nylon 14.Télo Zesileny nylon
5. Prodlouzeni vietene Nerezova ocel 15. Spodni dil Zesileny nylon
6. Zavlacka Nerezova ocel 16. O krouzek NBR pryz
7. Zpétna klapka Acetal, NBR, polyamid 17. Zaklad Tvarna litina, hlinikova slitina
8. Viko Zesileny nylon 18. Spojka na odvodnéni Polypropylen, acetal
9. Set rolovaci tésnéni Nerez. ocel, polyamid, EPDM 19. Zpétna klapka Acetal, NBR, nerezova ocel
10. O krouzek NBR pryz 20.Adaptér Nerezova ocel
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. €. DN PN L H3 Hmotnost
mm mm mm kg
10.7.1.50755 50 16 202 755 8,5
10.7.1.501055 50 16 202 1055 9,8
10.7.1.501305 50 16 202 1305 11,2
10.7.1.501555 50 16 202 1555 12,3
10.7.1.80755 80 16 202 755 8,5
10.7.1.801055 80 16 202 1055 9,8
10.7.1.801305 80 16 202 1305 11,2
10.7.1.801555 80 16 202 1555 12,3
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AVK ODVZDUSNOVACI VENTIL 10.8
Pro pitnou vodu, zesileny polyamid 701/10 - S 050

Odvzdus$novaci ventil, ktery pfes svoje malé rozméry dokaze velmi efektivné odvadét nahromadény provozni
vzduch v potrubi. Kompaktni rozméry nabizi rolovaci systém tésnéni a prekvapivé velky primér otvoru pro
odvod vzduchu. Ventil je kompletné vyroben z nekorodujicich materiald.

Popis vyrobku:
Vzdus$nik je ur€en pro vodu a neutrdlni kapaliny pracovni rozsah 0,2-16 bar, max. teplota vody 60°C..

Standardy:
e Design dle EN 1074-4.

Testy/Schvaleni:

e Test vodou dle EN 1074-1 a 4, EN 12266.

e Schvaleno dle DIN-DVGW certifikatu NW-6215BS5030.

e Schvaleno pro rozvody vody podle platné ceskeé legislativy.

Technické prednosti:

e Extra velky otvor 12mm?2,

¢ Patentovany rolovaci systém tésnéni. Proti standardnim feSenim ve stejné DN propousti vyrazné vétsi
mnozstvi vzduchu.

¢ Rolovaci systém tésnéni je méné citlivy k rozdilnym tlak(im nez standardni systém s plovakovou kouli, coz
zvySuje pracovni rozsah ventilu.

e Kompletné nekoroduijici provedeni. Nizka hmotnost. Snadna udrzba, demontaz.

e Velky otvor pro prlichod vzduchu vyrazné snizuije riziko jeho pficpani necistotami. Zlepsuje funk&nost
odvzdusfiovaci funkce ventilu.

e Pracovni rozsah 0,2-16 bar. Jiné pracovni rozsahy na dotaz.

Prislusenstvi:
Predsazené uzavéry — kulové ventily 2.3; Soupatko 5.X.

AVK
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AVK ODVZDUSNOVACI VENTIL

Pro pitnou vodu, zesileny polyamid

10.8
701/10 - S 050
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Technicky popis
1. Télo Zesileny polyamid 4. Plovak Polypropylen
2. Rolovaci tésnéni EPDM pryz 5. O-krouzek NBR pryz
3. Podpora Zesileny polyamid 6. Pfiruba PA / mosaz
Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. €. DN PN L H3 C Hmotnost
mm mm mm BSP/mm kg
10.8.1 25 16 87 143 1" 0,3
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK 10.9
Pro odpadni vodu, ocelovy 701/70 - D 020

napousténi a vypousténi fadu. Spolehlivost pfinasi technické feseni, kdy je mezi plovakem a vlastnim otvorem
pro odvzdusnéni velka vzdalenost, eliminujici pficpani otvoru necistotami z OV. Pruzina na spoji kompenzuje
tlakové razy a umoznuje plynulou reakci za béznych provoznich podminek.

g Vzdu$nik pro odpadni vodu pro automatické odvzdusnéni a zavzdusnéni potrubi pfi bézném provozu nebo i

Popis vyrobku:

Kombinovany vzdus$nik je ur¢en pro odpadni vody, pracovni rozsah 0,2-16 bar, max. teplota vody 60°C.
Standardy:

e Pfirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 16.

Testy/Schvaleni:
e Test vodou dle EN 1074-1 a 4, EN 12266.
¢ Schvaleno pro rozvody odpadni vody.

Technické prednosti:

e Velikost odvzdusnovaciho otvoru: 12mm? provozni odvzdu$néni, 804mm? pro vypous$téni a napousténi.

e Velka vzduchova kapsa mezi médiem a tésnicim systémem zaji$tuje spolehlivou funkci i v pfipadé pouziti
odpadnich vod s pevnymi necistotami.

e Maly otvor vzdusniku funguje pro bézny transport vzduchu za provoznich podminek.

¢ Pruzina tlumi razy do tésnici ¢asti vzdusSniku.

e Plovék z polypropylenu a kyseliné odoIna nerezova ocel na vieteni pfinasi velkou odolnost vici korozi.

e Konicky tvar téla se spodni rozSifenou ¢asti vytvari velky objem vzduchu pfi minimalni vySce armatury.

e Epoxidem chranéné ocelové télo pro velkou pevnost a nizkou hmotnost. Na prani nerezova ocel.

¢ Moznost snadného ¢&isténi vodou pres kohout ve spodni ¢asti armatury.

¢ Pripojovaci pfiruba nebo 2 zavit.

e Pracovni rozsah 0,2-16 bar. Jiné pracovni rozsahy na dotaz.

¢ Na prfani i v provedeni s nerezovym télem.

Prislusenstvi:
Predsazené uzavéry — AVK Soupé 3.14, nozové Soupé 3.6.

AVK
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK

Pro odpadni vodu, ocelovy

10.9
701/70 - D 020

Kapacita vzduSniku
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Technicky popis
1. Vystup odvzdu$néni Polypropylen s 11/2% zavitem 10. Télo Zesileny polyamid
2. Rolovaci tésnéni Polyamid, EPDM, nerezova ocel 11. Zatka Polypropylen
3. Plovak Polypropylen 12. Pruzina Kyseliné odolna nerezova ocel AISI 316
4. Podpora Zesileny polyamid 13. Podlozka Kyseliné odolna nerezova ocel AlSI 316
5. Télo Zesileny polyamid 14. Sroub a matka Kyseliné odolna nerezova ocel AlSI 316
6. Usazeni Zesileny polyamid 15. Vfeteno Kyseliné odolna nerezova ocel AlISI 316
7. O-krouzek NBR pryz 16. Plovak Nerezova ocel
8. O-krouzek NBR pryz 17. Kulovy kohout Nerezova ocel
9. Matice Nerezova ocel 18.Télo Ocel s epoxid. ochranou

Objednaci cisla a dimenze

AVK obj. &

10.9.2
10.9.50
10.9.80
10.9.100
10.9.150
10.9.200

DN
mm
on
50
80
100
150
200

PN

16
16
16
16
16

mm
550
550
550
550
550
550

H3
mm
644
605
605
605
610
610

Hmotnost
kg
16,5
17,5
18,5
19,5
21,0
24,0
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK 10.91
Pro odpadni vodu, plastovy 701/75 - D 025

napousténi a vypousténi fadu. Spolehlivost pfinasi technické feseni, kdy je mezi plovakem a vlastnim otvorem
pro odvzdusnéni velka vzdalenost, eliminujici pficpani otvoru necistotami z OV. Pruzina na spoji kompenzuje
tlakové razy a umoznuje plynulou reakci za béznych provoznich podminek.

g Vzdu$nik pro odpadni vodu pro automatické odvzdusnéni a zavzdusnéni potrubi pfi bézném provozu nebo i

Popis vyrobku:

Kombinovany vzdu$nik je uréen pro odpadni vody, pracovni rozsah 0,05-10 bar, max. teplota vody 60°C.
Standardy:

e Pfirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 16.

Testy/Schvaleni:
e Test vodou dle EN 1074-1 a 4, EN 12266.
¢ Schvéleno pro rozvody odpadni vody.

Technické prednosti:

e Velikost odvzdusnovaciho otvoru: 12mm? provozni odvzdusnéni, 804mm? pro vypousténi a napousténi.
¢ Velka vzduchova kapsa mezi médiem a tésnicim systémem zaji$tuje spolehlivou funkci i v pfipadé pouziti
odpadnich vod s pevnymi necistotami.

Provozni otvor vzdusniku funguje pro bézny transport vzduchu za provoznich podminek.

Pruzina tlumi razy do tésnici ¢asti vzdusniku.

Plovak z polypropylenu a kyseliné odolna nerezova ocel na vieteni pfinasi velkou odolnost vici korozi.
Konicky tvar téla se spodni rozsifenou ¢asti vytvari velky objem vzduchu pfi minimalni vySce armatury.
Télo ze zesileného polyamidu pro velkou pevnost a nizkou hmotnost.

Moznost snadného cCisténi vodou pres kohout ve spodni ¢asti armatury.

Pripojovaci pfiruba nebo 2%, 3“ zavit.

Pracovni rozsah 0,05-10 bar. Jiné pracovni rozsahy na dotaz.

PrislusSenstuvi:
Predsazené uzavéry — AVK Soupé 3.14, nozové Soupé 3.6.
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK 10.91
Pro odpadni vodu 701/75 - D 025
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Technicky popis
1. Vystup odvzduSnéni Polypropylen s 11/2* zavitem 10. Podlozka Kyseliné odolna nerezova ocel AlSI 316
2. Rolovaci tésnéni Polyamid, EPDM, nerezova ocel 11. Vieteno Kyseliné odolna nerezova ocel AISI 316
3. Plovak Polypropylen 12. Télo Zesileny polyamid
4. Podpora Zesileny polyamid 13. Objimka Kyseliné odolna nerezova ocel AlSI 316
5. Télo Zesileny polyamid 14. O krouzek NBR pryz
6. Matice Nerezova ocel AISI 316 15. Plovak Polypropylen
7. O krouzek NBR pryz 16. Kul. kohout Mosaz / na préani nerezova ocel BSP 1"
8. Zatka Polypropylen 17. Podlozka Kyseliné odolna nerezova ocel AISI 316
9. Pruzina Kyseliné odolna nerezova ocel AISI 316  18. Pfipojovaci pfiruba Zesileny polyamid

Objednaci cisla a dimenze

AVK obj. ¢. DN L H3 Hmotnost
mm mm mm kg
10.91.50 50 370 460 4,2
10.91.2 2" 370 455 3,8
10.91.80 80 370 460 5,4
10.91.3 3" 370 455 3,8
10.91.100 100 370 460 6,0
10.91.4 4" 370 455 3,9
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK 10.92
Pro podzemni pouziti, pro odpadni vodu 701/79 - D 025 - SB

tepelnou izolaci tradi¢nich vzdusnik(, umisténi vzdusnik( v mistech komunikaci a podobné. Vzdusnik nabizi
velké hodnoty vypousténého vzduchu. VyreSen ma odvod vody do okolniho prostfedi armatury. Konstrukéni
feSeni armatury s oddélenym plovakem zabranuje stoupnuti vody az do vlastniho ventilu.

g Kombinovany vzdusnik pro odpadni vodu je uréen jako nahrada budovani Sachet. Eliminuje mozné potize s

Popis vyrobku:
Kombinovany vzdu$nik je ur¢en pro odpadni vody, pracovni rozsah 0,2-10 bar, max. teplota vody 60°C.

Standardy:
e Pfirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 16.

Testy/Schvaleni:
e Test vodou dle EN 1074-1 a 4, EN 12266.
e Schvéleno pro rozvody odpadni vody.

Technickeé prednosti:

e Velikost odvzdusnovaciho otvoru: 12mm? provozni odvzdu$néni, 804mm? pro vypous$téni a napousténi.
e Korozi odolné a lehké provedeni pro manipulaci pfi vystavbé.

¢ Velice snadna udrzba, kdy je mozné proplachovat ventil bez nutnosti pfedchozi demontaze. Pfipadna
demontaz diky integrovanému uzavéru.

Ventil je mozné umistit na potrubi bez nutnosti budovani $achty — vyrazna Gspora nakladd.

Konstrukeni feSeni armatury s oddélenym plovakem zabrariuje stoupnuti vody az do vlastniho ventilu.
Pouzité plastové materidly maji optimalni viastnosti pro praci v agresivni odpadni vodé.

Pouzity systém rolovaciho tésnéni ventilu je kapacitné vyrazné vykonnéjsi nez systémy kulového tésnéni .
Materialové rfeseni armatury minimalizuje jeji hmotnost a usnadnuje tak instalaci ventilu.

Pripojovaci pfiruba nebo 3“ zavit.

¢ Pracovni rozsah 0,2-10 bar. Jiné pracovni rozsahy na dotaz.

PrisluSenstvi:
AVK pfirubové tvarovky 50.X.

AVK
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK

Pro podzemni pouziti, pro odpadni vodu

10.92
701/79 - D 025 - SB
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Technicky popis
1. Vystup odvzdusnéni  Polypropylen 11. Drzak Nerezova ocel
2. Spojka PVC 12. Proplach. potrubi Polypropylen
3. Viko PE 13.Télo Zesileny nylon
4. Ochranny plast PE 14. Pfiruba Zesileny nylon
5. Odvodrovacivyvod PE 15. Plovak Polypropylen
6. Kulovy kohout Kyseliné odolna nerezova ocel AlSI 316 16. Adaptér Kyseliné odolna nerezova ocel AISI 316

. Ovladani noz. uzavéru

Kyseliné odolnd nerezova ocel

17. Nozovy uzavér

Tvarna litina

7.

8. Kulovy kohout Nerezova ocel 18.Télo Zesileny nylon

9. Rolovaci tésnéni Polyamid, EPDM, nerezova ocel 19. T-kli¢ Nerezova ocel

10. Plovak Polypropylen

Objednaci cisla a dimenze

AVK obj. ¢. DN PN H H3 W Hmotnost
mm mm mm mm kg

10.92.80975 80 10 875 970 448 38

10.92.801170 80 10 1075 1170 448 39

10.92.100975 100 10 875 970 448 38

10.92.1001170 100 10 1075 1170 448 39
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK 10.93

Pro odpadni vodu, nerezovy

napousténi a vypousténi fadu. Spolehlivost pfinasi technické feseni, kdy je mezi plovakem a vlastnim otvorem
pro odvzdusnéni velka vzdalenost, eliminujici pficpani otvoru necistotami z OV. Pruzina na spoji kompenzuje
tlakové razy a umoznuje plynulou reakci za béznych provoznich podminek.

g Vzdu$nik pro odpadni vodu pro automatické odvzdusnéni a zavzdusnéni potrubi pfi bézném provozu nebo i

Popis vyrobku:
Kombinovany vzdu$nik je uréen pro odpadni vody, pracovni rozsah 0,05-10 bar, max. teplota vody 60°C.

Standardy:
e Pfirubové vrtani dle EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN 16.

Testy/Schvaleni:
e Test vodou dle EN 1074-1 a 4, EN 12266.
¢ Schvéleno pro rozvody odpadni vody.

Technické prednosti:

e Velikost odvzdusnovaciho otvoru: 12mm? provozni odvzdusnéni, 804mm? pro vypousténi a napousténi.
¢ Velka vzduchova kapsa mezi médiem a tésnicim systémem zaji$tuje spolehlivou funkci i v pfipadé pouziti
odpadnich vod s pevnymi necistotami.

Provozni otvor vzdusniku funguje pro bézny transport vzduchu za provoznich podminek.

Pruzina tlumi rdzy do tésnici ¢asti vzdusniku.

Plovak z polypropylenu a kyseliné odolna nerezova ocel na vieteni pfinasi velkou odolnost vici korozi.
Konicky tvar téla se spodni rozsifenou ¢asti vytvari velky objem vzduchu pfi minimalni vySce armatury.
Teélo z nerezové oceli pro velkou pevnost a nizkou hmotnost.

Moznost snadného cCisténi vodou pres kohout ve spodni ¢asti armatury.

Pripojovaci pfiruba nebo 2%, 3“ zavit.

Pracovni rozsah 0,05-10 bar. Jiné pracovni rozsahy na dotaz.

PrislusSenstuvi:
Predsazené uzavéry — AVK Soupé 3.14, nozové Soupé 3.6.
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AVK KOMBINOVANY VZDUSNIK 10.93
Pro odpadni vodu, nerezovy
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Technicky popis
1. Vystup odvzduSnéni Polypropylen s 11/2* zavitem 10. Podlozka Kyseliné odolna nerezova ocel AlSI 316
2. Rolovaci tésnéni Polyamid, EPDM, nerezova ocel 11. Vieteno Kyseliné odolna nerezova ocel AISI 316
3. Plovak Polypropylen 12. Télo Nerezova ocel AIS| 316
4. Podpora Zesileny polyamid 13. Objimka Kyseliné odolna nerezova ocel AlSI 316
5. Télo Zesileny polyamid 14. O krouzek NBR pryz
6. Matice Nerezova ocel AISI 316 15. Plovak Polypropylen
7. O krouzek NBR pryz 16. Kul. kohout Nerezova ocel
8. Zatka Polypropylen 17. Podlozka Kyseliné odolna nerezova ocel AISI 316
9. Pruzina Kyseliné odolna nerezova ocel AISI 316  18. Pfipojovaci pfiruba Zesileny polyamid

Objednaci cisla a dimenze

AVK obj. ¢. DN L H3 Hmotnost

mm mm mm kg
10.91.50 50 258 460 4,2
10.91.2 2" 258 455 3,7
10.91.80 80 258 460 4,3
10.91.83 3" 258 455 3,8
10.91.100 100 262 460 6,0
10.91.4 4" 262 455 OS]
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AVK ZPETNA KLAPKA SUPR 11.1
Tvarna litina 41/61

AVK zpétna klapka zabranuje zpétnému toku vody v fadu. Pfipadnou udrzbu je mozné provést vyménou volné
vloZzeného disku. Disk je zcela vulkanizovan EPDM pryzi, ulozen v polyamidovém pouzdru, které umoznuje
horizontalni i vertikalni pohyb disku a tim dosaZeni dokonalé tésnosti. AVK klapky jsou standardné dodavany s
uzavienym vietenem. Na prani miZe byt dodana klapka s volnym vietenem, na které je mozné nasadit zavaZi,
pruzinu a ovlivhovat silu nebo rychlost uzavirani.

Popis vyrobku:
Zpétna klapka mékce tésnici s uzavienym vietenem vhodna pro pitnou vodu s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Design dle EN 1074-3.

e Stavebni délka EN 558 - 2 ser.48.

e Vrtani pfirub dle EN 1092-2 (ISO7005-2), PN10/16.

Testy/Schvaleni:

¢ Test vodou dle EN EN12050-4.

e Schvaleno dle LGA pozadavku.

e Schvaleno pro rozvody vody podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

Volny profil a nizké tlakové ztraty.

VFeteno z nerezové oceli je pro snadny pfistup a pfipadnou udrzbu umisténo ve viku.

Zaveés vietene z nerezové oceli v DN 50-200 a tvarné litiny pro DN 250-300 pro dlouhou Zivotnost uzavéru.
Tésnéni vika z EPDM vlozené do vyklenku.

Klapka je vhodnd do mist, kde je poZadavek na nizsi hlu¢nost.

Mozné dodat i v provedeni s externim pfisluSenstvim.

Epoxidace dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

Prislusenstvi:
Tésnéni s ocelovou vyztuhou 17.4.

AVK
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AVK ZPETNA KLAPKA SUPR 11.1
Tvarna litina 41/61

H3

L W -
Technicky popis
1. Matka Nerezova ocel A4 10. Zavlacka Nerezova ocel A4
2. Sroub Nerezova ocel A4 11. Podlozka Nerezova ocel A2
3. Podlozka Nerezova ocel A4 12. Sroub Nerezova ocel A4
4. Rozpérka Polyamid 13. Télo Tvarna litina EN-GJS-500-7 (GGG 40)
5. Disk EPDM. nerezova ocel 14. Pouzdro CR mosaz
6. Podlozka Nerezova ocel A2 15. O-krouzek EPDM pryz
7. Sroub Nerezova ocel A2 16. O-krouzek EPDM pryz
8. Zaveés AISI 316/GGG 50 v DN 250-300 17. Vieteno Nerezova ocel AlISI 420
9. Tésnéni EPDM pryz 18. Viko Tvarna litina EN-GJS-500-7 (GGG 40)
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN L H3 w W1 Hmotnost
mm mm mm mm mm kg
11.1.50 50 10/16 200 197 165 191 12
11.1.65 65 10/16 240 222 185 191 15
11.1.80 80 10/16 260 230 200 191 17
11.1.100 100 10/16 300 255 220 212 21
11.1.125 125 10/16 350 341 250 273 40
11.1.150 150 10/16 400 348 285 273 42
11.1.200 200 10 500 412 340 323 67
11.1.20016 200 16 500 412 340 323 67
11.1.250 250 10 600 568 405 606 183
11.1.25016 250 16 600 568 405 606 186
11.1.300 300 10 700 643 460 606 197
11.1.30016 300 16 700 643 460 606 196
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AVK KULOVY ZPETNY UZAVER MONTI 11.3
Tvarna litina 53/30, 53/35

AVK kulovy zpétny uzavér je pIné prichozi armatura se samocistici funkci. Koule, ktera béhem provozu

rotuje ve vnitfnim prostoru armatury brani usazovani sedimentl na vnitfnich sténach ventilu. PIny profil a
hladky povrch snizuje tlakové ztraty a eliminuje ukladani necistot. AVK zpétny ventil je dodavan v zavitovém a
pfirubovém provedeni. Koule je kompletné vulkanizovana NBR pryzi, na pfani rizné hmotnosti koule.

Popis vyrobku:
Zpétny ventil vhodny pro pitnou vodu a odpadni vodu s teplotou do 70°C.

Standardy:

¢ Design podle EN 1250-4.

e Stavebni délka DIN 3202-F6.

e Vrtani pfirub dle EN 1092-2 (ISO7005-2), PN10/16.

Testy/Schvaleni:
e Test vodou dle EN EN12050-4.
e Schvaleno dle LGA pozadavku.

Technické prednosti:

e Samodistici konstrukce, rotujici koule eliminuje ukladani necistot.

¢ Plny profil pro nizké tlakové ztraty a potfebu minimalniho zpétného tlaku a Usporu energie pfi erpani.

¢ Hladky vnitini profil eliminuje ukladani sedimenta.

¢ Koule vulkanizovana kvalitni NBR pryzi. Pro dokonalou funkci je jadro v DN 32-100 a DN 500 z hlinikové
slitiny, v DN 125-400 z tvarné litiny.

¢ Koule miZe byt dodana v polyuretanu, ktery je vhodnéjsi pro abrazivni média a pfipad pozadavkt na jinou
hmotnost, ktera je dilezita pfi prevenci vzniku vibraci a vodnich razg.

e Kompaktni design a nizka hmotnost.

e Matky, Srouby z nerezové oceli.

e Epoxidace dle DIN 3476, ¢ast 1 a EN 14901.

PrisluSenstvi:
Tésnéni s ocelovou vyztuhou 17.4.
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AVK KULOVY ZPETNY UZAVER MONTI 113
Tvarna litina 53/30, 53/35
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Technicky’ pOpiS Pratok I/s Pratok I/s
1. Viko Tvarna litina GJS-400-15 (GGG40) 5. O-krouzek NBR pryz
2. Sroub Nerezova ocel A4 6. Télo Tvarna litina GJS-400-15 (GGG40)
3. Podlozka Nerezova ocel A4 7. Koule Hlinik/litina s NBR pryzi
4. Matka Nerezova ocel A4
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢&. DN PN L BSP H Hmotnost
mm mm zavit mm kg
Zavitové provedeni
11.3.322 32 10 140 11/," 118 2
11.3.40Z 40 10 140 11/," 118 2
11.3.50Z2 50 10 180 2" 144 3
AVK obj. &. DN PN L H Hmotnost
mm mm mm kg
PFirubové provedeni
11.3.50 50 10 200 101 7,5
11.3.65 65 10 230 148 12
11.3.80 80 10 260 148 13
11.3.100 100 10 300 182 18
11.3.125 125 10 350 251 35
11.3.150 150 10 400 251 37
11.3.200 200 10 500 333 68
11.3.250 250 10 600 406 112
11.3.300 300 10 700 480 163
11.3.350 350 10 800 571 289
11.3.400 400 10 900 657 416
11.3.500 500 10 1100 930 712
11.3.600 600 10 1300 1010 1200
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AVK VENTIL PRO REDUKCI TLAKU, PN10/16 13.1
AISI 316, DN50-300 859/000X-001

Membranovy regulacni ventil AVK pro redukci tlaku (PRV) automaticky redukuje vy$Si vstupni tlak na nizsi
vystupni tlak. Vystupni tlak ma konstantni hodnotu, nezavisle na zménach pritoku nebo vstupniho tlaku.
Hlavni regulaéni ventil je ovladan pilotnim systémem, ktery umozfiuje pfesné sefizeni a snadné nastaveni
vystupniho tlaku.

Popis vyrobku:
Ventil pro redukci tlaku (PRV) na pitnou vodu do max. teploty 70° C

Standardy:

e Provedeni dle EN 1074 - 5.

e Stavebni délka dle EN 558 - 2.

¢ Pfirubové vrtani dle EN1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/ schvaleni:

e Hydraulické zkousky dle EN 1074-1 a 5/ EN 12266.
e Tésnost: 1.1 x PN. Télo: 1.5 x PN.

e Materialy schvaleny podle WRAS.

Technické prednosti:

Hlavni regulaéni ventil

¢ Zvednuta poloha sedla pro ochranu proti poskozeni plisobenim kavitace.

¢ Parabolicky tvar regula¢ni desky zajistuje vysoké hodnoty pritokového soucinitele Kv, a tim optimalini
regulaci.

e Osoveé nesymetricka poloha pryzové membrany snizuje tlak pobliz uzaviené polohy.

¢ VSechny nepovrstvené vnitini dily jsou vyrobeny z nerezové oceli AISI 316.

e Téleso a viko jsou vyrobeny z tvarné litiny a jsou opatfeny dvouslozkovym epoxidovym natérem RAL 5017,
300 mikron, dle DIN 30677-2 a WRAS-DVGW/W270/UBA, ktery odpovida kvalité GSK.

¢ Modularni a kompaktni pilotni systém (patent Cis. EP 2855989) umozniujici snadnou zménu aplikace.

¢ Hlavni komponenty jsou vyrobeny z nerezové oceli AlSI| 316.

¢ Nezavisla regulace oteviraci a zaviraci rychlosti hlavniho ventilu.

¢ Vlysoka kapacita filtru, snadné proplachovani, moznost zpétného proplachu.

¢ Draténé sito s velikosti oka 100 mikrond, vysoky vykon.

¢ Hydraulicka fidici jednotka obsahuje pilotni ventil, ktery umozniuje stabilnéjsi nastaveni tlaku.

I?l"l'slu§enstvi:
Cistici kus s filtrem 17.3, montazni vlozka 17.6, 17.7, vzdusnik 10.5, 10.6, Soupata 3.1.

AVK
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AVK VENTIL PRO REDUKCI TLAKU, PN10/16

AISI 316, DN50-300

13.1

859/000X-001

Il_l Yo

i3

._‘.

@ ig_[f;f‘ l‘l i‘.ﬁ*l-

@ .E_ P
||4||4A’ (i8)

/ o @

|
(9))= (4) N e <
G rgﬁ- - e
Ll
1 @ ""f s B/ .-‘E?" ?
g = g T v
C—_}- ——— j ] ‘ﬁ' __.-"'@
(22153 24 jz*?:l 26 @27 E ., o, Ak |?F .
5;
- O O
Ay
T A T T T T TR TZ A ; 2777
B/
e { SECTION B-B é
SECTION C-C SECTION D-Dr x,:fi._!-
Technicky popis
1. O-krouzek Pryz EPDM 28. O-krouzek Pryz NBR
2. O-krouzek Pryz EPDM 24. Tésnéni Pryz EPDM
3. Sestihranna matice Nerezova ocel A4, antifrikéni 25. Pouzdro Nerezova ocel 316
4. Tésnénidesky Pryz EPDM 26. Jehla pro regulaci uzavirani Nerezova ocel 316
5. Podlozka Nerezova ocel A4 27. Téleso Nerezova ocel 316
6. Sroub Nerezova ocel A4 28. O-krouzek Pryz EPDM
7. Membréana Pryz EPDM 29. Vlozka Nerezova ocel 316
8. O-krouzek Pryz EPDM 30. O-krouzek Pryz EPDM
9. Sestihranna matice Nerezova ocel A4, loZiskova 31. Jehla pro regulaci otevirani Nerezova ocel 316
10. Ploché tésnéni Pryz EPDM 32. O-krouzek Pryz EPDM
11. Ploché tésnéni Pryz EPDM 33. O-krouzek Pryz EPDM
12. Vodici ty¢ Nerezova ocel 316 34. Téleso Nerezova ocel 316
13. Vedeni vodici ty¢e Nerezova ocel 316 35. O-krouzek Pryz EPDM
14. Kryt Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50) 36. Pruzina Nerezova ocel 316
15. Pruzina Nerezova ocel 316 37. Kulicka Nerezova ocel 316
16. Uchytny kotou& membrany Nerezova ocel 316 38. Sedlo Nerezova ocel 316
17. Distanéni pouzdro Nerezova ocel 316 39. Pouzdro Nerezova ocel 316
18. Drzak regulaéni desky Nerezova ocel 316 40. Pilotni ventil Nerezova ocel 316
19. Regulaéni deska Nerezova ocel 316 41. Sroub Nerezova ocel A4
20. Sedlo Nerezova ocel 316 42. Mechanické odvzdusnéni  Nerezova ocel 316
21. Téleso Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50) 43. Filtr Nerezova ocel 316

22. Ploché tésnéni

Pryz EPDM

Technicka specifikace mlize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni na ekvivalentni nebo kvalitativné vy$si material.
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AVK VENTIL PRO REDUKCI TLAKU, PN10/16 13.1
AISI 316, DN50-300 859/000X-001
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN Regulaéni rozsah L WA+ W2 H3 Hmotnost
mm bar mm mm mm mm kg
13.1.50 50 10/16 0,1-1 230 104 131 318 14
13.1.50 50 10/16 0,6-6 230 104 131 318 14
13.1.50 50 10/16 5-11 230 104 131 318 14
13.1.50 50 10/16 10-16 230 104 131 318 14
13.1.65 65 10/16 0,1-1 290 104 131 335 17
13.1.65 65 10/16 0,6-6 290 104 131 335 17
13.1.65 65 10/16 5-11 290 104 131 335 17
13.1.65 65 10/16 10-16 290 104 131 335 17
13.1.80 80 10/16 0,1-1 310 117 131 354 21
13.1.80 80 10/16 0,6-6 310 117 131 354 21
13.1.80 80 10/16 5-11 310 117 131 354 21
13.1.80 80 10/16 10-16 310 117 131 354 21
13.1.100 100 10/16 0,1-1 350 127 131 373 26
13.1.100 100 10/16 0,6-6 350 127 131 373 26
13.1.100 100 10/16 5-11 350 127 131 373 26
13.1.100 100 10/16 10-16 350 127 131 373 26
13.1.125 125 10/16 0,1-1 400 127 131 392 31
13.1.125 125 10/16 0,6-6 400 127 131 392 31
13.1.125 125 10/16 5-11 400 127 131 392 31
13.1.125 125 10/16 10-16 400 127 131 392 31
13.1.150 150 10/16 0,1-1 480 157 139 430 73
13.1.150 150 10/16 0,6-6 480 157 139 430 73
13.1.150 150 10/16 5-11 480 157 139 430 73
13.1.150 150 10/16 10-16 480 157 139 430 73
13.1.200 200 10 0,1-1 600 202 202 521 87
13.1.200 200 10 0,6-6 600 202 202 521 87
13.1.200 200 10 5-10 600 202 202 521 87
13.1.200 200 16 0,1-1 600 202 202 521 87
13.1.200 200 16 0,6-6 600 202 202 521 87
13.1.200 200 16 5-11 600 202 202 521 87
13.1.200 200 16 10-16 600 202 202 521 87
13.1.250 250 10 0,1-1 730 252 252 638 144
13.1.250 250 10 0,6-6 730 252 252 638 144
13.1.250 250 10 5-10 730 252 252 638 144
13.1.250 250 16 0,1-1 730 252 252 638 144
13.1.250 250 16 0,6-6 730 252 252 638 144
13.1.250 250 16 5-11 730 252 252 638 144
13.1.250 250 16 10-16 730 252 252 638 144
13.1.300 300 10 0,1-1 850 275 275 715 203
13.1.300 300 10 0,6-6 850 275 275 715 203
13.1.300 300 10 5-10 850 275 275 715 203
13.1.300 300 16 0,1-1 850 275 275 715 203
13.1.300 300 16 0,6-6 850 275 275 715 203
13.1.300 300 16 5-11 850 275 275 715 203
13.1.300 300 16 10-16 850 275 275 715 203
DN 350-600 na dotaz

AVK
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AVK VENTIL PRO REDUKCI TLAKU, PN10/16 13.1

AISI 316, DN50-300 859/000X-001
Hodnoty KV
DN

Model 50 65 80 100 125 150 200 250 300

Redukovany profil NA 53 83 119 135 202 435 734 990

Plny profil 44 76 116 175 NA 400 710 947 1355

KAVITACE

. 25 BT T

Kavitace ST T

R
=]

V kavitacnim diagramu najdéte prisecik hodnot vstupniho a vystupniho tlaku.
Pokud bude tento bod lezet v Sedych oblastech C nebo B, mohlo by dalSi pouzivani
standardniho ventilu zpUsobit poskozeni télesa ventilu a vytvaret hluk a vibrace.

—
s

=
=1

OBLAST A - Standardni ventil
OBLAST B - Ventil s antikavitacni Upravou
OBLAST C - Ventily v sérii

P4: Vstupni tlak (bar)

Specialni aplikace konzultujte prosim s AVK.

Antikavitaéni uprava

Pro snizeni nebezpedi kavitace je ventil s antikavitaéni Upravou vybaven dvojitou posuvnou regulaéni
kleci v nerezovém provedeni AISI 316.

Antikavita¢ni Uprava zajistuje kontrolu kavitace, ¢imz chrani ventil pfed poskozenim.

Antikavitaéni Uprava podstatné snizuje pritok.

Ventily v sérii
V aplikacich s velkym rozdilem vstupniho a vystupniho tlaku mohou byt pro zabranéni kavitaci pouzity dva nebo vice ventilll
Vv sérii.

SMER PRUTOKU

Montazni schéma

Technicky popis

1. Redukce (v pfipadé potreby) 50.10 5. Montazni vlozka 17.7

2. Soupatko 3.1 6. Automaticky vzdusnik 10.5, 10.6, 10.8
3. Cistici kus s filtrem 17.3 7. Soupétko 3.1

4. Automaticky redukéni ventil 13.1
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AVK VENTIL PRO REDUKCI TLAKU, PN10/16 13.1
AISI 316, DN50-300 859/000X-001

Redukéni ventil, obj. €. 13.1

Redukuje vstupni tlak na konstantni tlak vystupni, a to nezavisle na pritoéném mnozstvi a kolisani vstupniho tlaku - zavira pfi
nulovém odbéru. Velikost vystupniho tlaku se da nastavit pomoci regula¢niho Sroubu fidici jednotky.

Priklady pouziti: redukce vys$sich vstupnich tlakd, nouzové zasobovani z jiné sité (otevieni pfi snizeni tlaku nasledkem zvy$ené
spotieby, automatické zavreni pfi dosazeni pozadovaného tlaku.)

Omezovaé pratoku, obj. &. 13.2

Omezuje prito¢né mnozstvi na konstantni hodnotu nezavisle na kolisani tlaku. Ventil je opatfen mérnou clonou, pfi¢emz fidici
jednotka snima rozdil tlaku pfed a za clonou. Tento rozdil pfesné odpovida danému pritoénému mnozstvi a da se nastavit
pomoci regula¢niho Sroubu. Standardni provedeni reaguje na prito¢nou rychlost mezi 1,0 a 2,5 m/s. Priklady pouziti: zamezeni
vzniku kavitace v potrubnim systému, omezeni maximalniho pritoku do ¢erpadla (ochrana pomocnych ¢erpadel proti zvySeni
tlaku na saci strané, ochrana Cerpadel apod.)

Regulaéni ventil se zpétnou klapkou, obj. ¢. 13.4
Zabranuje zpétnému toku z vystupni strany smérem ke vstupu. Otevira s fizenou rychlosti, zavira velkou
rychlosti pro ochranu Cerpadla.

Elektrohydraulicky zaviraci ventil, obj. ¢. 13.5
Elektricky dalkové ovladany uzaviraci ventil ,ON - OFF“, s moznosti vybéru klidové polohy ,, otevieno® nebo ,,zavieno®.
Piiklady pouZiti: dalkové ovladané zavirani a otevirani pritoku v potrubi, dalkové ovladani zdsobovani nadrze.

Elektrohydraulicky regulacni ventil, obj. ¢. 13.6

Elektricky dalkové ovladany ,,ON - OFF* ventil, pracuijici s funkci otevieno/zavieno nebo v mezipolohach.

Dva elektro-magnetické ventily drzi urcity objem kapaliny v komofre a tim stanovuji polohu otevieného zakladniho ventilu.
Priklady pouziti: dalkové Fizeni zasobovani vodou v rozdélovacich sitich v nezavislosti na zasobé vody a zménach spotieby,
zasobovani vodou v zasobnicich v pfeduréené dobé, dalkové ovladani pratokl v Upravnach vody podle spotieby.

Plovakovy zaviraci ventil, obj. €. 13.7

Zavira pfitok do nadrze pii dosazeni maximalni vysky hladiny vody a otevira pfi jejim poklesu. Zakladni ventil je instalovan na
privodnim potrubi. Ridici plovakovy ventil je instalovan uvnitf nadrze nad maximalini hladinou. Regula&ni rozsah (rozdil mezi min.
a max. vyskou hladiny) je standardné 0,5 - 2 m, na pfani jej Ize zvysSit.

Zaviraci ventil bez plovaku, obj. ¢. 13.8

Zavira automaticky pfitok do nadrze pfi dosazeni maximalni vySky hladiny a otevira pfi jejim poklesu bez pouziti fidiciho
plovakového ventilu. Cinnost ventilu je fizena zménou tlaku vodniho sloupce v nadrzi. Z toho diivodu se tento ventil montuje u
paty nadrze. Zakladni ventil nedovoluje zpétny tok.

Plovakovy regulaéni ventil pro konstatni vy$ku hladiny, obj. ¢. 13.9

Udrzuje maximalni hladinu vody v nadrzi. Ovlada progresivné stupen otevreni zakladniho ventilu a udrzuje vysku hladiny v roz-
mezi 10 cm vodniho sloupce. Zakladni ventil se montuje u paty nadrze, plovakovy fidici ventil je umistén v nadrzi nad maximalni
hladinou.

Pojistny ventil k udrzeni vstupniho tlaku, obj. ¢. 13.11

Drzi konstatni vstupni tlak, respektive uvoliiuje progresivné prdtok pfi pfekroceni nastaveného vstupniho tlaku.

Priklady pouziti: pInéni vyskovych nadrzi pfi udrzovani tlaku v rozdélovaci siti, ochrana zasobovaci sité proti pretlaku odvedenim
do odbocky, rozbéhova ochrana Cerpadel.

Ventil s ochranou proti hydraulickym razam, obj. é. 13.12
Pfi zastaveni ¢erpadla (vypadek el. proudu) uvolni tlakovou vinu. Poté se ventil opét uzavie a z{stane uzavien, i kdyz tlak sy-
stému poklesne pod nastavenou hodnotu ovlavaciho ventilu. Pfi opétném ¢erpani uvede normalni tlak systému opét do provozu.

Begulaéni ventil pro konstantni stav vysky hladiny, bez plovaku, obj. ¢. 13.13
Cinnost ventilu je fizena zménou tlaku vodniho sloupce v nadrzi. Z tohoto dlivodu se tento ventil montuje u paty nadrze.

AVK
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AVK VENTIL PRO REDUKCI TLAKU, PN10/16 13.1
DN50-300 859/000X-001
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AVK PLUNZROVY VENTIL - ACMO 13.10
Pro aktivni regulaci pritoku a tlaku v potrubi 872/00

Plunzrové (pfipadné kuZelové) ventily jsou regula¢ni armatury uréené k ovladani a regulaci tlaku a prdtoku

a to i pfi vysokych pritocich a velkém rozdilu tlak(. Dlraz je kladen na masivnost a spolehlivost téla ventill
vyrobenych bud’ z nerezové oceli nebo z tvarné litiny s epoxidovou povrchovou ochranou. Pfesnost regulace
je dosazena jemnym pohybem pistu v axialnim sméru.

Popis vyrobku:
Regulaéni armatura PN 10/16 pro ovladani a regulaci tlaku a pritoku. Uréeno pro vodu a neutralni kapaliny
s teplotou do max. 70°C.

Standardy:

¢ Design dle EN 1074 - 5.

e Stavebni délka dle EN 558 tabulka 2 zakladni série 15.

e Standardni vrtani pfirub dle EN1092-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:
e Test vodou dle EN 1074-1 a 5/ EN12266, tésnéni 1.1 x PN (bar), télo 1.5 x PN (bar).

Technické prednosti:
e Jednolité télo.
¢ Vnitfni a spojovaci materialy z nerezové oceli pro dlouhou Zivotnost.
¢ Litinové Césti opatfeny epoxidovou povrchovou ochranou min. 250 pym.
¢ Trojndsobné ulozend hridel.
e Hilavni tésnéni umisténé mimo proudnici.
¢ 4-6 vyménitelnych vodicich list pistu pro eliminaci vibraci.
¢ Odéru odolné tésnéni z PUR materialu.
¢ Nizké ovladaci momenty.
e Osové symetricky prifez pritoku ve vSech pozicich pistu.
e Konstrukéni feSeni minimalizujici tlakové ztraty.
« Sirokd nabidka pfislusenstvi pro eliminaci kavitace.
e K dodani az do PN 40.
¢ Moznosti pouziti:
e Kontrola pratoku
* Regulace tlaku
¢ Najezd Cerpadel
¢ Natokovy ventil
¢ Vypustny ventil
¢ By-pass turbin
¢ Regulace vzduchu

PrisluSenstvi:
Ovladaci kolecko, elektropohony, pneupohony, hydraulické pohony.

DN 80-150

DN 200-1600

AVK
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AVK PLUNZROVY VENTIL - ACMO

Pro aktivni regulaci priitoku a tlaku v potrubi

13.10
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Technicky popis
1. Vreteno Nerezova ocel 1.4028 20. Tésnéni PE
2. Sroub Nerezova ocel A2 21. O-krouzek NBR pryz
3. Zamek Nerezova ocel 22. Tésnéni PE
4. Vicko Alubronz 23. Pfiruba pistu Nerezova ocel 1.4301
5. O-krouzek NBR pryz 24. Deska Nerezova ocel 1.4301
6. Pouzdro Alubronz 25. Lozisko Alubronz
7. Pouzdro Alubronz 26. Prodluzovaci trubka  Nerezova ocel 1.4028
8. O-krouzek NBR pryz 27. Cep Nerezova ocel 1.4028
9. Zaslepka Plast 28. Tésnici krouzek Nerezova ocel 1.4301
10. Vicko Nerezova ocel 1.4028 29. Zamek Nerezova ocel
11. O-krouzek NBR pryz 30. Sroub Nerezova ocel
12. Télo Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50) 31. Sestihranny $roub Nerezova ocel
13. Pouzdro Tvarna litina GJS-500-7 (GGG-50) 32. Vodici lista Mosaz
14. Cep Nerezova ocel 1.4028 33. Priruba Nerezova ocel
15. Zavlacka Nerezova ocel 1.4301 34. Imbusovy Sroub Nerezova ocel
16. Pouzdro Alubronz 35. Sestihranny $roub Nerezova ocel
17. Vodici lista Mosaz 36. Sestihranny $roub Nerezova ocel
18. Pist Nerezova ocel 1.4301 37. Pfevodovka
19. Montazni oko Zinkovana ocel

Technicka specifikace mize byt zménéna bez predchoziho upozornéni na ekvivalentni nebo kvalitativné vy$si material.
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AVK PLUNZROVY VENTIL - ACMO 13.10
Pro aktivni regulaci pritoku a tlaku v potrubi 872/00
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. &. DN PN A B D H3 L w Hmotnost
mm mm mm mm mm mm kg
13.10.80 80 10/16 125 117 100 230 260 330 31
13.10.100 100 10/16 145 117 120 230 300 360 39
13.10.150 150 10/16 175 150 135 295 350 425 69
13.10.200 200 10 220 150 150 425 400 500 102
13.10.20016 200 16 220 150 150 425 400 500 102
13.10.250 250 10 260 155 165 475 450 565 160
13.10.25016 250 16 260 155 165 475 450 570 160
13.10.300 300 10 305 155 185 535 500 655 225
13.10.30016 300 16 305 215 185 535 500 655 245
13.10.350 350 10 345 170 205 595 550 720 270
13.10.35016 350 16 345 300 205 595 550 725 305
13.10.400 400 10 385 300 235 660 600 825 353
13.10.40016 400 16 385 300 235 660 600 825 380
13.10.450 450 10 415 300 240 745 650 875 431
13.10.45016 450 16 415 305 240 745 650 885 465
13.10.500 500 10 445 300 245 785 700 935 521
13.10.50016 500 16 445 305 245 785 700 950 554
13.10.600 600 10 505 305 280 925 800 1060 775
13.10.60016 600 16 505 305 280 925 800 1070 840
13.10.700 700 10 565 305 315 1045 900 1185 1080
13.10.70016 700 16 565 335 315 1045 900 1185 1145
13.10.800 800 10 650 305 350 1180 1000 1335 1584
13.10.80016 800 16 650 335 350 1180 1000 1335 1645
13.10.900 900 10 715 510 385 1320 1100 1440 2070
13.10.90016 900 16 715 510 385 1320 1100 1440 2115
13.10.1000 1000 10 760 510 400 1490 1200 1590 2554
13.10.100016 1000 16 760 610 400 1490 1200 1590 2690
13.10.1200 1200 10 870 610 415 1710 1400 1810 3840
13.10.120016 1200 16 870 610 415 1710 1400 1810 3945
13.10.1400 1400 10 1000 510 480 1960 1600 2100 5267
13.10.140016 1400 16 1000 610 480 1960 1600 2100 8710
13.10.1600 1600 10 1153 610 625 2230 1800 2440 8158
13.10.160016 1600 16 1153 741 625 2230 1800 2440 8321
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AVK PLUNZROVY VENTIL - ACMO 13.10
Pro aktivni regulaci priitoku a tlaku v potrubi 872/00
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MONTAZNIi VLOZKA 17.5

Ocel, epoxidova povrchova ochrana, s dvéma volnymi prirubami FM

Provedeni bez prichozich zavitovych ty¢i s volnymi pfirubami pro snadnou montaz.

Popis vyrobku:
Montazni vloZka s jednostranné priichozimi zavitovymi tyéemi a volnou pfirubou. Vhodné pro pitnou vodu
a neutrdlni kapaliny do 70°C.

Standardy:
e Pripojovaci rozméry dle EN 1092-1.

Testy/Schvaleni:
e Dle EN 12266-1, pracovni tlak do 1 MPa (PN10) a 1,6MPa (PN16).
¢ Schvaéleno pro rozvody vody podle platné legislativy.

Technické prednosti:

e Snadna demontaz vedle osazené armatury.

e Snadné nastaveni potfebné stavebni délky +10-25 mm.

¢ Epoxidové povrchova ochrana RAL 5017, standard 80 ym na pfani 250 pm.
¢ Na prani jina povrchova ochrana, jiné stavebni délky, jiny spojovaci material.
e DN 80-1200, PN 10/16.

AVK
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MONTAZNIi VLOZKA 17.5

Ocel, epoxidova povrchova ochrana FM

Technicky popis

1. Ocelové dily Ocel S235JR 3. Spojovaci material Ocel C45
2. Tésnéni EPDM

Technicka specifikace mize byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni na ekvivalentni nebo kvalitativné vy$si material

Objednaci ¢isla a dimenze

AVK obj. €. DN PN L1 D Nastavitelny Zavitové
mm mm mm rozsah tyce
17.5.80 80 10 180 200 +/- 10mm 8 x M16
17.5.100 100 10 200 220 +/- 10mm 8 x M16
17.5.125 125 10 205 250 +/- 10mm 8 x M16
17.5.150 150 10 210 285 +/- 10mm 8 x M20
17.5.200 200 10 225 340 +/- 10mm 8 x M20
17.5.250 250 10 250 395 +/-15mm 12 x M20
17.5.300 300 10 300 445 +/- 15mm 12 x M20
17.5.350 350 10 325 505 +/- 15mm 16 x M20
17.5.400 400 10 350 565 +/- 20mm 16 x M24
17.5.500 500 10 400 670 +/- 20mm 20 x M24
17.5.600 600 10 450 780 +/- 20mm 20 x M27
17.5.700 700 10 500 780 +/- 25mm 24 x M27
17.5.800 800 10 500 1015 +/- 25mm 24 x M30
17.5.900 900 10 525 1115 +/- 25mm 28 x M30
17.5.1000 1000 10 550 1230 +/- 25mm 28 x M33
17.5.1200 1200 10 550 1455 +/- 25mm 32 x M36
17.5.8016 80 16 180 200 +/- 10mm 8 x M16
17.5.10016 100 16 200 220 +/- 10mm 8 x M16
17.5.12516 125 16 205 250 +/- 10mm 8 x M16
17.5.15016 150 16 210 285 +/- 10mm 8 x M20
17.5.20016 200 16 225 340 +/- 10mm 12 x M20
17.5.25016 250 16 250 405 +/- 15mm 12 x M24
17.5.30016 300 16 300 460 +/- 15mm 12 x M24
17.5.35016 350 16 325 520 +/- 15mm 16 x M24
17.5.40016 400 16 350 580 +/- 20mm 16 x M27
17.5.50016 500 16 400 715 +/- 20mm 20 x M30
17.5.60016 600 16 450 840 +/- 20mm 20 x M33
17.5.70016 700 16 500 910 +/- 25mm 24 x M33
17.5.80016 800 16 500 1025 +/- 25mm 24 x M36
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MONTAZNIi VLOZKA 17.6

Tvarna litina, epoxidova povrchova ochrana 325/326

Montazni viozka umozriuje snadnou instalaci a naslednou demontaz armatur v trubnich fadech. Vlozka
se Casto pouziva spole¢né s osazenymi Soupaty, uzaviracimi klapkami, ¢erpadly, vodoméry v Sachtach a
podobné. Vlozka umozni kompenzovat malé rozdily stavebnich délek armatur (25 mm).

Popis vyrobku:
Montazni vlozka se zavitovou tyé&i a stfedni pfirubou. Vhodné pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou
do 70°C.

Standardy:
e Design podle DIN a EN.
e Vrtani pfirub dle EN 1092-2.

Testy/Schvaleni:
e VVodou 1,5 x PN.
e Schvaleno pro rozvody vody podle platné ceskeé legislativy.

Technické prednosti:

Rychlé a efektivni feSeni vlastniho osazeni armatury do fadu.
Snadna moznost demontaze vlozky nebo vedle osazené armatury.
Snadné nastaveni potfebné stavebni délky + 25 mm.

Nizka hmotnost pro snadnou manipulaci.

Epoxidace 250um.

Prislusenstvi:
Tésnéni s ocelovou vyztuhou 17.4.
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MONTAZNI VLOZKA 17.6
Tvarna litina, epoxidova povrchova ochrana 325/326
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Technicky popis

1. Pfiruba Tvarna litina GJS-500 -7 (GGG50) 4. Tésnéni EPDM pryz

2. Pfiruba Tvarna litina GJS-500 -7 (GGG50) 5. Srouby priibézné Galvanizovana ocel

3. Dotla¢ovaci pfiruba Tvarna litina GJS-500 -7 (GGG50) 6. Matky, podlozky Galvanizovana ocel

Objednaci cisla a dimenze
AVK obj. €. DN PN L L1 n-M K Hmotnost
mm mm mm mm mm kg

17.6.50 50 10/16 180 320 4-16 125 14
17.6.65 65 10/16 180 320 4-16 145 16
17.6.80 80 10/16 200 340 8-16 160 18
17.6.100 100 10/16 200 340 8-16 180 20
17.6.125 125 10/16 200 340 8-16 210 24
17.6.150 150 10/16 200 340 8-20 240 30
17.6.200 200 10/16 220 350 8-20/12-20 295 42/45
17.6.250 250 10/16 230 370/380 12-2012-24 350/355 62/66
17.6.300 300 10/16 230 390/400 12-20/12-24 400/410 67/84
17.6.350 350 10/16 250 400/410 16-20/16-24 460/470 85/107
17.6.400 400 10/16 250 420/430 16-24/16-27 515/525 105/142
17.6.450 450 10/16 270 435/450 20-24/20-27 565/585 135/177
17.6.500 500 10/16 280 440/460 20-24/20-30 620/650 155/200
17.6.600 600 10/16 300 460-500 20-27/20-33 725/770 225/305
17.6.700 700 10/16 300 480/500 24-27/24-33 840 300/321
17.6.800 800 10/16 320 500/530 24-30/24-36 950 361/469
17.6.900 900 10/16 320 500/530 28-30/28-36 1050 400/535
17.6.1000 1000 10/16 340 545/570 28-33/28-39 1160/1170 516/698
17.6.1200 1200 10/16 370/360 580/620 32-36/32-45 1380/1390 895/1070
17.6.1400 1400 10/16 380 680 36-39/36-45 1590 1194/1270
17.6.1600 1600 10/16 420 700 40-45/40-52 1820 1497/1823
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MONTAZNIi VLOZKA 17.7

Tvarna litina, epoxidova povrchova ochrana 265

Montazni viozka umozriuje snadnou instalaci a naslednou demontaz armatur v trubnich fadech. Vlozka
se Gasto pouziva spole¢né s osazenymi Soupaty, uzaviracimi klapkami, ¢erpadly, vodoméry v Sachtach a
podobné. Vlozka umozni kompenzovat malé rozdily stavebnich délek armatur (+20-25 mm).

Popis vyrobku:
Montazni viozka se zavitovou ty€i a stfedni pfirubou. Vhodné pro pitnou vodu a neutralni kapaliny s teplotou
do 70°C.

Standardy:

¢ Design podle DIN a EN.

e Vrtani pfirub dle DIN 2576 (PN16) a DIN 2502 (PN16).
Testy/Schvaleni:

e Vodou 1,5 x PN.

e Schvaleno pro rozvody vody podle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

¢ Rychlé a efektivni feSeni vlastniho osazeni armatury do fadu.

e Snadna moznost demontaze vlozky nebo vedle osazené armatury.
e Snadné nastaveni potfebné stavebni délky + 25 mm.

¢ Nizka hmotnost pro snadnou manipulaci.

¢ Epoxidace 250pm nebo jina povrchova ochrana.

Prislusenstvi:
Tésnéni s ocelovou vyztuhou 17.4.
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MONTAZNIi VLOZKA

Tvarna litina, epoxidova povrchova ochrana
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Technicky popis
1. Pfiruba Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 5. Matice Ocel 4.8, zinkovana
2. Utahovaci Sroub vnitfni Ocel 4.8, zinkovana 6. Tésnéni EPDM pryz
3. Dotla¢ovaci pfiruba Tvarna litina min GJS-400-15 (GGG-40) 7. Priruba Ocel dle BS4360:1986, tfidy 43A
4. Podlozka Ocel 4.8, zinkovana 8. Zajistovaci Sroub vnéjsi Ocel 4.8, zinkovana
Objednaci ¢isla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN Stavebni délka Tolerance +/- Pfiruba D Rozte¢ $roubl Vnéj. Srouby Vnitf. Srouby Pocet Hmotnost
mm mm mm mm mm Sroubd kg
17.7.50 50 16 180 20 165 125 4x18 M16 x 280 2 8
17.7.65 65 16 180 20 185 145 4x18 M16 x 280 2 10
17.7.80 80 16 200 20 200 160 8x18 M16 x 310 4 13
17.7.100 100 16 200 20 220 180 8x18 M16 x 310 4 15
17.7.125 125 16 200 20 250 210 8x18 M16 x 310 4 18
17.7.150 150 16 200 20 285 240 8 x22 M20 x 340 4 22
17.7.200 200 10 220 25 340 295 8x22 M20 x 340 4 29
17.7.20016 200 16 220 25 340 295 12 x22 M20 x 340 6 32
17.7.250 250 10 220 25 395 350 12 x22 M20 x 360 6 42
17.7.25016 250 16 230 25 405 355 12 x 26 M20 x 370 6 46
17.7.300 300 10 220 25 445 400 12 x 22 M20 x 360 6 48
17.7.30016 300 16 250 25 460 410 12 x 26 M24 x 410 6 54
17.7.350 350 10 230 25 505 460 16 x 22 M20 x 360 8 66
17.7.35016 350 16 260 25 520 470 16 x 26 M24 x 410 8 80
17.7.400 400 10 230 25 565 515 16 x 26 M24 x 370 8 79
17.7.40016 400 16 270 25 580 525 16 x 30 M27 x 430 8 98
17.7.450 450 10 250 25 615 565 20 x 26 M24 x 390 10 93
17.7.45016 450 16 270 25 640 585 20 x 30 M27 x 430 10 114
17.7.500 500 10 260 25 670 620 20 x 26 M24 x 390 10 105
17.7.50016 500 16 280 25 715 650 20 x 33 M30 x 460 10 148
17.7.600 600 10 260 25 780 725 20 x 30 M27 x 410 10 130
17.7.60016 600 16 300 25 840 770 20 x 36 M33 x 480 10 197
17.7.700 700 10 260 25 895 840 24 x 30 M27 x 410 12 166
17.7.70016 700 16 300 25 910 840 24 x 36 M33 x 480 12 211
17.7.800 800 10 290 25 1015 950 24 x 33 M30 x 460 12 229
17.7.80016 800 16 320 25 1025 950 24 x 39 M36 x 525 12 280
17.7.900 900 10 290 25 1115 1050 28 x 33 M30 460 14 261
17.7.90016 900 16 320 25 1125 1050 28 x 39 M36 x 525 14 323
17.7.1000 1000 10 290 25 1230 1160 28 x 36 M33 x 480 14 307
17.7.100016 1000 16 325 25 1255 1170 28 x 42 M39 x 550 14 407
17.7.1100 1100 10 300 25 1340 1270 32 x 36 M33 x 480 16 351
17.7.110016 1100 16 325 25 1355 1270 32 x 42 M39 x 550 16 449
17.7.1200 1200 10 320 25 1455 1380 32 x 39 M36 x 525 16 431
17.7.120016 1200 16 325 25 1485 1390 32 x 48 M45 x 575 16 588
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MONTAZNIi VLOZKA 17.8

Ocel, epoxidova povrchova ochrana, s volnou pfirubou BF4

Provedeni s jednostranné prichozimi zavitovymi tyéemi a volnou pfirubou pro piipady. Pouziti pro snadné
osazeni armatur vétsich profild, opakované vymény napt. pfirubovych vodomér(. Nastavitelny rozsah 25 mm.

Popis vyrobku:
Montazni vloZzka s jednostranné priichozimi zavitovymi tyéemi a volnou pfirubou. Vhodné pro pitnou vodu
a neutralni kapaliny do 70°C.

Standardy:
¢ Pripojovaci rozméry dle EN 1092-1.

Testy/Schvaleni:
e Dle EN 12266-1, pracovni tlak do 1 MPa (PN10) a 1,6MPa (PN16).
e Schvaleno pro rozvody vody podle platné legislativy.

Technické prednosti:

e Snadna demontaz vedle osazené armatury.

e Snadné nastaveni potfebné stavebni délky +25 mm.

¢ Epoxidové povrchova ochrana RAL 5017, standard 80 pm.

¢ Na prani jina povrchova ochrana, jiné stavebni délky, jiny spojovaci material.
e DN 65-2000, PN 10/16

Prislusenstuvi:
Tésnéni s ocelovou vyztuhou 17.4.
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MONTAZNI VLOZKA 17.8
Ocel, epoxidova povrchova ochrana BF4
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Technicky popis
1. Ocelové dily Ocel S235JR 3. Spojovaci material Ocel C45
2. Tésnéni EPDM
Technicka specifikace mizZe byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni na ekvivalentni nebo kvalitativng vy3si material
Objednaci éisla a dimenze
AVK obj. ¢. DN PN L1 L2 D Nastavitelny Zavitové
mm mm mm mm rozsah tyce
17.8.65 65 10 300 250 185 +/- 25mm 8 x M16
17.8.80 80 10 300 250 200 +/- 25mm 8 x M16
17.8.100 100 10 300 250 220 +/- 25mm 8 x M16
17.8.125 125 10 300 250 250 +/- 25mm 8 x M16
17.8.150 150 10 350 290 285 +/- 25mm 8 x M20
17.8.200 200 10 350 290 340 +/- 25mm 8 x M20
17.8.250 250 10 350 290 395 +/- 25mm 12 x M20
17.8.300 300 10 350 290 445 +/- 25mm 12 x M20
17.8.350 350 10 350 290 505 +/- 25mm 16 x M20
17.8.400 400 10 375 320 565 +/- 25mm 16 x M24
17.8.500 500 10 375 320 670 +/- 25mm 20 x M24
17.8.600 600 10 400 340 780 +/- 25mm 20 x M27
17.8.700 700 10 400 340 780 +/- 25mm 24 x M27
17.8.800 800 10 450 380 1015 +/- 25mm 24 x M30
17.8.900 900 10 450 380 1115 +/- 25mm 28 x M30
17.8.1000 1000 10 475 420 1230 +/- 25mm 28 x M33
17.8.1200 1200 10 525 450 1455 +/- 25mm 32 x M36
17.8.6516 65 16 300 250 185 +/- 25mm 8 x M16
17.8.8016 80 16 300 250 200 +/- 25mm 8 x M16
17.8.10016 100 16 300 250 220 +/- 25mm 8 x M16
17.8.12516 125 16 300 250 250 +/- 25mm 8 x M16
17.8.15016 150 16 350 290 285 +/- 25mm 8 x M20
17.8.20016 200 16 350 290 340 +/- 25mm 12 x M20
17.8.25016 250 16 350 320 405 +/- 25mm 12 x M24
17.8.30016 300 16 375 320 460 +/- 25mm 12 x M24
17.8.35016 350 16 425 350 520 +/- 25mm 16 x M24
17.8.40016 400 16 425 350 580 +/- 25mm 16 x M27
17.8.50016 500 16 450 380 715 +/- 25mm 20 x M30
17.8.60016 600 16 475 400 840 +/- 25mm 20 x M33
17.8.70016 700 16 475 400 910 +/- 25mm 24 x M33
17.8.80016 800 16 525 450 1025 +/- 25mm 24 x M36
17.8.90016 900 16 525 450 1125 +/- 25mm 28 x M36
17.8.100016 1000 16 550 450 1255 +/- 25mm 28 x M39
17.8.120016 1200 16 600 525 1485 +/- 25mm 32 x M45
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NAVRTAVACi SOUPRAVA BARCELONA 16.3.12

Navrtavaci souprava pres zavitové pasy 1” az 2” vhodna pro navrtani plastovych PE, PVC i kovovych potrubi
LT, OC, AC. Souprava je dodavana v kvalitni montazni bragné a zahrnuje potfebné korunky na rlizné druhy
potrubi.

Popis vyrobku:

Soupravu je mozné pouzivat jako ruéni zafizeni, nicméné souprava je konstruovana pro pouziti spole¢né

s elektrickou vrtac¢kou. Doporucujeme pouzit napriklad elektrickou vrtacku Stanley FatMax de 4.0Ah

nebo zafizeni jiné znacky minimalné stejného vykonu. Baleni obsahuje tento pfechod na vrtacku, ktera
vyrazné zkrati dobu zhotoveni navrtavky na dobu nékolika minut a vyrazné zmensi mechanické namahani
komponentd, ptes které je vrtano (pfimé pasy, planzetové pasy, Soupatka, jejich téla i tésnéni). PouZitim
navrtavaci soupravy pohanéné vrtackou se vyrazné snizuji fyzické naroky, kladené na obsluhu soupravy pfi
vrtani pfedevsim do starych litinovych potrubi a opotfebeni vrtacich korunek i celé soupravy.

Soupravu je mozné pouzit pro navrtani pod tlakem pres AVK planzetové navrtavaci pasy, Soupatka nebo
uzaveéry i jinych znacek. Po navrtani je snadné provést odvedeni Spon z mista vrtani pfes osazeny kulovy
ventil a pryzovou hadicku.

VSechny dily jsou vyrobeny z materialu nejvy$si kvality, maji vynikajici povrchovou Upravu a jsou navrzeny
tak, aby odolaly i hrubSimu zachazeni s minimalni potfebou udrzby.

Soupravy jsou dodavany ve standardnim provedeni, které je uvedené na tomto katalogovém listu. V pfipadé
potreby je mozné dodat navrtavaci soupravy pres pfirubové pasy. Nahradni vysoce kvalitni korunky jsou

k dispozici. V pfipadé zajmu nabizime placené zaskoleni pouziti vyrobku.

Materialova specifikace:

Prémiova navrtavaci souprava BARCELONA je vyrobena z poniklované kalené legované oceli s hfideli z
kalené a brousené nerezové oceli.

Znackové korunky Starrett Cerné barvy jsou ur€eny pro litinové potrubi, dodavany s wolfram karbidovym
ostfim

Znackoveé korunky Starrett zZluté barvy jsou uréeny pro OC a dal$i potrubi, dodavany s wolfram karbidovym
ostfim

Vykruzovaci vrtaky jsou ur€eny pro PE, PVC, dodané z kalené oceli a s poniklovanym povrchem

Ostatni dily jsou vyrobeny z kalené oceli, s poniklovanym povrchem.
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NAVRTAVACiIi SOUPRAVA BARCELONA 16.3.12
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Schéma dild Ugel pouziti
1. Brasna STANLEY
2. Krabicka na nahradni dily O-krouzky 2ks, Zajistovaci ¢ep 1ks, ZajiStovaci imbus Srouby 3mm 2ks
3. Korunka pro LT, AC Rozmér x 22mm
4. Korunka pro LT, AC Rozmér x 29mm
5. Korunka pro LT, AC Rozmér x 38mm
6. Korunka pro LT, AC Rozmér x 44mm
7. Drzak korunky 22-30mm Pro uchyceni korunky pfi navrtani PE, PVC
8. Drzak korunky 38-44mm Pro uchyceni korunky pfi navrtani PE, PVC
9. Hadice odvodrovaci Pro napojeni k ventilu, odvod zbytk{ potrubi pro provedeni navrtavky
10. Korunka pro potrubi z OC a nerezové oceli Rozmér x 22mm
11. Korunka pro potrubi z OC a nerezové oceli Rozmér x 30mm
12. Korunka pro potrubi z OC a nerezové oceli Rozmér x 38mm
13. Korunka pro potrubi z OC a nerezové oceli Rozmér x 44mm
14. Hfidel + zajistovaci ¢ep S vrtanim pro rdzné typy uzavérd s riznou stavebni délkou
15. Télo navrtavaciho pfistroje
16. Pfrechod na zavitovy navrtavaci pas Rozmér x 1”
17. Pfechod na zavitovy navrtavaci pas Rozmér x 5/4”
18. Pfechod na zavitovy navrtavaci pas Rozmér x 6/4”
19. Pfechod na zavitovy navrtavaci pas Rozmér x 2”
20. Imbusovy T kli¢ 3mm
21. Imbusovy T kli¢ 4mm
22. Racna
23. Kli¢ 15-35mm Na povolovani korunek
24. Adaptér pro pouziti vrtacky (elektricky pohon
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DALSi ARMATURY

Ovladaci kolecko pro ovladani AVK Soupat 7.3
Tvérna litina s epoxidovou povrchovou ochranou dle GSK, znakem sméru otevirani/zavirani a prislusnym DN
uzaveéru.

AVK obj. ¢&. DN Hmotnost (kg)

7.3.5158 3/4” - 27

7.3.40 40-50 1,5

7.3.65 65-80 2,0

7.3.100 100 3,5

7.3.125 125-150 4,5

7.3.200 200 6,0

7.3.250 250-300 11

7.3.400 350-500 17
OSA vyrovnavaci krouzek 17.1

Mezipfirubovy vyrovnavaci krouzek plynule nastavitelny v rozsahu 0-8°.
Galvanizovana ocel, pfipadné ocel s modrym polyesterovym natérem.

Stavebni délkapfi  Stavebni délka pfi

AVK obj. &. DN hlové odchyice 0° Ghlové odchylce 8° Hm(‘;t’;%t
v mm v mm 9
17.1.40 40 23 29 06
17.1.50 50 24 31 08
17.1.65 65 25 34 1.4
17.1.80 80 26 37 1,7
17.1.100 100 26 38 20
17.1.125 125 29 43 32
17.1.200 200 36 56 5.4
17.1.250 250 40 64 7.7
— AT 300 43 71 07
17.1.350 350 53 84 17.6
17.1.400 400 56 91 19,3
17.1.500 500 68 108 32,1
17.1.600 600 73 120 40,3
Tésnéni s ocelovou vyztuhou 174

Vhodné jako mezipfirubové tésnéni, diky ocelovému kordu se snadnéji vklada a vystredi. Spolehlivost je
vysS8i nez u standardnich pryzovych tésnéni.
EPDM pryz

Vnéjsi prdmér  Vnitini prdmér  Tloustka

AVK obj. €. DN
v mm v mm v mm

17.4.50 50 107 61 5
17.4.65 65 127 77 5
17.4.80 80 142 90 5
17.4.100 100 162 115 5
17.4.125 125 192 141 5
17.4.150 150 218 169 5
17.4.200 200 273 220 5
17.4.250 250 328 274 5
17.4.300 300 378 325 5
17.4.350 350 438 368 6,5
17.4.400 400 490 420 6,5
17.4.500 500 595 520 6,5
17.4.600 600 693 615 7,4

AVK
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HRDLOVE TVAROVKY 50.X

Hrdlové tvarovky z tvarné litiny

Hrdlové tvarovky z tvarné litiny jsou vhodné pro spojovani potrubi a napojovani armatur.

Popis vyrobku:

Hrdlové tvarovky z tvarné litiny s povrchovou ochranou s GSK certifikatem. Vhodné pro pitnou vodu a neu-
tralni

kapaliny s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Pfirubové vrtani dle EN 1090-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

e Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e V/yrobek z tvarné litiny dle EN 1171.

e Vné i uvnitf epoxidace dle DIN 30677-2, certifikat GSK.
e Znaceni tvarovek pro snazsi orientaci.

MMA - kus hrdlovy - T-kus s MMB - kus hrdlovy - T-kus
pfirubou TYT PN 10/16 TYT PN 10/16
0bj.¢.50.1 obj. €. 50.2

MMR - kus hrdlovy -
prechod TYT (redukce)
obj. ¢. 50.3

AVK
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HRDLOVE TVAROVKY 50.X
Hrdlové tvarovky z tvarné litiny

MMA - kus hrdlovy - T-kus s MMB - kus hrdlovy - T-kus TYT

pirubou TYT PN 10/16 PN 10/16

0bj.&.50.1 obj. & 50.2

obj.¢. DN1/ L/h vrtani pfi- Hmotnost obj.c. DN1 / DN2 L/h PN Hmotnost
DN2 ruby PN 50.2.12540 125/40 170100  do PN 64 185

ROALE0C0 80/60 1707765 PN16 129 50.2.12580 125/80 170105 do PN 64 18,5

50.1.10040 100/40 1907170 PN 16 12,6 50.2.125100  125/100 195/110  do PN 64 17,8

LY 100/50  190/170 PN 16 132 502125125  125/125 225/110  do PN 64 19,9

50.1.10080 10080 170/175  PN16 14,5 50.2.15040 150/40 170115  do PN 64 225

50.1.100100 1007100 1907180 PN 16 158 50.2.15080 150/80 170120 do PN 64 19,9

50.1.12540 126/40 1707185 PN 16 16,0 50.2.150100  150/100 195/120  do PN 64 20,9

Roal2200 125/80 1707190 PN 16 18,0 50.2.150150  150/150 255/125  do PN 64 25,2

50.1.125100 126/100 1957195 PN16 19,3 50.2.20040 200/40 175/140  do PN 62 26,5

S 125/125  225/200  PN16 216 50.2.20050 200/50 200/140  do PN 62 30,5

50.1.15040 18040~ 170/195 PN 16 19,2 50.2.20080 200/80 175/145  do PN 62 27,2

20ID000 180/80 1707200 PN 16 19,9 50.2.200100  200/100 200145  do PN 62 28,6

50.1.15080 150/80 1707205 PN 16 21,3 50.2.200150  200/150 256/150  do PN 62 33,4

LU 1807100 195/210 PN 16 22,7 50.2.200200  200/200 315/155  do PN 62 38,2

50.1.150150 150/150  225/220 PN 16 27,4

50.1.20040 20040  175/230  PN16 26,7

50.1.20050 200/50 PN 16

50.1.20080 200/80 175/235 PN 16 28,6 MMR - kus hrdlovy - pfechod

50.1.200100 200100 200/ 240 PN 16 30,4 Zgj.T g%dolf‘gce)

50.1.200150 200150  255/250 PN 16 36,1

50.1.200200 200/200 315/260 PN 10 42,2 obj.&. DN1/ DN2 L PN Hmotnost

50.1.25080 250/80  180/265 PN 16 37,9 50.3.10080 100/80 90 do PN 64 7,2

50.1.250100 250/100  200/270 PN 16 39,7 50.3.12580 125/80 140 do PN 64 9,9

50.1.250150 250/150  260/280 PN 16 46,3 50.3.125100  125/100 100 do PN 64 9,8

50.1.250200 250/200  315/290 PN 10 42,9 50.3.200100  200/100 250 doPNG2 183

50.1.250250 250/250  375/800 PN 10 61,0 50.3.200125  200/125 200 doPNE2 187

50.1.30080 300/80  180/295 PN 16 472 50.3.200150  200/150 150 doPNE2 187

50.1.300100 300100  205/300 PN 16 50,0 50.3.250125  250/125 300 doPN54 263

50.1.300150 300150  260/310 PN 16 57,0 50.3.250150  250/150 250 doPN54 265

50.1.300200 300200  320/320 PN 10 65,0 50.3.250200  250/200 150 doPN54 258

50.1.300250 300/250  430/330 PN 10 50.3.300150  300/150 350 doPN49 359

50.1.300300 300/300  435/340 PN 10 83,6 50.3.300200  300/200 250 doPN49 357

50.1.40080 400/80  185/355 PN 16 67,8 50.3.300250  300/250 150 doPN49 346

50.1.400100 400100  210/360 PN 16 714

50.1.400150 4001150  270/370 PN 16 81,4

50.1.400300 400/300  440/400 PN 10 1135

50.1.400400 400/400  560/420 PN 10 135,6

50.1.50080 500/80  215/415  PN16 104,0

50.1.500100 500100  215/420 PN 16 104,0

50.1.500150 500150  330/430 PN 16 126,0

50.1.500200 500/200  330/440 PN 10 1279

50.1.500250 500/250  450/450 PN 10 157,0

50.1.500300 500/300  450/460 PN 10 156,7

50.1.500400 500/400  565/480 PN 10 1825

50.1.500500 500/500  680/500 PN 10 212,1

50.1.600200 600/200  340/500 PN 10 1685

50.1.600250 600/250  570/510 PN 10 224,0

50.1.600300 600/300  570/520 PN 10 230,0

50.1.600400 600/400  570/540 PN 10 2333

50.1.600500 600/500  800/550 PN 10 303,0

50.1.600600 600/600  800/580 PN 10 308,7
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HRDLOVE TVAROVKY 50.X

Hrdlové tvarovky z tvarné litiny

Hrdlové tvarovky z tvarné litiny jsou vhodné pro spojovani potrubi a napojovani armatur.

Popis vyrobku:

Hrdlové tvarovky z tvarné litiny s povrchovou ochranou s GSK certifikatem. Vhodné pro pitnou vodu a
neutralni kapaliny s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Pfirubové vrtani dle EN 1090-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

¢ Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Vyrobek z tvarné litiny dle EN 1171.

e Vné i uvnitf epoxidace dle DIN 30677-2, certifikat GSK.
e Znaceni tvarovek pro snazsi orientaci.

MMK -kus hrdlovy - koleno MMK -kus hrdlovy - koleno MMK -kus hrdlovy - koleno
11 %° TYT 22 .° TYT 30° TYT
obj.¢. 50.4.xxx11 obj.¢. 50.4.xxx22 obj.¢. 50.4.xxx30

MMK -kus hrdlovy - koleno MMQ -kus hrdlovy - koleno
45° TYT 90° TYT
obj.¢. 50.4.xxx45 obj.¢. 50.4.xxx90

AVK
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HRDLOVE TVAROVKY 50.X
Hrdlové tvarovky z tvarné litiny
MMK -kus hrdlovy - koleno MMK -kus hrdlovy - koleno 45°
11 %° TYT TYT
obj.€. 50.4.xxx11 obj.€. 50.4.xxx45
obj.¢. DN1/DN2 b PN Hmotnost obj.¢. DN1/DN2 b PN Hmotnost
50.4.8011 80 130 do PN 64 6,5 50.4.8045 80 555 do PN 64 7,1
50.4.10011 100 140 do PN 64 7,8 50.4.10045 100 65 do PN 64 8,8
50.4.12511 125 150 do PN 64 10,6 50.4.12545 125 75 do PN 64 12,3
50.4.15011 150 160 do PN 64 13,4 50.4.15045 150 85 do PN 64 15,9
50.4.20011 200 180 do PN 62 24,9 50.4.20045 200 110 do PN 62 24,6
50.4.25011 250 210 do PN 54 34,2 50.4.25045 250 130 do PN 54 35,7
50.4.30011 300 255 do PN 49 43 50.4.30045 300 155 do PN 49 48,7
50.4.40011 400 113 do PN 42 66,5 50.4.40045 400 200 do PN 42 82,2
50.4.50011 500 135 do PN 38 100 50.4.50045 500 240 do PN 38 127
50.4.60011 600 174 do PN 36 140 50.4.60045 600 285 do PN 36 183,6
50.4.70011 700 194 do PN 34 200,7 50.4.70045 700 330 do PN 34 295,6
50.4.80011 800 213 do PN 32 271,2 50.4.80045 800 375 do PN 32 406,1
MMK -kus hrdlovy - koleno 22 MMQ -kus hrdlovy - koleno 90°
V2° TYT TYT
0bj.¢. 50.4.xxx22 obj.6. 50.4.xxx90
obj.¢. DN b PN Hmotnost obj.c. DN b PN Hmotnost
50.4.8022 80 130 do PN 64 6,7 50.4.8090 80 100 do PN 64 8
50.4.10022 100 140 do PN 64 8,1 50.4.10090 100 125 do PN 64 10,2
50.4.12522 125 150 do PN 64 11,2 50.4.12590 125 150 do PN 64 14,5
50.4.15022 150 160 do PN 64 14,2 50.4.15090 150 175 do PN 64 19,1
50.4.20022 200 180 do PN 62 21 50.4.20090 200 225 do PN 62 30,5
50.4.25022 250 210 do PN 54 307 50.4.25090 250 280 do PN 54 45,7
50.4.30022 300 255 do PN 49 40,4 50.4.30090 300 330 do PN 49 63,7
50.4.40022 400 153 do PN 42 63,5 50.4.40090 400 430 do PN 42 126
50.4.50022 500 185 do PN 38 100,4 50.4.50090 500 550 do PN 38 237
50.4.60022 600 254 do PN 36 140,5 50.4.60090 600 645 do PN 36 365
50.4.70022 700 284 do PN 34 232,3
50.4.80022 800 314 do PN 32 315,8
MMK -kus hrdlovy - koleno 30°
TYT
obj.¢. 50.4.xxx30
obj.c. DN b PN Hmotnost
50.4.8030 80 130 do PN 64 6,8
50.4.10030 100 140 do PN 64 8,3
50.4.12530 125 150 do PN 64 11,6
50.4.15030 150 160 do PN 64 14,8
50.4.20030 200 180 do PN 62 22
50.4.25030 250 210 do PN 54 32
50.4.30030 300 255 do PN 49 43,2
50.4.40030 400 183 do PN 42 69,2
50.4.50030 500 220 do PN 38 109,2
50.4.60030 600 309 do PN 36 155,9
50.4.70030 700 346 do PN 34 2541
50.4.80030 800 383 do PN 32 345,9
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HRDLOVE TVAROVKY 50.X

Hrdlové tvarovky z tvarné litiny

Hrdlové tvarovky z tvarné litiny jsou vhodné pro spojovani potrubi a napojovani armatur.

Popis vyrobku:

Hrdlové tvarovky z tvarné litiny s povrchovou ochranou s GSK certifikatem. Vhodné pro pitnou vodu
a neutralni kapaliny s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Pfirubové vrtani dle EN 1090-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

¢ Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e \/yrobek z tvarné litiny dle EN 1171.

e V/né i uvnitf epoxidace dle DIN 30677-2, certifikat GSK.
® ZnacCeni tvarovek pro snazsi orientaci.

MK - kus hrdlovy - koleno 11 MK - kus hrdlovy - koleno MK -kus hrdlovy - koleno
¥%° TYT s hladkym koncem 22 ¥2° TYT s hladkym kon- 30° TYT s hladkym koncem
obj.¢. 50.5.xxx11 cem obj.¢. 50.5.xxx30

obj.¢. 50.5.xxx22

- £

MK - kus hrdlovy - koleno 45° MQ - kus hrdlovy - koleno 90°
TYT s hladkym koncem TYT s hladkym koncem
obj.¢. 50.5.xxx45 obj.¢. 50.5.xxx90

AVK
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HRDLOVE TVAROVKY 50.X
Hrdlové tvarovky z tvarné litiny
MK - kus hrdlovy - koleno 11 ¥4° MK - kus hrdlovy - koleno 45°
TYT s hladkym koncem TYT s hladkym koncem
obj.¢. 50.5.xxx11 obj.¢. 50.5.xxx45
obj.c. DN b1/b2 PN Hmotnost obj.¢. DN b1/b2 PN Hmotnost
50.5.8011 80 30/240 do 85 71 50.5.8045 80 55/265 do 85 7,6
50.5.10011 100 33/243 do 85 8,6 50.5.10045 100 65/274 do 85 9,3
50.5.12511 125 36/261 do 85 12,0 50.5.12545 125 76/301 do 85 13,2
50.5.15011 150 40/284 do 79 15,9 50.5.15045 150 87/331 do 79 17,2
50.5.20011 200 46/311 do 62 23,5 50.5.20045 200 109/374 do 62 26,9
MK - kus hrdlovy - koleno 22 V2° MQ - kus hrdlovy - koleno 90°
TYT s hladkym koncem TYT s hladkym koncem
obj.¢. 50.5.xxx22 obj.¢. 50.5.xxx90
obj.&. DN b1/b2 PN Hmotnost obj.c. DN b1/b2 PN Hmotnost
50.5.8022 80 38/248 do 85 7,2 50.5.8090 80 102/312 do 85 8,5
50.5.10022 100 43/253 do 85 8,7 50.5.10090 100 123/333 do 85 11,0
50.5.12522 125 49/274 do 85 12,3 50.5.12590 125 149/374 do 85 15,7
50.5.15022 150 55/299 do 79 16,6 50.5.15090 150 175/419 do 79 20,1
50.5.20022 200 66/331 do 62 24,6 50.5.20090 200 226/491 do 62 33,5
MK -kus hrdlovy - koleno 30°
TYT s hladkym koncem
obj.¢. 50.5.xxx30
obj.¢. DN b1/b2 PN Hmotnost
50.5.8030 80 44/253 do 85 7.4
50.5.10030 100 50/260 do 85 8,8
50.5.12530 125 57/283 do 85 12,6
50.5.15030 150 65/309 do 79 16,7
50.5.20030 200 80/345 do 62 25,4
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PRIRUBOVE TVAROVKY 50.X

Pf¥irubové tvarovky z tvarné litiny

Prirubové tvarovky z tvarné litiny jsou vhodné pro spojovani potrubi a napojovani armatur.

Popis vyrobku:

Prirubové tvarovky z tvarné litiny s povrchovou ochranou s GSK certifikatem. Vhodné pro pitnou vodu
a neutrdlni kapaliny s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Pfirubové vrtani dle EN 1090-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

¢ Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Vyrobek z tvarné litiny dle EN 1171.

e Vné i uvnitf epoxidace dle DIN 30677-2, certifikat GSK.
e Znaceni tvarovek pro snazsi orientaci.

FFR pfirubova tvarovka - F pfirubova tvarovka - s N pfirubova tvarovka -
redukce hladkym koncem koleno s patkou 90°
obj.¢. 50.10. obj.¢. 50.12. obj.¢. 50.13.

NU pfirubova tvarovka - EU - kus pfirubova tvarovka s hrdlem
koleno s patkou a hdlem 90° obj.¢. 50.9.
obj. ¢. 50.14.

AVK
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PRIRUBOVE TVAROVKY 50.X

Pf¥irubové tvarovky z tvarné litiny

FFR pfirubova tvarovka - redukce N pfirubova tvarovka - koleno
obj.¢. 50.10. s patkou 90°
obj.&. 50.13.
obj.é. DN L Hmotnost Hmotnost obj.¢. DN b ¢ Hmotnost Hmotnost
PN 10 PN 16 PN 10 PN 16
50.10.8050 80/50 200 7,2 7,3 50.13.80 80 165 110 13,0 13,2
50.10.10050 100/50 200 8,1 8,1 50.13.100 100 180 125 16,9 16,9
50.10.10080 100/80 200 9,3 9,4 50.13.125 125 200 140 22,1 22,1
50.10.12550 125/50 290 12,3 12,3 50.13.150 150 220 160 28,8 28,8
50.10.12580 125/80 200 10,5 10,6 50.13.200 200 260 190 46,2 45,2
50.10.125100 125/100 200 11,3 11,3 50.13.250 250 350 225 73,5 72,5
50.10.15050 150/50 341 15,8 15,8 50.13.300 300 400 255 103,9 102,9
50.10.15080 150/80 200 12,0 12,0 50.13.400 400 500 320 176,4 186,4
50.10.150100 150/100 200 12,8 12,8 50.13.500 500 600 385 281,0 311,0
50.10.150125 150/125 200 14,0 14,0 50.13.600 600 700 450 425,0 478,0
50.10.20080 200/80 300 17,9 17,7
50.10.200100 200/100 300 18,9 18,6
50.10.200125 200/125 300 20,5 20,0
50.10.200150 200/150 300 21,9 21,9
50.10.250150 250/150 300 44,0 43,5
50.10.250200 250/200 300 30,6 30,1
50.10.300150  300/150 300 33,0 32,5 N prirubovd tvarovka - koleno s patkou
50.10.300200 300/200 300 35,9 35,4 obj. ¢. 50.14.
50.10.300250 300/250 300 40,8 39,8 obj.¢é. DN b ¢ Hmotnost Hmotnost
50.10.400250  400/250 300 49,1 54,6 PN 10 PN 16
50.10.400300  400/300 300 54,4 59,4 50.14.80 80 145 110 132 133
50.10.600400  600/400 600 210,0 242,0 50.14.100 100 158 125 170 17,0
anzgjntiové tvarovka - s hladkym El%l-elr(#s pirubova tvarovka s
obj.¢. 50.12. obj.¢. 50.9.
obj.c. DN L Hmotnost Hmotnost obj.¢. DN L z Hmotnost
PN 10 PN 16 50.9.80 80 130 86 7,5
50.12.80 80 350 "8 "8 50.9.100 100 130 87 9,1
50.12.100 100 360 9,7 9,7 e P P - 1.4
50.12.125 125 370 12,5 12,5 50.9.150 150 135 92 153
50.12.150 150 380 15,8 15,8 LT P ry- p 198
50.12.200 200 400 22,8 22,8 50.9.250 250 145 102 20,2
50.12.250 250 420 32,3 31,8 e - - e 36,0
50.12.300 300 440 43,2 42,7 50.9.350 350 155 112 46,0
50.12.400 400 480 64,3 70,3 A 0 = i 571
50.12.500 500 520 93,9 108,9 50.9.500 500 170 127 80,8
50.12.600 600 560 133,3 159,3 mp— o e e 1281
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PRIRUBOVE TVAROVKY 50.X

Pf¥irubové tvarovky z tvarné litiny

Prirubové tvarovky z tvarné litiny jsou vhodné pro spojovani potrubi a napojovani armatur.

Popis vyrobku:

Prirubové tvarovky z tvarné litiny s povrchovou ochranou s GSK certifikatem. Vhodné pro pitnou vodu
a neutrdlni kapaliny s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Pfirubové vrtani dle EN 1090-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

¢ Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Vyrobek z tvarné litiny dle EN 1171.

e Vné i uvnitf epoxidace dle DIN 30677-2, certifikat GSK.
e Znaceni tvarovek pro snazsi orientaci.

FFK pfirubova tvarovka - FFK pfirubova tvarovka - FFK pfirubova tvarovka -
koleno 11%4° koleno 221>° koleno 30°
obj.¢. 50.11.xxx11 obj.¢. 50.11.xxx22 obj.¢. 50.11.xxx30

FFK pfirubova tvarovka - Q pfirubova tvarovka - koleno 90°
koleno 45° obj.¢. 50.11.xxx90
obj.¢. 50.11.xxx45

AVK
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PRIRUBOVE TVAROVKY 50.X

Pf¥irubové tvarovky z tvarné litiny

FFK pfirubova tvarovka - koleno 11%4° FFK pfirubova tvarovka - koleno 45°
obj.¢. 50.11.xxx11 obj.¢. 50.11.xxx45
obj.¢. DN b Hmotnost Hmotnost obj.c. DN b Hmotnost Hmotnost
PN 10 PN 16 PN 10 PN 16
50.11.8011 80 130 9,5 9,5 50.11.8045 80 130 9,2 9,2
50.11.10011 100 140 11,9 11,9 50.11.10045 100 140 11,3 11,3
50.11.12511 125 150 15,3 15,3 50.11.12545 125 150 14,5 14,5
50.11.15011 150 160 19,0 19,0 50.11.15045 150 160 18,4 18,4
50.11.20011 200 180 26,0 25,0 50.11.20045 200 180 27,5 27,0
50.11.25011 250 210 41,5 41,0 50.11.25045 250 350 54,5 54,0
50.11.30011 300 255 60,0 59,5 50.11.30045 300 400 77,2 76,2
50.11.40011 400 113 58,0 67,5 50.11.40045 400 324 94,4 106,4
50.11.50011 500 135 85,0 113,0 50.11.50045 500 375 143,5 173,5
50.11.60011 600 174 157,0 202,0 50.11.60045 600 426 210,0 263,0
FFK pfirubova tvarovka - koleno 22%2° Q pfirubova tvarovka - koleno 90°
obj.¢. 50.11.xxx22 obj.¢. 50.11.xxx90
obj.&. DN b Hmotnost Hmotnost obj.¢. DN b Hmotnost Hmotnost
PN 10 PN 16 PN 10 PN 16
50.11.8022 80 130 9,5 9,5 50.11.8090 80 165 9,5 9,7
50.11.10022 100 140 11,9 11,9 50.11.10090 100 180 12,0 12,0
50.11.12522 125 150 15,3 15,3 50.11.12590 125 200 15,6 15,6
50.11.15022 150 160 19,7 19,7 50.11.15090 150 220 19,8 19,8
50.11.20022 200 180 29,0 27,5 50.11.20090 200 260 31,2 30,2
50.11.25022 250 210 41,5 41,0 50.11.25090 250 350 50,0 49,0
50.11.30022 300 255 60,0 59,0 50.11.30090 300 400 69,9 68,9
50.11.40022 400 153 67,0 75,5 50.11.40090 400 500 114,5 125,5
50.11.50022 500 185 99,0 127,0 50.11.50090 500 600 179,0 9,0
50.11.60022 600 254 182,0 227,0 50.11.60090 600 700 269,0 322,0
FFK pfirubova tvarovka - koleno 30°
obj.€. 50.11.xxx30
obj.c. DN b Hmotnost Hmotnost
PN 10 PN 16
50.11.8030 80 130 9,5 9,5
50.11.10030 100 140 11,9 11,9
50.11.12530 125 150 15,3 15,3
50.11.15030 150 160 19,5 19,5
50.11.20030 200 180 29,0 28,5
50.11.25030 250 210 41,5 40,5
50.11.30030 300 255 59,5 59,0
50.11.40030 400 183 73,0 82,5
50.11.50030 500 220 109,0 137,0
50.11.60030 600 309 212,0 257,0
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PRIRUBOVE TVAROVKY 50.X

Pf¥irubové tvarovky z tvarné litiny

Prirubové tvarovky z tvarné litiny jsou vhodné pro spojovani potrubi a napojovani armatur.

Popis vyrobku:

Prirubové tvarovky z tvarné litiny s povrchovou ochranou s GSK certifikatem. Vhodné pro pitnou vodu
a neutralni kapaliny s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Pfirubové vrtani dle EN 1090-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

¢ Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Vyrobek z tvarné litiny dle EN 1171.

e Vné i uvnitf epoxidace dle DIN 30677-2, certifikat GSK.
e Znaceni tvarovek pro snazsi orientaci.

T-kus pfirubova tvarovka - TT-kus pfirubova tvarovka X-kus pfirubova tvarovka -
s pfirubovou odbockou - kfiz zaslepovaci pfiruba
obj. ¢. 50.15. obj. ¢. 50.16. obj. €. 50.17.

XG-kus pfirubova tvarovka - XR-redukéni pfirubova
zaslepovaci pfiruba vrtana tvarovka
obj. ¢. 50.18. obj. ¢. 50.19.

AVK
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Pf¥irubové tvarovky z tvarné litiny

50.X

T-kus prirubova tvarovka - s pfirubovou odbockou

X-kus pfirubova tvarovka - zaslepovaci pfiruba

obj. &. 50.15. obj. & 50.17.
obj.¢. DN1 / DN2 L/h Hmotnost Hmotnost obj.¢. DN Typ
PN 10 PN 16 50.28.80 80 Tésnéni TYTON NBR/PERB
Roil020 SYSELY LU 2 (29 50.28.100 100 Tésnéni TYTON NBR/PERB
50.15.8050 80 - 50 3307160 14,0 142 50.28.125 125 Tésnéni TYTON NBR/PERB
OIS 5050 SORED gaaleo 155 =D 50.28.150 150 Tésnéni TYTON NBR/PERB
50.15.10050  100-50 360/170 17,1 17,1 50.28.200 200 Tésnéni TYTON NBR/PERB
e OO DR IR U LS LT 50.28.250 250 Tésnéni TYTON NBR/PERB
50.15.100100 100-100  360/180 19,0 19,0 50.28.300 400 Teandn TYTON NBR/PERE
e o DL gt 23 50.28.350 350 Tésnéni TYTON NBR/PERB
50.15.125100 125-100  400/195 238 238 50.28.400 400 Teenéni TYTON NBR/PERE
kil RIS e 2 e 50.28.500 500 Tésnéni TYTON NBR/PERB
50.15.15080  150-80 440/205 285 285 50.28.600 600 Tésnéni TYTON NBR/PERB
SUISENIEY BTy e Ul i 200 50.28.700 700 Tésnéni TYTON NBR/PERB
50.15.150125 150-125  440/215 30,9 30,9 50.28.800 800 Teandn TYTON NBR/PERE
SSISEUIEY 80 = el AR ) ) 50.28.1000 1000 Tésnéni TYTON NBR/PERB
50.15.20080  200-80  520/235 42,2 47
50.15.200100 200-100  520/240 43,1 42,6
50.15.200125 200-125  520/245 51,0 51,0
50.15.200150 200 - 150 520/250 46,0 45,5 z)(g?lgfssgﬁr;bové tvarovka - zaslepovaci pfiruba vrtana
50.15.200200 200-200  520/260 495 485 b Hmotnost  Hmotnost
50.15.25080  250-80  700/265 72,0 71,0 obj.&. DN  PN10/PN16 PN 10 PN 16
50.15.250100 250-100  700/275 67,6 66,6 50.17.50 50
50.15.250125 250-125  700/275 92,0 91,0 50.17.65 65
50.15.250150 250-150  700/300 81,0 80,0 50.17.80 80 19/19 3,6 3,6
50.15.250200 250-200  700/325 75,2 742 50.17.100 100 19/19 43 43
50.15.250250 250-250  700/350 81,0 80,0 50.17.125 125 19/19 56 5.6
50.15.30080  300-80  800/290 98,0 97.0 50.17.150 150 19/19 7.2 7.2
50.15.300100 300-100  800/300 93,8 92,8 50.17.200 200 20/20 11,0 10,8
50.15.300125 300-125  800/300 125,0 124,0 50.17.250 250 22/22 16,9 16,6
50.15.300150 300-150  800/325 101,0 100,0 50.17.300 300 24,5/24,5 26,0 255
50.15.300200 300-200  800/350 102,4 101,4 50.17.400 400 24,5/28,0 41,0 49,0
50.15.300250 300-250  800/400 113,9 112,9 50.17.500 500 26,5/31,5 65,0 85,5
50.15.300300 300-300  800/375 114,0 113,0 50.17.600 600 30/36 99,5 136,0
50.15.40080  400-80  900/350 201,0 212,0
50.15.400100 400-100  900/350 142,4 153,4
50.15.400150 400 -150  900/350 206,0 217,0 XR-redukéni pfiruba - ob. &. 5019,
50.15.400200 400-200  900/350 147,3 158,3
50.15.400250 400 - 250 900/350 215,0 226,0 obiié. DN E:uur:::; St:;f(';“i Hmotnost
50.15.400300 400-300  900/450 232,0 243,0 501610080 100-80 o260 45 y
50.15.400400 400 -400  900/450 168,5 185,5 5010125100  125.100 o 40 »
—— 50.19.150100 150-100 285 40 13
oy 8y fapova tvarovia - k2 50.19.150125 150-125 285 50 14
obj.¢. DN L/h Hmotnost Hmotnost Clikeztily  ZUILY n <0 [
PN 10 PN 16 50.19.200150 200-150 340 40 18
50.16.80 80 330/165 20,0 20,0 50.19.250150 250-150 400 31 22
50.16.100 100 360/180 26,0 26,0 50.19.250200 250-200 400 31 22
50.16.150 150 440/220 39,0 39,0 50.19.300250 300-250 455 33 25
50.16.200 200  520/260 58,0 58,0
50.16.300 300  800/400 155,0 160,0
50.16.400 400  900/450 218,0 225,0
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PRIRUBOVE TVAROVKY 50.X

Pf¥irubové tvarovky z tvarné litiny

Prirubové tvarovky z tvarné litiny jsou vhodné pro spojovani potrubi a napojovani armatur.

Popis vyrobku:

Prirubové tvarovky z tvarné litiny s povrchovou ochranou s GSK certifikatem. Vhodné pro pitnou vodu
a neutrdlni kapaliny s teplotou do 70°C.

Standardy:

e Pfirubové vrtani dle EN 1090-2 (ISO 7005-2), PN 10/16.

Testy/Schvaleni:

¢ Schvaleno dle platné Ceské legislativy.

Technické prednosti:

e Vyrobek z tvarné litiny dle EN 1171.

e Vné i uvnitf epoxidace dle DIN 30677-2, certifikat GSK.
e Znaceni tvarovek pro snazsi orientaci.

FF-kus pfirubova tvarovka FF-kus pfirubova tvarovka
-TP -TP
obj. ¢. 50.20. obj.¢. 50.20.

AVK
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Pf¥irubové tvarovky z tvarné litiny

50.X

FF-kus pfirubova tvarovka - TP

obj. &. 50.20.

obj.&. DN L

50.20.80100 80 100
50.20.80150 80 150
50.20.80200 80 200
50.20.80250 80 250
50.20.80300 80 300
50.20.80400 80 400
50.20.80500 80 500
50.20.80600 80 600
50.20.80700 80 700
50.20.80800 80 800
50.20.801000 80 1000
50.20.100100 100 100
50.20.100150 100 150
50.20.100200 100 200
50.20.100250 100 250
50.20.100300 100 300
50.20.100400 100 400
50.20.100500 100 500
50.20.100600 100 600
50.20.100700 100 700
50.20.100800 100 800
50.20.1001000 100 1000
50.20.125100 125 100
50.20.125150 125 150
50.20.125200 125 200
50.20.125250 125 250
50.20.125300 125 300
50.20.125400 125 400
50.20.125500 125 500
50.20.125600 125 600
50.20.125700 125 700
50.20.125800 125 800
50.20.1251000 125 1000
50.20.150100 150 100
50.20.150150 150 150
50.20.150200 150 200
50.20.150250 150 250
50.20.150300 150 300
50.20.150400 150 400
50.20.150500 150 500
50.20.150600 150 600
50.20.150700 150 700
50.20.150800 150 800
50.20.1501000 150 1000
50.20.200100 200 100
50.20.200150 200 150
50.20.200200 200 200
50.20.200250 200 250
50.20.200300 200 300
50.20.200400 200 400
50.20.200500 200 500
50.20.200600 200 600

Hmotnost
PN 10

7,0

8,0

8,7

9,4

10,1
11,5
13,0
14,4
15,8
17,3
20,1
8,4

9,3

10,2
11,1
12,0
13,8
15,6
17,4
19,1
20,9
24,5
10,2
11,4
12,5
13,6
14,7
16,9
19,2
21,4
23,6
25,9
30,3
12,6
14,1
15,5
16,9
18,3
21,1
24,0
23,2
29,6
32,5
38,1
17,6
19,6
21,6
23,6
25,6
29,5
33,5
37,5

Hmotnost
PN 16

7,2

8,0

8,7

9,4

10,1

1,5
13,0
14,4
15,8
17,3
20,1

8,4

9,3

10,2
11,1
12,0
13,8
15,6
17,4
19,1
20,9
24,5
10,2
11,4
12,5
13,6
14,7
16,9
19,2
21,4
23,6
25,9
30,3
12,6
14,1
15,5
16,9
18,3
21,1
24,0
23,2
29,6
32,5
38,1
17,2
19,2
21,2
23,2
25,2
29,1
33,1
37,1

FF-kus pfirubova tvarovka - TP

obj.¢. 50.20.
obj.¢.
50.28.80
50.28.100
50.28.125
50.28.150
50.28.200
50.28.250
50.28.300
50.28.350
50.28.400
50.28.500
50.28.600
50.28.700
50.28.800
50.28.1000

DN

80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800
1000

Typ
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
Tésnéni TYTON NBR/PERB
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TESNENI

Tésnéni pro hrdlové a pFirubové spoje

PryZové tésnéni pro hrdlové a pfirubové spoje

Testy/Schvaleni
e Schvaleno dle platné Ceské legislativy

Tésnéni s ocelovou Tésnéni pro hrdlové spoje:
vyztuhou pro pfirubové TYTON (EPDM, pitna voda)
spoje obj. ¢. 50.27
Obj. €. 17.4

Tésnéni pro hrdlové spoje:
TYTON (NBR, odpadni voda)
obj. ¢. 50.28

AVK
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TESNENI

Tésnéni pro hrdlové a prirubové spoje

Tésnéni s ocelovou Tésnéni pro hrdlové spoje: TYTON (NBR,
vyztuhou pro pfirubové spoje odpadni voda)
Obj. &. 17.4 obj. &. 50.28
e oy VoS m v Tedts ue N
17.4.50 50 107 61 5 50.28.80 80 Tésnéni TYTON NBR/PERB
17.4.65 65 197 77 5 50.28.100 100 Tésnéni TYTON NBR/PERB
17.4.80 80 142 90 5 50.28.125 125 Tésnéni TYTON NBR/PERB
17.4.100 100 162 115 5 50.28.150 150 Tésnéni TYTON NBR/PERB
17.4.125 125 192 141 5 50.28.200 200 Tésnéni TYTON NBR/PERB
17.4.150 150 218 169 5 50.28.250 250 Tésnéni TYTON NBR/PERB
17.4.200 200 273 220 5 50.28.300 300 Tésnéni TYTON NBR/PERB
17.4.250 250 328 274 5 50.28.350 350 Tésnéni TYTON NBR/PERB
17.4.300 300 378 325 5 50.28.400 400 Tésnéni TYTON NBR/PERB
17.4.350 350 438 368 6.5 50.28.500 500 Tésnéni TYTON NBR/PERB
G0 sl sl AY &2 50.28.600 600 Tésnéni TYTON NBR/PERB
17.4.500 500 595 520 6,5 Y,

50.28.700 700 Tésnéni TYTON NBR/PERB
17.4.600 600 693 615 7,4

50.28.800 800 Tésnéni TYTON NBR/PERB

50.28.1000 1000 Tésnéni TYTON NBR/PERB

Tésnéni pro hrdlové spoje: TYTON
(EPDM, pitna voda)

obj. ¢. 50.27

obj.¢. DN Typ

50.27.80 80 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.100 100 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.125 125 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.150 150 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.200 200 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.250 250 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.300 300 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.350 350 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.400 400 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.500 500 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.600 600 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.700 700 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.800 800 Tésnéni TYTON EPDM
50.27.1000 1000 Tésnéni TYTON EPDM
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Vseobecné obchodni podminky spolecnosti AVK VOD-KA a.s.

1. Obecna ¢ast

1/0bchodni podminky (déle jen OP) spoleCnosti AVK VOD-KA a.s. (déle jen prodévajici)
jsou vyddny v souladu s §1751 z&k. €. 89/2012 Sh., Obcansky zékonik (dale jen
02) a tvori nedilnou soucdst smiouvy. Prednost pred OP maji odchylna ujednani v
jednotlivych smlouvéch.

Tyto OP plati do odvoldni.
2/ Kupni smlouvy se uzavirajf:
a) pisemné potvrzenim pisemné objednavky, kterd manalezitosti kupni smiouvy
b) vybérem zbozi a jeho pfimym zaplacenim, pfipadné potvrzenim o prievzeti a jeho
naslednym zaplacenim.

3/ Navrhovatel je vazan pisemnym navrhem na uzavieni smlouvy po dobu 2 tydnii
od data podpisu na ném uvedeném. Stejnd Ih(ta, véetné jejiho urCeni, plati i pro
prijeti ndvrhu smiouvy.

4/ Pozdni prijeti ndvrhu smiouvy mé Gcinky véasného prijeti, jestlize navrhovatel jej bez
odkladu jako pozdni neodmitne.

5/ Prijeti ndvrhu, ktery obsahuje dodatky, whrady, omezeni nebo jiné zmény, je
odmitnutim névrhu a povazuje se za novy navrh smlouvy. To neplatf, byl-li névrh
smlouvy pouze doplnén o Udaje tykajici se adresata ndvrhu smiouvy.

6/ Smluvni strany podpisem smlouvy potvrzuji, Ze jim nebyly v dobé uzaveni smiouvy
znémy okolnosti zakladajici podstatné poruseni smiuvnich povinnosti.

7/ Smluvni strany se zavazujf, Ze s duSevnim viastnictvim, se kterym budou sezndmeni
vzajemné pii uzavreni a realizaci smlouvy budou navzajem zachazet jako s
obchodnim tajemstvim. Pfi poruseni tohoto tajemstvi se miiZe strana opréavnéna
domdhat pravni ochrany.

8/ Zévazek mezi smiuvnimi stranami zanikd pisemnou dohodou nebo dale
odstoupenim od smiouvy v pfipadech uvedenych ve smlouvé, obchodnich
podminkéch nebo v zékong.

II. Objednavka

1/ Objedndvku Ize ucinit poStou na adrese AVK VOD-KA a.s., Labska 233/11, 412 01
Litomeéfice, e-mailem, prostfednictvim internetu, popf:. v obchodnich kanceldrich a
v konsignacnich skladech prodavajiciho rozmisténych v CR.

2/ Objedndvka musi zejména obsahovat:

- Cislo, datum, kym byla vystavena, €. tel. a faxového spojenf

- presné Udaje o kupujicim, (nazev, kym je zastoupen, adresu, IGO0, DIC, bank. spojeni,
zapsan v obchodnim rejstiiku kde..., pfip. Zivnostenském rejstfiku)

- presnou specifikaci objednévky (pfesny nazev, druh a ¢islo zboZi dle katalogu, mér.
jedn., mnoZstvi, cenu atd.)
pozadovany termin plnéni, zplisob a misto dodéni zboz

- zplisob platby

lI. Piechod vlastnického prava a nebezpeéi Skod

1/ Vlastnické pravo k prodévanému zboZi prechdzi na kupujiciho az po Upiném
zaplaceni kupni ceny.

2/ Odpovédnost za zplisobené Skody za zhozi prechézi na kupujiciho v okamziku
prevzeti zboZi osobou jim povéfenou na misté urceném smiouvou. Rozumi se sklad
Kkupujiciho nebo sklad prodévajiciho.

3/ PInéni je povoleno formou dilcich dodévek. VV pripade, kdy ze smlouvy vyplyva
povinnost kupujiciho zboZi odebrat a prievzit u prodavajiciho ¢i v jeho skladu a k
prevzeti nedojde pro necinnost kupujiciho, je zévazek prodévajiciho dodat spinén
uskladnénim zbozi u prodavajicio.

4/ Nejpozdeji pri preddni zbozi je prodavajici povinen dolozit prisluSené doklady
vztahujici se ke zbozi. Za doklad nutny k prevzeti a uzivani zboz ve smyslu § 417
obchodniho zékoniku se povazuje dodaci list nebo doklady jej nahrazujici.

5/ Na vyzadani kupujiciho vydé prodavajici technickou dokumentaci uvedenou v
Katalogu prodévajicino, pripadné i kopie prislusnych certifikétdi.

6/ Je-li pro konkrétni zbozi vystavovan zarucni list, je rovnéz dokladem ve smyslu §
2113 obC. zakoniku.

IV. Cena predmétu plnéni a platebni podminky

1/ Cena predmétu pinéni se sjedndvd dohodou mezi kupujicim a prodévajicim
v souladu se zak. ¢. 526/1990 Sh. a je dana platnym cenikem vydanym
prodavajicim. Cena miiZe byt dodatecné upravena za podminek stanovenych v ¢l.
IX téchto OP. K cené se pripocitava DPH v zdkonné vysi.

2/ Prodévajici je opravnén pozadovat za zboZi platbu predem, nebo v hotovosti,
pripadné jinou formu zajisténi zdvazku kupujicim aZ do vySe ceny zbozi.

3/ Pravo fakturovat vznika proddvajicimu predanim zbozi kupujicimu

4/ Uskladnéni zbozi pripraveného k osobnimu odbéru na zakladé dispozic kupuijiciho,
dava prodévajicimu pravo zbozi fakturovat bez skladného s tim, Ze soucasné s
odeslanim faktury upozorni kupujiciho na termin, odkdy a v jakém rozsahu bude
skladné Uctovat.

5/ Prodévajici je opréavnén fakturovat téZ kazdé dilci pinéni.

6/ Faktury budou obsahovat nalezitosti icetnino dokladu dle zak. €. 563/1991 Sh. v
platném znéni a dafiového dokladu dle zak. €. 235/2004 Sh., v platném znéni.

7/ Pii (hradg faktury je kupujici povinen uvést v platebnim pfikazu do polozky
variabilniho symbolu (V-symbol) €. faktury prodavajiciho.

8/ Kupuijici je opravnén vrétit prodévajicimu pied dnem splatnosti bez zaplaceni
fakturu pouze v pripadg, kdy nevzniklo prodavajicimu pravo fakturovat, faktura
neméa néleZitosti dariového dokladu, nebo mé jiné zévady v obsahu s tim, ze
kupujici uvede diivod vraceni.

9/ Opravnénym vracenim faktury prestéva béZet pivodni Ih(ita splatnosti. Nova Indita
splatnosti je stanovena ode dne doruceni opravené nebo nové vyhotovené faktury.

10/ Kupuijici zaplati na zakladé dariového dokladu v hotovosti, nebo prevodnim
prikazem sjednanou Kupni cenu véetné ceny (¢tovanych vratnych obald, pokud
jsou tyto pro dalsi manipulaci se zbozim nezbytné nutné.

11/ Kupuijici spini fadné zaplatit prodévajicimu v okamziku, kdy platba bude pfipsana
na Ucet prodavajicino.

V. Zaruka, odpovédnost za vady

1/ Neni-li uvedeno jinak, poskytuje proddvajici na armatury uvedené v jeho platném
katalogu nebo ceniku zaruku v dobé trvani 24 mésicli od dodani zhozi kupujicimu.
Tato zaruka plati za podminky, Ze armatury budou instalované a pouzivané v
souladu s platnymi technickymi a servisnimi podminkami.

2/V pripadé prokdzanych zievnych a skrytych vad zbozi kupujicim, vméni prodévajici
vadné zboZi za nové, nebo jej bezodkladné opravi. Volba mezi néroky kupujiciho z
vad zbozi mu nalezf za podminek, Ze pisemné oznami prodavajicimu:

a) zjevnou vadu v doddvee zbozi, nebo na vyrobku (zbozj), okam?ité pri prejimce
dodavky zboZi, napr. na dodacim listu, nebo zvidstnim zapisem.

b) skrytou vadu na materidlu, nebo funkci vyrobku (zboz) okamzité po jejim
Zjisténi, a to primo oddéleni prodeje v sidle prodévajicino, nebo kontaktuje
opravnéného pracovnika prodvajiciho v daném regionu, ktery zajisti obratem
posouzen takové vady pimo na misté jesté pred prfpadnou demontdz vyrobku.

3/ Zéruka se nevztahuje na vady zplisobené hrubym zasahem, nevhodnou a
neodbornou instalaci ¢i manipulaci, nevhodnym skladovanim, pfirozenym
opotiebenim nebo nedodrzenim konkrétnich podminek uvedenych v prisiusném
katalogovém listu, zdrucnim listu a technickych podminek.

4/ U vyrobk(i (zbozi) s vystavenym zarucnim listem plati zaruka pouze po prediozeni
Zzdruéniho listu vydaném prodévajicim.

5/ Prodavajici odpovida za vady zbozi dle prislunych ustanoveni OZ, smlouvy a
téchto OP.

6/ Zbozi mé vady, jestlize neodpovida Ucelu jeho pouZiti, popripadé nema viastnosti
uvedené v katalogu prodavajiciho nebo vyslovné stanovené smiouvou.

7/ Pii koupi zbozi a Zjisténi, ze zbozi ma vady, které Cini toto zbozi nepouzitelnym, je
smlouva poru$ena a kupujic ma prévo:

a) pozadovat odstranéni vady poskytnutim nového pingni v pfiméfeng InGté

b) pozadovat odstranéni vady opravou v rozsahu vadné ¢ésti, kterou je povinen
prodévajici odstranit nejpozdgji do 30 dni ode dne doruceni oznameni vady
prodavajicimu, pokud strany nedohodnou v konkrétnim pripad Ihiitu jinou

¢) poZadovat priméfenou slevu z kupni ceny

d) odstoupit od smiouvy.

8/ Odpovédnost prodavajiciho za vady zbozi se fidi ustanovenim § 2099 a nasl. 0Z.
poskozeni atd.)

okamyité. U vad skrytych neprodiené po jejich zjisténi, viz odst. V/2b.

9/ Oznémeni vad mus byt zpracovéno vzdy pisemné, vada dostateéné popsana a
musf obsahovat volbu mezi néroky popsanou v odst. V/6.

10/ Prodévajici je povinen se k oznameni vad wyjadiit do 15 pracovnich dnti po
obdrzeni oznémeni.

11/ Za pfipadné vady, na které se nevztahuje zéruka, odpovidd prodévajici v rozsahu
stanoveném OZ.

12/ Drobné, nepodstatné vady nemaji za ndsledek odklad povinnosti kupujiciho uhradit
Kkupni cenu v dohodnutych terminech.

VI. Nahrady $kody
Odpovédnost za $kodu a néhrada $kody neupravena smiouvou nebo témito OP se
fidi 0Z.

VII. Odstoupeni od smlouvy a odstupné

1/ Kupuiici je oprévnén odstoupit od smiouvy v pfipadé, Ze prodévajic porusi smiouvu
zévaznym zplisobem, a to za podminek uvedenych v téchto OP, ve smlouvé nebo
na zakladé ustanoveni 0Z. Odstoupeni Ize provést pouze pisemnym ozndmenim
prodavajicimu s fadnym oddvodnénim.

2/ 0bg smluvni strany jsou opravnény odstoupit od smlouvy v pfipadé prokdzaného
podstatného poruseni smlouvy druhou smiuvni stranou.

Podstatnym porusenim smiouvy je:

a) prodleni prodavajiciho s dodanim zbozi del$im jak 30 dnii od sjednaného
terminu
b) neodstranitelnd nebo stale se opakujici vada zbozi
¢) nezaplaceni zalohy nebo ceny zbozi v dohodnuté vysi a terminu

3/ Odstoupeni od smiouvy z jinych divodt, neZ je poruseni smiouvy jednou smluvni
stranou, je mozné pouze po vzajemné dohodg. Na zékladé dohody je kupujici
opravnén od jiz uzaviené kupni smlouvy odstoupit, pokud uhradi prodavajicimu
odstupné ve wysi 30 % z celkové ceny zboZi. Jestlize jiZ bylo zboZi dodéno, je
rovnéZ kupujici povinen zbozi prodavajicimu vrtit s kopif privodniho dokladu
(dod. list, faktura), a to nepouzité, neposkozené, Gisté a v piivodnim obalu, bylo-li
kupujicimu takto dodano. Pokud kupujici tyto podminky nedodrzi, neni odstoupeni
mozné a kupujici je povinen uhradit kupni cenu dodaného zbozi.

4/ Neplni-li kupujici penéZité zévazky vyplyvajici z téchto OP a smlouvy opakované, je
prodavajici opravnén od ni odstoupit okamyzité.

5/ Odstoupeni od smlouvy musf odstupujici pisemné oznamit druhé smiuvni strané
bez zbytecného odkladu poté, co se dozvédél o podstatném poruseni smiouvy.

6/ Odstoupeni od smlouvy se nedotyka naroku opravnéné strany na zaplaceni smiuvni
pokuty druhou smiuvnf stranou a odpovédnosti za $kodu, které odstoupenim
opravnéné strané vznikla, neni-i smlouvou dohodnuto jinak.

VIIl. Smiuvni pokuty

1/ Prodévajici neni povinen platit smiuvni pokutu za prodien, jestlize kupujicimu
pisemné ozndmi do 5 dni od uzavreni smlouvy o doddvee objektivni divody,
které vedou k nesplnéni pivodné potvrzeného terminu a sdéli zavazné kupujicimu
nahradni termin pinéni.

2/ Pii neodebrani objednaného zboZi je kupuijici povinen prodavajicimu zaplatit smiuvni
pokutu ve wi 1 % z ceny neodebranych vyrobki za kazdy, byt jen zapocaty
mésic prodieni. Sjednénim ani zaplacenim smiuvni pokuty neni vylouceno pravo
prodévajiciho na néhradu Skody.

3/ Smiuvni pokuta je splatné vzdy do 15 dnii ode dne, kdy k poruseni povinnosti
doglo. Pii nedodrZent této Ihiity miiZe prodavajici vytictovat tiroky z prodieni ve vysi
0,05% za kazdy den prodleni.

4/ Pi prodleni s placenim faktury je kupujici povinen zaplatit smiuvni pokutu ve vysi
0,05% hodnoty fakturovaného zboZi za kazdy den prodieni, neni-li ve smiouvé

ujednano jinak. Timto ujednanim nenf dotcena povinnost kupuijiciho platit Groky
2 prodleni.

5/ Za nespinéni povinnosti poukdzat po wzvé prodavajiciho zalohu ve wsi dohodnuté
ve smlouve, je dohodnuta smiuvni pokuta ve wysi 0,05% z nezaplacené zélohy za
kazdy den prodleni. Tato smiuvni pokuta se vztahuje pouze na prodieni s placenim
Zz&lohy. Odpovédnost za jinou $kodu, nebo za prodieni dluznika, neni ujednénim
dotcena.

6/ Prodavajici se neocitne v prodleni s dodanim zbozi, pokud bude v prodieni kupujict
se spnénim svych penézitych zévazki vici prodévajicimu z dfive uzavienych
obchod.

IX. Cenova dolozka

1/V souladu s ustanovenim § 2154 a ndsl. 0Z ma prévo prodavajici cenu dodaného
zbozi dodate¢né upravit a zahrmout do dodatku ke smiouve, dojde-li v dobé od
zpracovani ndvrhu ceny zbozi do doby pinéni k zasadnim zméndm ovliviujicim
plvodni cenu zboZ, a to s ohledem na zménu kurzu Geské koruny viici euru. S
Upravou ceny vySsi jak 10% musi byt kupujici véas sezndmen.

2/ pripadg, Ze bude cena vy3si jak 10%, mize kupujici od smlouvy odstoupit za
podminek v lanku VII. téchto OP.

X. Doprava zbozi

1/ Zplisob dopravy zboZi a misto urGeni stanovuje vzajemné uzaviena smiouva mezi
prodavajicim a kupujicim.

2/ Palety a ohradky, ve kterych je zbozi dodévano budou kupujicimu fakturovany, pfi
vraceni bude ¢astka kupujicimu dobropisovana. Palety a ohradky budou pfijimany
max. 12 mésicti od nakupu na zékladé soupisu faktur, kterymi byly odebrany.

3/V rdmi servisnich sluzeb poskytovanych prodavajicim, poskytuje tento dopravu
hoi presahujict ¢astku 20.000 K& v rdmei plénu rozvozu po CR na sklad
kupujiciho bezplatné.

4/ Pokud Kupujici uvede pfi uzavirdni smiouvy o dodévce pozadavek na svoji viastni
dopravu, prodavajici toto respektuje, ale vyZaduije, aby se viastni odvoz uskutecnil
nejpozdgji do 5 dnli od ozndmeni o ulozeni. Po této InGté si prodavajici vyhrazuje
prévo Gctovat skladng.

5/ Pro urychlenou prepravu zbozi (max. 50 kg) na poZadavek kupujiciho Ize po dohodé
s nim a na jeho Ucet wyuzit kuryrnich a expresnich sluzeb.

6/V rdmci 24 hodinové pohotovostni sluzby zfizené pro zabezpeceni potieb kupujicich
na havarijni akce hradi dopravu kupujici.

7/ Povefi-li kupujici k odbéru zboz svého zaméstnance, nebo jinou osobu, je povinen ji
vybavit pinou moci k tomuto odbéru. Zmocnénd osoba je povinna se prodévajicimu
timto zmocnénim prokézat.

8/ Pokud se zmocnénd osoba neprokaze povérenim, nebude zbozi vydano. V takovém
pripadé padé pripadné vznikld Skoda na vrub kupujiciho.

9/ Pokud si osoba povérend prevzetim zbozi nevyzada pouceni o zasadéch platnych
pii manipulaci, nenese prodévajici odpovédnost za Skody zplisobené nepoucenou
osobou.

XI. Zavéreéna ujednani
1/ Préuni vztahy vyslovné neupravené smiouvou témito OP se fidi prislusnymi
ustanovenimi 0Z.
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