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TECHNICKE INFORMACE — POVRCHOVA OCHRANA APP1
AVK ARMATURY

OTRYSKANi:

VSechny odlitky se Cisti otryskanim podle I1SO 12944-4, SA 2Y5.

Otryskani se provadi ve zvlast urcené Casti tovarny. S otryskanymi odlitky je manipulovano v rukavicich bez volnych viaken a
nasledné jsou bezprostfedné prepravovany do vypalovaci pece podle specifikaci GSK.

Pred nanaSenim povrchové ochrany musi byt odlitek viditelné prosty oleje, mastnoty, nedistot, rzi, jinych ne€istot. Povrch musi
mit jednotnou kovovou barvu a je porovnavan se zkuSebnimi deskami.

Tento proces zajiStuje optimalni spojeni povrchové ochrany k odlitku, coZ je nezbytné pro odolnost odlitku proti korozi.

EPOXIDACE

Téleso armatury, vika a dalSi odlitky jsou pokryty epoxidovym povrchem podle smérnic DIN 30677-2 a GSK.

Vysoce kvalitni epoxidovy natér je schvalen dle GSK a aplikovan ru¢né nebo ve fluidnim loZi. Ve fluidnim loZi jsou otryskané a
predehiété odlitky ponofeny do epoxidového prasku. Prasek se pfi kontaktu s pfedehratymi odlitky tavi. K pozvolnému vytvr-
zovani dochazi nasledné ve chladicim tunelu.

TESTOVANi POVRCHOVE OCHRANY

¢ TlousStka povlaku
TlouStka potahové vrstvy nesmi byt mensSi nez 250 p.

e Porovitost povrchové ochrany
Povrchova ochrana musi byt zcela prosta port, aby nedoslo ke korozi odlitku pod vlastnim povrchem epoxidu.
Pro kontrolu porovitosti se pouziva 3KV detektor s kartacovou elektrodou, toto zafizeni elektricky odhaluje a lokalizuje
jakékoliv pory v poviaku.

e QOdolnost v(i¢i ndrazu
Zkouska odolnosti proti narazu se provadi nejméné 24 hodin po procesu nanaseni pomoci valce z nerezaveéjici oceli, ktery
dopada na epoxidem povrstvenou plochu pres trubku o délce jednoho metru.
Sila dopadu zavazi vytvafi narazovou energii 5 Nm. Po kazdém narazu je elektricky natér prekontrolovan, zda nedoSlo
k poSkozeni ochrany na odlitku.

e QOdolnost viici chemikaliim
Vzorek methylisobutylketonu se pfi pokojové teploté kapne na povrch epoxidu. Po 30 sekundach se zkuSebni oblast utira
¢istou bilou latkou. Zkontroluje se, zda zkuSebni povrch neni matny nebo ozmazany a Ze tkanina zlistane Gista.
Test se provadi 24 hodin po naneseni epoxidu.

e Pfilnavost

Prilnavost praskového povlaku se testuje dle DIN 24624. TlouStka povlaku na dispergované ploSe zkuSebniho télesa musi byt
v rozmezi 250y - 400 .

ZkuSebni vzorky se ponofi sedm dni do deionizované vody pfi teploté 90°C, nasledné se susi v suSarné po dobu 3 hodin.
Nésledné se ponechd vzorek 3 az 5 dnli v normalni atmosféfe. Na vzorku nesmi vzniknout Zadna poSkozena mista (napfiklad
formou ,,puchyii“). Povrch zkuSebniho télesa je odmastén a poté zdrsnén abrazivnim papirem. Zdrsnény povrch je vycistén
¢istym stlaéenym vzduchem (bez pfimési oleje) a znovu vycistén. Pfilnavost povrchové ochrany u srdce i jinych odlitkli se

testuje minimalni silou > 16MPa.

e Katodicka ochrana
Testy katodické ochrany se provadi nejméné dvakrat rocné. Béhem testu se nesmi vytvaret zadné bubliny v povlaku pro
katodickou ochranu. Pro tuto zkouSku musi byt tloustka natéru na dispergované ploSe zkouseného predmétu v rozmezi od
250 p do 400 p.

Schvaleni:

Povrchova ochrana je schvalena pro pouZiti v rozvodech pitné vody, spifiuje vSechny stanovené toxikologické pozadavky
nadnarodnich i narodnich instituci.
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