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TECHNICKE INFORMACE - POVRCHOVA OCHRANA
AVK ARMATURY

OTRYSKANI:

VSechny odlitky se Cisti otryskanim podle ISO 12944-4, SA 2.

Otryskani se provadi ve zvlast uréené &asti tovarny. S otryskanymi odlitky je manipulovano v rukavicich
bez volnych vidken a nasledné jsou bezprostfedné prepravovany do vypalovaci pece podle specifikaci
GSK.

Pred nanasenim povrchové ochrany musi byt odlitek viditelné prosty oleje, mastnoty, necistot, rzi, jinych
necistot. Povrch musi mit jednotnou kovovou barvu a je porovnavan se zkusebnimi deskami.

Tento proces zajiStuje optimalni spojeni povrchové ochrany k odlitku, coz je nezbytné pro odolnost odlitku
proti korozi.

EPOXIDACE

Téleso armatury, vika a dalsi odlitky jsou pokryty epoxidovym povrchem podle smérnic DIN 30677-2 a
GSK.

Vysoce kvalitni epoxidovy natér je schvalen dle GSK a aplikovan ru¢né nebo ve fluidnim lozi. Ve fluid-
nim lozi jsou otryskané a predehraté odlitky ponofeny do epoxidového prasku. Prasek se pfi kontaktu s
predehfatymi odlitky tavi. K pozvolnému vytvrzovani dochazi nasledné ve chladicim tunelu.

Testovani povrchové ochrany

e Tloustka povlaku
Tloustka potahové vrstvy nesmi byt mensi nez 250 .

¢ Pérovitost povrchové ochrany
Povrchova ochrana musi byt zcela prosta porl, aby nedoslo ke korozi odlitku pod vlastnim
povrchem epoxidu. Pro kontrolu porovitosti se pouziva 3V detektor s kartaGovou elektrodou, toto
zafizeni elektricky odhaluje a lokalizuje jakékoliv poéry v poviaku.

Odolnost vici narazu

Zkouska odolnosti proti narazu se provadi nejméné 24 hodin po procesu nanaseni pomoci valce z
nerezavejici oceli, ktery dopada na epoxidem povrstvenou plochu pres trubku o délce jednoho metru.
Sila dopadu zavazi vytvari narazovou energii 5 Nm. Po kazdém narazu je elektricky natér
prekontrolovan, zda nedoslo k poskozeni ochrany na odlitku.

Odolnost vici

Vzorek methylisobutylketonu se pfi pokojové teploté kapne na povrch epoxidu. Po 30 sekundach se
zkuSebni oblast utira Cistou bilou latkou. Zkontroluje se, zda zkusebni povrch neni matny nebo
rozmazany a Ze tkanina zlstane cista. Test se provadi 24 hodin po naneseni epoxidu.

Pfilnavost
Prilnavost praskového povlaku se testuje dle DIN 24624. Tloustka povlaku na dispergované plose
zkusebniho télesa musi byt v rozmezi 250p - 400 p.

ZkuSebni vzorky se ponofi sedm dni do deionizované vody pfi teploté 90 ° C, nasledné se susi v
susarné po dobu 3 hodin. Nasledné se ponecha vzorek 3 az 5 dnll v normalni atmosfére. Na vzorku
nesmi vzniknout zadna poskozena mista (naptiklad formou ,puchyf“). Povrch zkusebniho télesa je
odmastén a poté zdrsnén abrazivnim papirem. Zdrsnény povrch je vycistén Cistym stlaCenym
vzduchem (bez primési oleje) a znovu vycistén. Prilnavost povrchové ochrany u srdce i jinych odlitk(l se
testuje minimalini silou > 12 N/ mma2.

Katodické ochrana

Testy katodické ochrany se provadi nejméné dvakrat rocné. Béhem testu se nesmi vytvaret zadné
bubliny v povlaku pro katodickou ochranu. Pro tuto zkousku musi byt tloustka natéru na dispergované
plose zkouseného pfedmétu v rozmezi od 250 p do 400 p.

Schvaleni:
Povrchova ochrana je schvalena pro pouziti v rozvodech pitné vody, splfiuje vSechny stanovené
toxikologické pozadavky nadnarodnich i narodnich instituci.
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